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FORORD

Frdn mé&nga specialister inom tunnpl&tsbranschen har
det hdvdats att det forekommer alldeles f&r médnga fel
och brister pad utfdrda platkonstruktioner inom bygg-
nadssektorn. De flesta av dessa fel och brister beror
pa ren okunnighet hos projektdrer och andra ansvariga
inom byggprocessen. Fran branschen vill man d&rfodr
forbdttra informationen om tunnpldtskonstruktioner

till berdrda parter pa olika sdtt.

Den hdr rapporten dr avsedd att vara ett forsta steg
mot forbdttrad information om tunnplat. Dess avsikt
dr att Oversiktligt studera vilka informationskdllor
det finns i dag och pd vilket sdtt det skulle ga att
battre na ut med den informationen. Dessutom skall
rapporten 6versiktligt redovisa om det finns nagra
tomma fldckar p& informationskartan som behbver fyl-

las genom ldmpliga forskningsinsatser.

Projektet har letts av Bo Nilsson, egen fOretagare i
pldtslageribranschen, som med sin erfarenhet och sina
kontakter ansvarar f&r sakinnehdllet i rapporten. Som
réddgivare och medarbetare med rapportens utformning
har Jan S&derberg, Tekniska H6gskolan i Lund, delta-
git.

Anders Svensson har svarat fOr insamling av data fran
pilotprojekten, upprédttandet av skisser samt framtag-
ning av fotografier till illustrationer.

Vi tackar de olika byggherrar, entreprendrer, projek-
toérer och leverantdrer som stdllt upp med information
av olika slag.

Lund i april 1982

Bo Nilsson Jan SOderberg



1  SAMMANFATTNING

1.1 Bakgrund, syfte, avgrédnsningar och genomf&rande

Tunnpldt &r ett av vara vanligaste byggnadsmaterial.
Erfarna befattningshavare inom byggnadsbranschen hav-
dar att alldeles for m8nga felaktiga tunnplatskonstruk-

tioner har projekterats och fortfarande projekteras.
Det hdr projektet avser att

1. Bversiktligt inventera erfarenheter fran praktiskt
verksamma inom byggbranschens tunnplatsindustri

2. Granska i branschen fdrekommande projekteringshjdlp-
medel f6r tunnpldtskonstruktioner

3. Med hjdlp av ndgra pilotfall - pléatbyggnader under
uppférande eller nyligen fardigstdllda - kartldgga
"normal" omfattning av fel och brister.

4. Sammanstdlla erfarenheterna frén 1, 2 och 3 i ett
&tgirdsprogram och skissera ett fdrslag till "Hand-

bok fér tunnpldtskonstruktioner”.

Projektet avgrdnsas till att gdlla den tekniska - och
i ndgon liten ma&n den estetiska - delen av tunnplats-
konstruktioner utom den del av konstruerandet som av-
ser bidrande och stddjande funktioner, dvs dimensione-
ring f8r olika laster. Till viss del medtages ocksad

ekonomiska vadrderingar.

Projektet startade med en inventering av f&érekommande
litteratur inom omrddet och med att vdlja tre pilot-
projekt for faltstudier. Erfarenheterna frén pilot-
projekten kompletterades med synpunkter fran praktiskt
verksamma. Den inventerade litteraturen kontrollerades
f8r att utrdna om felen och bristerna kunde ha und-
vikits ifall berdrda parter tagit del av den informa-

tion som stod till buds.



Avslutningsvis skisserade arbetsgruppen ett &tgidrds-
program f&r att f4 bukt med konstaterade fel och bris-
ter. Inom detta &tgdrdsprogram diskuterades lamplig
utformning av en handbok och kompletterande forskning.

1.2 Projektérens valsituation och tillgdngliga hjdlp-

medel

En projektdr som skall vidlija utformning av tunnpl&ts-
konstruktioner stdlls infdr manga olika frdgor betrdf-
fande korrosion, livsldngd, fédstmaterial, detaljutform-

ning, brandtekniska synpunkter etc.

Var finns da svaren pd alla dessa fr&gor? Vi har grans-—
kat olika hjédlpmedel inom den inventerade litteraturen

med f6ljande huvudindelning:

1. Normer eller liknande publikationer.
2. Ovriga "objektiva" instruktions- eller informations-
btcker.

3. Leverantdrers (fabrikanters) anvisningar .

F6ljande hjdlpmedel granskas i rapporten:

© Hus AMA 72 med R&d och anvisningar samt RA 78 (Nya
rdd och anvisningar till Hus AMA 72)

© Kunna Plat (handbok i anslutning till Hus AMA 72)
Fasadplat, BFR:s informationsblad B3:1977
Tak och vdggar av tunnpldt - detaljutformning med
hdnsyn till brandsdkerhet (SBI 65)

© Rekommendationer och riktlinjer f&r erforderligt
korrosionsskydd p& tunnpl&t och tunnplatsprofiler
(SBI 77:1)

O Forutsdttningar for fdrsdkringsteknisk klass Tl
(SBI 73)

© Bedbmning av livsl&ngden f&r Aluzink 185 (Korro-
sionsinstitutet 51 411/2)



o Platfabrikanternas anvisningar
- Ahsell
- Dobel
- Gavleverken - Plagan
- Grdnges Aluminium

- Plannja

Sammanfattningsvis kan man om denna granskning av
hjdlpmedel sdga att det finns rikligt med informat-
tion om tunnplatsarbeten, speciellt inom sldtplats-
delen. Problemet &r uppenbarligen att fa fram infor-
mationen. Inom det profilerade pldtomradet dr man dock
dnnu s& lidnge alltfdr "utladmnad" at platfabrikanter-—
nas anvisningar. Problemet med detta &r dels att in-
formationen gidrna betraktas som partsinldgg, dels
inriktad p& det egna fdretagets speciella l&sningar.

Det dr alltsd svart att finna allmdngiltiga ldsningar.

Praktikernas erfarenheter finns i stort sett helt do-
kumenterade i den studerade litteraturen. Aven hdr un-
derstryks s8ledes problemet att informationen inte

ndr fram till dem som beh&ver den.

Fran praktikerna har ocks& hidmtats vissa ekonomiska
data om olika platkvaliteter. Av dessa framgdr exem-
pelvis att ett fdnsterbleck av koppar dr ca 90 % dy-
rare dn ett av enklaste sortens plastisol och att
plantdckning med PVF2 &r ca 10:- dyrare per m2 &n
plastisol.

1.3 Redovisning av pilotprojekten

De tre pilotprojekten valdes med bl a féljande kriterier:

Nagot projekt med ovanlig miljopaverkan
N&agot projekt med oisolerade byggnadsdelar
"Normala" projekt, dvs inte speciellt utvalda pad
grund av uppenbara fel och brister.

o Projekt med bade slitpldtsarbeten och arbeten med
profilerad pléat.



Med hjdlp av dessa kriterier utvaldes tre projekt:

1. Kallager f6r salt och gddningsdmnen.
Oisolerad byggnad med aggressiv industrimiljs.
Vald platkvalitet: Aluzink, Dobel.

2. Industribyggnad (uppvdrmt lager) med kontorsdel
Vdggplat: Plannja PVF2.

3. Industribyggnad med frist&ende kontorsbyggnad.
Platkvalitet i ytterviggar: PVF2.

Projekten kartlades genom okuldrbesiktningar, komp-
letterade med fotografering och skisser (delvis ba-
serade pa bygghandlingar, delvis baserade pa okuldr-
besiktningen) .

Trots att byggnaderna vid en fdrsta anblick forefdll
klanderfria noterades 43 anmdrkningar totalt p& tunn-
platsarbetena. Objekt 3 hade flest fel, 19 st.

Nagra av de noterade felen dr "enbart" av estetisk
karaktdr - vilket &dr illa nog - men huvuddelen &r av
den arten att de kan medfdra bestdende skador p& bygg-

naderna.

En mycket allvarlig tendens &r den d&liga samstidmmig-
heten mellan bygghandlingar och verkligt utfdrande. I
fem av de nio fall som redovisas i bild i rapporten
skiljer sig utférandet fradn bygghandlingarna, dvs i

6ver hdlften av fallen!

I tva av de nio fallen har inga anvisningar om plat-

utformning funnits i bygghandlingarna f&r de aktuella
detaljerna. Detta har fatt till £81jd att 1&sningarna
"sldjdats till" pa platsen med dialigt resultat som

konsekvens.

Resultatet frén pilotundersdkningen styrker uppfatt-
ningen att det saknas kunskap om tunnpl&tsarbeten hos

médnga befattningshavare i byggbranschen.



1.4 Atgdrdsprogram och f&6rslag till handbok

De hjdlpmedel i form av handbdcker och skrifter som
granskats i denna rapport innehédller i huvudsak all
den kunskap som erfordras inom tunnplatsomradet for
att felaktiga utformningar skall kunna undvikas. Inom
vissa delomrdden - speciellt p8 profilpldtssidan -

beh6vs dock kompletterande kunskapsfdrmedling.

Det kan konstateras att den tillgdngliga informatio-
nen av olika anledningar inte ndr fram till de befatt-
ningshavare som skulle behdva den. For att fdrbittra

detta forhdllande fbreslds fdljande &tgdrdsprogram:

1. Bearbetning av tillgdngliga handbdcker och skrifter
rérande tunnpldtsarbeten. Om s& erfordras korri-
geras uppgifterna.

2. Komplettering med nytt material fran de senaste
rénen inom omrddet.

3. Framtagande av en tunnplatshandbok som utformas
mot bakgrund av erfarenheterna frdn den hdr rap-
porten och fran steg 1 och 2 enligt ovan.

4. En brett upplagd kampanj med kurser och konferen-
ser Over hela landet med handboken som kursmate-

rial.

Arbetet foreslds fdrankrat i en referensgrupp, bestden-
de av representanter f6r olika delar av tunnpldtsmark-
naden, forslagsvis fran Stdlbyggnadsinstitutet, P1l&t-
slagarmdstarnas Riksf6rbund, Hus AMA, platfabrikanter,
projektérer, Platslagarfdrbundet, Byggfdrbundet.

Vissa forskningsomréden prioriteras ocksd@ i rapporten.

Som allmédnna kriterier f6r en handbok f&r tunnplats-
projektering gdller att den skall
O ge en samlad bild av all den erforderliga infor-

mationen fOr tunnplatsprojektering



o presentera denna information pd ett pedagogiskt
och objektivt satt

o vara kopplad till Hus AMA pd& ett sadant satt att
arbetet med platavsnitten i byggnadsbeskrivningar-
na latt kan utfbras genom hdnvisning till respek-
tive AMA-text

Till slut redovisas en forsta skiss till handboksut-
formning. Skissen bygger delvis pa& den uppldggning

som Plannja anvdnder sig av i ett kompendium rdrande
pldtvdggar. Principen dr den att man visar en perspek-
tivritning 6ver aktuell byggnadstyp och sedan hdnvi-
sar till olika platdetaljer med kodnummer. Hur manga
olika byggnadstyper som erfordras och hur detaljerna
badst skall presenteras blir viktiga inslag i en fort-
satt forskning mot b&dttre information om tunnplétsar-

beten.
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2 BAKGRUND

Tunnpldt &r ett av vdra vanligaste byggnadsmaterial.
Manga olika typer av tunnplétskonstruktioner anvinds
f6r médnga typer av byggnadsdndamdl. Erfarna befatt-
ningshavare inom byggbranschen hdvdar att alldeles
f6r médnga felaktiga tunnpl&tskonstruktioner har pro-
jekterats och fortfarande projekteras. Man har t ex

funnit f6ljande olédmpliga utformningar:

Fel platkvalitet med hdnsyn till t ex klimat.

o' Felaktig m&lningsbehandling med hinsyn till t ex
verksamheten i den aktuella byggnadens lokaler.

o Olamplig utformning av anslutningar mellan olika
platmaterial.

o Oldmplig utformning av anslutningar mellan pl&t-
material och andra material.

o Oekonomiskt utnyttjande av platmaterialet (detal-
jer ej anpassade till standardmdtt pd platar).

Sadana felkonstruktioner orsakar &rligen skador for
mangmiljonbelopp, oftast helt i onddan, dvs en korrekt
16sning skulle inte ha kostat mera att utféra &n den
felaktiga.

Hur kan d& sadana felaktigheter uppst&?

Ja, ett skdl till detta dr nog att plétarbete

dr ett hantverksyrke, vilket innebdr att avstdndet

fréan ritbordet till arbetsplatsens praktiska detalj-
16sningar &r ovanligt stort. Med tidigare hantverks-
traditioner har detta inte behdvt innebidra n&gra kva-
litetsfdrluster eftersom pldtslagaren pd platsen med
sin yrkesvana kunnat l1&sa forekommande detaljer. Allt-
eftersom nya tekniska metoder bdrjat till&dmpas och

- framfér allt - plitslageriarbetet mer och mer utveck-



lats till ett rent monteringsarbete, sa& har emeller-
tid den gamla yrkestraditionen borjat forsvinna pé
mdnga h&ll. Nya tekniska ldsningar - anpassade till
monteringstekniken - klarar inte alltid de problem,
som "gammaldags" platslageri kunnat l&sa. Ett skl
till detta dr att platarbeten ofta far tjdna rollen
som utjdmnande eller oOverskylande faktor for anslut-
ningar mellan olika byggnadsdelar och -material.
Mycket pldtarbete madste darfdr anpassas till bygg-
naden pd arbetsplatsen, dvs det dr svart att anvédnda

standardldsningar, som direkt kan monteras.

Tunnpld&tsarbeten dr ocksd ett sddant specialomrade
inom byggandet ddr kunskapen om material och teknik
dr relativt 13g hos olika befattningshavare i bygg-
processen. Exempel pd sddana befattningshavare ar
arkitekter, byggnadskonstruktdrer, byggarbetsledare,
byggkontrollanter och besiktningsf&rrédttare. Efter-
som alla dessa har stor paverkan p& det slutliga
resultatet, sd f8rstdr man att ddliga platldsningar

kan slinka igenom utan att observeras.

En annan faktor som kan orsaka undermd&liga l&sningar
dr den ekonomiska situationen i upphandlingen av plat-

arbetena. Da kan en inkdpare i ett byggnadsentrepre-

nadfdretag i akt och mening att pressa priset fdrhand-

la bort kvaliteter, som han kanske inte ens &dr medve-
ten om. Inkdpare kan sdledes vara en annan kategori
inom byggnadsbranschen som saknar tillrédcklig kunskap

om platarbeten.

12



3 SYFTE OCH AVGRANSNINGAR

Det hdr projektet avser att

1. Oversiktligt inventera erfarenheter frén praktiskt

verksamma inom byggnadsbranschens tunnplatsindustri.

2. Granska i branschen fdrekommande projekteringshjdlp-

medel f6r tunnplatskonstruktioner.

3. Med hjdlp av ndgra pilotfall - platbyggnader under

uppférande eller nyligen fardigstdllda - kartldgga
"normal" omfattning av fel och brister.

4. Sammanstédlla erfarenheterna fré&n 1, 2 och 3 i ett
dtgdrdsprogram och skissera ett forslag till "Hand-
bok f&6r tunnplatskonstruktdrer".

Projektet avgrdnsas till att gdlla den tekniska - och

i ndgon liten m&n den estetiska - delen av tunnpléts-
konstruktioner utom den del av konstruerandet som avser
bdrande och stddjande funktioner, dvs dimensionering

for olika belastningar.

Till viss del medtages ocksé& ekonomiska vdrderingar.

13



14
4 GENOMFORANDE

Projektet startade med en inventering av fdrekommande
litteratur - normer, handbdcker, leverantdrers anvis-
ningar etc - inom tunnplitsomrddet. Denna litteratur
granskades sedan successivt under projektarbetet av
arbetsgruppen i avsikt att kontrollera mdjligheterna

till information fér projektdrer av tunnplatsarbeten.

Efter en relativt grundlig undersdkning av ldmpliga
platbyggnader i Skéne utvaldes tre s&dana byggnader

till pilotprojekt. Hur urvalet gick till redovisas

i avsnitt 6.1. Pilotbyggnaderna besOktes vid ett fler-
tal tillf&dllen varvid olika fel och brister dokumente-
rades, dels med hjdlp av foton, dels med hjdlp av skis-
ser. Skisserna grundades dels pd tillgdngliga handlingar

dels pa okuldrbesiktningen.

Erfarenheterna fran pilotprojekten kompletterades med
synpunkter p& pldtprojektering frén praktiskt verksamma.
Den inventerade litteraturen kontrollerades for att ut-
reda om felen och bristerna kunde ha undvikits ifall
berdrda parter hade tagit del av den information som
stod till buds.

Avslutningsvis skisserade arbetsgruppen ett &tgdrds-
program for att f& bukt med konstaterade fel och brister.
I detta atgdrdsprogram ingdr ett fdrslag till handbok,
som arbetsgruppen diskuterade lé&mplig utformning av med
utgédngspunkt frén den tillgdngliga litteraturen. I detta
sammanhang diskuterades ocksa i viss omfattning lamplig

forskning inom tunnpldtsomrédet.
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5 PROJEKTORENS VALSITUATION OCH TILLGANGLIGA HJALP-
MEDEL

5.1 Projektering av tunnplatskonstruktioner

Tunnpldt fdrekommer i de flesta byggnader i stdrre
eller mindre omfattning. Man brukar normalt skilja
mellan tvad huvudtyper:

o Skikt av plan plat (M-kapitlet i HusAMA)

o) Arbeten med profilerad plat (N-kapitlet i HusAMA)

Gridnserna mellan de olika huvudtyperna dr naturligt-
vis svdvande, eftersom beslag och liknande till pro-

filerad pldt utgbrs av plan plat.

Vi skall hdr tdnka oss in i situationen hos en bygg-
nadsprojektdr, som stdr i begrepp att vdlja utform-
ning och kvalitet f&6r platarbeten av olika slag i en
byggnad.

Vilka fr&gor stdlls han dd infdr? H&r kommer en prov-

karta pé& fragor:

1. Vad dr det f6r yttre miljd pa byggnadsplatsen? Hur
paverkar den synliga platkonstruktioner?

a) Ur bestdndighetssynpunkt (korrosion etc)?
b) Ur utseendesynpunkt?

2. Vad skall byggnaden anvdndas till? Finns det nagot
i verksamheten som kan pa&verka tunnpldtskonstruk-
tionerna? Aggressiva gaser?

3. Hur léng skall livsldngden hos byggnaden vara?

4. vad far den kosta?

5. Vilka bdrande egenskaper har olika plattyper?

6. Vilka fdstmaterial skall anvdndas?

7. Hur skall detaljer runt ddrrar och fonster utfor-
mas f6r att det skall bli bade tdtt och estetiskt
tilltalande?

8. Hur skall takdetaljer utformas s& att full s&kerhet
mot lickage erhalles?



Y
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Paverkas korrosionen hos valt pl&tmaterial av an-
slutande materials egenskaper?

Vilka brandtekniska synpunkter pdverkar valet av
plat?

Hur kan man undvika framtida skador av p&kdrning
eller annan yttre averkan vid projekterandet av en

plétbyggnad?

listan kan gbras lang. Var finns d& svaren p& alla

dessa fragor? I det féljande delavsnittet skall vi granska

de

hjdlpmedel for platprojektering som i dag finns pé&

marknaden.

Hjdlpmedlen kan grovt delas in i tre kategorier:

Normer eller liknande publikationer. Hdr finns St&l-
byggnadsnormen med alla sina komplement, bl a Tunn-
plétsnormen. Dessa normer behandlar dock i huvudsak
reglerna for den bdrande dimensioneringen, vilka &r
undantagna i den h&r rapporten.

Till denna grupp kan &dven rdknas den icke officiella

normen Hus AMA.

Ovriga, "objektiva" instruktions- eller informations-
bdcker rérande tunnpldtsarbeten, exempelvis Byggforsk-

ningsrapporter och "Kunna P1l&t".

Leverantdrernas anvisningar. I bygghandlingar hé&nvisas
ofta till "platleverantdrens anvisningar". Eftersom
dessa anvisningar varierar en del mellan olika leveran-
torer - bade i kvalitet och omfd&ng - s& kan s&dana gene-

rella h&@nvisningar bli ndgot oklara.



5.2 Hjdlpmedel for platprojektering

HusAMA 72

HusAMA 72 &r en handbok, som genom ett hdnvisnings-—
system bildar underlag f6r byggnadsbeskrivningar.

I denna handbok finns det tvad kapitel, som behandlar
tunnpldtsarbeten, Kapitel M Skikt av plan pldt och
Kapitel N Skikt av Overldggsplattor.

HusAMA &r sdledes i sig sjdlv en bestidmmelsesamling,
ddr ldmpliga konstruktionsl&sningar finns angivna
Nadgot direkt rdd for valet av kornstruktion ges dock
inte i sjdlva HusAMA, ddremot finns det vissa komp-
letterande tips och riktlinjer for valet i tillhdrande
Rad och anvisningar till HusAMA.

Betrdffande platarbeten kan man allmént s8ga att Kapi-
tel M &dr relativt rikligt innehdllsmdssigt. Exempel pa
beskrivningstekniken visas i figur 5.2:1.

M-523 Droppbleck pa balkonger o d

Se fig M/99.

Uttdrs med minst 150 mm anliggning mot underlaget och minst 30 mm
spring samt med omslag och ankantning.

Blecken fists med stdlspik med ett stdrsta avstdnd av 200 mm. Mot
anslutande fasader utférs gaviar med 100 mm hd]jd, svingda vatten-
aviedare med 5§ mm fall och omslag. Till puts ansiuts gaviar med puts-
kant, som fésts med hakklammer. Vid fasadtegel inpassas gaveins &ver-
kant | murfog och spikas.

Forzinkad plat
Utfdrs av 0,7 mm plat

Rostiri stalplat
Utfdrs av 0,5 mm plét.

FIG M/99
Aluminiumplat

Utfdrs av 0,9 mm "/2-hard plat.

Kopparplét
Utfdrs av 0,6 mm '/>-hard plat.

Figur 5.2:1. Utdrag ur HusAMA 72, M-kapitlet.



Som framgdr av figur 5.2:1 sd8 innehdller den aktuella
rubrikens kod ett streck efter bokstaven M. Detta
streck ersdtts i det aktuella fallet med en siffra
som anger vilken metall som avses:

M1l Skikt av fdrzinkad plat

M2 Skikt av rostfri plat

M3 Skikt av aluminiumplat

M4 Skikt av kopparpladt

M5 Skikt av blyplat

M6 Skikt av zinkplat

Om vi sdledes Onskar oss ett droppbleck av koppar

p& balkonger sd& skriver vi i vdr byggnadsbeskrivning:
M4.523 Droppbleck pd balkonger o d. Ddrmed har vi
faststdllt att droppblecket skall utfdras enligt figur
M/99, med minst 150 mm anliggning mot underlaget

etc, allt enligt texten i AMA. Vi f8r ocksd hjdlp med
val av kvalitet: 0,6 mm 1/2-hdrd kopparplat.

Har foljer en kort kritisk granskning av HusAMA:s M-
kapitel, punkt for punkt (jamfdr HusAMA).

M1 Skikt av foérzinkad plat. Foreskrift om zinkm&ngden

350 g/m2 vid trepunktsprov Sverensstdmmer inte med
dagens normer, som anger 275 g/m2.

Olika belidggningssystem bertrs inte alls har.

M-.14 Viggbeklddnader av plan pladt. Utformningen enligt

figur M/90 till vilken det h&nvisas, borde gdlla &ven
vid "hinder" typ fl&dktar, plétskorstenar och andra

gemomgangar i tak.

M-.241 Gesimsrdnnor vid falsade skivtdckta tak. For-

zinkad plat: "Gavlar falsas och lédes." Hur gér man
ndr man har belagd plat? D& kan man ju inte 1l&da utan
att skada fargskiktet.
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M-2511 Stadndskivor vid falsade skivtdckta tak. Har h&n-
visas till figur M/32 - M/35 (se nedan).

Minst 10
Puls.

Hakkiammer—3

Putskant — 1=

Thcklist——

Fistbleck

S'IMIIM—.L

Récelsomin |,

Fia M/32

Mindre Bn 10

Rorelsamin :

7

FIG M/34

Stindskiva
Mnluml!ﬂ
e

Betong———

FIQ M35

Uppgifter saknas om mdtt pa sténdskivan (héjd &Sver ta-
ket). Mellan sténdskiva och tdcklist kan snd, vatten
och/eller djur komma in.

M-262 Takluckor vid takt&dckning av plan pldt. Dessa fore-

skrifter borde ocksa gdlla for takfonster. Tillverkare

av takfdnster borde hidnvisa till dessa detaljer (M/61-

M/64,

Sarg av piat
Utknéickt kant med oms!

se nedan).

2 Dagermétt
I ‘_.__ Lucka av plat
-——Sarg av trd
50

lag -

FIG M/61

FIG M/62

<«— Plitsarg

\_Plltklammcv viks In

upptill runt plattstlet

Dagermatt
Lucka av fdrzinkad plat
j‘ Fdrstiirkning av {drzinkat plattstil
Sarg av tri
50 Platbeki&dnad
FIG M/63
N Dagermatt be
iz Lo
L avitrd
E
lbl‘ 3 ¥ EY _F
150 Sarg av lrd
1 ' == TE




M-.623 Takfonster vid taktdckning med plan plat. Héar

finns en foreskrift om att rorfalsat horn och enkel-
fals skall vara lddda i horn. Ett stort problem &r

hur man skall gbdra vid lackerad plat, eftersom f&rg-
skiktet foOrstdrs vid 1l6dning. En m6jlig 1l6sning kan

vara att anvdnda silikon.

N5 TAKTACKNINGAR OCH VAGGBEKLADNADER AV PROFILERAD
PLAT.
Tabell N/1. Fdstdon, material. Det skulle ha varit viarde-

fullt med bilder pd& de olika typerna av fdstdon. N&gon
rekommendation om valet av fdstdon kan heller inte ges
hdr - av naturliga skdl med tanke p& AMA:s huvudsakliga

syfte, att vara underlag f&r beskrivningar.

Foreskriften angdende F6rzinkad pldt om zinkmdngd &r

inte relevant (numera gdller 275 g/m2, vilket ocksé
anvdnds av fabrikanter i dag).

En viktig anmédrkning om sdttet att kapa ytbelagd for-
zinkad plat (inte karborundumskiva) beror p& att yt-
skiktet fOrstdrs av virmeutvecklingen. Forslag till

alternativt verktyg: Nibblingsmaskin.
Under rubriken Toleranser behandlas Sprang (glipa).
Hdr skulle behdvas en figur som visar hur en &verlapp

skall utformas med eller utan tdtband.

N5.1 Taktédckning av profilerad pldt. Under detta av-

snitt erfordras nya och flera fdrklarande figurer som
bdttre redovisar korrekt utformning av overlappning
&n nuvarande figur N/15 och N/16. Figur N/17 &r b&de

svadr att férstd och missvisande.

N5.71 Sté&ndskivor med vinge till takt&dckning av profile-

rad plat borde kompletteras med uppgifter om vilken typ

av nit som dr l&mplig att anvidnda.
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N5.72 Nockpldtar till taktdckning av profilerad plat

Hir &r det oklart om hur mycket nockplaten skall &ver-

lappa i skarv. Bast d&r om man hakfalsar skarvarna.
Man bdr féresla ldmplig nit.

N5.73 Hiéngskivor med vinge till takt&dckning av profi-
lerad pldt. Typ av infdstning &r ej angiven. Utform-
ning enligt N/24 borde inte forekomma. (jfr sidan 69).

/—Vings
\ ’ \ , \ 7 i ; «———Hangskiva

S|

Profilerad viggplat

FIG N/24

N5.75 F6rsdnkta rdnndalar till taktdckning av profi-
lerad pldt. Foreskrifterna &r ofullstédndiga. Vad skall
det vara fo6r material i rdnndalen? Hur utformas bdr-
jdrn? Jamfoér figur N/29.

Overlapp
150 /

Profilskuret tatningsmaterial

<—— Skruv

Bottenbredd minst 375

FIG N/29

Fdrslag: Rdnndalen tillverkas av min 1,0 mmm galvani-

serad plat. Bdrjdrn placeras med c/c max 1,0 m.



De R&d och anvisningar (RA) som publicerades samtidigt
med Hus AMA 72 innehdller endast 13 sidor kommentarer
for M-kapitlet och 3 sidor for N-kapitlets plétdel.

Det &r ddrfdr intressantare att studera den betydligt
fylligare informationen i RA 78 (62 sidor M och 12 sidor
N) . Dessa rad och anvisningar har kommit som ett komple-

ment i avvaktan pd nya Hus AMA.

RA 78 har mycket vdrdefull information f&r projektorer.
Hdr foljer ett axplock av rad ur RA 78:

o Vid projektering mdste risken f6r galvanisk korrosion
beaktas. Vatten som rinner fré&n koppar eller koppar-
legeringar dver stdl, aluminium eller zink &r starkt
korroderande. Under M1-M6 finns foreskrifter om iso-
leringsatgdrder som normalt méste vidtas d& olika

material fogas samman.

o Vid 16dning av ytbehandlad forzinkad plat avl&dgsnas
ytbeldggningen, ytorna gors rena och efter 18dning
utfSrs madlningsbehandling. (Det senare kan dock vara
svart att utfdra pd ett sidtt som ger fullvdrdigt
ytskikt. Va&r kommentar.)

o Fonsterbleck: Det finns en spiktyp i handeln som
kallas f6r fonsterbleckspik. Det &r en vriden spik
med l&gre hdllfasthet &n kamspik. Denna spiktyp far
saledes inte anvidndas. Det kan mdnga gé&nger vara
svart att f& t&dtt mellan fonsterblecket och det upp-
sdgade spdret i karmen. Ett s&dtt att 1ldsa detta &r
att fylla spdret med smalfogmassa antingen fdre eller
efter det att blecket monterats.

o Hangrdnnor: H&r anges l&mplig storlek pd hdngrédnna
i foérhdllande till den avvattnade takareans storlek,
t ex 50 m2 takarea ger en nominell diameter p& hdng-
rdnnan av 100 mm. D& tar man viss hdnsyn till att

rannan kan igensdttas av 1l6v etc.
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Utbver de hir exemplen ur RA 78 kan ndmnas den omfat-
tande kompletteringen och &dndringen av figurer fran
Hus AMA 72 inom M-kapitlet.

Kapitel N i RA 78 inleds med en tabell som visar lamp-
liga takt#ckningar vid olika underlag och taklutningar.
Denna tabell borde kunna breddas till att gdlla alla
sorters taktdckningar, s8ledes &ven papptdckning och
helbeslagning med plat.

Betrdffande kapitel N i dvrigt gédller f&ljande citat

ur RA 78:
"RA 78 inneh&ller i detta avsnitt endast begrénsade
revideringar och fdrslag till beskrivningstexter.
Detta giller sirskilt detaljlésningarna, vilket bor
uppmirksammas vid projekteringen. Vidare bdr obser-
veras att AMA behandlar profilerad plét enbart som
taktickning eller vaggbeklddnad. Foreskrifter om
vigg- och takkonstruktioner som till stdrsta delen
bestdr av tunnpldtsprofiler finns inte i AMA.
S8dana konstruktioner mdste ddrfdr redovisas i sin

helhet i handlingarna."

Denna begridnsning ger ett allvarligt glapp i informa-
tionen kring profilerade pléatkonstruktioner.

Tabell N/1 i Hus AMA 72, som innehd&ller uppgifter om
material f&r fdstdon vid olika taktdckningar och vagg-
bekl&dnader av profilerad pldt, har ersatts med en ny
tabell i RA 78. D&r redovisas vilka material som kan
kombineras med hinsyn till risken f&r galvanisk korro-

sion.
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Den vdsentligaste kritiken mot HusAMA 72 inom tunn-
plédtskonstruktionsdelen &r att det &r alldeles f&r

litet material som berdr arbeten med profilerad pl&t.

En hel del av de péapekanden som gjorts hir kommer att
vara atgédrdade i den nya HusAMA som 4r under slutbe-
arbetning. Tyvdrr har inte tidplanerna fér det har pro-
jektet och for arbetet med HusAMA:s plétkapitel medgi-

vit négot utbyte av informationer.

Rent allmdnt kan s&dgas att HusAMA aldrig kan bli en
komplett handbok f8r den som &nskar information om l&mp-
lig utformning av tunnplatskonstruktioner, eftersom den
maste ligga p& ett mera generellt plan. Den bdr kunna
tala om hur man skall utforma en detalj n&r man vil

har valt att den detaljen skall ing& i konstruktionen
men den kan knappast vara r&dgivande. Dessutom kommer
férmodligen utvecklingen att hinna fére AMA i frdga om
nya material och utformningar. AMA har ju normalt en
livsldngd p& ca 10 &r och kan d&rfdr inte hillas med

detaljerade, aktuella informationer.

Som hjdlpmedel vid upprittande av byggnadsbeskrivningar
dr emellertid AMA odvertridffad varfdr det &r viktigt
att en eventuell handbok f6r platkonstruktioner i hég
grad anpassas till AMA.

Mycket av materialet i RA 78 &r av den karaktiren att
det sjdlvklart mdste ingd i en eventuell handbok £&r
tunnplatsarbeten.
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KUNNA PLAT

Kunna Pl&t dr en handbok som dr producerad i anslutning
till Hus AMA 72 med Gbran Hasselgren och Hans Blixt som
forfattare. Hasselgren ansvarar for avsnitten om taktdck-
ningar och vidggbeklddnader av pldt (M-kapitlet och avsnitt
N5) medan Blixt svarar for de delar som berdr luftbehand-
lingsinstallationer. Hd@r skall vi endast berdra de forsta
delarna (M och N).

Kunna P14t &r avsedd direkt for undervisningsdndamal och
kompletteras med kassettband med instruktioner. Hasselgren
dr en sadan auktoritet inom platomrddet att boken fyller
en stor uppgift som kunskapsftrmedlare till projektorer,

platslagare, entreprendrer och kontrollanter.

Vi skall hdr gora en kort resumé av bokens M- och N-avsnitt.

Val av pldtmaterial

H&r diskuteras for- och nackdelar med olika platmaterial

ur synpunkterna

o Korrosionsbestdndighet

o Kuldrbestdndighet

o Bockbarhet

Dessutom tar man upp viktiga synpunkter av typen:

o Plastbelagda platar far hal yta,

o Aluminiumpldt kan korrodera (punktkorrosion) vid
kvarstdende vatten, t ex i botten pd& ré&dnndalar.

o En fordel med ytbelagd aluminumplat &r att det vid
repor i beldggningen inte beh&ver bli nagra skador
pd& aluminiumpldten medan den fdrzinkade pléten i mot-
svarande situation bdrjar rosta om skadorna gar till-
rdckligt 1langt ned i zinkskiktet.

o Kopparplatens korrosionsbestdndighet &r mycket god
men det har under den senaste tiodrsperioden intraf-
fat att frdthdl uppstatt pa platen, sannolikt beroende

pa svavelfdroreningar i atmosfdren.
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o Kopparplat dr oldmplig att anvdnda som fasadmaterial
i kombination med ljusa fasadmaterial, det ger miss-

fdrgningar.

Val av tdckningsmetod

Olika lutningsgrédnser fOr taktdckning med enkelfalsning,
dubbelfalsning och sdmsvetsning anges.

Utfdrandefdrskrifter

Har hdnvisas till vikten av ett gott underlag for pléten.
Exempelvis redovisas en uppstdllning av tjockleken pa
inbrddning av yttertak for varierande taktdckningsmetoder.
Utfdrandet av falsat platarbete kommenteras med sakkun-
niga instruktioner.

Materialegenskaper

En noggrann genomgdng gbrs av olika materialegenskaper

f6r sdvdl plat som fastdetaljer.

Detaljkonstruktioner

Med tydliga figurer och pedagogiska kommentarer redo-

visas

o M-.l1l Takt&dckningar och vidggbeklddnader av plan plat

o0 M-.2 Kompletteringar av plan pldt vid takt&dckning
av plan pléat

O M-.3 Kompletteringar av plan plé&t vid takt&dckning
av papp

o0 M-.4 Kompletteringar av plan plédt vid takt&dckning
av overladggsplattor och -skivor

o M-.5 Kompletteringar av plan plat till yttervéggar,
murar m m

o M-.8 Kompletteringar av plan plat f6r takavvattning

Kommentarer till figurbilagan i kapitel M

Detta avsnitt innehd&ller kortfattade kommentarer till
ett 20-tal figurer ur Hus AMA:s M-kapitel.
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Avsnittet om profilerad plat &r inte alls lika omfattande
som motsvarande om plan pldt. H&r finns bara nagra fa
detaljkonstruktioner redovisade. Informationen om M-ka-
pitlet omfattar ca 100 sidor medan N5-avsnittet avverkas
pa 18 sidor.

Fb6ljande moment kommenteras i det hdr avsnittet primdrt:
Fast och rdrlig infédstning

Andbverlapp och sidodverlapp
F&stdon - kamspik, skruv och hake

Ohe O O 0

Kvalitetsfordringar pd fdrdiga konstruktioner: Vin-
kelavvikelse mellan tv& pldtar, l&dge i sida, sprang
(glipa), buktighet

o Utformning av prodilerade pldttak med h&nsyn till
lutning

Tdtningsmaterial

Bdrning och underlag

Kunna Pl&t &r tvekldst ett mycket kvalificerat hj&dlp-
medel, i varje fall ndr det gdller M-kapitlet. Det &r
egentligen fOrvanansvart att man inte kunnat sprida
kunskapen om plan plat b&dttre med detta instruktions-
material. Férmodligen beror detta pd att boken inte
riktigt &r upplagd som en handbok f&r projektdrer utan
mera som en l&robok. Dessutom har den nackdelen av att
vara en bok av flera, dvs man dr tvungen att samtidigt
titta i flera b&cker, Hus AMA och RAd och anvisningar.
Man kan alltsd inte fa helheten genom att studera Kunna
P14t enbart.

I det eventuella arbetet med att taga fram en handbok
f6r projektdrer mdste Kunna Pl&t vara ett givet utgdngs-

material.



FASADPLAT, BFR:S INFORMATIONSBLAD B3:1977

I "Fasadplat" (BFR:s informationsblad B3:1977) redovi-
sar Lars Fyrhake och Bengt Kvist information om plast-
belagd pladt med malsdttningen att "objektivt samla och
stdlla samman befintliga kunskaper och erfarenheter.
Studien kan sdgas likna den t ex projektdrer gbr for
att foresld ett material eller en teknisk 1l&sning, men
med den skillnaden att vi tagit mer tid pd oss att
trdnga djupare in i problemen &n man vanligen har méj-

lighet att gdra i samband med projekteringsarbete."

Informationsbladet omfattar fabrikslackerad och folie-
belagd fasadpldt. Skriften ger god &verblick &ver i
marknaden fOrekommande pldtar av dessa typer. Framfdr
allt koncentreras intresset till egenskaperna hos lack-
skiktet. Hdr f8ljer en rad synpunkter, hdmtade fran

"Fasadplat", rorande lackskiktet:

o Alkylmelamin
(dven hogglans), god utflytning, ldtt att
reparations— och ommdla med lufttorkande
alkyd.
medger inte stdrre skikttjocklekar. Vid
dldring finns tendens till minskad flexi-
bilitet.

o Polyester (oljefri alkyd)

het, god rephdrdighet, kan modifieras
med silikonharts, dven hogglanslacker.
Relativt l&tt att reparations- och om-
mala.

Nackdelar:Mattlig utomhus- och kemikalieh&drdighet.
Vid aldring finns tendens till f&rsdmrad
flexibilitet.
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