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The scythe and the grinding blade — knowledge from some practitioners

ABSTRACT

With the long use of the scythe in the Swedish landscape, traditions and methods have
developed around the craft, which today makes it an important cultural heritage to preserve.
Traditionally the grinding blade have been used in Sweden as a result of the extensive scythe
forged that have existed in our country. The purpose of this study has been to document the
knowledge of some practitioners of the scythe and the grinding blade today. For example, where
their knowledge originates from and what difficulties maintaining the craft are brought forward.
The study has been carried out through two deeper interviews and two more general interviews
with practitioners. In addition to the interviews, a compilation of knowledge about the scythe
and the grinding blade has been made. The results show that all interviewees have a broad
knowledge of the scythe and that some of the knowledge has been passed down from older
people or older generation. Depending on the purpose of using the scythe and availability, it
differs which blade or shaft is chosen. When the purpose is to annually manage mowing fields
in a certain location, the focus becomes getting a tool that works optimally at the location. You
might then make our own shaft and use blades that are traditionally made. But if the purpose
instead is to lead a course about the scythe it becomes more important finding shafts and blades
that are available for many. The new all-steel blades and fabricated shafts are therefore chosen.
Since there are also few options of obtaining new grinding stones today it creates difficulties
for new users and big assemblies. The field therefore is mixed and for example contains of both
old traditionally made blades as well as new steel blades. To be able to maintain and preserve
the scythe and grinding blade we need to pay attention to these differences and find solutions
for each of them. With joint commitment, additional knowledge and finding ways forward the
use of the scythe with grinding blade can continue.

Keywords: scythe, grinding blade, grinding stone.






Férord

For mig var det den dar kanslan av att vara ute pa garden som barn som gjorde att jag valde
den har utbildningen i Landskapsvard. Den dar kénslan av att vandra pa ett 6ppet falt, folja
djurens stigar i beteshagen, hoppa fran sten till sten eller klattra pa stenmurarna som omgav
de 6ppna markerna. Nar jag tanker pa det sa hanger det egentligen ihop dven med mitt val av
examensarbete. Att skriva om nagot som historiskt sett har format de markerna dér jag
upplevde den dér kanslan som jag hade som barn.

Under utbildningen nér vi kom i kontakt med lien sa forstod jag inte riktigt vad skillnaderna
pa liarna, knacklie eller sliplie, och valet av dem hade for innebdrd. Vi fick framst lara oss
knacklien dven om vi pratade om att vi i Sverige traditionellt sett anvant nagot annat och blev
visade hur ett slipblad skérptes. | dag nér jag last mycket om liens historik i Sverige och
traffat personer som anvander sig av slipbladet har min forstaelse okat och dven min 6nskan
om att hitta satt att kunna bevara det traditionella arvet. Jag hoppas darfor att det hér arbetet
kan bidra till mer forstaelse for lasaren och kanske tankar och idéer hur fortséttningen skulle
kunna se ut.

Jag vill rikta ett stort TACK till alla som pa nagot sétt varit delaktiga till att gora det har
arbetet mojligt. Ett sarskilt tack vill jag rikta till Michael, Kjell, Sune och Roland for all tid
och allt engagemang ni har lagt ned under intervjuerna. Utan er hade det har arbetet inte varit
mojligt.

Jag vill dven rikta ett stort tack till min handledare Eva Gustavsson som hjalpt mig att hitta
vagen framat i arbetet. Tack aven till er som hjalpte mig med urvalet av intervjupersoner, Lie-
Mats och Hjalmar Croneborg, och er andra som jag hade kontakt med under den processen.

Tack till Nils Osten Nilsson, forfattare till ”Lien och dess marker” samt Rune Stenholm
Jakobsen, forfattare till "Liehandboken” for att jag fatt anvéinda mig av fina illustrationer och
bilder fran era bocker.

Jag vill dven tacka mina klasskamrater som stallt upp med l&sning och gett mig energi att
fortsatta. Slutligen vill jag tacka min familj for att ni har peppat, stallt upp och stottat mig
genom hela arbetet.
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1.Inledning

”Malaren aterger landskapet med farg och pensel, men bonden formar det i original med
I6vkniv och lie. Bondens arbete i landskapet avsatter dels sadana omedelbara arbetsuttryck
som den hostade dangen, det hamlade tradet, dels aterigen sadana moment som angslador,
hagnader, hostackar och sa vidare.”

Sa har beskrev Marten Sjobeck bondens betydelse for landskapet i boken om Smaland 1930
(Sjobeck 1930 se Gustavsson 2009 s. 22). Han skrev manga texter kring manniskans
nyttjande av landskapet och vilken betydelse det hade for det svenska landskapets skdnhet. |
dag vet vi att det tidigare bruket, exempelvis genom anvéndandet av lien, i stor utstrackning
formade landskapet exempelvis bidrog till de blommande artrika markerna. Vi vet ocksa att
dessa vardefulla marker &r hotade och &r i behov av att skyddas. Det ar manga ganger en
utmaning i dag att skota markerna pa ratt satt sa att de behaller deras varden. Férutom behovet
att skydda de vardefulla markerna vill vi dven bevara den langa traditionen av att sla
markerna med lie. Det &r ett hantverk som utvecklats och formats 6ver tid, dar det skapats
viktiga traditioner och metoder for olika marker i det svenska landskapet. Darmed &r det ett
viktigt kulturarv att bevara.

Pa utbildningen inom landskapsvard har vi fatt lara oss att sla med lie, att knacka en lie, att
bryna en lie, vi har lart oss om angens betydelse och att &ngen kunde se ut pa manga olika satt
i det historiska landskapet — fuktig, torr, stenig med mera. Men om vi vill se tillbaka pa vart
historiska arv av lien i Sverige sa stammer det inte riktigt dverens med de kunskaperna vi fatt.
Traditionellt sa har vi i Sverige inte anvant oss av den numera populara knacklien som skarps
genom att knackas ut mot ett stad. | Sverige har det allménna varit liar som skarptes genom
slipning mot en slipsten. I och med att knacklien vunnit mark och blivit allt mer synlig i vara
landskap riskerar vart historiska arv att forsvinna. | mitt arbete énskar jag darfor att hamta
mer kunskap om hantverket kring den traditionella lien i Sverige.

1.1 Bakgrund
Lien
Lien bestar egentligen av tva delar, orvet och liebladet, se figur (\
2. Orvet ar skaftet och liebladet &r det som skar av S
vegetationen. Liens utseende har skiftat 6ver tid och anpassats “\\,\
till lokala naturférhallanden och traditioner. Aven | \\?
bendmningarna kring anvandandet av lien skiljer sig at, bland 1\
h ) e : o ORV | \\
annat anvands sla med lie, slatter med lie eller hostning med A\
lie. ‘ \
Tva typer av lieblad
Som namnts tidigare finns det tva olika sorters lieblad som inte LIEBLAD
ar tillverkade pa samma sétt och darmed skarps eller vassas
genom olika metoder. De olika bladen har traditionellt Figur 2. Lien med dess orv och lieblad
anvants i olika delar av varlden. (Lundgren 2023).

Slipbladet — Slipbladet ar oftast smalare an knackbladet (se figur 3) och skérps pa en
roterande slipsten. For att halla bladet vasst kan det underhallas med en vispesticka, vilket ar
en sticka av hart tra, och ett bryne. Slipbladet har traditionellt anvants i Sverige och
Nordamerika (Stenholm Jakobsen, 2015 s. 51).



Knackbladet — Knackbladet ar oftast bredare &n slipbladet och kan vanligen kannas igen pa att
det &r stansat med sma marken (se figur 4). For att skarpa en knacklie, knackas bladet ut sa
det blir vasst med hammare ovanpa ett stad. Det ar ett slags kallsmide dar det sker en
hardning av eggen under knackningen vilket innebar att hardheten i stalet da okar.
Knackbladet halls sedan vasst genom bryning ute i falt. Traditionellt har knacklien anvants i
stora delar av varlden (Edblom 2018 s. 2, Stenholm Jakobsen 2015 s. 52). Manga lieblad som
finns att kdpa i handeln i dag ar knacklieblad men det finns samtidigt en okunskap kring
bladens skillnader (Edholm, 2018 s. 2).

Figur 3. Har ses tva olika slipblad (Stenholm
Jakobsen 2015 s. 64).

Figur 4. Har ses fyra olika knackblad (Stenholm
Jakobsen 2015 s. 62).

De senaste aren har knacklien blivit populdr i Sverige och i stor utstrackning tagit 6ver
liebrukandet. En anledning till dess popularitet &r att det i huvudsak &r dessa blad som numera
séljs och manga kurser som halls utgar fran just knacklien (Edholm 2018 s. 4). En annan
anledning &r att det framhalls att det ar enklare att lara sig att skérpa ett knackblad genom
knackning an att lara sig slipa ett slipblad. Skarpningen, eller sjalva knackningen som det
aven kallas, gar ocksa att gora ute i falt. Om bladet har skadats kan det alltsa antingen brynas
brukbart igen eller knackas tillratta ute pa &ngen. Om ett slipblad far en skada behdévs en
slipsten for att fixa eggen igen och slipstenen ar svar att ta med sig (Stenholm Jakobsen 2015
s. 58). Det framkommer ocksa, efter samtal med personer inom faltet, att det kan vara en
svarighet i dag att fa tag i slipstenar och slipblad eftersom de som anvénts traditionellt inte
tillverkas langre.

1.2 Problemformulering

Intresset for lien i Sverige har 6kat de senaste aren och en stor orsak &r att knacklien har
inforts i Sverige av engagerade lieutovare. Exempelvis vann tva erkanda lieutdvare pris av
Kungliga vetenskapsakademin i april 2022 for sitt arbete med att skapa ett 6kat intresse for
lieslatter och darmed bidra till att bevara och restaurera angsmarker. Deras arbete har ansetts
avgorande for det 6kade intresset i Sverige (Kungliga vetenskapsakademin 2022). Att lien far
ett uppsving ar positivt. Det kan gora att fler borjar sla sina marker, att ytor halls 6ppna samt
att de varden som kommer med lieslattern behalls. Oavsett vilken lie som anvénds sa kan
resultatet for vart landskap bli nagot positivt.

Men trots att det ar positivt att lien fatt ett 6kat intresse riskerar det traditionella arvet vi i
Sverige haft kring lien att forsvinna. Genom knackliens utbredning kan personer utan kunskap
om lien fa bilden av att knacklien anvants historiskt och vi tappar da kunskap om vart
traditionella arv. Denna undersokning gors i ett forsok att nedteckna kunskap som finns hos
nagra av de lieutévare som i dag anvander sig av lien och slipbladet.
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1.3 Syfte och fragestallningar

Syftet med undersokningen ar att dokumentera kunskaper som finns hos nagra av de personer
som i dag anvander lien och slipbladet. Malet blir &ven att fa en bild av utévarnas bakgrund
for att ta reda pa vart deras kunskaper harstammar ifran och for att synliggora deras
drivkrafter kring att fortsatta arbetet med lien i dag. Slutligen 6nskas aven svar pa vad
utdvarna ser for svarigheter med att bevara hantverket.

- Vilka kunskaper uttrycker utdvarna kring lien och slipbladet och var kommer
kunskapen ifran?

- Vilka kunskaper ar gemensamma och vilka kunskaper skiljer sig at?

- Vilka svarigheter finns med att bevara hantverket i dag?

1.4 Avgransning

Det hér arbetet beskriver 6vergripande kunskap, en helhetsbild, om lien och har inte som
avsikt att ga in pa detaljer eller ge ingdende instruktioner kring enskilda moment. Texten ger
en dvergripande bild av vilka kunskaper som utévarna har kring slipbladet, orv, installningar
av lien och skarpning av lien for att den ska fungera optimalt. Arbetet har inte berort
slatterteknik eller olika bedémningar som gars vid arbetet i falt. Till viss del har vissa moment
i falt berorts, exempelvis hur lien halls vass i falt, men fokuset har inte varit rérelser eller
strategier ute i falt. Inte heller sakerhets moment kring anvandandet har berorts.

De utdvare som har deltagit under intervjuer pa plats har varit bosatta geografiskt sa att det
har mojliggjort dessa samtal. Det innebér att kunskaperna &r fargade av platsen nér det
kommer till kunskap om lien, lieblad, orv och liknande. Det har inte varit mojligt i detta
arbete kunna ta del av kunskaper fran utdvare i manga olika delar av landet vilket skulle varit
optimalt for att ge en bred bild av kunskaper med utgangspunkt i exempelvis de markslag
eller klimat som regionen hyser.

1.5 Forsknings- och kunskapslage

For att fa en samlad bild dver en del av de kunskaper som finns kring lien och slipbladet i dag
har information sammanstéllts fran ett antal olika kallor. For att kunna folja kunskapen kring
lien Gver tid har bade nagot aldre och nyare kallor anvénts i sammanstéllningen. Detta for att
exempelvis kunna se om det finns uppgifter som forandras eller skiljer sig at ver tid. De
kéllor jag anvant mig av beskrivs kortfattat nedan.

1.5.1 Tryckta kallor kring lien i Sverige
- Lantmannens latta redskap (Erixon, 1931) &r en text publicerad i ett kulturhistoriskt
samlingsverk som heter Svenska kulturbilder som gavs ut i sex olika band mellan
1929-1938. Texten beror nagra av vara vanligaste jordbruksredskap och dess
utbredning och utveckling i Sverige. Bland annat handlar texten om nagra olika lieorv
som varit anvanda i Sverige. Den utgar fran langvarigt insamlad information som satts
samman for att bygga slutsatser om exempelvis utbredning.

- Arbetsledaren: praktisk handbok fér lantbruksbefal (Eklundh, Nilsson & Carlson,
1946). Boken &r en praktisk handbok utgiven pa uppdrag av
lantbrukstjanstemannaféreningen. 1 boken finns ett avsnitt som beror slatter med lie
vilket kortfattat forklarar arbetet med lien. Trots maskinernas intagande ar det tydligt
att lien fortsatt &r ett viktigt redskap vid tiden pa arealer dar maskinerna inte kommer
at.
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Brynetavlan - ett sareget liebryne (Nyman, 1951) &r en text som beror brynetavlan,
som var en sarskild metod for att slipa lien forr, och dess utbredning. Texten ingar i
boken “’Liv och folkkultur i Breareds socken i Halland” som é&r utgiven av Breareds
kulturhistoriska forening i samarbete med Samfundet for svensk folklivsforskning i
Stockholm.

Slipstenshuggning pa Gotland (Lundstrom, 1954) Texten handlar om hur
slipstenshuggningen sett ut pa Gotland. Den berdr exempelvis slipstenen och
brynstenar som anvénts for skarpning av lien och hur deras export sett ut. Texten ar
utgiven i tidskriften RIG av féreningen for svensk kulturhistoria i samarbete med
Nordiska museet och Folklivsarkivet i Lund.

Om liar och liesmide (Lamm, 1977) Texten ar utgiven i Nordiska museets arsbok
Fataburen 1977 och ar en utforlig sammanfattning om liesmidet éver tid i Sverige. Det
beskrivna fabrikssmidet bygger huvudsakligen pa forhallandena pa tva bruk i Sverige,
Igelfors och Skebergs liefabriker. Texten innehaller bilder pa svenska
provinsmodeller, utlandska modeller smidda i Sverige samt innehaller en bilaga med
fabriksstamplar vilket kan anvéndas for identifiering av aldre liar.

Lien och dess marker (Persson & Nilsson, 1988, 1996). Boken tillkom efter en liekurs
arrangerad av Simlangsdalens Naturvardsférening dar detaljer och information fran
kursen nedtecknades. Malet var att fora kunskaper om lien vidare da kunskaperna holl
pa att forsvinna. Liekursen leddes av John Persson fran Lidhult och skriften ar
nedtecknad av Nils Osten Nilsson. Texten ar kompletterad med bilder, skisser samt
med annan relevant litteratur som framkommer i slutet av boken.

Liehandboken (Stenholm Jakobsen, 2015). Boken ar en djupgaende
hantverksdokumentation, en metodbok om lien och slatter med lie. Den kan &ven
sagas vara en metodutveckling eftersom den visar pa olika metoder nar det kommer
till lien. Boken beskriver bland annat slatterns forlopp 6ver aret men aven lien, dess
delar, skarpning av bladet och olika slattertekniker. Begrepp inom féltet forklaras och
det diskuteras vérdefragor sasom bevarande av ett kulturarv. | boken skrivs det om
bade sliplien och knacklien. Rapporten &r utgiven av Hantverkslaboratoriet.

Noteringar fran slatterdag Wij tradgardar (Edblom, 2018) Texten &r en
sammanfattning av information som framkom pa en slatterdag vid Wij tradgardar i
Ockelbo. Slatterdagen anordnades av Naturskyddsféreningen i Gavleborg tillsammans
med Kultur och landskap, Ekotorget, Studieframjandet och Wij Tradgardar.
Slatterdagen bedrevs som projekt med Denise Fahlander som projektledare.

Angar och slétter: historia, ekologi, natur- och kulturmiljovard (Lennartsson &
Westin, 2019) Rapporten ar en omfattande kunskapssammanstélining om &ngar och
slatter baserat pa historisk och ekologisk litteratur samt erfarenheter fran kurser och
faltarbete. Rapporten visar den stora variation av skdtsel och &ngstyper som
forekommit historiskt i Sverige. Rapporten ger forstaelse kring hur biologisk mangfald
och biologiska kulturarv har formats i dangarna. Rapporten &r utgiven i ett samarbete
mellan Riksantikvarieambetet, Naturvardsverket och Centrum for biologisk mangfald.
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1.5.2 Kallkritik

| kunskapssammanstallningen om lien har jag anvant mig av flera olika kallor for att fa en sa
tydlig bild som majligt. Jag anvéant mig av flera texter som pa nagot satt bygger pa en
vetenskaplig grund eller som &r skrivna i syfte att visa pa ett davarande kunskapslage i nagon
form. I de publikationerna finns en transparens dar forfattarna beskriver var kunskapen
kommer ifran och vad syftet &r med texterna. Exempelvis kan syftet ha varit att

nedteckna kunskap om nagot speciellt omrade sasom liesmidet, lieorvens utbredning eller det
praktiska handhavandet med lien.

Det kulturhistoriska faltet har utvecklats genom aren och vetenskapliga texter fran ett tidigare
skede kan ha gjorts utifran ett visst fokus som i dag inte skulle vara aktuellt. Exempelvis var
den etnologiska forskningen tidigare mer inriktad pa att finna tydliga granser for olika
foreteelser an att fokusera pa de variationer som funnits. Exempelvis har texten om de olika
lieorven i Sverige (Erixon 1931) ett fokus pa lieorvens utbredning pa olika platser i Sverige
men i sammanstallningen har jag valt att istéllet fokusera pa de variationer som beskrivs och
inte sa tydligt kring deras utbredning. Detta eftersom utbredningsgranserna kan vara osakra da
variationerna av orven i Sverige har varit mycket omfattande.

Jag har dven fatt till mig vikten av att vara kallkritisk inom faltet eftersom vissa vetenskapliga
texter som skrivits om lien har skrivits av forfattare som aldrig har utdvat hantverket
praktiskt. Flera kallor som berdr lien och dess praktiska utévande bygger pa fa personers
erfarenheter vilket till viss del gor det svart att generalisera. Det finns dven en risk att kunskap
fors vidare utan nagon vidare grund, kunskapen kanske lamnas fri utan ifragasattande
eftersom det &r svart att veta hur det historiskt sett ut, da mycket kunskap om lien aldrig blivit
nedtecknad. Jag har i sammanstéllningen forsokt att anvanda bada praktiska metodbocker och
mer vetenskapliga texter for att gora bilden sa tydlig som mojligt.

1.5.3 Tradition

En tradition brukar beskrivas som handlingar eller tankesatt som fors dver fran generation till
generation. En traditionsbarare ar darfor nagon med kannedom om dessa handlingar eller
tankesatt. Overforingen inom traditionen sker oftast muntligt, tillsammans med praktiskt
arbete. En tradition ar sallan helt statisk utan anpassningar gors av den nya generationen for
att det ska passa in i tiden de lever i. De nya inslagen blir successivt en del av traditionen
(Almevik 2014 s. 10) Men hur mycket anpassningar eller forandringar kan goras innan det
blir ett blir ett avbrott i en tradition, ett traditionsbrott? Fragan kan vara svar att besvara
eftersom det inom traditionella hantverk séllan finns en enhetlig grupp som diskuterar vad
hantverkets grundlaggande ramar egentligen bestar i. Darfor blir de traditionella hantverken
ocksa mycket sarbara. Ett hantverksyrke kan i dag besta trots att kunskapen inom faltet till
stor del har forandrats. | vissa fall kan det vara nddvandigt att traditionen 6verger delar av sitt
kunskapssystem for att Gverleva i en foranderlig varld, det ar en balansgang i hur mycket som
kan forandras innan traditionen fatt ett avbrott och blir nagot annat (Almevik 2014 s. 11-12)

Det kan ga fort att bryta traditioner nar de utsatts for hard konkurrens och svag efterfragan. |
overlappningen fran en generation till en annan kan da kunskaper forsvinna eller glommas
bort. Vissa hantverk atererévras inom exempelvis kulturmiljévarden eftersom de behovs for
att kunna aterstalla eller uppratthalla kulturhistoriska miljoer (Almevik 2014 s. 12). Inom
svaga hantverkstraditioner, med lag efterfragan, gor yrkessituationen att det kan vara svart att
utéva hantverket i sa stor utstrackning att det blir svart att bygga upp en gedigen erfarenhet.
En hantverkares legitimitet ar i mangas 6gon namligen en fraga om erfarenhet, att ha
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tillverkat eller utfort nagot i en viss mangd och med viss regelbundenhet. Men manga
traditionella hantverk dverlever anda pa grund av manniskors intresse och engagemang.
Exempelvis praktiseras lieslatter i huvudsak inom olika foreningar eller slattergillen och
utévarna kan vara mycket skickliga trots att en stor erfarenhet kan vara svar att bygga. Om det
inte hade funnits ndgon som utav eget intresse och engagemang hade fort vidare och utvecklat
de traditionella hantverkskunskaperna hade kanske traditionen istéllet forsvunnit, darfor bar
de en viktig roll i bevarandet (Almevik 2014 s. 14, 17). Hér finns anledning att &ven ndmna
begreppet traditionell ekologisk kunskap. Manniskan har genom att de levt i, brukat och varit
beroende av naturen utvecklat en erfarenhetsbaserad kunskap. Denna kunskap hér ihop med
platsen och anpassas nar forutsattningarna forandras. Kunskapen innehaller praktisk kunskap
om exempelvis hur marken brukas eller om vaxter men ocksa om olika traditioner. Nar sadan
kunskap inte langre behovs gléms den bort. Sallan har sadan kunskap nedtecknats
(Lennartsson & Westin 2019 s. 64).

Liebruket har sedan lange till stor del konkurrerats ut och rationaliserats bort till férman for
maskiner och andra mer effektiva redskap. Vid maskinernas intag avtog ocksa till stor del
behovet av att fora kunskap om lien vidare till yngre generationer. Anvandandet av lien har
dock inte helt forsvunnit. Fortfarande efter maskinernas Overtag har lien ansetts oumbarlig for
att sla dikesrenar eller ytor dar maskinerna inte kommit at (Lamm 1977 s. 107-108, Eklundh,
Nilsson & Carlsson 1946 s. 177). Viss kunskap har darfér funnits kvar och tagits tillvara av
engagerade som vill bevara slatterdngarna och av personer som fortsatt sla otillgangliga
omraden pa sina gardar. Kunskapen har darmed till viss del forts vidare. Nar nya sorters liar
infors i Sverige och nya metoder da oundvikligen tillkommer, blir det &n mer viktigt att
tillvarata de kunskaper om lien vi haft traditionellt for att kunskaper inte ska blandas samman
eller tappas bort.

1.6 Kunskapssammanstallning om lien

1.6.1 Liens historik

Slatterangsbruket startade i och med att jordbruket forandrades och akrarna blev fasta pa
samma plats ar efter ar. Det ar svart att exakt ange tidpunkt nar angsbruket uppkom men med
hjalp av bevarade redskap tillsammans med andra kallor gar det utréna till viss del. Angen
som markslag har funnits i sédra Sverige i cirka 2000 ar och omfattningen av markslaget
okade fran ar noll da kortlien av jarn infordes (Lennartsson & Westin 2019 s. 31).

Angens huvudfunktion var att producera vinterfoder till boskapen och att sl& dngarna for
hoproduktion var det gemensamma for alla dngstyper. Odlingssystemet har kallats ”4dng &r
dkers moder” eftersom det hd som samlades till boskapen pa dingarna avgjorde hur manga djur
som kunde fodas under vintern. Godseln som djuren gav under stallningsperioden anvandes
sedan som gddning pa akrarna. Darfor var angarnas omfattning och kvalité det som bestamde
hur mycket akermark garden kunde halla produktiv (Lennartsson & Westin 2019 s. 19, 31).

Lien har forandrats 6ver tid vilket bland annat indikerar vilka marker som har anvénts for
slatter. Tidig medeltid var liarna vidvinklade och korta, sa kallade kortliar, och var anpassade
for stenig och tuvig mark. Senare under medeltiden utvecklades liarna och blev langre, sa
kallade langliar och hade orv och blad i ungefar rat vinkel sa som den moderna lien. De var
mer effektiva och lampade sig battre for slatter pa stenrojda ytor (Lennartsson & Westin,
2019 s. 32, 40, Lamm 1977 s. 108). De svenska dngarna har under den storsta delen som
markslaget funnits slagits med lie. De olika typer av lieblad och orv som anvénts har dels
varit en anpassning till typen av slattermark, sasom stenig backslatter eller slat myr, men &ven
paverkats av olika traditioner i omradena. Att olika lietyper anvants kan ha mojliggjort skérd
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av storre delen av vegetationen &n om enbart en typ hade anvants (Lennartsson & Westin
2019 s. 94).

Forutom att lien anvandes vid slatterarbetet borjade lien anvandas dven vid skordearbetet
nagon gang i mitten pa 1600-talet. Overgangen fran skéra till lie vid skorden skedde
successivt och vid olika tidpunkt pa olika platser vilket gor det svart att ange exakt (Lamm
1977 s. 108-109). Linné namnde vid farden genom Smaland 1749 att "Scidesbcirgningen sker
ofver alt med handskdror” och Kalm antecknade 1742 under sin Bohusresa att ”Sd snart
saden blir mogen, varder den med skara afskuren, ingenstades har jag sett, at de med lia
slagit den samma”. I Gotaland levde traditionen med skara pa manga hall kvar langt in pa
1800-talet. Mer norrut var forhallandet ndgot annat och resenéarer fran mitten av 1700-talet
antecknar “Akren brukas och lian béres dfwer hela Norrland alt ifrdn Gestrikeland” Aven
ifrdn Stockholmstrakten och Uppland kommer anteckningar om att lien anvands. Skaran var
framst kvinnornas redskap medan lien varit ett manligt verktyg (Erixon 1931 s. 197-198).
Slatter- och skordearbetet med lie bedrevs i lag dar bade man, kvinnor och barn deltog (Lamm
1977 s. 107). 1 och med maskinernas intag i Sverige sasom skordemaskinen och
slattermaskinen minskade liens anvandbarhet. Lien beholl langst sin betydelse pa marker dar
maskinerna hade svart att ta sig fram (Lamm 1977 s. 114).

1.6.2 Lieorvet

Lien utvecklades ursprungligen, som namnts, fran skaran forst till kortlien och évergick sedan
till att bli ett langre redskap. Skaftet till lien har bendmnts som orv, vilket &r ett gammalt
nordiskt ord. Det har funnits mangder av olika former och lokala varianter pa orven i Sverige.
Det &r om0jligt att beskriva samtliga modeller och dess krokning i skaften eller knaggarnas
former. Bade konstnéarliga uttryck och praktiska tankar har gett form till de olika orven. Det
finns dock tva varianter av hur orven har hallits nar de anvénts, antingen under hander och
armar eller 6ver den vanstra armen (Erixon 1931 s. 208, 209-210, 212). Numera benamns de
som Gverarmsorv eller underarmsorv. I ”Lichandboken” beskrivs dessa tva olika typer av orv
men ocksa det Gsterrikiska orvet som tillkommit senare (Stenholm Jakobsen 2015 s. 39-40).

Det mest allmanna underarmsorvet i nedre Sverige, troligen dven det ungdomligaste, ar ett
orv med tva knaggar pa 6vre sidan (figur 4 D). | skogs- och hedmarker, dar de fott upp
kreatur, har knaggarna ofta varit av horn sasom i Vastergotland, Smaland och Halland. De
modernare lieorven har senare i stor utstrackning behallit denna form. Underarmsorv utan
knaggar var séllsynta forr och &ven liar med en knagg tillhér undantaget i Sverige. Exempel
pa dessa orv kan ses i figur 4 A och 4 B. Det har dven funnits underarmsorv dér dvre knaggen
ar tillskarvad pa skaftet eller satts som en tvarkrycka i anden, se figur 4 F och 4 G. Ett
underarmsorv som funnits i exempelvis Angermanland ar dar dnden gjorts stérre med ett hal
for den vénstra handen, se figur 4 C (Erixon, 1931 s. 208-210).

Overarmsorvet, brukar benamnas blad eller stjartorv. Bendamningen stjart ar pa grund av det
utskjutande, bladformiga, ofta svangda andpartiet. Vid stjartens borjan och at samma sida som
liebladet finns ett handtag for vansterhanden. Det kan vara en gren i naturligt vuxet 1&ge men
det forekommer &ven att kvisten ar intappad i skaftet, se figur 4 H och 4 E. Pa orvets 6versida,
ofta i vinkelrét stallning mot skaftet finns en knagg fér hdgra handen. Det finns &ven andra
orv som bar en antydan om stjartorvet. Det ar orv som avslutas tvart eller med en liten svagt
buktad dnde och med samma motsatsriktning pa knaggarna. Detta orv halls dock inte dver den
vénstra armen, se figur 4 I (Erixon 1931 s. 210-212).
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Figur 5. Olika lieorv som finns beskrivna i styckena ovan. Bilden &r en kalkylering utifran (Erixon
1931 s. 210-211). Ett orv som &r med i den ursprungliga boken &r borttaget eftersom det var svart
att avgora vilket orv som avsags.

Orvet har varit tillverkat av olika tridslag. I ”Lien och dess marker” namns att det forr garna
skulle vara latta traslag sasom exempelvis al men dven ask som &r hardare och tyngre
(Persson & Nilsson 1988 s. 7). Aven traslag sdsom bjork eller alm namns som traslag som
anvants (Eklundh, Nilsson & Carlsson 1946 s. 178). I ”Liehandboken” namns att flera
tradslag fungerar bra men att ask ofta anvénts for dess styrkas skull. Asp kan vara ett
alternativ for att fa ett latt orv men det gar samtidigt latt sonder eller deformeras. Det finns
numera, forutom traorven, dven orv i metall men manga lieutévare féredrar traorven
(Stenholm Jakobsen 2015 s. 39).

Enligt "Liehandboken” (Stenholm Jakobsen 2015 s. 39) ér det viktigt att orvet passar kroppen
och dven passar vad lien ska anvandas till. Det beskrivs att det kan vara svart att hitta bra orv
pa marknaden i dag, sérskilt att veta vad man bor leta efter. Gamla orv ofta ar for korta och
handgjorda orv kan vara svara att avgora kvalitén pa. Hur langden pa orvet ska stallas in
skiljer sig nagot mellan kéllorna. I ”Liehandboken” (Stenholm Jakobsen 2015 s. 77) bor
oversta handtaget ga till hakan eller till axeln nar orvet stélls lodratt jamte kroppen med bladet
mot marken, armhalan anges dar som att det brukar vara for lagt. Tva andra kallor anger dock
att de tycker att det 6vre handtaget ska na upp just till armhalan (Persson & Nilsson 1988 s.
7-8, Eklundh, Nilsson & Carlsson 1946). Avstandet mellan handtagen ska vara mellan
armbage och fingertopparna, eller en strackt underarms langd (Stenholm Jakobsen 2015 s. 77
& Persson & Nilsson 1988 s. 7-8). Det har dven angetts att knaggarnas avstand ska vara sa att
den dvre knaggen sétts i hoger armhala och att hogra armen da ska kunna fatta tag om den
nedre knaggen (Eklundh, Nilsson & Carlsson 1946).

1.6.3 Liebladet

Liesmidet

| Sverige har liebladen traditionellt tillverkats genom iklovningsprincipen vilket innebdr att
bladet bestar av ett hart eggstal i mitten som omges av mjukare jarn, se figur 5 och 7 (Lamm
1977 s. 125). Dessa blad kallas &ven att de &r laminerade eller for laminatliar, det mittersta
lagret ar hart och bildar eggen och runtomkring finns ett mjukare lager som ger stabilitet at
bladet (Stenholm Jakobsen s. 55, Edholm 2018 s. 2). Den har tekniken har gett ett taligare och
smidigare lieblad an dagens helstalsliar men innebar samtidigt att det vid slipningen blir
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viktigt att eggen hamnar rétt i det ilagda eggstalet (Edholm 2018 s. 2). En annan fordel med
denna teknik forr vara att det sparade pa det dyra stalet (Persson & Nilsson 1988 s. 6). Denna
typ av liar har forutom i Norden anvants i Nordamerika som namnts tidigare och har &ven
tillverkats bland annat i England (Lamm 1977 s. 125).

rygg
inlagt stal

bladning

R e iy

"""""""""" N

€gg

Figur 6. Bilden visar ett amne fér tillverkning Figur 7. Bilden visar ett laminerat lieblad i
av ett laminerat lieblad (Soderberg & Haak genomskarning (Persson & Nilsson 1988 s.7).
19125, 3).

Liesmidet i Sverige har bade varit ett allmogehantverk liksom haft en industriell tillverkning.
Allmogesmidet har framst utvats av bysmeder som bindring till jordbruket och har enbart i
undantagsfall varit en helarssysselsattning. Liesmidet var ett specialiserat hantverk som var
svart att bemastra. Att liesmidet ar komplicerat talar for att det aldrig har varit nagot
allemanssmide utan att det har utforts av kunniga hantverkare dven utanfor fabrikerna. De liar
som tillverkades i bysmedjor marktes i regel med smedens namn (Lamm 1977 s. 115-116).

Under 1700-talet borjade aven liarna tillverkas industriellt och pa sikt kom den tekniska
utvecklingen att koncentrera tillverkningen till storre fabriker. Trots att det inom det
industriella liesmidet gjordes omfattande rationaliseringar i tillverkningen sé har liesmidet
aven i fabrikerna haft atskilliga manuella och darmed hantverksmassiga moment. De smeder
som beharskade de momenten (rackning, pening, slatning) kallades forr liesmeder och ansags
som maéstare i sitt yrke. En process som var ett av de svaraste momenten var att lyckas fa
stalet jamnt fordelat efter lieamnets langd, det ansags ta tre ar innan liesmeden beharskade
konsten. Bakom liesmidet i Sverige har det ddrmed funnits en stor yrkesskicklighet. Det har
dock funnits enbart ett fatal antal slakter av liesmeder eftersom rekryteringen ofta varit intern.
Darfor gick liesmidet snabbt till historien da det inte gick att rekrytera nya liesmeder (Lamm
1977 s. 112, 117-124).

Det har funnits flertalet fabriker som tillverkade liar i Sverige men 1950 fanns endast tva
svenska liefabriker kvar, Hammedals liefabrik och Igelfors bruk (Lamm 1977 s. 112, 115).
Igelfors bruk har varit en av de storsta tillverkarna inom liesmidet i Sverige och deras blad har
klassats som hogklassiga (Persson & Nilsson 1988 s. 6). Sverige har &ven exporterat liar
redan fran lang tillbaka i tiden, framst till lander sasom Norge, Finland, Estland, Canada och
USA (Lamm 1977 s. 113, Stenholm Jakobsen 2015 s. 63). Det innebdr att &ven andra
modeller tillverkades pa fabrikerna an de som anvéandes inhemskt (Lamm 1977 s. 114). 1960-
talets kataloger fran Igelfors bruk visar att det da fortfarande tillverkades 14 standardmodeller
av liar for den svenska marknaden. Igelfors bruk lades sedan ned 1972. Liarna som gjordes i
fabrikerna stdmplades med fabriksmérken, se ett exempel i figur 8. Det finns enligt Edholm
(2018 s. 2) en svensk liesmed i dag, Mattias Helje fran Lima, som tillverkar nya laminerade
lieblad.
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| dag gors nya liar helt i hart stal. Stalet ar lite mjukare &n det gamla eggstalet for att liarna
ska vara enklare att slipa men de haller sig daremot inte vassa lika lange under arbetet
(Persson & Nilsson 1988 s. 7, Edholm 2018 s. 2). Enligt Stenholm Jakobsen (2015 s. 59, 63)
har liebladens kvalité forsamrats och det kan vara svart att hitta bra lieblad i dag i vanliga
handeln. Det gar att finna bra blad vid ratt leverantor och ibland gar det dven hitta gamla blad
som kan vara av hog kvalité. Dagens nytillverkade blad framstélls pa ett fatal fabriker. De kan
vara mérkta med tidigare kanda kvalitétsmarken men tillverkningen &r annorlunda.
Exempelvis kan blad gjorda for Skandinavien se ut som traditionella slipliar men egentligen
vara knacklieblad.

4& | o
Figur 8. Exempel pa fabriksmarke
- fran Gislaveds liefabrik (Soderberg

R Y & Haak 1912 s.3)
Fabriksmdrke

1982 saldes lIgelfors bruk, som tidigare namnts var en av de sista stora fabrikstillverkarna av
liar i Sverige, till Osterrike och numera tillverkas liarna dér (Persson & Nilsson 1988 s. 6).

I ”Liehandboken” visas tva nytillverkade slipblad som testats av erfarna lieutdvare, det ar
markena Harman Taonta (se figur 9) fran Finland och Hamre fran Norge (Stenholm Jakobsen
2015 s. 63-64). Vid s6kning pa Hamre bladet fran Norge verkar tillverkningen numera goras
utanfor Norden och det gar inte att hitta aterforsaljare.

) Figur 9. Bladet Harméan Taonta som
tillverkas i Finland. Det gér att kopa pa
svenska marknaden i dag (Harmén
Taonta u.4).

Liebladet och dess modeller

Liebladets olika delar kan ses i figur 10. Delarna har haft lokalt skiftande bendmningar och
har anges nagra av dem (Stenholm Jakobsen 2015 s. 51, Lamm 1977 s. 109, Persson &
Nilsson 1988 s. 7). Liebladen har uppvisat stor variation och har ur teknisk synpunkt stegvis
forandrats pa grund av nya tillverkningsmetoder eller efter marknadens krav pa battre
funktion. Det fanns forut liar for speciella &ndamal sasom skordeliar, slatterliar, buskliar eller
frakenliar (Lamm 1977 s. 107-108). For den svenska marknaden har det funnits 6ver 40 olika
modeller av lieblad, sa kallade ”provinsfasoner”, som tillverkats och férekommit i runt tiotalet
olika storlekar d&r langden méttes i kvarter (Lamm 1977 s. 110). Det &r inte latt att sarskilja
modellerna eftersom det ofta varit sma variationer i formen. Modellerna hade ofta geografiska
namn (Lamm 1977 s. 126). Under 1800-talet var det inte ovanligt att liarna levererades
oslipade men under 1900-talet var det i stort sett uteslutande leverans av fardigslipade liar.
Liarna avsynades innan forséljning och da prévades liarnas klang med ett markstal for att
avsldja eventuella sprickbildningar (Lamm 1977 s. 124).
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Vid en stenfri och jamn mark anvands med fordel ett langt och rakt blad medan ett kortare
och mer bojt blad passar battre vid dikesrenar och skogsbackar (Eklundh, Nilsson & Carlsson
1946 s. 177) 1 ’Liehandboken” (Stenholm Jakobsen 2015 s. 52-53) ges fler exempel pa hur
bladet kan véljas utifran miljo.

SPORRE

RYGG/BAK

SPETS

} NACKE

TAPP/LILLKROK BROMME/TANGE/LAR
ISPORRE

Figur 10. Liebladets olika delar och deras benamningar. Bilden ar en kalkylering av (Lundgren 2023) som utgatt fran
en illustration i ”Liehandboken” (Stenholm Jakobsen s. 51). Bladet har har ritats nagot langre for att kunna visa
spetsen och med tillagg av sporren. Benamningarna pa de olika delarna utgar fran tre olika kéllor och darfor finns
fler bendmningar med &n i den ursprungliga illustrationen.

Instdllning av liebladet

Liebladet fasts mot orvet med en liering. Forr anvandes lieband av plat eller nagon surrning
med hjalp av vidjor (Lamm 1977 s.109). Liebandet kunde vara forsett med en spannskruv for
att bladet 1att skulle kunna lossas (Eklundh, Nilsson & Carlsson 1946 s. 177). |
”Liehandboken” (Stenholm Jakobsen 2015 s. 69) anges att det har stor betydelse att liebladet
sitter ordentligt pa orvet for att arbetet ska fungera. Det finns olika modeller pa marknaden
vilket kan gora det nddvandigt att testa vilket som passar ens egna orv och blad bést.

Jordlaggning av liebladet

For att lien ska fungera optimalt ska lien vara jordlagd/jordstalld/jordvand. Det innebdr att
bladets vinkel mot marken, nér lien halls i arbetsstallning, ska vara i en bra hojd, se figur 12. 1
Arbetsledaren (Eklundh, Nilsson & Carlsson 1946 s. 179) anges inte nagon specifik hojd som
grundinstallning. Har anges att vid arbete pa stenfri, jamn mark ska lien l16pa parallellt mot
marken och nar marken ar ojamn och stenig sasom i skogsbackar och dikesrenar ar det battre
om eggen ar uppatriktad. | senare skrifter anges att jordlaggningen som utgangspunkt bor vara
en fingertoppshojd 6ver marken nér orvet anvands, se figur 11 (Edholm 2018 s. 5, Stenholm
Jakobsen 2015 s. 78, Persson & Nilsson s. 23-25).

For att andra jordlaggningen och fa ett bra utgangslage kan tangens/brommens vinkel dndras
pa olika sétt, se figur 13. Vinkeln kan dndras genom att bladet fasts i ett skruvstad och justeras
med tang, materialet kan behdva varmas beroende pa dess egenskaper (Stenholm Jakobsen
2015 s. 78, Persson & Nilsson s. 23). | Edholm (2018 s. 5) namns att vinkeln pa
tangen/brommen aven kan andras genom att anvanda en jordlaggningsklyka. Om vi laser i
”Arbetsledaren” (Eklundh, Nilsson & Carlsson 1946 s. 179) riktas eggen genom att sétta in
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kilar mellan bladet och orvet. Detta ndmner &ven Stenholm Jakobsen (2015 s. 78) som en
metod men menar att det kan vara svart att fa det hallbart eftersom kilarna latt ramlar ut och ar
krangliga att justera. Han namner aven mojligheten att bygga eller utforma orvet efter hur
bladet ser ut.

Ve Q\\@
V4
any

en fingertoppshdjd 6ver marken”

Figur 13. Tangen/brommens vinkel kan
exempelvis &ndras for att forandra
jordlaggningen (Lundgren 2023).

Figur 11. Bilden visar ett exempel  Figur 12. Bilden visar bladets vinkel
pa hur bladets vinkel 6ver marken,  gver marken och dess férandring nar
jordlaggningen, kan stéllas in som orvet hojs eller sanks (Stenholm
utgangspunkt (Stenholm Jakobsen, Jakobsen, 2015 s. 23).

2015s. 78).

Lamm (1977 s. 130) beskriver i samband med en genomgang av liesmidet i Sverige att
brommens stallning i forhallande till liebladets plan pa Norrlandska liemodeller ofta har varit
”jordlagda”. Det innebar forr att lien var nersmidd vid brommen och lagd efter marken.
»Jordvéanda” modeller var exempelvis de smalandska som istéllet hade brommen uppvikt.
Lamms beskrivning talar for att begreppen “’jordlagd” och ”jordvénd” tidigare haft en skild
betydelse och att liebladet redan fran fabrik kan ha haft en viss instéllning vid specifika
modeller.

Stalla in skarvinkel/cirkelvinkel

For att lien ska skéra bra och slattern ga latt kravs en bra skarvinkel/cirkelvinkel. Att stalla in
en bra vinkel gors genom att stélla orvet rakt mot ett trad eller vdgg och mata ut en punkt dar
eggen pa bladets bas, bakkant, hamnar. Sedan falls lien at sidan for att se vart spetsen hamnar
i forhallande till den forsta punkten, se figur 14. En bra grundinstéllning kan vara att spetsens
punkt ligger cirka 3 cm under punkten for bladbasens egg (Stenholm Jakobsen 2015 s. 79,
Edholm 2018 s. 6). Eller att spetsen ska méta samma punkt som bladbasens egg (Persson &
Nilsson s. 23-25). Vinkeln kan dven stéllas in efter vegetationen. Om liespetsens hamnar éver
bladbasens egg kommer lien ta ett bredare tag men samtidigt skéra sémre, se figur 16.

I ”Arbetsledaren” (Eklundh, Nilsson & Carlsson 1946 s. 179) namns inte begreppet
skarvinkel eller cirkelvinkel men de skriver om Overstélld och understélld lie, se figur 15. En
overstalld lie kan anvandas vid slatter pa jamn mark med tunn och uppréttstaende groda
medan en understélld lie kan anvéndas vid arbete i tjock liggande groda, lien tar ndmligen ett
smalare tag men skér desto béttre.
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Lien stér
Over/dverstalld
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Lien stér
under/understalld

A: Lien skar sémre men
tar ett bredare tag

% B: Lien skar battre men
P \ —= tar ett smalt tag

SAMMA PUNKT Figur 16. Bild som visar bredden
Figur 15. Bilden visar lien nér pa skiret beroende pa
Figur 14. Har ses hur cirkelvinkeln kan matas den &r dverstalld respektive cirkelvinkelns installning
ut (Stenholm Jakobsen 2015 s. 79). understélld (Lundgren 2023). (Stenholm Jakobsen 2015 s. 23).

Andra installningar

| ”Arbetsledaren” (Eklundh, Nilsson & Carlsson 1946 s. 178) ndmns dven att liens “balans”.
De skriver att lien ar ratt avvagd om bladet hanger vagratt ut fran den som haller i lien nar lien
hanger med knaggarna pa langfingret ovanfor marken. I ”Lien och dess marker” (Persson &
Nilsson 1996 s. 25) namns ocksa att lien ska vara ratt balanserad. Forfattarna menar att nar
lien ar upplyft nagra centimeter éver marken bor spetsen ligga cirka 10 cm hogre an nedre
delen av lien for att forhindra att den skar i jorden vid hostningen. Bladet gar att boja till, intill
brommen, med hjélp av skruvstad och tang. Balansen néimns 4ven i ”Liehandboken” (2015 s.
41) som en viktig faktor och forklaras dar mer ingaende. | boken namns aven fler installningar
som kan vara bra att fundera 6ver men som inte lyfts i den hér texten.

1.6.4 Slipning av liebladet

Samtliga kallor skriver att liebladet slipas pa en roterande slipsten dar vatten ska fukta stenen
under slipningens gang (Eklundh, Nilsson & Carlsson 1946 s. 180, Persson & Nilsson 1977 s.
11-12, Edholm 2018 s. 2, Stenholm & Jakobsen 2015 s. 91). Angaende kornstorleken pa
stenen anges framst att en finkornig sten ska anvéndas. Stenholm Jakobsen (2015 s. 85, 88)
namner att ju mindre kornstorlek desto battre resultat. Detta eftersom slipstenen drar spar i
eggens stal och ju mindre kornstorlek desto jamnare blir eggen. Slipning pa en finkornig sten
tar dock langre tid och i Arbetsledaren (Eklundh, Nilsson & Carlsson 1946 s. 180) ndmns att
eggen forst kan slipas ut pa en mer grovkornig sten for att spara tid. 1 ”’Lien och dess marker”
(Persson & Nilsson 1977 s. 11-12) anges att den bésta slipstenen ar den gotldndska
sandstenen. Férutom den gotlandska slipstenen har aven slipstenar fran Dalarna anvénts, den
sa kallade Orsastenen. Orsastenen &r dock betydligt hardare dn den gotlandska (Lundstrom
1954 5.100-101).

Storleken pa stenen namns av Persson & Nilsson (1977 s. 11-12) och bor enligt deras text
vara 60—70 cm. Storleken ndmns dven i Stenholm Jakobsen (2015 s. 71-72) dar han skriver
att diametern pa slipstenen paverkar eggvinkeln och ju storre diameter, desto mindre
eggvinkel kan skapas. Slipstenen bor vara i bra skick, rotera jamt och vara utan ojamnheter
for att ge ett bra slipresultat. Om den blivit ojamn kan den svarvas rund med hjalp av hart stal
eller vinkelslip. Efter slipningen bor vattnet tommas for att stenen inte ska sta i vatten och bli
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oval eller fa ojamnheter (Persson & Nilsson 1977 s. 11-12 & Stenholm Jakobsen 2015 s. 71—
72)

Eftersom den roterande slipstenen ar kurvad blir slipytan skalformad och eggen blir tunt
utdragen. For att lyckas med en sadan form och fa en jamnbred fas halls bladet stadigt med
jamt tryck tills ratt form slipats fram. Det efterstravas en sa tunn egg som mojligt men om
eggen blir alltfor tunn blir den 6mtalig for stenhugg, rétter och kvistar. Darfor efterstravas
ofta ett mellanting vid slipningen. Det anges olika matt i kallorna, i den férsta 7 mm pa
oversidan och 5 mm pa undersidan och i den andra anges ett bra utgangslége vara 6 mm pa
bégge sidorna (Persson & Nilsson 1977 s. 11-12, Stenholm Jakobsen 2015 s. 88-89). De
flesta kéllor namner att bladet slipas nar det tagits av fran orvet med undantag fran
”Arbetsledaren” (Eklundh, Nilsson & Carlsson 1946 s. 180) som anger att bladet slipas
fastsittande pa orvet.

Att slipa blad pa slipsten kan enligt Stenholm Jakobsen (2015 s. 88-89) framst laras genom
praktisk 6vning. Vid slipningen ska stenen réra sig bort fran den som slipar samt mot eggen.
Bladet placeras langt fram pa slipstenen dar stenen borjar rora sig snett nedat for att vattnet
ska kunna rinna ned 6ver bladet, se figur 17. Hur slipvattnet beter sig och hur det later vid
slipningen avgor hur slipningen gar (Edholm 2018 s. 2, Persson & Nilsson 1977 s. 11-12, 16,
Stenholm Jakobsen 2015 s. 88-89). Om vattnet rinner i fint, i jamn strom over liebladet och
ett mjukt slipljud hors ligger bladet an ratt mot stenen, se figur 18. Under slipningens gang
beddéms slipytan kontinuerligt och lien flyttas langsamt i sidled sa hela eggen blir slipad
(Persson & Nilsson 1977 s. 11-12, 16, Stenholm Jakobsen 2015 s. 88-89, Eklundh, Nilsson
& Carlsson 1946 s. 180). Nar eggen slipas tunn kommer den till slut vika sig uppat istallet for
att slipas av och det bildas da en sé kallad raegg. Vissa menar att den ska brynas bort medan
andra ldamnar den kvar (Stenholm Jakobsen 2015 s. 87) I ”Arbetsledaren” (Eklundh, Nilsson
& Carlsson 1946 s. 180) ndmns exempelvis att om det slipats for brett eller for lange bildas
’skdgg” langst ut pa eggen Vvilken bor brynas bort med bryne.

Figur 17. Bladet l4ggs pa framre delen av Figur 18. Slipvattnets beteende anvands for att
slipstenen sa att slipvattnet rinner ned Gver beddma slipningen. Vattnet rinner hér i ett fint
bladet. Bladet hélls stadigt (Persson & Nilsson skikt dver bladet (Persson & Nilsson 1988 s. 15).
1988 s. 14).

| de nyare kallorna (Edholm 2018 s. 2, Stenholm Jakobsen 2015 s. 92) skrivs det om tva olika
metoder av slipning beroende pa vilket blad som anvands, laminerade blad eller helstalsliar.
Om ett laminerat blad ska slipas maste bladet slipas pa bagge sidorna. Vid slipningen maste
namligen eggen hamna precis dar eggstalet ar. Vid slipning av ett laminerat blad gar det se
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gransen mellan det mjukare jarnet och stalet pa slipfasen, det blir ett morkt streck och
materialen pa de olika sidorna har skiftande karaktar. Om det inte &r ett laminerat lieblad utan
en helstalslie som ska slipas kan nastan all slipning goras pa ovansidan och det racker att
undersidan slipas mycket lite.

1.6.5 Brynet och andra skarpningsverktyg

Bryne

| dag finns flertalet olika brynen i olika kornstorlek och material sdsom syntetiska stenar,
naturstenar och diamantbrynen. Det finns dven slippasta som gar att smorja pa en sticka
(Stenholm Jakobsen 2015 s. 71-72). Vid anvandning av ett bryne sa slipas eggen, material tas
bort och darfor andrar denna procedur eggens yttersta del. Eggen blir vass och jamn men
forutsattningarna for en tunn egg forsamras vid bryningen. Efter slipningen av eggen mot
slipstenen ar det darfor bra att sa lange det gar, undvika bryning for att slita sa lite pa eggen
som mojligt sa att den halls vass lange (Stenholm Jakobsen 2015 S. 83, 93). Vid bryning av
en sliplie anvands oftast en platt sida av brynet och det &r viktigt att brynet féljer eggens
ursprungliga vinkel (Stenholm Jakobsen 2015 s. 112). Enligt Edholm (2018 s. 5) anvéands
brynet om lien blivit valdigt slo eller fatt en skada efter stenhugg.

Vispesticka

En vispesticka/liesticka/spane, har finns olika benamningar, &r en platt trasticka, traditionellt
av ett hart material sdsom ek eller al och cirka 40-50 cm lang. Vispestickan har utvecklats
genom tiderna och matten och materialen kan skilja sig at (Edholm 2018 s. 5). Den
huvudsakliga anvandningen av en vispesticka dr att rata ut eller jamna ut eggen, inte att slipa
pa eggen. Efter eggen slipats vass pa slipsten kan eggen ratas ut med vispestickan under
arbetets gang nar skarpan blir simre och eggen successivt bojs av bland annat vegetationen.
For att rata upp eggen behdvs kraft fran bada sidorna av eggen, darfor ar det bra att dra
vispestickan skiftvis pa var sida istallet for att ta en sida i taget (Stenholm Jakobsen 2015 s.
71-72). Aven Edholm (2018) och Persson & Nilsson (1988) framhaller att dragen ska goras
varannan gang pa 6ver- respektive undersidan av eggen.

Vid vispningen anvands en framatriktad dragning av trastickan mot eggen. Stickan dras fran
eggen samtidigt som den dras framat mot spetsen, se figur 19. Vilken kraft som anvénds beror
pa vilken paverkan som onskas pa eggen (Stenholm Jakobsen 2015 s. 112, Edhom 2018 s. 5,
Persson & Nilsson 1988 s. 16-19). Som tidigare namnts bor bladet slipas sa lite som mojligt
for att bevara skarpan lange. Egentligen &r det alltsa inte meningen att en vispesticka ska slipa
eggen men det gar att forse stickan med slippasta om det énskas en slipande effekt. Forr i
tiden kunde vispestickan doppas i slam fran slipstenen (Stenholm Jakobsen 2015 s. 92 + 112).
Edholm (2018 s. 5) namner &ven att vispestickan forr kunde smdrjas in i en bit sval och sedan
stroddes sand ovanpa. | dag kops istallet vispestickor med palimmad smargelduk/slippapper.
Persson & Nilsson (1988 s. 18) namner en variant av vispesticka som anvéands pa Gotland och
som kallas sigdspan. Det &r en bredare sticka som ar belagd med sand. | den fina
kortfilmserien om traditionell &ngshavd pa sodra Gotland (Hantverkslaboratoriet 2022)
berattar Erik Larsson bland annat om det gotlandska sigdspanet och dess anvéandning.
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Figur 20. Liens
framre del kan vispas
separat vilket visas i
bilden (Persson &
Nilsson 1988 s. 19).

Figur 19. Har vispas liebladet med vispesticka. Vartannat tag dras
pé liebladets ovansida och vartannat pa dess undersida (Persson &
Nilsson 1988 s. 17).

Strigel

En strigel ar en trasticka/vispesticka som har ett lager lader pa bagge sidorna. Den kan
anvandas efter vispestickan som en sista finish da den har ett mjukare material som ratar
eggen mindre &n tréet (Stenholm Jakobsen 2015 s. 112).

Brynetavla

Brynetavlan beskrivs av (Nyman 1951 s.165-179) och var en slags pall, oftast med 4 ben och
med en planka som séte. Pa ena sidan av plankan fastes en brynsten, se figur 21. Vanligen
fuktades brynstenen genom att Gsa vatten ur ett kérl alternativt genom nagon droppanordning
sa att vattnet rann ned pa stenen. De tva framre benen gjordes ofta nagot kortare sa slipvattnet
skulle kunna rinna av framat. Vid slipningen stroks det lostagna liebladet fram och tillbaka
over stenen for att skarpas, se figur 22. Brynetavlan ansags giva en vassare egg an slipstenen
som oftast var grovkornigare. Slipstenen anvandes darfor enbart nar lien skulle slipas upp som
ny eller vid kraftigare stenhugg. En férdel med brynetavlan var att slipningen kunde skotas
ensam, utan medhjalpare som vevade slipstenen. Brynetavlan kunde dven tas med ut pa
angen. Redskapets utbredning har varit begransad till vissa delar i Sverige. Brynetavlan har
aven haft vissa andra bendamningar sasom brynemarr (el. -mérr, bank, pall), vadjetavla (el. —
get, hund) eller skurebryne. I ”Lien och dess marker” beskrivs dven att brynstenen antingen
kunde vara plan eller kupad beroende pa vad anvandaren foredrog. Med en kupad sten gick
det till viss del fa en skalform likt slipningen pa slipsten (Persson & Nilsson 1988 s. 21).

| granslandet mellan omradena som brynte med fast eller rorlig sten fanns dven en annan
variant. Konstruktionen liknade brynetavlan forutom att den fastkilade brynstenen saknades.
Lien lossades da inte fran orvet utan stoddes mot en skara i bankens kortsida och slipades med
brynstenen héllandes i handen. Det brukliga annars, utanfor brynetavlans omrade, var att
bryna lien i knastaende stallning. | de omraden, dar brynetavlan inte var kand, forde de ibland
med sig en rund slipsten med vev (”slipbar”) till avldgsna dngar.
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Figur 22. Under
skarpningen dras
lien fram och
tillbaka mot stenen
(Persson &
Nilsson 1988 s.
22).

Figur 21. Skarpning av lien pé en brynetavla. Vatten att fukta
| stenen med tas fran burken. P& bilden ses Erik Persson ifran
Skavbo (Persson & Nilsson 1988 s. 21).

2. Metod

2.1. Intervju

Intervju som metod mojliggor att fa inblick hur manniskor uppfattar saker och resonerar kring
olika fragor (Hallin & Helin 2019). Den har undersékningen har som utgangspunkt att ta del
av nagra utévares kunskaper som lien och slipbladet, hur de anvander den och vart deras
kunskaper kommer ifran. Darfor anses intervju vara en bra metod for att na syftet med
undersokningen. Jag har valt att genomfora tva intervjuer mer ingaende och dessa har
genomforts pa plats for att fa ett djupare samtal. Det har &ven majliggjort att kunna ta bilder,
titta pa liar och andra redskap. Tva intervjuer har sedan genomforts mer 6vergripande, via
telefon, dar syftet har varit att fa reda pa vilka orv, blad samt skarpningsredskap som anvands.

Intervjuerna ar semistrukturerade vilket innebér att ett antal Gvergripande frageomraden valts
ut infor intervjuerna. Ramen for intervjuerna fanns darmed men fragorna var inte formulerade
exakt utan samtalet utvecklades under métets gang (Hallin & Helin 2019). Samma
tillvagagangssatt har anvants under samtliga intervjuer men frageomradena har skilt sig nagot
eftersom de dvergripande intervjuerna inte varit lika omfattande. Foljdfragor har dven stallts
under intervjuerna for att sakerstalla att de utvalda frageomradena har tackts in. Vid samtliga
intervjuer har jag haft mojlighet att aterkomma kring fragor som varit oklara eller som
behovts ytterligare information kring. Jag har valt att skriva ut namn pa de intervjuade i min
undersokning eftersom det kan vara av intresse framover, i samband med vidare forskning
eller for mer kunskap inom faltet da det finns relativt fa utévare.

2.1.1 Urval

Urvalet av informanter har gjorts, med stéd av min handledare, genom en forsta kontakt med
tva personer, Mats Rosengren och Hjalmar Croneborg, som har ett stort kontaktnét och
kunskap kring de som utdvar lieslatter i Sverige i dag. Utifran deras information blev tva
personer sedan aktuella for mer djupa intervjuer pa plats. En person som de foreslog
intervjuades fven via telefon. Den sista personen valdes utifrin att ha fatt priset ”Arets
angsbrukare” i Vistra Gotaland och har under en langre tid slagit med lie och slipblad. Jag har
fatt forslag pa fler personer som tyvarr inte rymts eller passat i denna studie da tiden varit
knapp och d&mnet berdrt just slipbladet. Férhoppningsvis kan fler studier eller andra forum
fortsatta arbetet med insamling av kunskap och dérmed prata med fler utdvare.
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2.2 Undersékningens genomférande

Infor intervjustudien gjordes en litteraturgenomgang som gav kunskap kring &mnet och
forbattrade majligheterna att stélla relevanta fragor. Jag bar aven med mig en grundlaggande
praktisk kunskap kring lien som forforstaelse. Det finns en fordel att ha kunskap med sig vid
intervjuerna eftersom det gar att komma djupare in pad amnet men samtidigt finns dven en risk
att vissa amnen eller fragor gar forbisedda. Detta eftersom forforstaelsen gor att de redan &r
kanda och darfor inte fordjupas eller fragas kring vilket har varit viktigt att reflektera kring
under arbetet.

De tva intervjuerna som genomforts pa plats har varit hemma hos de intervjuade. Det
mojliggjorde att det gick att titta pa liar och andra redskap men innebar aven att de intervjuade
mottes i en trygg miljo. Bada intervjuerna som hélls pa plats spelades in for att jag enbart
skulle behova anteckna stédord samt att ha maéjlighet att ga tillbaka till det som sagts. Den
information som framkom under intervjuerna som berdrde &mnet transkriberades i efterhand.
De tva intervjuer som genomfordes per telefon spelades inte in utan antecknades ned under
samtalets gang och renskrevs sedan. Samtliga intervjupersoner har haft mojlighet att lasa de
renskrivna intervjuerna och komma med synpunkter efterat.

2.2.1 Analys

Vid analysen av mitt intervjumaterial har jag forsokt folja en liknande struktur med de
rubriker som redan forekommit i arbetet for att gora det enklare for lasaren. Min utgangspunkt
har varit att svara pa mitt syfte och mina fragestallningar. Det har inte anvéants nagon specifik
framtagen metod utan jag har forsokt ga igenom svaren fran de intervjuade och exempelvis
forsokt se likheter och olikheter. | vissa fall har jag aven kunnat koppla det som framkommit i
intervjuerna till litteraturen.

3. Undersdkning — Intervjustudie

3.1 Intervjuer pa plats

Intervjuerna nedan foljer samma monster. De boérjar med en bakgrund kring de intervjuade
och hur deras kunskaper kring lien véxt fram. De fortsétter sedan med samtal om liebladet
(instéllningar, slipning, annan skérpning av bladet), vidare till orvet och avslutas sedan med
vad de ser for fordelar med slipbladet.

3.1.1 Intervju 1
| den forsta intervjun motte jag Michael Michaelsson i Hogarps by, Vetlanda kommun. Nedan
foljer det som framkom i vart samtal.

Bakgrund

Michael berattar att han i sin ungdom, tillsammans med sin partner Lena, énskade sig ett
stalle dar de kunde ha ett sjalvhushallande jordbruk och djur. M6jligheten 6ppnade sig vid ett
tillfalle, for cirka 30 ar sedan, att arrendera Linnés Rashult, numera ett kulturreservat i
Smaland och Carl von Linnés fodelseort. Malet var att vrida klockan tillbaka till hur det sag ut
pa 1700-talet. De gick fran borjan till skriftliga kallor men i vissa fall var det svart att
visualisera det som de laste i skrift. Darfor borjade de istéllet att anvénda sig av de historiska
redskapen for att fa reda pa vilka avtryck dessa gav i landskapet. Nar de sedan visste vad
resultatet blev kunde de &ven fora in mer moderna redskap som kunde ge samma eller
liknande uttryck i landskapet som de aldre redskapen. Eftersom de var langt farre personer
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som skulle skota skotseln av garden &n vad som funnits forr insag de tidigt att det inte skulle
vara mojligt att skota garden rationellt med enbart gamla verktyg och redskap. Michel
utbildade sig aven i tra, till mobelsnickare och bildhuggare den forsta tiden nar de var pa
Rashult. Det innebar bland annat ett larande kring eggverktyg.

Nar Michael och Lena forst kom till Rashult fanns dar knackliar men vid den tidpunkten hade
de inte forstatt skillnaden pa de bada liesorterna. De forsokte slipa bladen men markte att de
inte holl skarpan och tolkade det som att det var daliga blad och darfor inte gick att anvanda.
Nar de sedan kdpte nya blad sa var det slipblad som fanns i butikerna och eftersom Michael
lart sig hantera eggverktyg pa trautbildningarna blev det naturligt att slipa. Det var darfor inte
ett aktivt val pa den tiden vilken liesort de skulle anvanda utan det var vad som fanns.

Michael hade anvant lie litegrann innan de kom till Rashult men da endast for att sla
vaxtlighet under stangsel eller réjning av nasslor utan nagon direkt kunskap med sig om lien.
Nar de kom till Rashult hade de ett gardesgardsprojekt tillsammans med nagra aldre man fran
trakten. En av de aldre mannen bestamde sig for att stanna kvar pa Rashult och arbeta
tillsammans med Michael och Lena. Han hette Lennart Almeblad och han var uppvuxen pa en
liten arrendegard. Han hade lart sig att arbeta i jordbruket nar han var ung och hade fortsatt att
halla liv i sina kunskaper genom aren. Han kunde darfor kéra med hést, meja sad och hosta
med lie. Lennart arbetade med praktiska saker tillsammans med Michael och Lena pa Rashult
i cirka 5 ar innan han blev sjuk. Michael berattar att det var mycket vardefull kunskap de larde
sig och de slapp att géra manga misstag som ibland blir oundvikligt nar kunskapen inte finns
dar eller éverfors fran nagon.

Forutom kunskapen fran Lennart kring lien och fran utbildningarna i tra kring eggverktyg sa
gick Michael en liekurs som anordnades av Naturskyddsféreningen samtidigt som boken
”Lien och dess marker” gavs ut i slutet av 1980-talet. Den &ldre mannen, en gammal smed,
John Persson, larde pa kursen ut slipning och hanteringen av lie. Han var en hejare pa att halla
sitt blad vasst och han kunde ga langsamt och sla sin grasmatta trots att han nyligen haft en
hjartinfarkt. Det var en 6gondppnare for Michael och han féljer manga grunder av vad han
larde sig dar an i dag.

| borjan pa Rashult slog de ungefar 3 hektar med lie men med tiden nar de réjde fram dngarna
i omradet blev det mer och mer. Till slut var de uppe i ungefar 7 hektar &ngsmark. Eftersom
de hade manga andra saker att skéta gick inte allt att gora for hand. Mer och mer blev
mekaniserat och slogs med slatterbalk vilket enligt Michael var en trakig utveckling. I slutet
slogs steniga omraden med lie plus att all sad mejades med lie. Vid mejning av séd sa anvands
en mejbage pa orvet sa att saden ska falla ned i strangar for att forenkla for den som ska binda
ihop séden, binda nekar som det dven kallas. Pa Rashult slog de bade rag, korn, havre och
vete med lie. De akrarna som fanns i omradet var extremt steniga med jordfasta stenar och
rosen 6verallt och gick darfor inte att bruka med traktor.

Liebladet

Michael anvander sig av gamla laminerade blad med ilagt stal i mitten. De laminerade liarna
tillverkades lange i Sverige, bade i fabriker och av smeder pa landsbygden. Det &r en
avancerad produkt, en forfinad teknik som utvecklats under lang tid och som inte fanns pa
manga andra stallen i véarlden. Bladen fran fabrikerna testades pa provningsanstalt genom
olika tester for att kontrollera bladets form och eggens hallbarhet samtidigt som de &r helt
hantverksmassigt gjorda.
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Michael visar en del olika blad som han har hemma, se figur 23. Vissa ar smidda av nagon
smed medan andra ar gjorda i fabrik. De som é&r fran fabrik, sdsom Igelfors, har en jamnare
kvalité an de bladen fran enskilda smeder. Michael anvander darfor helst fabrikstillverkade
liar fran exempelvis Igelfors, Ljungdahl eller Kldverfors. Stalet i bladen fran smeder pa
landshygden kan ga lite upp och ned, det kan vara sprickor eller sa har de inte riktigt fatt till
hérdningen.

Figur 23. Ett antal olika
laminerade lieblad. Det
gdr att se att de blad som
ar smidda av géardssmeder
inte &r lika jamna i formen
(Lundgren 2023).

Det kravs valdigt mycket erfarenhet att smida ett laminerat lieblad. De som forr arbetade i
fabrikerna var hantverkare som lart sig under manga ar och enbart arbetade med att smida liar.
Det innebar att det i dag ar en svarighet att kunna uppratthalla ett sddant smideshantverk i
Sverige. Det finns ndgon enstaka person, Mattias Helje i Lima, som smider liar i dag. Men
kostnaden for bladen blir hig och eftersom efterfragan inte ar sa stor smids inte sarskilt
manga blad per ar vilket gor det svart att arbeta upp en erfarenhet som hantverkare. Michael
har fatt tag pa manga bra blad pa loppmarknader och fran vanner som &r antikhandlare. Det
racker oftast for nagon som slar litegrann varje sommar att ha nagra stycken liar for en
overskadlig tid framat, de slits inte séarskilt mycket pa en sasong. Michael tycker att det ar
synd att vi inte riktigt ser vardet pa de fint utvecklade liebladen vi haft i Sverige och att de
darfor ofta slangs eller inte anvands.

Michael visar att det finns olika markningar pa liarna som visar vart de kommer ifran.
Exempelvis en lie dar stampeln har ett kloverblad i sig som kommer fran Klgverfors, en
fabrik som tillverkade liar inte langt ifrAn dar Michael ar bosatt, se figur 24. Liarna ar oftast
markta med smedens namn. Om det exempelvis star INS pa lien sa star I:et for fornamnet,
N:et for borjan av efternamnet och S:et oftast for son, kanske hette smeden da exempelvis
Inge Nilsson, se figur 25. Michaels eget initialmarke & MMS (Michael Michaelsson), se figur
26.

28



Figur 24. Bilden visar Figur 25. Hér visas smedens Figur 26. Bilden visare
fabriksmarket med en kl6ver markning pa bladet, INS Michaels eget marke, MMS
inuti, fran Kloverfors bruk (Lundgren 2023). (Lundgren 2023).
(Lundgren 2023).

En amerikansk modell av lie ar oftast vikt tva ganger vid ryggen och har darfor ett extra veck
pa undersidan av liebladet. Det kan vara en fordel vid slipningen eftersom det gar att anvanda
ryggen som stod efter ett tags slipning. Vid mejning av sad kan det vara bra med ett langre
och tyngre blad men det beror pa hur marken ser ut. Om det ar en valdigt stenig aker da kan
det vara for svart att komma emellan med ett for langt blad. Michael tycker inte att det har
varit nagot problem att fa tag pa gamla lieblad som han kan anvanda att sla med. Om inte de
gamla bladen sléngs sa skulle det finnas manga bra blad vi kan anvénda till vara liar. Daremot
kan han forsta att det kan vara svart att veta nar du borjar sla med lie vilket blad du ska
anvanda. Det blir valdigt exklusivt om du ska kopa dyra blad ifran en smed i Sverige i dag
och egentligen har lien traditionellt varit ett billigt satt att kunna sla och skéta sina marker
utan att behova lagga sarskilt stora kostnader.

Instdllningar av liebladet

For att fasta liebladet anvander Michael en nyare sorts liering med tva skruvar. Det ar en
sadan sak som typiskt blivit béttre an de gamla, dldre fastena tycker Michael. Det ar svart med
de dldre liefastena som har en skruv pa ovansidan dar véxtlighet sdssom snarjmara latt fastnar.

Michael sager att han inte jordlagger liebladet sa mycket som de gjorde pa liekursen han
deltog i for manga ar sedan. Da sa de att det skulle vara en fingerspets under bladet. Michael
tycker inte att det behdvs jordlaggas sa mycket. Det ar klart att det blir enklare att ha sa nara
90 grader som mojligt mot det du ska sla, sa ju mer du jordlagger desto enklare kommer det
att bli att skdra. Ofta lutar vi oss framat nar vi far sléa liar for da jordlaggs lien mer och da far
vi av graset. Men det &r en kortvarig gladje det har med jordlaggningen for det finns i varje
grasmark sandhdgar eller jordhogar. Ju mer jordlagd lie du har, desto snabbare kommer du
ocksa att sloa din egg. Forst kanns det latt att sla men sanden och jorden sléar eggen och efter
ett tag blir det svart att vidmakthalla din skérpa utan att slipa den mot slipstenen. Det &r
mycket mer som sloar din lie langst ned vid grassvalen. Michael menar inte att det handlar om
att enbart sla av toppen av graset utan enbart att lagga pa nagon centimeter eller tum pa
stubbhojden. For att sedan i falt justera jordlaggningen féljer du lien med kroppen. Michael
andrar inte jordlaggningen nar han val stallt in den sa den passar lien. Michaels orv ar nagot
rundat nedtill och darfor behdvs heller inte bladet jordldggas sa mycket som pa ett rakt orv.

Cirkelvinkel eller skarvinkeln, da ar grundinstéllningen att bladbasens egg ska sammanfalla

med spetsen. Det behdvs ingen annan vinkel enligt Michael, han anvander den
grundinstéliningen och tycker inte den behdver justeras.
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Slipning

Till en borjan anvande Michael en norsk diamantlie (Etne), en helstalslie, som ar valdigt hard.
Det &r en bra lie men den tar tid att slipa pa grund av dess hardhet. Michael, som uttrycker att
han ar fodd otalig, gick istallet 6ver till laminerade liar. De liarna slipas pa en brakdel av tiden
och haller skarpan langre. Det mjuka jarnet runtom stalet slipas ned snabbt och sedan ar det
enbart en liten bit stal som ska slipas ut. Det ar ett mycket hart stal och skulle ta evigheter att
slipa om hela bladet var i samma material. Eftersom stalet ar hart, ger det ocksa en valdigt
vass och hallbar egg. Det tar bara ett par minuter for att slipa upp ett sadant laminerat blad.

Vid slipningen ar det inte intressant for Michael exakt hur lang fas han far. Det som ar
intressant ar vilken eggvinkel det blir, se figur 27. Om lien &r tjock sa blir fasen langre och om
lien ar tunn blir fasen kortare vid samma vinkel pa eggen. Michael slipar en sa spetsig egg
som han tror att han kan anvanda. Ibland visar det sig att han haft fel, da har eggen blivit for
tunn och nar han slar med lien brister det istéllet bitar ur eggstalet. Det viktigaste for att fa en
bra egg ar att Michael lyckas fa det inlagda stalet mitt i eggen och det ar ocksa det som han
forhaller sig till under slipningen. Det kan ibland innebara att det blir mer slipat pa ovansidan
an undersidan beroende pa hur smeden lyckats att fa ur stalet i liebladet.

Figur 27. Bilden till véanster visar
ungeférligt hur fasen brukar se ut nar
Michael har slipat. Han gar inte efter
faslangd utan slipar sa att det ilagda stalet
hamnar i mitten och efter 1amplig
eggvinkel. Fasen kan skilja sig ar beroende
pa hur tjock liebladet ar (Lundgren 2023).

Under slipningen sa kommer slipstenen gora repor pa bladet. Reporna blir grovre i det
mjukare materialet, i bl6tjarnet som ligger runt eggstalet. | de reporna kommer det fastna
vaxtsaft som fargar materialet och det kommer dven rosta pa ett annat satt. Darfor kommer det
synas pa bladet att det ar tva olika material, det mjukare blotjarnet ar mattare och repigare
medan eggen ar blank och silverfargad. Det ar sa du kan se pa bladet om det ar ett laminerat
blad, det syns som en linje en liten bit ovanfor den blanka eggen den har skillnaden i
materialen. Om det &r svart att se nar en lie precis ar nyslipad kan du sla med den ett litet tag
och sedan titta igen pa eggen, da har det mjukare stalet hunnit bli fargat av exempelvis
vaxtsaft och det gdr att se de olika materialen.

Michael anvander en gotlandsk sandsten nar han slipar sin lie. Orsastenen, som kommer fran
Dalarna, tycker han ar for hard vilket gor att slipningen tar langre tid. Michael tycker att det
fortsatt finns manga anvéandbara slipstenar att fa tag i pa begagnatmarknaden for en billig
peng. Det tycker han inte ar nagot problem for att kunna halla pa med det har hantverket. Han
tror heller inte att det ar svart att lara sig att slipa, bara man far kunskap kring det. Michael
tycker inte heller att det ar nagot problem att slipstenen inte gar att ta med ut i falt.
Traditionellt har det ofta varit sa att du har haft nagon/nagra extra slipade liar med dig ut i falt
i ett koger for att kunna byta om bladet blir otjanligt. Han tror att det till viss del ar ett
konstruerat problem som ocksa gor det enklare att framhava knacklien i dag som ett enklare
alternativ.
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Brynet och andra skdrpningsmetoder

Michael anvander sig dven av en egentillverkad laderstrigel for att underhalla sin lie, se figur
30. Det &r egentligen en trasticka med palimmat lader. Nar Michael ar ute och slar med sin lie
anvander han emellanat strigeln for att polera bort de sma skador som blivit langst ut pa eggen
under arbetet se figur 31. Ladret paverkar eggen mycket lite eftersom det ar ett sa mjukt
material i forhallande till stalet, det polerar mest.

Michael anvander inte sig av nagot vattenbryne for att bryna i falt som har anvants
traditionellt. Han tycker det &r besvarligt att ha med sig en kopp med vatten ut som ofta rinner
pa kladerna. Istallet anvander han sig emellanat av ett diamantbryne se figur 28.
Diamantstenar har inte anvénts traditionellt eftersom de inte fanns forr. Michael har tagit med
sig den metoden efter att han gatt pa bildhuggarskolan och dér lart sig halla sina eggverktyg
vassa. Om Michael far en skada pa eggen anvander han sitt bryne men annars anvander han
sallan brynet. Det &r for att behalla bladet vasst sa lange som majligt med eggen som han
slipat ut pa slipstenen. Om du anvander ett bryne kommer eggen pa sikt bli trubbigare och
lien blir svarare att sla med. Brynet anvands darfor mycket sparsamt. Om brynet anvands
laggs brynet mot eggen och vilar samtidigt pa fasens 6vre del och sedan behdvs det brynas
ytterst lite pa de punkterna, det gar valdigt fort, se figur 29. Om brynet laggs pa det sattet, mot
de bagge punkterna, kommer vinkeln bli liknande den som anvants vid slipningen. Eftersom
formen pa eggen ar rundad av slipstenen kommer mitten av fasen inte behdva brynas om
slipningen ar bra gjord. Brynet anvands dven om det blivit en skada pa eggen. Da dras brynet
utat vid skadan for att fora ut stalet. Nar Michael bryner satter han sig och lagger eggen ifran
sig vid bryningen. Hur han haller och for brynet vid bryningen handlar enligt Michael mest
om hur han pa enklaste sétt lyckas halla brynet i ratt vinkel och féra den utan att skada sig.

™

Figur 28. Ett Figur 29. Bilden visar Figur 30. Bilden visar Figur 31. Michael striglar
diamantbryne med  en férenklad bild pa hur Michaels strigel (Lundgren liebladet. P& bilden striglas
tva olika brynet laggs pa eggen 2023). yttersta delen, spetsen av
kornstorlekar vid bryningen bladet (Lundgren 2023).
(Lundgren 2023). (Lundgren 2023).

Orv

For Michael har det varit lite speciellt med orvet just for att han ar snickare. Nar han hade
varit pa liekurs sa forstod han att det var viktigt att anpassa orvet efter sin langd och axelbredd
for att det skulle vara bekvamt. Han kopte med sig ett orv fran kursen men nér han kom till
Smaland sa var det ingen déar som sett ett sadant orv, det hade sin hemort ndgon annanstans.
Michael var senare pa en auktion precis pa gransen mellan Smaland och Halland, i Sunnerbo.
Pa auktionen saldes saker efter en kvinna som gatt bort. Hon hade haft ett jordbruk och hade
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bland annat tagit 6ver sin fars tillverkning av lieorv. Michael kdpte det som fanns kvar av
hennes orvtillverkning och fick pa det sattet en mer lokal modell av orv. Efter det har Michael
tillverkat ratt manga orv av liknande modell till sig sjélv, till vanner och bekanta. Orvet ar ett
Overarmsorv med ett intappat dvre handtag, se figur 33. Michael brukar tillverka sina orv av
I6vtrad sasom alm eller ask. Garna anvander han nagot tra som han har nagon relation till.
Han anvander inte ek eftersom han tycker det blir for tungt.

Figur 32. Pa bilden visar Figur 33. Bilden visar Michaels orv som han tillverkat efter en lokal
Michael vilket avstand han modell. Michael pekar hér pa nedre handtaget som ar vinklat nedat
brukar ha mellan handtagen for att handleden ska kunna hallas rak vid arbetet (Lundgren 2023).

(Lundgren 2023).

Michael anvander sig till viss del av anpassningarna han larde sig pa kursen for instéllning av
orvet. Exempelvis att den 6vre knaggen nar till armhalan nér lien star upp utmed kroppen och
att avstandet mellan 6vre och undre knagge ar fran armbage till Iangfingerspets, se figur 32.
Det finns dock andra saker som Michael tycker ar viktiga for att fa till ett bra orv. Det handlar
om att fa till bra vinklar pa knaggarna och fa en bra balans i lien sa att du slipper att ga och
spanna dig, eller halla armen vriden pa nagot sarskilt satt, under tiden du slar. Det kan orsaka
kramp och smarta pa sikt. Knaggarna kan inte vara formade sa att de smalnar av langst ut
exempelvis eftersom det latt blir att du haller hart for att inte tappa handtaget. Michael larde
sig mycket av de orven han kopte pa auktion, hur de hade tankt kring vinklarna av handtagen.
Det nedre handtaget ar inte satt rakt ut fran orvet exempelvis utan pekar nedat for att slippa
vrida upp handleden vid arbetet, se figur 33.

Nar orvet hangs latt pa fingrarna och halls 6ver marken ska bladet peka vagratt ut fran
liebladet, da &r lien i balans. Bladet ska inte tappas ned i marken, vara vridet nedat eller peka
uppat, da ar lien inte i balans. Om lien inte &r i balans kommer du att behdva vrida pa orvet pa
nagot satt for att fa bladet i ratt riktning och da ar risken att du spanner dig i kroppen och far
ont pa sikt. Om bladet &r vinklat nedat &r det ocksa latt att sl i spetsen i marken vid arbetet.
Det ar darfor en viktig installning enligt Michael. Om bladet pekar uppat eller nedat kan du
justera bladet genom att boja det at nagot hall sa att det blir mer i balans.

Ett langt orv och ett langt lieblad ar bra att anvanda pa slat mark. Det blir en stor cirkelrorelse
och det gar att sla av mycket material. Men daremot om du slar pa stenig mark &r det en fordel
om orvet ar nagot kortare for att kunna dra in det mot kroppen nér du putsar runt stenar och
framfor fotterna. Michael tanker att det ibland kan se konstigt ut nar vi ser gamla liar pa
loppmarknad, bladen kan vara korta och orven var extremt korta. Men det &r viktigt att ha
med sig att markerna som slogs ofta sag helt annorlunda ut an i dag. Nar du har ett kort orv
kan du inte ta langa svep men om du jobbar nara dig sjalv blir arbetsstallningen béattre och om
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stenarna ligger tétt, eller i slénter, kan det vara ndra dig du behdver ha orvet for att ta dig
fram. Vi har inte hela sanningen med oss kring de gamla redskapen och varfér de var
utformade pa ett visst satt och da blir den enkla forklaringen ofta att de forr maste varit lite
dumma som anvande sa korta orv, vilket Michael inte tror pa. | praktiska hantverk utvecklar
vi standigt vara redskap och har alltid gjort, aven historiskt.

Vad har sliplien fér férdelar?

Michael har hallit i liekurs dar de haft bade knackliar och slipliar samtidigt. Han upplever
utifran det att sliplien &r en fordel om det & marker som é&r steniga eller buskiga med mycket
slanuppslag exempelvis. Knacklien bojer sig latt mot sa harda material, de kan boéja sig bakom
det hardade materialet och bli buckliga vilket kan vara svart for nagon som inte ar van att da
knacka ut bladet. Det ar skillnad om det &r ett restaureringskede eller aterkommande skotsel.
Om markerna har slagits varje ar blir arsskott inte sérskilt harda. Dock &r det sa att du ofta
rattar till en buske sa att den inte ska breda ut sig och slar av skott arligen. Det kan vara svart i
praktiken att alltid komma &t enbart arsskotten och inte riskera att sla for langt in pa stammen.
Da blir det helt plotsligt valdigt hart och kréavs ett hart stal. Risken &r, om vi inte har ett
redskap som klarar den typen av marker, att vi borjar ga runt det jobbiga, att vi struntar i att
sla av arsskotten for att inte sl6a lien och da kommer uttrycket i markerna pa sikt bli
annorlunda i busksiktet. For Michael handlar lien om att det &r ett historiskt redskap som vi
kan anvéanda for att aterskapa en historisk miljo. Historiskt kom redskapet att pragla uttrycket
av miljon och forandringar av redskapet kommer i sin tur ge forandringar i uttrycket. Da
kommer det att forma landskapet annorlunda eftersom redskapen ger olika forutsattningar.

Risken med att enbart anvanda knacklien i vara svenska marker kan darfor bli att vi valjer
bort vissa besvarliga marker att sla sasom steniga, stubbiga, buskiga angsmarker for att
redskapet egentligen inte passar optimalt. Det viktiga ar inte vilken lie som anvénds utan att
de historiska hardvallsangarna som &r stenbundna och smabrutna inte far véxa igen och da
kravs redskap som kan hantera de markerna. Det &r ocksa viktigt ur ett pedagogiskt
perspektiv, exempelvis i ett kulturreservat, att vi far se de olika markslagen brukas pa ett
historiskt satt sa att vi inte far en helt felaktig bild av vad en dng kan ha varit. | dagens
samhille nér begreppet “dng” anvands i manga sammanhang sa blir det svart att forsta den
historiska innebdrden av att &ngen ar en vinterfodermark dér djurens behov av foder togs och
slogs regelbundet. | dag anvands begreppet ang istallet som om det vore en naturtyp och det
gor det hela mycket forvirrande. Da blir det extra viktigt att vi i vara kulturmiljéer och i
kulturarbetet forsoker spegla angens roll och visa pa dess historiska anvandning i den
utstrackning det gar.

For Michael finns det ingen anledning att sla med nagot annat an sliplien eller att byta ut den
till nagot annat. Det finns inget som han tycker fungerar battre eller ar mer forfinat som skulle
vara orsak till att byta. Att vi har vara fantastiska slipliar i Sverige beror pa forutsattningarna
som funnits for jarnindustrin, forr var de hogt aktade och vi exporterade mangder av liar. Det
ar darfor trakigt att utvecklingen gar mer mot knackliar vilket riskerar att sliplien gloms bort.

3.1.2 Intervju 2
| den andra intervjun métte jag Kjell Gustafsson i Norra Areda, Véxjé kommun. Nedan foljer
det som framkom i vart samtal.
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Bakgrund

Kjell berattar att han ar bondpojk och uppvuxen i nérheten av hans nuvarande bostad i Vaxjo
kommun. Redan nér Kjell vaxte upp kom han i kontakt med lien genom sina foraldrar och
fick med sig en del baskunskaper hemifran. Enligt Kjell var den kunskapen till viss del
felaktig vilket han forstatt i efterhand. De hade for kort orv och for langt blad vilket innebar
ryggskott och ont i kroppen. Han borjade med kunskapen han hade hemifran att sla d&ngarna
pa sina marker runt 1976 nar de flyttade till Angagardet, som bostaden passande nog heter.

| borjan pa 1990-talet fick Kjell samtal fran kommunekologen i kommunen. De ville att Kjell
skulle folja med pa en angsmarksinventering. Kjell var fodd i forsamlingen samt arbetade
inom hembygdsféreningen och darfor kande han till manga platser och personer. Under den
inventeringen hittade de manga fina angsrester kvar och tillsammans insag de att de skulle
behdva erbjuda nagon sorts utbildning kring lieslatter for att &ngarna fortsatt skulle kunna
havdas. Kunskapen om lien hade till stor del férsvunnit eftersom nastan tva generationer hade
gatt sedan angsmarkerna slogs regelbundet.

De startade en kurs och mérkte att det fanns intresse. De startade darfor &ven Kronobergs
slattergille dar medlemmarna hjélpte till att sla pa vissa platser arligen. Det var cirka 6-7
platser varje ar och vissa var med ersattning fran Léansstyrelsen. Med tiden visade

L ansstyrelserna aven intresse for kurserna och ville att de skulle halla kursverksamhet i deras
regi vilket de gjorde. Kjell har sedan fortsatt halla kurser i egen regi dver hela landet och gor
det fortfarande. Kjell &r larare i grunden och har med sig det pedagogiska tanket vilket har
gjort att han har fortsatt tycka att det ar kul att halla i kurserna.

Forutom de baskunskaperna som Kjell fick med sig hemifran kring lien har hans kunskaper
genom aren utvecklats genom att lyssna pa andra, lasa texter, testa saker och darmed
utvecklats framat. Kjell menar att han alltid har haft en formaga att lyssna pa vad de gamle
gjorde. Vissa som kom pa hans kurser, aldre personer, hade funderat mycket och hade
utvecklat manga trix som Kjell tog med sig kunskap ifran. Han sager att det ar viktigt att vara
kallkritisk nar det kommer till praktiska hantverk eftersom manga som skrivit texter genom
tiderna kanske inte har genomfort saker praktiskt sjalva. Kjell beréttar att han fortfarande slar
angarna hemma. Numera brukar han ha en kurs hemma hos sig arligen dar kursdeltagarna slar
av en del och sedan slar han sjalv i tradridan.

Liebladet

Kjell anvander sig av nya helstalblad som han képer fran Finland eller Norge som han dven
séljer under sina kurser. Det finlandska bladet, Harman Taonta, &r han sérskilt fortjust i, se
figur 9 tidigare i texten. Det har ingen kant pa ryggen av bladet utan ar bara tjockare dar och
det gar darfor anvanda bladet véldigt lange eftersom ryggen inte hindrar slipningen nar bladet
borjar slitas. Gamla liar som har en hogt uppvikt rygg maste aven slipas pa den uppvikta
ryggen for att komma at att slipa. Ofta saljs numera knackblad i handeln men okunnigheten ar
stor dven bland forséljarna i butikerna. De har oftast ingen kunskap om vilka lieblad de saljer,
om de ska knackas eller slipas.

Kjell kanner till tva smeder i Sverige i dag som tillverkar blad med ilagt stal i mitten. Mattias
Helje fran Lima och Karl-Gustav Lindahl fran Ratansbole. Kjell anvander inte de bladen
eftersom han tycker de ar for dyra. Processen att valla ihop tva material ar intressant och de
bladen var allmanna fram tills att fabrikerna borjade tillverka blad som da var i helstal enlig
Kjell. Detta skedde i borjan av 1900-talet skulle Kjell tro och det blev da mer eller mindre
massproduktion av liar. Det var manga lietillverkare och bruk forr i tiden i olika omraden i
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Sverige. En gammal liesmed som Kjell traffade forr hade beting pa att tillverka ett gross, 144
liar per vecka. Da hade de tva smedhalvor, huvudsmeden réattade/riktade bladen och de andra
stod och hamrade ut bladen. Nar bruken i Sverige lades ner koptes en del upp av Osterrike.
Det har for ett tag sedan gatt att kopa liar som haft de kanda svenska markena men de nya
bladen tillverkas inte i Sverige. Enligt Kjell har han fatt till sig att malmen som finns i
Tyskland och omradet runt dar innehaller mer svavel och fosfor och ar darfor svarare att
hérda, det &r ocksa darfor knacklien utvecklades i de omradena.

Det gar att hitta gamla blad pa auktion och de gar att se att de &r inlagt stal genom att det &r ett
extra streck ovanfor eggen som ser ut som en smutsrand. Kjell sager att han fatt veta att
randen finns déar for att de strodde vallsand 6ver bladet nér det valldes ihop och att resterna av
vallsanden syns som ett svart streck. Ibland har Kjell anvént gamla blad som han slipat upp
men han tycker det ar svart att hitta angsliar som inte ar aker/sadesliar. Han menar att
aker/sadesliar ar for raka och ofta for langa. De raka bladen har en annan skarvinkel och da
maste kroppen justeras for att fa till en bra cirkel vid arbetet och det blir da en orytmisk
rérelse. En angslie ar naturligt mer béjd, om du foljer dess bojning med handen sa fortsatter
handen nedat i en cirkelrorelse. Angsliarna var forr inte sarskilt langa eftersom de da enklare
kom at mellan stenarna. Angsmarkerna var historiskt stenbundna eftersom det var de
markerna som var svarast att odla upp som blev kvar som éngar.

For att kontrollera om det &r ett bra lieblad kontrollerar Kjell hur bladet later. Han hanger
bladet pa lillfingret och slar nagot hart mot det, se figur 34. Om bladet &r ett bra blad som
haller skarpan lange s kommer det ha ett hogre/ljusare ljud, ett A &r bra att strava mot. Om
ljudet &r lagt/morkt och dovt sa haller det inte skarpan lika bra. Det ljudet brukar innebéra att
bladet ar valdigt hart och att det kan slas bitar ur eggen vid en skada. Kjell minns inte vart han
lart sig det men det &r ndgon aldre som visat honom och sedan har han testat och tycker det
stammer.

Figur 34. Kjell visar hur han gor for att kontrollera
liebladet genom att lyssna till ljudet nar han slar pa det
(Swedin 2000-tal).

Instdllningar av liebladet

Det finns lieringar att fasta bladet med i olika typer. Pa vissa nytillverkade orv kommer det
med en liering som fungerar bra. Annars anvander Kjell vanliga slangklammor, en eller tva,
beroende pa hur bra det haller. Det fungerar bra och ar en billig I6sning.

Vid jordlaggning av bladet ar grundregeln att lillfingret ska ga att fa in under bladet in till
pricken av fingeravtrycket. Nar du kommer hem med ett nytt lieblad stéller du in det
avstandet och da kommer bladet ligga i ratt hojd dver marken. | regel kraver helt raka orv
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jordlaggning av bladet medan orv som &r svangda i nedre delen kan passa ratt bra utan
jordlaggning. Kjell brukar gora en rits pa liebladet dar orvet slutar for att veta var det ska
brytas ndgonstans. Han satter sedan bladet i ett skruvstad precis sa ritsen blir synlig och tar
sedan en rortang ovanfor och bryter forsiktigt, se figur 35. Om det fjadrar och inte vill ge med
sig bor bladet varmas med gasollampa forst. De nya liebladen som Kjell koper &r han mycket
forsiktig med eftersom de latt kan ga sonder, de gamla liarna gar ofta bra att boja. Kjell menar
att det beror pa att de gamla bladen blev doppade i en tunna efter att de blivit smidda, den
biten som de héll i blev inte doppad och darfor heller inte hardad.

Kunskapen om jordlaggning har Kjell med sig fran John Persson fran Lidhult, en av
forfattarna till boken ”Lien och dess marker”. Enligt Kjell var John en méstare pa att sla med
lie. Om bladet ligger for hogt 6ver marken glider det bara éver straet och om man har det for
lagt forstor det eggen snabbt eftersom det tar i sten och sand. Jordlaggning/jordavandning &r
en kunskap som de gamle som han haft kontakt med inte pratat nagot om. Kanske ar det en
kunskap som tappats och inte forts vidare 6ver generationer. Liarna stalldes in forr genom att
lagga i Kilar eller snedskara orven eller nagot liknande.

Figur 35. Kjell visar hur han stéller in jordlaggningen
genom att fasta bladet i skruvstad och bédnda med
rortang (Swedin 2000-tal).

Kjell brukar inte anvanda begreppet skarvinkel/cirkelvinkel men brukar prata om bredd pa
skaret. Ju mer bladet &r vinklat uppat, desto bredare kommer skaret bli. Normalinstéllningen
enligt Kjell &r nar du star med lien framfor dig mellan dina fotter och faller lien framat da ska
spetsen peka pa din nasa. Det ar egentligen samma sak som att eggens slut ska sammanfalla
med eggens borjan om du haller bladet mot en vagg. Om du slar nagot som ar lattslaget kan
du o6ka vinkeln nagot och slar du sent pa sasongen i snarjmara eller liknande kan du minska
vinkeln nagot.

Slipning

| dag finns inte den gotlandska sandstenen att kopa langre. Det gar daremot att bestalla
Orsastenen fran Dalarna. Den fungerar men innehaller mer kvarts och &r darfor hardare. Kjell
tycker den egentligen ar for hard att slipa med men samtidigt har den varit spridd i Dalarna
och anvants dar. Kjell har ett flertal dldre slipstenar hemma, bade av den gotlandska stenen
som ar mer graaktig och Orsastenen som ar mer rodaktig/rosaaktig i fargen. Om din slipsten
har blivit oval eller ojdmn kan du jdamna ut den med vinkelslip. Du staller vinkelslipen med en
diamantskiva pa nagot, exempelvis en lastpall, sa att den star stadigt. Hall vinkelslipen mot
stenen nar den &r igang och ror latt fram och tillbaka. Anvand vatten pa slipstenen sa att det
inte dammar. Efter nagra minuter ar stenen jamn igen. Det &r bra om diametern pa slipstenen i
alla fall ar 40-50 cm. Ju mindre sten desto storre skalslipning och eggen blir latt for vek enligt
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Kjell. Eftersom det i dag ar svart att fa tag i slipstenar sa har Kjell aven anvant vinkelslip och
flexiskiva for att slipa eggen nar han &r ute pa sina kurser. Det kan enligt Kjell anvandas bade
for att fa en ny egg och for att underhalla den. Det gor bladet vasst dven for en person som
inte har tillgang till ndgon slipsten.

Den forsta slipningen av ett nytt blad tar tid, runt 40 minuter. Kjell brukar strava efter att fa en
fas som ar 7-8 mm pa 6versidan och 5 mm pa undersidan sa han slipar darmed pa bagge
sidor. Nasta gang han slipar bladet sa fortsatter han i samma vinkel med samma fas.

Kjell berattar att han har traffat manga aldre personer som enbart vill slipa pa ena sidan av
bladet for att de var radda att slipa ut for mycket av det inlagda stalet. Under slipningen gar
Kjell framst efter hur vattnet ror sig dver lien. Det ska rinna éver lien utan att bubbla. Ljudet
ska vara ett svischande, inte skrapande. | figur 36 och 37 ses Kjell visa slipmomentet under
nagot kurstillfalle.

Figur 36. Bilden visar nar Kjell under ett kurstillfalle Figur 37. Bilden visar nar Kjell demonstrerar
pratar om slipningen av liebladet. Flera slipstenar och visar hur han slipar bladet under ett
ses pa bilden (Swedin 2000-tal). kurstillfalle (Swedin 2000-tal).

Brynet och andra skdrpningsmetoder

Kjell anvander en vispesticka ute i falt for att rata ut eggen. Det &r en trésticka som han
tillverkat sjalv i ett hart traslag sdsom bok, ek eller ask. Under tiden du arbetar med lien
kommer den yttersta eggen att vika sig uppat eftersom den traffar pa sandkorn och annat. Det
blir en liten kant som gar att kanna med fingrarna. Vispestickan anvander Kjell for att rata ut
kanten igen men samtidigt vill han inte sloa eggen genom att skada den eller andra pa den.
Han vill ha kvar den ursprungliga skarpan som han fatt pa slipstenen sa lange som mojligt.
Det finns vispestickor att kdpa i handel i dag men de &r ofta sandstensbelagda och de ska man
enligt Kjell inte anvéanda eftersom det blir som att sta och bryna pa eggen hela tiden.

Nar Kjell inte kanner att vispestickan racker for att halla bladet vasst sa anvander han ett
bryne tillsammans med vatten. De gotlandska brynen som fanns forr var homogena i en
kornstorlek men de finns inte att kopa langre. Kjell anvéander istallet ett bryne som har tva
olika kornstorlekar som &r enkelt att fa tag pa i handeln. Han brukar sitta bakom bladet och
staller det pa marken nar han bryner. Han ror brynet framat ut 6ver eggen och gor ingen
rundad rorelse som manga gor. Om det ska vara en rundad rorelse sa behéver man lyfta
brynet pa tillbakavéigen enligt Kjell sa att brynet inte dras over eggen at fel” hall, alltsa
bakat. Hur ofta bryningen sker beror pa vaxtligheten. Senare pa sasongen behovs brynet mer
eftersom véxtligheten blir tjockare och styvare, en del forvedas till viss del. Vid midsommar
blir det néstan ingen bryning, i augusti desto mer bryning. Forr i tiden gjordes egna brynen
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enligt Kjell genom att vispestickorna drogs i exempelvis en flaskbit och sedan stroddes rester
av nagot slipande sasom en mald tegelsten. Detta kunde goras nar eggen inte holls vass enbart
med vispestickan. Sedan kunde slipmedlet dras av i gréaset nér det inte behdvdes mer. Kjell
kanner &ven till brynetavlorna som anvandes forr, han har sett dem i Halland och
Ostergétland. De kunde de ha med sig ut i falt forr for att slipa, kanske var det en man avsedd
for att gora det arbetet? Om bladet blir skadat eller om bladet inte gar att far vasst med
vispesticka och bryne har Kjell med sig ett extra blad snarare an att han gar och slipar. Han
har garna med sig tva blad ut i falt. Om det gémmer sig en sten nagonstans sa att bladet blir
skadat da kan han byta. Kjell tror att man &ven forr i tiden hade med sig extra blad ut pa
angarna.

Orv

Kjell anvander sig av trdorv och rekommenderar det. Det &r ett latt, levande och organiskt
material som har anvants traditionellt. Kjell anvander sig av och séljer i dag tva olika orv. Det
norska langorvet och det danska Oreboorvet. Det ar de orven som gar att fa tag pa i storre
omfattning pa marknaden och som fungerar bra. Det finns andra som tillverkar sma
uppsattningar av orv men som ar svart for Kjell att salja pa kurser han haller eftersom de gors
i sa liten skala. P& Oreboorven gar handtagen att flytta vilket &r en fordel for att kunna
anpassa till kroppen. For att mata langden pa orvet sa bojer han ena armen och stracker ut den
andra, se figur 38. Avstandet mellan knaggarna/handtagen ska vara en underarm emellan.

j;ﬁ-’ ‘ mﬂ ' \r'

Figur 38. Kjell visar hur han
brukar stalla in langden pa orvet
sd att det passar ens egen langd
(Lundgren 2023).

Om du ska tillverka eget orv dr det framst tre tréslag som du ska favorisera enligt Kjell: lind,
al eller asp. De &r alla latta, sega traslag. Varje trakt har forr haft sin modell av orv som slagit
igenom. | trakten har man sedan inte avvikit allt for mycket fran det. Kjell har manga orv
hemma som han samlat, 70-80 orv, fran olika stallen i Sverige, se figur 39 och 40.
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Figur 40. Den hogra bilden
visar tre av Kjells orv. Det
vanstra orvet ar fran
Ullaredstrakten (1900-tal).
Det mittersta orvet ar fran
Svinhult i Ostergétland
(1860-1870 tal). Det hogra
orvet ar ett barnorv fran
Dalélven (Lundgren 2023).

Figur 39. Bilden visar ett antal orv ur Kjells
samling (Swedin 2000-tal).

Forr var orven kortare men medellangden var ocksa kortare pa den tiden. Kjell sager att
medellangden 1860 var runt 160-165 cm hos mannen. Kjell berattar aven att han forstatt det
som att nadr vissa omraden utformade sina orv pa ett visst satt sa var det svart att franga den
modellen. Darfor fortsatte de med samma standard och gick inte s& mycket utanfor normen
for hur orven brukade vara. Istallet for att exempelvis da forlanga orven sa anpassade de
kroppen efter orven. Pa sikt blev orven standardiserade efter gamla matt och saldes.
Exempelvis som stalorven pa 90-talet som alla ar lika langa och egentligen for korta for de
flesta att sld med. Ett kortare orv kan dock anvandas i sluttning da avstandet mellan kroppen
och orvet blir kortare. Kjell vet inte nar orven bdrjade gdras langre, det finns nog ingen
speciell tid utan kanske har skett successivt.

Vad har sliplien fér férdelar?

Kjell anvander sliplien for att han tycker att de haller skarpan langre an knackliebladen.
Knackliebladen gar ocksa att fa vassa om du kan knacka fram en bra egg men skarpan pa
sliplien haller alltsa langre. Kjell tycker dven att det ar enklare att ldra sig att slipa &n att
knacka ut en egg. Knackliarnas egg ar ocksa mjukare an slipliens. De passar battre pa jamnare
och sléatare mark. De &r utvecklade for marker som ar stenfria, mer slattlandskap.

Eftersom vi lever i ett land med en lang smidestradition sa tycker Kjell att vi ar skyldiga att
behalla den traditionen. Nar vi samtidigt har fatt fram en vara som fungerar valdigt bra finns
heller ingen anledning att fora in nagot nytt. Lien och arbetet med lien &r ett immateriellt
kulturarv som inte gar att lasa sig till utan det ar en tradition som fors fran kropp till kropp.
Lien och arbetet med lien &r darfor ett viktigt traditionellt arv som enligt Kjell bor foras
vidare.

3.2 Intervju per telefon

Intervjuerna nedan foljer samma maonster. De borjar med en bakgrund kring de intervjuade
och hur deras kunskaper kring lien vaxt fram. Sedan redovisas ytterligare frageomraden i en
tabell for att tydliggdra lasningen och de svar som framkommit.
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3.2.1 Intervju 3
| den forsta intervjun pratade jag med Sune Broman ifran Tvarred, Ulricehamns kommun.

Sune bor och ar uppvaxt pa en gard i Tvarred som ligger i Ulricehamns kommun. Att Sune i
dag slar med lie grundar sig i att bade hans pappa och morbror slog med lie nar han véxte upp.
Sunes morbror skotte forr den storsta delen av slattern omkring garden och lamnade efter sig
en mangd aldre liar som Sune har kvar. Aven Sunes pappa slog med lie pa marken dar de
bodde och Sune borjade sjalv att préva sla nar han var runt 11-12 ar. Sune fick borja sla pa ett
omrade dar det inte spelade sa stor roll hur resultatet blev och den platsen betyder darfor
mycket for Sune numera. Sunes pappa hade ingen slipsten utan brynade bara bladen. Han
kunde sitta lange och bryna innan bladet blev bra. Pappan hade ett kort rakt trdorv utav gran
med knaggar av kohorn som Sune har sparat.

Sune berattar att lien var ett drangajobb forr och att hans pappa larde sig sla med lie av sin
pappa. Kunskapen fordes 6ver fran generation till generation och de larde sig genom att prova
och dva. Sune tog dver slatterarbetet pa garden efter sin morbror och pappa. Numera halls
arligen en slatterdag pa garden dar folk samlas och slar med lie eller hjalper till och rafsar.
Dessa tillfallen blir &ven en mojlighet att lara av varandra. De flesta omraden slas med
slatterbalk nufortiden och efterputsas med lie runt stenar och buskar. Sedan slas det med lie pa
de stallen dér slatterbalken inte kommer at sdsom i slanter, backar eller backravinen, det ar pa
de omdjliga ytorna som lien gor jobbet.

Det har aven hallits en liekurs pa Sunes gard anordnad av Hushallningsséllskapet runt 2002
med en man som hette Ingemar Zachrisson. Dar fick Sune med sig kunskap forutom det han
lart sig fran sina slaktingar eller fran andra sammankomster. Sune har aven varit med pa resa
till Rumanien dar han kunde se deras teknik och nér de slog med knacklie. Eftersom Sune fatt
lara sig att sld med sliplie och har bade slipsten och blad hemma sa har han inte haft nagon
anledning att anvanda sig av nagon annan sorts lie. Sune tycker att sliplien fungerar bra pa
markerna dar han slar som ar steniga, backiga och ofta ojamna.

Vilket orv anvénds? Vilket lieblad anvands? Vilken slipsten anvands?

Trdorv anvands framst. Nytillverkade helstalslieblad. Sune har tva slipstenar. En som
han kopt fran en maskinfirma och
Sune har tillverkat sitt eget trdorv  Liebladen ar 4 kvarter langa, 59,36  en som utrangerats fran en
efter en modell fran en cm. | stenlént terrdng &r det enligt  sl6jdsal. De har lite olika
slatterkollegas™ pappa. Ibland Sune en fordel med kortare blad. gréng/kornighet.
anvénds ett metallorv i slanter eller ~ Sune har sparat dldre lieblad men
backar. Da kan det vara en fordel ~ manga av dem &r for Ianga vilket
med ett kort orv. | en backe som har gjort att han inte anvant dem.
sluttar kan &ven tyngden vara till
hjalp eftersom tyngden skapar mer ~ Sune menar att sa lange bladen gar
rorelseenergi. att vassa upp riktigt vassa sa
fungerar bladet bra att anvénda.
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Vad anvands for att bibehalla
skarpan?

Diamantbryne, vattenbryne och
vispesticka

Diamantbrynet béars med ut i falt
och anvénds vid behov.

Sune har aven en brynbock med
tva skaror pa kortsidan som
anvénds som stod for lien.
Liebladet stdds i skaran och brynas
sedan med ett vattenbryne. Hur
mycket och hur ofta det behovs
brynas beror pa markerna. Om det
ar lattslaget behovs det néstan inte
brynas alls.

Sune har dven en
vispesticka/liesticka som &r av
svartek. Den anvands under arbetet
for att resa upp/rata upp det
yttersta av eggen.

Nér sasongen borjar slipar Sune
cirka 34 liar sa att de ar fardiga
att anvéandas.

Figur 41. P& bilden syns tre nya
lieblad. Det gér att se att de &r
mérkta med Ljungdahl och Igelfors.
Bladen &r 4 kvarter ldnga (Broman
2015).

Vad finns det for svarigheter
eller fordelar med sliplie?

Sune har svart att jamfora for- och
nackdelar mellan sliplie och
knacklie eftersom han inte
anvander sig av knacklien.

Sune ténker déremot att det fortsatt
behdver finnas forutsattningar att
kunna anvénda sliplien i form av
slipstenar och bra blad. Oavsett
om det géller sliplien eller
knacklien kréavs det ocksa ett
larande for nya anvéandare i hur
bladen skarps. Nér fler &ngar ska
skdtas och storre arealer ska tas
om hand kan det finnas behov av
att 6ka tillgangligheten for lien. Da
kan behovet av bada sorterna vara
en nodvandighet.

Figur 42. Bilden visar Sunes lie stdende i

den del av dngen som brukar kallas
”dréngagraten”. Den kréver hdg
koncentration och talamod eftersom

stenarna ligger tdtt. Det géller att “kédnna

sig for” med lien och vispa med toppen,
lirka kring stenarna (Broman 2022).
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Ovriga synpunkter

Lieslatter har blivit en
materialsport dar vilket redskap
och tillbehdr du har samt pa vilket
satt du slar till viss del klassas som
mer ratt eller fel”. Sune bryr sig
inte sa mycket om vilken lie eller
tillbehdr som anses vara battre
eller sémre. Han tycker att det
viktigaste &r att ha ett vasst
redskap som fungerar pa den
marken dar han ska sla. Fér honom
ar upplevelsen av att vara ute med
lien pa angen det som gor arbetet
vart. Att blicka ut 6ver den
blommande éngen, att héra
insekterna, se forandringen fran
forra aret och att kdanna
gemenskapen som arbetet med
slattern skapar.

Det ar delvis en konstig utveckling
att knacklien tar dver eftersom vi
traditionellt anvént sliplien i
Sverige. Sune ser dock att det
finns fordelar med den 6kade
publiciteten kring lieslatter — det
gor att fler slar sina marker och det
ar positivt.

Figur 43. P& bilden ses brynebocken.
Den anvénds nar Sune ska bryna
liebladet med vattenbryne (Broman
2022).



3.2.2 Intervju 4

| den andra intervjun pratade jag med Roland Ojeskog ifrn Orsa i Dalarna.

Roland ar uppvaxt pa en gard utmed Klardalsalven i Torsby kommun. Roland kom i kontakt
med lien under sin uppvaxt pa garden. Hans morfar brukade skéra saden med lie och Roland
brukade ga efter med sin mamma och binda karvar. Nér saden skars anvandes ett orv med en
riskvist pa som styrde saden sa den lattare gick att binda. Rolands morfar och pappa larde i sin
tur dven Roland att sla med lie. Férutom kunskapen om lien som Roland fatt fran familjen har
han aven fatt mycket kunskap fran bonder i Orsa och fran éldre som varit med under slattern
forr. De har gett kunskap om bade lien, hassjning och réfstillverkning. Roland ar dven
kursledare nar det halls kurser om lien. De forsta liekurserna som Roland var med och holl
var tillsammans med en aldre man som hade haft ett eget jordbruk. Roland forklarar att den
dldre mannen var “experten” av de bada vilket gjorde att Roland kunde ldra sig saker. Roland
beskriver att all kunskap han fatt genom aren har gjort att han lart sig allteftersom.

Roland forklarar att anledningen till att han slar med lie &r for att forsoka radda de hotade
slatterangarna och bevara artrikedomen. Ett omrade med &ngar som de slar arligen &r vid
Hallsbergs fabodar. For att bevara det omradet har de startat en férening, Hallsbergs
Fabodvanner. Varje sommar har foreningen fem ungtjurar som far ga vid faboden. De
efterbetar dven en del av dngarna som slas. Gédseln tar de vara pa till odlingar av
gammaldags kulturvaxter och graset de slar anvander de till foder. De brukar stanga ifran
angarna, eller hackslogarna som Roland kallar dem, sé att de senare kan slas. Det ar mycket
stenigt och svarslaget. Det finns fjorton angar i omradet kring Orsa som de slar och en ang i
Varmland vid garden dar Roland &r uppvaxt.

Angarna slas arligen och &gs framst av privatpersoner. En del av dngarna har de slagit i 35 ar.
Angarna hittade dem efter att de for manga ar sedan horde att staten hade bérjat ett
bevarandearbete kring dngar da markslaget holl pa att forsvinna. Efter det var nagra ute och
letade efter angar, cyklade och pratade med folk. En av de forsta &ngarna de hittade visade sig
senare vara den artrikaste dngen i Dalarna. Forutom att de slar dngarna, hassjar de dven hoet.
Roland har dven en allmogeaker dar han skurit saden med lie och gjort kérvar.

Vilket orv anvands?
Tréorv

Roland tillverkar egna 6verarmsorv i
gammal Orsamodell. Det utgar fran
ett orv som ursprungligen kom ifran
byn Hansjo. Det svara enligt Roland
ar att hitta bra &mnen numera for att
tillverka orven. Amnet méste
exempelvis ha en grov kvist som
hanger nedat och som utgor det 6vre
handtaget. Roland har tillverkat orv
aven med ett intappat 6vre handtag
och raka orv utav vanliga brédor.

Vilket lieblad anvénds?
Aldre lieblad med infallt stal

De gamla liarna blir vassast vid
slipning enligt Roland. De gar
aven att banda och jordlagga
utan att vara i en smedja.
Helstalsbladen &r hardare,
darmed blir de svarare att fa
vassa samt att jordlagga.
Liebladen ska inte vara alltfor
langa, i hackslogarna dar det &r
stenigt ar det battre med kortare
blad.
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Vilken slipsten anvands?

Orsastenen tillsammans med en
Kirunaslipstéllning

Roland anvénder den lokala
Orsastenen. Den river inte lika
mycket som Gotlandsstenen men
har varit anvéand i trakterna déar
Roland bor. Roland byter sten
emellanat och far tag pa nya stenar
fran gamla gardar. Det gar &ven att
bestélla nya Orsastenar fortfarande.



Vad anvands for att bibehalla
skarpan?

Bryne
Roland anvéander bryne men menar
att det inte ska anvéandas for

mycket. Det rundar eggen och nar
du nasta gang ska slipa tar det

langre tid. Slipstenen ger en distinkt

egg som han vill behalla sa lange
som mojligt. Han forklarar att de
bryner forst runt 1-2 h efter de
borjar sla och kanske 2 ggr per dag
beroende pa hur manga timmar de
slar. Sedan byter de hellre till ett
nytt blad.

Roland brukar slipa upp 15-20 blad
infor slattern. Det ar for att det ska
finnas blad till alla dem som deltar.

Vad finns det for svarigheter
eller fordelar med sliplie?

Roland har svart att jamfora
sliplien med knacklien eftersom
han aldrig anvént en knacklie.

Roland slipar manga blad
eftersom det inte &r alla som kan
slipa eller som har en slipsten.
Det kan sta kvar slipstenar pa
aldre gardar men
slipstéllningarna kan ha ruttnat
och det kravs da arbete for att fa
dem anvéandbara. Gamla blad &r
inget problem att fa tag pa enligt
Roland. Det finns fortfarande
manga gamla blad. Det behovs
heller inte sa manga blad per
person eftersom angarna i dag ar
sa fa.

Ovriga synpunkter

Under sommaren nar de har slatter
lanar Roland ut orv och blad till
vissa som kommer och deltar. Det
bésta ar egentligen att ha sin egen
lie, sin egen rafsa och att sjalv
kunna slipa sitt blad. D& hade det
varit ratt langd pa orvet och
liebladet hade passat till. Det &r
det mest optimala.

Vi pratar om varfor orven var
kortare forr men Roland vet inte
varfor det var sa. Bade Rolands
morfar och pappa hade lite kortare
orv. Roland tror att en del i det kan
ha varit att folk var kortare. Att
folk forr fick ont efter forsta
veckan av slattern, det har i alla
fall Roland forstatt eftersom det
finns olika uttryck for det.
Rolands pappa, som var fran
omradet kring Edsbyn, kallade det
att man blev ”liabroten”. I Orsa
sdger de istéllet "ljabrand”

Roland deltar i en kortfilm om lieslatter och traditionell hassjning i Orsa
(Hantverkslaboratoriet, 2017). | filmen ses Roland bland annat sla med lie men &ven visa

héssjning och rafsningstekniker.

4. Diskussion och slutsatser

Nedan foljer en diskussion av resultatet efter samma struktur som férekommit under de l&angre
intervjuerna. Avsnittet avslutas med en slutsats dar det framfors tankar kring framtidens

utévande av lien och slipbladet.

4.1 Diskussion
4.1.1 Bakgrund

Av de som intervjuats har tre redan under uppvaxten kommit i kontakt med lien och fatt lara
sig hantverket av aldre familjemedlemmar. De har alltsa fatt med sig viss traditionsbunden
kunskap fran start. En intervjuperson har kommit i kontakt med lien nagot senare, som ung
vuxen. Till en borjan slog han med lie utan nagon direkt erfarenhet men fick senare aven lara
sig av en dldre person som delade med sig av sin kunskap. Flera pratar &ven om att de fatt
vidare kunskap av andra &ldre personer som forr varit med under slattern. Aven denna
kunskap dr traderad kunskap som fors vidare, inte 6ver generationsgranser, men via andra
intresserade. Samtliga intervjupersoner har sedan genom aren utvecklat kunskapen ytterligare
genom erfarenhet av att sla, genom kurser, genom andra de traffat eller genom texter de last.
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En av intervjupersonerna har dven kunskap fran andra utbildningar i bildhuggning och som
mobelsnickare. Utbildningarna berér inte direkt lien men har hjalpt att fa en 6kad forstaelse
for vissa moment vid hantverket sasom underhall av eggverktyg eller snickerikunskap vid
orvtillverkning. I grunden ar det aven tydligt att det hos alla intervjuade finns nagon form av
intresse for natur, kultur och landskapsvard samt att kunna bevara de vardefulla dngarna.

Vid de tva lite mer omfattande intervjuerna har det framkommit att bada har kdnnedom om
boken Lien och dess marker” samt har triffat John Persson som var en av forfattarna. Bada
anvander sig aven av en del av den kunskap som han lart ut. Boken var under flera ar en av fa
skrifter om liens praktiska utévande och for manga har det varit en grundkalla till kunskap.
Det ar darmed en viktig bok for kunskap om lien och bevarandet av vara angar. Risken nar det
blir ett brott i en tradition, nar viss kunskap inte fors vidare eller tecknas ned, ar att kunskap
sedan lars ut fran en och samma kalla och nyanserna av kunskapen till viss del gar forlorad.
Kanske fungerar kunskapen pa en viss plats men inte en annan, den bredd av kunskap som
funnits smalnar av. Det blir en bra grundkunskap men samtidigt kan vissa moment fattas eller
sma detaljer saknas. Om kunskapen anvands oreflekterat och utan vidare tanke kan
svarigheter uppsta exempelvis beroende pa platsens forutséttningar. Begreppet traditionell
ekologisk kunskap, som ndmnts tidigare i texten, speglar kunskap som larts av erfarenhet i ett
samspel med naturen och som &r kopplad till platsen. Den sortens kunskap som &r
platsbunden och som har utvecklats dver tid tillsammans med de forutsattningarna som
funnits finns i manga fall inte kvar. Daremot slar nagra av de intervjuade samma marker varje
ar och har gjort dver tid vilket i sin tur skapar ny sadan kunskap. Det ar for mig positivt att
hora nar de intervjuade berattar att alla har fatt med sig kunskap av flera olika personer och
aven genom andra kanaler for kunskapsinhamtning vilket innebar att kunskapen blir mer
mangfacetterad. Genom att kritiskt ta del av manga kanaler for kunskap och reflektera 6ver
den kunskap som vi tar emot sa kan bade forstaelsen och bredden av kunskap oka.

Samtliga intervjupersoner har med sig omfattande kunskap om lien eftersom de alla under
Iang tid har utévat och i vissa fall fort vidare kunskap om lien genom att vara kursledare.
Beroende pa vilket syfte de har for att anvanda sig av lien sa skiljer sig fokuset kring vilken
kunskap som é&r viktig. Nagon av de intervjuade har som utgangspunkt att bevara
slatterangarna eller fortsatta arbetet med slattern som tidigare generationer har pabdrjat. Lien i
sig ar da inte det som ar i fokus utan ar ett medel for att i sin tur na ett annat mal. Har blir
kanske det viktigaste att fa till ett redskap som klarar av slattern pa just den platsen och som
gor det praktiskt mojligt. Nagot annat blir fokuset om utgangspunkten istallet ar att lara ut
kunskap om lien pa kurser. Da blir fokuset istéllet att sammanfatta en baskunskap och att hitta
redskap eller en lie som kan vara bra och tillganglig for manga. I vissa fall kan flera syften
vara utgangspunkten. Det fokuset som intervjupersonerna har speglar darmed till viss del den
kunskap som de formedlar men ocksa vilket orv eller blad de anvénder.

Det &r svart i dag att veta hur det sett ut kring lien forr eftersom mycket information inte &r
nedtecknad. En fraga som pratats om vid intervjuerna ar exempelvis nér orven borjade bli
langre och varfor orven var kortare forr. Manga orv fran éldre tider var mycket korta och dven
de intervjupersoner som har familjemedlemmar som slagit med lie vittnar om att orven var
kortare hos den tidigare generationen an vad de &r nu. Vissa forslag till orsaker framkommer.
Nagot som tas upp ar att medellangden forr var betydligt kortare och att orvens utformning,
exempelvis langden, efter 1800-talets slut kan ha fortsatt efter gammal standard. Liens
anvandande bdrjade vid den tiden avta till forman for maskinerna och vissa forandringar som
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kanske annars hade gjorts langdmassigt vid orven kanske inte foljde med i den utvecklingen.
Nar standardmodeller, sdésom metallorven, senare bérjade tillverkas kan de ocksa ha gjorts
efter datidens matt. Det kommer dven upp att datidens markslag sag annorlunda ut och att de
korta orven forr kan ha varit en fordel i vissa ojdmna och steniga marker. Vid den tiden
anvandes &ven olika orv till olika markslag. Under en intervju framkommer dven att det i
samtal med aldre inte framkommer nagot om jordlaggningen av liebladet. Det gar mojligen
koppla samman med den information som framkommer under litteraturgenomgangen dar
vissa liemodeller i en del omrdden redan var ”jordvédnda” eller ”jordlagda” fran fabrikerna.
Det kan darmed ha skilt sig at kring vilken kunskap som behdvdes kring just den fragan. Det
ar mojligt att &ven generationen fore oss arvt gamla orv och lieblad som redan varit
jordlagda/jordvanda och dérmed inte behdvt kunskapen. En av de intervjuade anvander sig av
att lyssna pa ljudet pa bladen ger for att kunna avgora om de haller skarpan. Nagot han lart sig
av nagon aldre person. Min fundering ar om kunskapen kanske kan harstamma ifran att ljudet
kontrollerades pa liebladen fran fabrikerna forr. Da var syftet egentligen att upptécka
eventuella skador i bladet.

4.1.2 Liebladet

Bland intervjupersonerna skiljer det sig nagot at kring vilka lieblad som framst anvéands. Tva
anvander nyare helstalslieblad medan de andra tva anvander sig av de aldre laminerade
liebladen. Orsakerna till vilket blad som anvands beror pa, som tidigare namnts syftet med
liens anvandning och till viss del pa tillgangligheten. De laminerade bladen kan vara svara att
valja nar du haller kursverksamhet. Dels att fa tag pa i storre omfattning for att mojliggora
forsaljning men &ven for att ett enhetligt blad kan vara enklare vid demonstrationer. De
helstalsblad som anvénds av intervjupersonen som haller i mycket kursverksamhet har valts
bland annat pa grund av att de finns tillgangliga for inkop, ar tillverkade i narheten av Sverige
och blir vassa vid slipningen. FOr en annan av intervjupersonerna har det funnits gamla blad
men de har varit for langa for att kunna anvandas och da har han istallet valt ett nyare blad
som ar kortare. De laminerade bladen har av de intervjupersonerna som anvander dem valts
naturligt pa grund av tillgangligheten pa dem men &ven pa grund av dess egenskaper. De
framhalls som snabbare att slipa, att bladet blir vassare da stalet ar av hardare kvalité och att
bladet blir enklare att jordlagga da den delen som justeras vid jordlaggningen dr mjukare an
pa de nya bladen. Det som ar gemensamt har hos samtliga anvandare &r att det viktigaste ar
bladet blir riktigt vasst vid slipningen for att lien ska fungera optimalt.

Under de bada lite langre intervjuerna har vi pratat om liesmidet i Sverige. |
kunskapssammanstéllningen framkommer att de laminerade bladen har varit tillverkade i
Sverige fram tills att liefabrikerna i landet lades ned. Manga moment i fabrikerna var
hantverksmassiga och smederna var hogt aktade. En av intervjupersonen som anvander de
laminerade bladen berattar att de fabrikstillverkade liarna haller en jamnare kvalité &n de som
ar tillverkade av bysmeder och anvander darfor helst de fabrikstillverkade. Bada de
intervjuade som anvander de gamla bladen sager att det finns manga gamla blad kvar som ar
utmarka att anvanda och numera racker nagra fa blad for de flesta personer de ar som de
kommer anvanda sig av lien. Det ar bra om smidet av de laminerade bladen i nagon form kan
fortsatta. Men det skulle i dag inte vara mojligt att aterga till ett liesmide som forr varit
gangse. Det var da en mycket stor omséttning pa blad vilket gjorde att liesmidet var en
heltidssyssla for datidens liesmeder och darmed kunde stor erfarenhet byggas. Det anges dven
i litteraturen att liesmedernas kunskaper tillhrde ett fatal slakter och att hantverket férsvann
snabbt ndr det inte fanns yngre som tog 6ver. Det finns fortfarande tillverkning av laminerade
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blad i Sverige av enstaka smeder vilket enligt de intervjuade &r bra men problemet blir att
bladen blir for dyra for manga utovare.

4.1.3 Slipning av liebladet

Det ges i det stora hela en ganska gemensam bild av hur slipningen av liebladet gar till av
intervjupersonerna och fran litteraturen. Exempelvis kring vart bladet placeras och hur vattnet
anvands for att kontrollera placeringen och slipningen. Det ar ocksa gemensamt att forsoka fa
en sa tunn egg som ar mojligt utan att den blir alltfor tunn och 6mtalig. Det blir dock en tydlig
skillnad i beskrivningarna om vinkel och fas beroende pa om slipningen gérs pa ett laminerat
blad eller ett helstalsblad. Pa det laminerade bladen blir fokuset att hamna ratt i det inlagda
stalet. Vid slipning av helstalsblad framkommer i en av intervjuerna att slipningen gors pa
bagge sidor men i litteraturen framhalls aven att slipningen kan géras mestadels pa en sida.

Vid slipningen anvénds av tva intervjupersoner den gotlandska sandstenen, en anvander
Orsastenen och en anvander slipstenar som inkopts fran en maskinfirma och en sléjdsal. Den
gotlandska sandstenen gar inte langre att kdpa nyproducerad. En av de intervjuade for dock
fram att gamla slipstenar enkelt gar att fa tag pa relativt billigt vid s6kning pa
begagnatmarknaden. En intervjuperson papekar dock att manga stenar pa gamla gardar har
blivit forstérda genom aren. Orsastenen gar fortfarande att kdpa nyproducerad. De bada
stenarna har olika kvalité, den senast namnda ar hardare och vissa véljer darfor bort den
eftersom det tar langre tid att slipa. Det framkommer att det kan vara svart om flera ska delta
under en slatter och samtliga inte har slipstenar eller har kannedom om slipningen. Har har
manga av de intervjuade varit kreativa och l6st fragan genom att en person slipar manga eller
samtliga blad. I dag kan det vara svart for manga att forvara en slipsten hemma och trots att
det finns begagnade stenar att fa tag i kan det vara problematiskt for en ny anvandare att kopa
in en aldre sten. De intervjuade tycker inte att det &r ett problem att lara sig slipning av ett
blad. Det kréavs att de som &r nya anvandare lar sig slipningen men oavsett om du ska anvanda
en knacklie eller en sliplie behdver du kunskap om hur bladet ska skarpas. Ingen av de
intervjuade ser nagot problem med att slipstenen inte gar att ta med ut i falt. Oftast gar mindre
skador att bryna alternativt har samtliga slipat extra blad som gar att byta till om bladet skulle
bli mycket skadat eller otjanligt.

Nagot som aven framkommer hos en av de intervjuade som haller i mycket kursverksamhet ar
att bladen aven har slipats med vinkelslip for att forenkla for kursdeltagare som inte har ndgon
slipsten hemma. Det hér ar en atgard som har gjorts for att pa nagot satt anpassa sa att fler ska
kunna anvénda sig av slipbladet och for att tillganglighet pa slipstenar och forvaring av dem
kan vara en svarighet. | det har fallet blir bade det nya helstalsbladet samt sattet att skarpa det
pa nagonting nytt som vi inte har anvant oss av traditionellt.

4.1.4 Bryne och andra skarpningsmetoder

Det gemensamma hos samtliga intervjupersoner samt litteraturen &r att den egg som fatts utav
slipstenen vill behallas sa lange som det ar mojligt. Bryning gors darfor sparsamt av samtliga
utévare. Hur mycket det behdvs brynas beror exempelvis pa vegetationen eller markens
beskaffenhet. Det ar alltsa framst detaljer kring vilka brynverktyg eller andra
skarpningsverktyg som har skiljer sig at. En av intervjupersonerna anvander sig inte av
vispesticka under arbetet. Detta eftersom de inte anvant sig av den traditionellt nér han lart sig
hantverket, istallet bryns enbart bladet vid behov och sedan byts blad. Resten underhaller i
nagon form eggen under arbetet antingen med vispesticka eller strigel. Samtliga har tillverkat

46



sina egna vispestickor i ek eller andra harda traslag. Aven den strigeln som anvands &r
egentillverkad. | de djupare intervjuerna framkommer att de vispestickor som i dag gar att
kopa ar belagda med slippapper vilket inte ar optimalt om du inte vill bryna pa eggen for ofta.

Det anvands olika brynen; diamantbrynen och vattenbrynen. De som angett tydligt kring
arbetsstallning vid bryningen anger att de sitter pa kna och en person sitter pa en brynbock
som han arvt. Vilka tilloehor som anvands beror troligtvis pa den kunskap som personen har
med sig om bryning och vilka tillbehor som é&r tillgangliga antingen pa marknaden eller pa
annat satt i hemmet. For den intervjuade som haller i mycket kurser blir det har aterigen
speglat av vilka tillbehdr som finns att fa tag pa i storre omfattning pa marknaden.

4.1.5 Installning av lien

Kring instéllningarna for lien & mycket gemensamt hos intervjupersonerna. Langden pa orvet
ar liknande dven om séttet att mata skiljer sig at. Detta skiljer sig nagot fran de nyare
skrifterna sdsom “’Liehandboken” dér det anges att orvet ska vara nigot ldngre. Flera av
intervjupersonerna anger att ett kortare orv passar béttre vid stenig och ojamn mark, da kan
orvet exempelvis behova dras narmare kroppen for att komma at runt stenar. Det som
framkommer om instéllning mellan handtagen ar en armslangds avstand och om cirkelvinkeln
maéts utmed en véagg ska spetsen sammanfalla med bladbasens egg. Jordlaggningen skiljer sig
nagot da en av intervjupersonerna inte jordlagger sa mycket som enbart en fingertopp under
bladet. Han anser inte att de behdvs vara sa lagt om bladet ar bra skarpt. Skarpan kan da héllas
langre nar det finns mindre risk for att sla i sten, jordhdgar och annat langre ned i grassvalen.
En av de intervjuade ndmner dven balansen som en viktig del for att lien ska fungera bra
vilket dven tas upp i litteratur. For att fasta liebladet pa orvet anvander en av de intervjuade en
nyare liering med tva skruvar som faster bladet val och dar det inte fastnar vegetation. Den
andra intervjupersonen anvander liknande lieringar eftersom de foljer med de nya orven
alternativt anvands en eller tva slangklammor.

4.1.6 Orv

Alla intervjupersoner anvander sig av traorv med lite olika utgangspunkt. Tre anger att de
tillverkat egna orv. De har da utgatt fran ett tidigare orv som de haft som forebild vid
tillverkningen. Det framhalls under en intervju att forebilden som anvants har gett ny kunskap
om hur vinklar pa handtag och andra detaljer har utformats for att kunna arbeta avslappnat.
Det kréaver viss kunskap om tra och snickeri for att tillverka ett eget orv. Aven tillgang till
material och @mnen. En av de intervjuade tillverkar orven pa sléjdkvallar dar intresserade kan
vara med och delta for att sprida kunskapen vidare. Olika traslag har traditionellt anvants vid
orvtillverkning beroende pa tillgangen av tra amnen. En av intervjupersonerna har anvant alm
men véljer garna trad som han har nagon relation till vilket gor att det kan variera mellan
olika l6vtrad, dock inte ek eftersom det blir for tungt. Den andra intervjuade anvander sig av
gran da han dven vill ha en nedatgaende kvist for det dvre handtaget. Den intervjuade som
haller i manga kurser runt om i landet har istéllet valt orv av tillverkare som kan tillhandahalla
manga orv och som da kan séljas vidare. Oreboorvet fran Danmark har da varit extra omtyckt
eftersom handtagen gar att flytta och darmed kan anpassas enklare for fler personer.

4.1.7 Positivt med sliplien

En positiv sak som framkommer kring sliplien under intervjuerna ar att den haller skéarpan
langre an knackbladen och darmed behéver underhallas eller brynas mindre under arbetet.
Nagon namner dven att han tycker det ar enklare att lara sig att slipa an att knacka ut ett blad
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mot ett stdd. Det framkommer &ven att sliplien kan vara en férdel i steniga och buskiga
marker eftersom knackliens egg bojer sig lattare mot harda material. Om redskapet far svart
att klara av vissa moment blir risken att vi gar runt det jobbiga, att vi exempelvis slutar att
ratta till buskar sa de inte breder ut sig for mycket. Det kommer dven att gora att uttrycket i
markerna forandras pa sikt. Det finns dven en risk att vissa marker helt valjs bort som blir allt
for besvarliga att sla och att de smabrutna och stenbundna hardvallsangarna istallet vaxer
igen. Genom det blir det ocksa svart att visa pa den historiska variationen av dngar som
funnits. Det uttrycks &ven att sliplien anvands pa grund av att den traditionellt anvénts i
Sverige. Att slipbladet har varit en del av var tradition beror pa att jarnindustrin i landet har
gett goda forutsattningar for tillverkningen av lieblad. Hantverket kring lien var férr nagot
som var hogt aktat och &r darfor ett viktigt kulturarv att bevara.

4.2 Slutsatser

Det som slar mig efter undersokningen ar vikten av att skapa forutsattningar for lien och
slipbladets fortsatta utovande framover. | dag loper faltet alltifran dem som anvander sig av
de aldre laminerade slipbladen med gamla slipstenar till de som i dag pa kurser kan méta
nytillverkade helstalslieblad som skarps med vinkelslip. P& grund av att det i dag inte
tillverkas nya laminerade lieblad, att tillgangligheten pa nytillverkade slipstenar ar liten och
att det kan vara svart for vissa att forvara slipstenar i hemmet hittas alternativa vagar nar nya
anvéndare introduceras till slipbladet. Det ar naturligt att traditioner och hantverksutdvande
utvecklas i takt med samhallet och efter de forutsattningar som finns samtidigt som det kan
vara svart att inte tappa bort det ursprungliga nar flera forandringar sker samtidigt.

For att kunna bevara eller i alla fall visa pa den aldre hantverkstraditionen med laminerade
slipblad och slipstenar dven for kommande generationer hade det behdvts ett samlat
engagemang. Dér aldre blad, med dess specialiserade smide, samlas istallet for att slangas och
detsamma med de slipstenar som fortsatt finns lamnade pa gardar. Pa platser dar vi avser visa
pa aldre hantverkstraditioner och markslag sdsom i kulturreservat skulle slipbladet da bli ett
naturligt val dar det fortsatt kan bevaras. | dag kanner knappast ndgon som inte har kannedom
om lien till att det finns olika blad som skarps pa olika sétt och heller inte vilket av dem som
ar vart traditionella arv. De utdvare som i dag anvénder sig av de gamla bladen kommer
forhoppningsvis fortsatta med det och bar pa kunskap om exempelvis vilka blad som ar
vardefulla att spara eller slipning for att fa det ilagda stalet i mitten. Detta blir viktig kunskap
att ta tillvara.

Nya anvandare till slipbladet i dag som gar kurser kommer troligtvis inte att vanda sig till
aldre lieblad om inte kursen specifikt fokuserar pa det. Att som ny inom ett falt borja leta efter
gamla blad pa begagnatmarknader ar svart nar vi inte vet vad vi ska leta efter och samma sak
blir det med slipstenarna. Da kommer den kunskap som larts ut och de redskap som vi blir
rekommenderade att vara det som vi atminstone startar upp med. De intervjuade som varit
med i den héar studien anvander olika nytillverkade helstalslieblad. Det ar ett omrade dar det
skulle vara intressant med mer kunskap. Exempelvis om det fortfarande finns flera sorters
slipblad att fa tag pa samt de nya bladens for- och nackdelar. Det blir dven en viktig fraga hur
skarpningen av bladen ska ga till om tillgangligheten pa slipstenar ar Iag. Kanske kan vi samla
in aldre slipstenar som gors iordning och kan séljas vidare? Eller se tillbaka pa aldre redskap
som anvants, sasom brynetavlan, och utveckla nya satt att anvanda nagot liknande? Da kanske
bladen behovs séljas nyslipade och tjanster tillhandahallas for slipning om bladet far stora
skador men underhallsskarpningen kan goras pa brynstenen. De hér losningarna kanske inte
ar optimala men undermeningen &r att vi behdver vara kreativa och forsoka hitta Isningar
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som skulle kunna fungera om hantverket ska fortsatta utvecklas. Det finns ocksa vissa
gemensamma omraden bland de intervjuade i den har studien dar det skulle vara intressant
med mer kunskap. Jag tanker exempelvis pa att samtliga de intervjuade tillverkar sina egna
vispestickor, att det anvands olika brynstenar eller tekniker for att bryna. En ytterligare
intressant fraga som varit uppe under intervjuerna i studien ar slipbladets fordelar i vissa
marker. Ar det s& som de intervjuade tar upp att slipbladet har fordel i ojamna, steniga marker
sa ar det nagot vi bor ta tillvara och anvanda oss av. Kanske finns det anledning att vélja
antingen knacklie eller sliplie utifran markslag?

Det ar en positiv utveckling i dag att lien blivit allt mer populér och en stor del till det &r att
det finns engagerade personer som driver utvecklingen framat. Att det finns tva olika
liebladstyper &r positivt da det kan innebara att lien blir mer tillganglig och anvandningen av
lien blir bredare. Det som blir utmaningen ar att forsdka hitta vagar for bégge typerna att ta
plats i vara marker och hitta en gemensam vag framat.
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5.Sammanfattning

Lien &r ett redskap som lange har varit anvant av manniskan och som varit med och paverkat
och format vart landskap. I och med liens langa anvandning har traditioner och metoder
utvecklats kring hantverket vilket gor det till ett viktigt kulturarv att bevara. Det finns i
Sverige i dag tva typer av lieblad som skérps pa olika satt och som traditionellt har anvénts pa
olika stéllen i varlden, slipbladet och knackbladet. | Sverige har vi haft en lang tradition av
slipbladet som skarps pa en roterande slipsten. Men i dag ser vi en 6kad anvandning av
knackbladet som istéllet skarps genom att knackas ut mot ett stad. Det &r till stor del dessa liar
som i dag finns att kopa pa marknaden och manga kurser utgar fran just knacklien. Att
intresset for lien okar &r positivt eftersom fler borjar sla sina marker och de varden som
kommer med lieslattern kan da bevaras. Men samtidigt riskerar vi att tappa kunskap om vart
traditionella arv. Syftet med den har undersokningen har varit att dokumentera kunskaper fran
nagra utévare av lien och slipbladet i dag och dven fa en bild av var deras kunskap
harstammar ifran. Malet har aven varit att se vilka kunskaper som &r gemensamma alternativt
skiljer sig at samt vilka svarigheter utévarna ser med att bevara hantverket.

Undersokningen har genomforts genom tva djupare intervjuer och tva mer 6vergripande
intervjuer med utGvare av lien och slipbladet i dag. De mer ingéende intervjuerna har
genomforts pa plats och de andra har genomforts via telefon. Intervjuerna har varit
semistrukturerade dar vissa frageomraden valts ut infor intervjuerna som stod. Urvalet har
skett genom kontakt med tva personer som har ett stort kontaktnat kring de som utévar
lieslatter i dag samt genom att en av de intervjuade vunnit pris for sitt brukande av angar.
Malet under intervjuerna har inte varit att ga in pa detaljer kring olika moment utan har varit
att fa en dvergripande bild av de kunskaper som framkommer. Vid de mer ingaende
intervjuerna har utévarna varit boende geografiskt sa att det majliggjort intervjuer pa plats
vilket har gjort att spridningen av kunskap i landet inte har kunnat blir sarskilt stor. Férutom
intervjuerna i arbetet foregas dem av en kunskapssammanstallning som gjorts kring lien i
Sverige bade genom nyare och nagot aldre kallor. Kunskapssammanstéllningen innehaller
historik om liens framvaxt och foljer sedan delarna lieorvet, liebladet samt ské&rpningen av
lien. Det ingar i dessa delar olika instéllningar av lien, liesmidet samt slipning och andra
skarpningsmetoder. Det ingdr dven ett avsnitt i arbetet som berér begreppet tradition och
traditionsbrott.

Under arbetet presenteras samtliga intervjuer var for sig. De mer ingaende intervjuerna foljer
en struktur dar det forst beskrivs en bakgrund kring de intervjuade och hur deras kunskaper
kring lien vaxt fram. Sedan foljer kunskaper kring liebladet, instéllningar av liebladet,
slipning, brynet och andra sk&rpningsmetoder, orv samt de fordelar som utévaren ser med lien
och slipbladet. De tva mer 6vergripande intervjuerna borjar som de tidigare med en bakgrund
kring de intervjuade och hur deras kunskaper kring lien véxt fram. Sedan presenteras 6vriga
resultat i en tabell med information om vilket orv, blad, slipsten och andra skarpningsmetoder
som anvands samt for- och nackdelar med slipbladet.

Det som framkommer under arbetet &r att tre av de intervjuade redan under uppvéxten
kommit i kontakt med lien och fatt lara sig av dldre familjemedlemmar. Samtliga de
intervjuade har sedan fatt ytterligare kunskap med sig av andra aldre personer, som inte varit
familjemedlemmar men som forr deltagit under arbetet med lien. Det innebadr att samtliga
personer fatt med sig traderad kunskap i nagon form, alltsa dar kunskapen fors vidare, inte
alltid fran nagon familjemedlem men fran dldre med kunskap. | 6vrigt kommer deras kunskap
fran texter, liekurser, egen erfarenhet eller andra sammankomster kring lien. Vissa ar aven
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med och haller eller har varit med och hallit i nagon liekurs. | grunden har samtliga ocksa ett
intresse for natur, kultur eller landskapsvard och darmed ett intresse for att bevara vara angar.
Genom att de intervjuade har fatt kunskaper fran manga olika kanaler har det mojliggjort att
deras kunskap har blivit bred.

Samtliga intervjupersoner har darmed en omfattande kunskap med sig om lien. Beroende pa
det syfte som deltagarna har med sitt utévande av lien skiljer det sig nagot at vilken kunskap
som blir viktig samt vilket orv eller blad som anvéands. Nagon av de intervjuade har som
utgangspunkt att bevara slatterangarna eller fortsatta slattern som tidigare generationer har
pabdrjat. Da blir fokuset att fa ett redskap som klarar av slattern pa just den platsen, som gor
det praktiskt mojligt. Nagon annan av de intervjuade &r kursledare pa manga liekurser och da
blir fokuset istéllet att ssmmanfatta en baskunskap och att fa tag i redskap eller en lie som kan
vara bra och aven tillganglig for manga.

Det framkommer i intervjuerna att det skiljer sig at kring vilka lieblad som utévarna
anvander, tva anvander aldre laminerad blad (blad med en bit inlagt stal med mjukare jarn
runtom) och tva anvander nyare helstalsblad. Har spelar syfte med utdvningen in men dven
tillganglighet. Nagon som haller i kurser har exempelvis behov av att fa tag i blad som &r
tillgangliga for manga och de nya bladen har da blivit valet. De utévare som har som syfte att
sla angar eller akrar pa en viss plats samt har dldre blad tillgangliga i réatt utférande och i ratt
langd véljer istallet dem. Det finns fortsatt i dag manga blad kvar pa gamla gardar och pa
begagnatmarknaden men bladen tillverkas inte langre. Liesmidet som en gang var omfattande
och hogt aktat i Sverige ar inte mojligt att atergd till i dag och dven om det finns enstaka
liesmeder som smider laminerade blad i dag blir de tyvarr for dyra for manga utévare.

Det ges en gemensam bild Gver slipningen av liebladet exempelvis géllande eggen, var bladet
placeras och hur vattnet anvands for att kontrollera slipningen. Det framkommer dock att vid
slipningen av ett laminerat blad blir fokuset att fa det inlagda stalet i mitten vilket inte &r en
faktor da ett helstalsblad slipas. Som slipstenar anvands aldre gotlandska sandstenar,
Orsastenen fran Dalarna eller inkopta stenar fran en maskinfirma och en slojdsal. Det
framkommer att det enbart gar att kpa Orsastenen ny i dag men ndgon av de intervjuade
menar aven att det fortfarande relativt enkelt gar att fa tag pa slipstenar pa
begagnatmarknaden. Nar tillgangligheten pa stenar behdver vara storre, som vid kurser eller
vid slattersammankomster blir det dock svarare. Manga har i dag svart att férvara en slipsten
hemma, det &r svart att fa tag pa en sten som ny anvandare och da &ven att lara sig slipningen.
Vid slattersammankomster kan det 16sas genom att nagon person slipar upp flertalet blad infor
slattern. Den intervjuade som haller i manga kurser har ocksa valt att slipa bladen med
vinkelslip for att forenkla for anvandare som inte har tillgang till nagon slipsten.

Det ges i undersékningen en relativt gemensam information om underhallningen av eggen.
Samtliga namner att de forsoker behalla den slipade eggen fran slipstenen sa lange som
mojligt. Har handlar det mer om skillnad i detaljer exempelvis kring vilka redskap som
anvands. | de intervjuer dar det pratats om installning av lien ges det ocksa liknande
beskrivningar férutom detaljer kring hur méatningen gar till eller dar vissa justeringar kan
skilja sig nagot sasom jordlaggningsvinkeln. Samtliga utévare anvander sig framst av traorv.
Tre av de intervjuade tillverkar egna orv medan den intervjuade som haller i mycket kurser
aven har valjer orv utifran att det ska kunna vara tillgangligt for manga. Det framkommer som
positivt med slipbladet att den haller skéarpan langre an knackbladet och darfor behdver
underhallas mindre under arbetet. Slipbladet namns &ven vara fordelaktigt i steniga, buskiga
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och ojamna marker. Det anges aven positivt att anvanda slipbladet utifran att det traditionellt
har anvants i Sverige och darfor visar pa vart kulturella arv.

De slutsatser som fors fram ifran undersokningen ar att for att kunna fortsatta anvanda lien
och slipbladet behdver det finnas forutsattningar for ett fortsatt utdvande. | dag skiljer sig
faltet at, allt frin dem som anvénder gamla blad och aldre slipstenar till dem som pa kurser
moter nya slipblad som skérps med vinkelslip. Det ar naturligt att hantverk och traditioner
utvecklas och forandras i takt med samhéllet men samtidigt kan det vara svart att inte tappa
bort det ursprungliga nar manga forandringar sker. For att bevara den aldre
hantverkstraditionen med laminerade blad och slipstenar &ven for kommande generationer
hade det behdvts ett gemensamt engagemang for att samla in blad och slipstenar. Pa platser
dar vi vill visa pa aldre hantverkstraditioner sasom i kulturreservat skulle de &ldre bladen bli
ett naturligt val dar de kan visas och traditionen bevaras. De utévare som i dag anvander de
gamla bladen bar pa mycket kunskap som da blir viktig att ta tillvara.

For nya anvandare till slipbladet dar det blir svart att fa en ingang till gamla blad handlar det
istallet om att inhamta mer kunskap om de nya helstalsbladen sasom vilka som finns pa
marknaden i dag samt for och nackdelar med dem. Har blir aven en véldigt viktig fraga hur
slipmomentet kan losas och utvecklas framat for att fortsatt kunna anvanda slipbladet
framover. Det finns dven gemensamma omraden dar det skulle vara intressant med mer
kunskap sasom tillverkning av underhallsverktyg for eggen. Ytterligare en fraga som tagits
upp under intervjuerna ar slipbladets fordelar i vissa marker. Om slipbladet har fordel i
steniga, buskiga, ojamna marker behdver vi ta tillvara pa det for att uttrycket i markerna inte
ska forandras eller marker valjas bort pa grund av att redskapet inte fungerar optimalt pa
platsen. Det &r positivt att lien blivit mer populér, att engagerade personer driver utvecklingen
framat sa att lien blir mer tillganglig och anvandningen bredare. Utmaningen blir att hitta
vagar for bagge typerna av liar att ta plats i vara marker och hitta en gemensam vag framat.
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