




















































































13 Sam Rönnegård: Hedemora Bergslag. Garpenbergs socken. Falun 1957, sid. 
156-157.

14 L.L. Lorichs: Vägar och Gästgivaregårdar i Västmanlands Län. Västerås 
1932, sid 75-79.

15 Bertil Boethius och Åke Kromnow: Jemkontorets Historia ΙΠ:1, Stockholm 
1955, sid. 368.

16 Se not 15 sid. 345-356.

17 Carl Sahlin: Valsverk inom den svenska metallurgiska industrien intill 
början av 1870-talet, Stockholm 1934, sid. 195.

Polhems "stora valsverket" i Stjärnsund från början av 1700-talet hade 
gjutna valsstolar men var inte stort, valsdiametern var c:a 180 mm. En 
rekonstruktion av verket är redovisad av Alfred Bjarme m.fl. i Daedalus 
1941, sid. 46-64. Sahlin beskriver verket ingående i sin valsverkshistorik 
men uppger felaktiga dimensioner. En replik av verket finnes i 
Modellkammaren i Långshyttan.

18 Gustaf af Uhr: Betänkande till Herrar Fullmäktige i Jern-Contoret inne­
hållande en öfversigt af Bergs-Mekanikens tillstånd. Tryckt hos A. 
Gadelius i Stockholm 1817.

19 Se not 15, sid. 355.

20 Verkstädernas och verktygsmaskinernas historia behandlas bl.a.. i 
Hallendorff (se not 22) och följande böcker:

Charles Singer m.fl.: A History of Technology, Vol. IV och V, Oxford 
University Press 1958.

Joseph Wickham Roe: English and American Toolbuilders, Oxford Univ. 
Press 1916.

L.T.C. Rolt: A Short Flistory of Machine Tools, ΜΓΓ Press 1965.
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W. Steeds: A History of Machine Tools 1700-1910, Oxford University Press, 
London 1969.

W.K.V. Gale: Boulton, Watt and the Soho Undertakings, First edition 
Birmingham Science Museum 1952.

Gale är specialist på den engelska järnhanteringens och dess valsverks 
historia och har skrivit flera böcker i ämnet.

21 Baron Augustus von Driben, C.E. Sweden (skall förmodligen vara August 
von Düben, 1813-1867): Self-Acting Planing Machine, The Imperial 
Cyclopedia of Machinery, publicerad i anslutning till världsutställningen i 
London 1851.

22 Herman Hallendorff: Slagsten och Automat. Bilder från Verktygsmaski­
nens Utveckling, Maskinaktiebolaget Karlebo, Stockholm 1967, sid. 153.

23 Carl Otto Hallström och Omar Hallström under redaktion av Harry Molin: 
Ur Köpings Mekaniska Verkstads Historia 1856-1942, Köping 1948, sid. 
231-232.

24 Gunnar Fransson: Från Köpings Mekaniska Verkstads AB till Volvo. 125 
års verkstadshistoria 1856-1981. Utgiven av Volvo Komponenter AB, 
Transmissionsdivisionen, Köping, Lindesberg 1982.

25 Not 23, sid. 95.

26 F. Lagergren: Gasvällugn för stenkol och ved vid Klosters bruk. JKA 1864, 
sid. 116-120.

27 Om Mekaniska Verkstaden vid Seraing. JKA 1831, sid. 329-402, hyvlar sid. 
355 och 358.

28 C.J. Malmgren: Berättelse till Herrar Fullmäktige om en utländsk resa. JKA 
1840, sid. 185-215. Korruguerade plåttak i dockorna i London observerar 
han som en nyhet, sid. 212.
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29 Jonas Bagge (1800-1869) var professor vid Bergsskolan i Falun 1830-1838 och 
chef vid Jernkontorets mekaniska stat 1839-1852. Han är uppfinnare till 
den välkända "Bagges biåsmaskin".

30 Hr Jonas Bagges Berättelse om dess resa i England 1836. JKA 1838, sid. 
190-242.

31 J. Sam. Bagge: Anteckningar under en resa i England, JKA 1840, sid. 
145-242.

32 Gustaf Uhr: Om tillverkning af jern- och ståltråd samt åtskillig annan jern- 
och stålmanufaktur i Nord-Amerikas Förenta Stater. JKA 1878, sid. 164-249, 
se sid. 172.

33 Not 4, sid. 151.

34 C.A. Ångström: Angående nya konstruktioner af för formgifning af jern 
begagnade valsverk. IF 1883, sid. 178-191 och 1884, sid. 94-106, se sid 105.

35 I.H.G. Fredholm: Våra mekaniska verkstäder. IF 1882, sid. 149-164. Se också 
diskussionen sid. 187-205.

IF behandlar verkstadsfrågor i flera uppsatser:

Om formen af arbetsstål (skärstål) för svarfvar, hyfvel- och stickmaskiner 
etc. IF 1869, sid. 127-129.

Om lokomotivverkstaden vid Liljeholmen. IF 1870, sid. 120-121.
Tillhörande planritning visar en hyvelmaskin.

M. Kreutzbeyer: Fräsmaskiner. IF 1871, sid. 27-31.

C.A. Ångström: Några ord om jernhandteringen i Sverige, särskilt med 
afseende på den naturliga riktningen af dess utveckling, åtföljda af 
numeriska och grafiska tabeller öfver tillverkning, export m.m. för åren 
1836-1876. IF 1878, sid. 12-32.
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C.A. Ångström: Arbetsmaskiner för bearbetning af jern och metall vid 
Centennial-utställningen uti Filadelfia 1876. IF 1878, sid. 32-38.

Om Sveriges deltagande i 1883 års utställning i Madrid. IF 1884, sid. 10-12.

36 Bo Sahlholm: Mekaniska verkstadsbyggnader under 1800-talet. Den 
moderna verkstadsplaneringens ursprung. Institutet för Teknikhistoria 
vid Tekniska Högskolan. Rapport Trita-Hot-2002 1978.

37 Bo Sahlholm: Maskinverkstaden vid J & C G Bolinders Mekaniska Verk­
stads AB - en funktionell verkstad. Föreningen Stockholms Företags­
namnen. Årsmeddelande 1982, sid. 22-29.

38 Om lokomotivverkstaden vid Liljeholmen. IF 1870, sid. 120-121.

39 Starten för Morgårdshammar som gjuteri och mekanisk verkstad skedde 
1856. Den äldsta funna planritningen av mekaniska verkstaden är från 
1878, registreringsnummer Nl-1-1. Det fanns flera svarvar, varav ett par 
patronsvarvar och en stor valssvarv. Vidare fanns en stor bordhyvel och 
en sidhyvel.

40 Stipendiaten G.O. Tundals berättelse för år 1866. JKA 1867, sid. 145-147.

41 Ingvar Andersson: Uddeholms Historia. Stockholm 1960, sid. 422.

42 K.J. Sunström: Om valsverket i gångna tider. En Bergsbok till Carl Sahlin. 
Stockholm 1921, sid. 136.

43 Inventarieförteckning för mekaniska verkstaden vid Hofors bruk 1882- 
-1891.

44 Miles Söderberg: Husby Socken i Dalarna. Tredje häftet. Hedemora 1977, 
sid. 57.

45 Ludwig Beck: Geschichte des Eisens. Braunschweig 1903. Del V, sid. 790 och 
följande.
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46 Th. Hvasser: Anteckningar om Valsverk under en resa i Tyskland, Belgien 
och England år 1854. JKA 1858, sid. 99-116.

47 Diskussion vid sammanträdet den 26 maj 1873. Femte frågan: Kan vid 
bruk af vatten såsom drifkraft för valsverk omkastning af rörelsen utan 
olägenhet ske vid motorn i likhet med hvad som begagnas vid använd­
ning av ånga? IF 1873, sid. 144-146. Jfr diskussion på Jernkontoret i JKA 
1887, sid. 281-283.

I samma årgång av IF diskuteras mekanisk omkastning och fördelen med 
svänghjul.

48 Domnarvet anlades för att utnyttja en ny produktionsprincip och inte i 
första hand för att ersätta en mängd småbruk, vilket är en inrotad vill­
farelse, som ständigt upprepas. Karl-Gustaf Hildebrand har utrett för­
hållandet i sin bok "Erik Johan Ljungberg och Stora Kopparberg". Uppsala 
1970, not sid. 601-603.

49 Not 48, sid. 113. På föregående sidor diskuteras det svenska bessemerstålets 
möjligheter kring år 1880.

50 A. Grill: Betraktelser öfver utsigterna för den Svenska Jernhandteringen. 
JKA 1865, sid. 17-28. Anläggning och drift av bessemerverk vid denna tid 
behandlas i L.E. Bomans uppsats: Jernfärskning efter Bessemers metod. 
JKA 1863, sid. 181-233.

51 Stipendiaten C.P. Sandbergs berättelse för år 1865. JKA 1866. sid. 164-176.

Christer Peter Sandberg (1832-1913) var en framstående konstruktör av 
räler. Han bosatte sig i England 1860. Sandberg återkommer flera gånger 
beträffande järnvägsmateriel och bessemerstål i JKA. Han yttrar sig också i 
IF, t.ex. 1866, sid. 115-124,149-153,167-169 och 1876, sid. 58-63.

52 Betänkande om tillverkning inom landet av jernvägsmateriel, till Kongl. 
Maj:t i underdånighet afgifvet den 13 Febr. 1863 af Knut Styffe, G. Ekman 
och Andreas Grill. JKA 1864, sid. 17-30. Jfr. JKA 1866, sid. 235-244.
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53 Direktör E. Westmans tjensteberättelse för år 1866. JKA 1867, sid. 107-128, se 
sid. 119.

54 Direktör E. Westmans tjensteberättelse för år 1867. JKA 1868, sid. 386-397, se 
sid. 389.

55 Richard Åkerman: Från utlandet hemtade meddelanden. JKA 1874, sid. 
408-440 och Om jernhandteringen i Nordamerikas Förenta stater. JKA 
1877, sid. 79-341, se sid. 285-296. Se också R.W. Hunt: Historien om den 
amerikanska bessemertillverkningen. IF 1877, sid. 25-32.

56 Richard Åkerman: Några ord om Jemhandteringens ståndpunkt i Sverige 
vid början af år 1876. Stockholm 1876.

57 E. Brusewitz: Iakttagelser under en resa i Tyskland och England år 1870. 
JKA 1871, sid. 199-249, se sid. 203-206. K. Styffe: Underrättelser om jern- 
handterngens nyaste framsteg. JKA 1867, sid. 170-250, se sid. 181.

58 Utdrag ur de vid Bruks-Societens allmänna sammankomst den 8 och 9 
juni 1877 hållna diskussionerna. JKA 1878, sid. 57-58. Gemensam motor för 
bessemerverk och götvalsverk föreslås redan av L.E. Boman, jmfr not 50, 
sid. 185.

59 Bör ej principen att tillgodogöra smältstyckens och göts inneboende värme, 
genom att icke låta dem avsvalna före vällningen, även här i landet all­
männare tillämpas. JKA 1881, sid. 108-112.1 sin tjänsteberättelse för år 1882, 
JKA 1883, sid. 412-421, framhåller Westman särskilt att Forsbacka använder 
helgjutna, koniska kokiller med den vidare änden uppåt.

60 B. Wijkander: Meddelande om värmbara "soaking pits" eller underjor­
diska värmugnar. JKA 1885, sid. 1-8.

61 Tidigt gjorde man i England även bra kolstål i bessemerkvalitet, vilket A. 
Grill påpekar 1865, se not 50, sid. 19-21.
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62 Här hänvisas till: a) Govert Indebetou och Erik Hylander: Svenska 
Teknologföreningen 1861-1936. Biografier. Del I, födelseåren 1811-1884. 
Stockholm 1937, b) Govert Indebetou: Bergshögskolans Elever under dess 
första 100-årsperiod. Stockholm 1919.

63 E. Börje Bergsman: Fahlu Bergsskola 1819-1868. Sveriges första civila 
tekniska högskola. Malung 1985.

64 Av C. A. Ångströms många artiklar och inlägg i JK A och IF skall här 
nämnas (jmfr not 34 och 35):

Eleven på mekaniska Staten, Herr Magister C.A. Ångström: Berättelse till 
Herrar Fullmägtige i Jernkontoret, om en utrikes resa år 1857. JKA 1858, 
sid. 122-201.

Berättelse om en resa till Förenta Staterna i Norra Amerika år 1866. JKA
1868, sid. 12-131.

Vem är uppfinnare till de vid järnberedningen begagnade valsverken? IF
1869, sid. 45-46.
Henry Cort och Christopher Polhem nämnes och en dråplig historia 
berättas om hur en engelsk industrispion i skepnad av fiolspelare 
överförde tek- niken med skärverk från Sverige till England.

Om beräkning och byggnad av turbiner och centrifugalpumpar. IF 1879, sid. 
22-43,110-120,203-225.

Om användning av vind och vattenkraft såsom drifkraft i jämförelse med 
ångkraft och ändamålsenligaste kraftmaskiner därvid. EF 1883, sid. 7-11.

Anordningen av de vid Jernhandteringen begagnade Valsverken. Ivar 
Haeggströms Boktryckeri, Stockholm 1884. Även införd i IF, se not 34. I 
denna skrift lämnar Ångström sina samlade erfarenheter och åsikter om 
konstruktion av valsverk.
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Beräkning af godsdimensioner hos konstruktionsdelar till valsverk. JKA 
1888, sid. 200-235 och IF 1888, sid. 67-80. Jmfr IF 1874, sid. 24-39.



Om spårkonstruktioner för järnvalsverk. JKA 1890, sid. 42-114 och IF 1890, 
sid. 3-27.

Respektive fördelar och olägenheter vid användning av komprimerad 
luft, elektricitet eller linledningar för kraftöverföring på längre avstånd. IF 
1890, sid. 32-35. Se även John Sjövik, Daedalus 1984, sid 163.

65 C.A. Ångströms ritningssamling finns bevarad på Tekniska Museet. Här 
finns också ritningar från Fahlu Bergsskola, Tekniska Högskolan, Håkan

Steffanson, C.G. Wittenström, som var "huvudingeniör" vid uppbyggan­
det av Domnarvets järnverk, C.J. Nilsson och Albert Bergström, som 
byggde upp Avesta järnverk och sedan var bruksförvaltare där. I Tekniska 
Högskolans samling finns mycket vackra ritningar av Gustaf Uhr till 
Hagfors götvalsverk 1880.

66 IF 1872, sid. 65-67. Beträffande lokalisering av järnverk även 1871, sid. 
121-122. Beträffande svänghjul 1873, sid. 129-130.

67 Not 17, sid. 141, 205-207 och 260. Otto Johannsen i Geschichte des Eisens, 
Dritte Auflage 1953, sid. 525 har uppmärksammet, att Carlsund har prio­
ritet före Lauth till triovalsverk med liten mellanvals.

68 Om Erik Janson berättar David Blomberg i Bergsmän och Borgare, Uppsala 
1936, sid. 56-60.

69 Se Fagerstabrukens Historia Del IV, Uppsala 1957 och Göran Hedin: Ett 
Svenskt Jernverk. Sandviken, Uppsala 1937. Steffansons dödsruna åter­
finns i Värmländska Bergsmannaföreningens Annaler 1976, sid. 5-11. En 
del material om Steffanson skall finnas på Handelshögskolan i Stockholm.

70 Wenströms anteckningar finns hos Jernkontoret, hans ritningssamling på 
Tekniska Museet.

71 IF 1873, sid. 45-47 och 1878, sid. 184. JKA 1864, sid. 156-183.

72 JKA 1881, sid. 113-115. Not 17, sid. 292-293. Wenström föregriper våra 
dagars "turkhead".
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73 Göt-Valsverk. IF 1882, sid. 122.

74 Klosters AB:s bolagsstämma 19/1 1872,12/21872,28/8 1873. 
Styrelseberättelse till stämman 28/8 1873.

75 Gustaf Ekman: Ur Storforsverkens Historia. Göteborg 1921, sid. 493. Enligt 
meddelande från verkmästare Erik Bergkvist i Nykroppa var götvalsverket 
ett duoverk. Hetan förflyttades med i taket upphängda krokar och i sidled 
på träbakar med spett. År 1906 ändrades verket till trio och fick ett nytt 
stolpar med lyftbord för 12" göt.

76 PM från avdelning Kulturvård, Avesta Jernverk av Bo Hermelin. TMH 
2/83: Götverket vid Avesta Jernverk 1885-1975, TMH 3/84 Avesta göt- och 
stångvalsverk 1883-1885. Götvalsverkets turbin var konstruerad av C.A. 
Ångström, se IF 1888, sid. 51.

77 Not 41 och 75. Th. Svedlin: Dalsbruks Järnverk och Brukspatroner 1686- 
-1936. Helsignfors 1936, sid. 273 och följande.

78 Gustaf Asplund: Släkten Giers (Gjers). Genealogiska Föreningens Släkt­
böcker 5.

79 Bertil G:son Malmberg: Bångbroverken. En Historisk redogörelse för Tiden 
1871-1986. Manuskript på Jernkontoret.

80 Gustaf Uhrs vackert laverade offertritning finns inom glas och ram på 
Folkets hus i Bångbro och ägs av Svenska Metallindustriarbetareförbundet, 
avdelning 144 i Bångbro.

81 Elin Uhr m.fl.: Släkten Uhr. Familjeanteckningar. Danderyd 1958.

82 G. Uhr: Ett götvalsverk, uppsatt vid Hagfors, tillhörigt Uddeholms bolag, 
samt ett universalvalsverk för plattjern, utfördt vid Surahammar. IF 1883, 
sid. 121-122.
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83 G. Uhr: Om en masugnsanläggning vid Homdal. JKA 1887, sid, 285-289. 
Jmfr också beträffande koltorkning sid. 229-236 och 291-292. Betr. martin- 
ugn Tekniska Museets ritningssamling registreringsnummer 29811 B och 
Gustaf Uhr: Redogörelse öfver tillverkningen av jern och stål vid Lesjöfors 
efter Martin's metod. JKA 1871, sid. 178-198.

84 Se not 17, sid. 278. Göran Hedin: Ett Svenskt Jernverk. Sandviken, Uppsala 
1937, sid. 145-146.

Axel Holmström har på sin i Sandviken välkända oljemålning av götvals­
verket från 1896 inte uppfattat den understa valsraden. Det har däremot ett 
fotografi taget före sekelskiftet visande samma sceneri, bl.a. bågljuslampan 
i taket.

85 S. Fahlroth: Matrikel öfver Tjenstemän vid Sveriges Jernverk och Jern- 
grufvor 1902. Uppsala 1902.

Govert Indebetou: Bergsskolans i Filipstad Elever 1830-1930. Stockholm 
1931.

86 Wilhelm Jansson: Öfver konstruktionen af götvalsverk jämte särskild 
beskrifning öfver reverseringsverket för valsning av göt och gröfre dimen­
sioner färdigt jäm vid Fagersta. JKA 1904, sid. 142-153.

87 C.A. Broling: Några underrättelser om Valsverk för Stångjern, Valsgjut- 
ning i Coquiller m.m. samlade under en resa i England år 1829. JKA 1831, 
sid. 526-544.

88 G. Ekman: Bihang om Valsverk. Supplement till JKA 1831, sid. 113-136.

89 Se not 17, sid. 239 och följande.

90 Direktör A. Grill: Berättelse till Herrar Fullmägtige i Jemkontoret om en år 
1859 företagen utrikes resa. JKA 1860, sid. 144-249. Se sid 186 och plansch IX, 
fig. XIII och XIV.

J.L. Sebenius: Lyftinrättning för grofvalsverk. IF 1873, sid. 15-16.
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91 Aug. Unger: Berättelse om en år 1862 företagen utrikes resa. JKA 1862, sid. 
129-292. Felaktig paginering gör uppsatsen tjock.

92 C.J. Malmgren: Berättelse om en resa i England och Belgien, jemte besök 
vid verlds-industri-expositionerna i London 1862 och Paris 1867. JKA 1867, 
sid. 253-282.

93 W.K.V. Gale har i brev till författaren nämnt, att han har detaljerade 
berättelser om att triovalsverk använts i Midlands I England redan 1815, 
långt före John Fritz trioverk för räler 1857.

94 K. Styffe: Underrättelser om jernhandteringens nyaste framsteg. JKA 1867, 
sid. 170-282, se sid. 219-220.

95 C.J. Böös tjänsteberättelse. JKA 1862, sid. 434 och JKA 1863, sid. 303. Se även 
not 17, sid. 271 och Axel Gjöres: Bruket vid Barken, Stockholm 1956, sid. 44.

96 Ångströms reseberättelse se not 64. Richard Åkerman: Iakttagelser under 
en resa 1866-67 i Norra Amerikas Förenta Stater, England och Tyskland. 
JKA 1868, sid. 132-328, jämte förteckning över stålverk och manufaktur­
verkstäder i USA, sid. 329-336.

Richard Åkerman (1837-1922) var en av sin tids mest framstående metal­
lur ger. Han blev profesor i järnets metallurgi 1883 och generaldirektör för 
Kommerskollegium 1891.

97 Se not 46, sid. 108, not 91, sid. 149 och not 94, sid. 219-220.

98 A.V. Schedin: Berättelse om en år 1868 företagen utrikes resa. JKA 1869, sid. 
88-136, se sid. 103-111.

99 J.W. Lewert: Utdrag ur berättelsen om en år 1872 till Westphalen och 
England företagen resa. JKA 1872, sid. 288-293.

100 Smidesverkmästare C.J. Böös tjänsteberättelse för år 1869. JKA 1870, sid. 
272.
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Axel Gjöres: Bruket vid Barken. Smedjebackens valsverk genom 100 år. 
Stockholm 1956, sid. 80-84.

101 R. Gahn: Berättelse om en resa till jernverken i Westphalen. JKA 1871, sid. 
170-178.

F.G. Stridsberg: Iakttagelser rörande ståls framställning och bearbetning 
under en i England, Belgien, Tyskland och Österrike under senare delen av 
1870 och början av 1871 företagen resa. JKA 1871, sid. 250-267.

102 Hvilken anordning af valsverk är ändamålsenligast för att åstadkomma 
valsning fram och åter af jern utaf gröfre dimensioner? JKA 1872, sid. 
65-71.

103 Eleven på mekaniska Staten, Herr Magister C.A. Ångström: Berättelse till 
Herrar Fullmägtige i Jernkontoret, om en utrikes resa år 1857. JKA 1858, 
sid. 122-201, sid. 175-178.

104 E. Westman: Iakttagelser rörande jern- och stålhandteringen, gjorda under 
besök vid verldsutställningen i Wien och några jernverk i Österrike och 
Westfalen. JKA 1874, sid. 116-144, se sid. 140-141 och 120-121.

105 Sjette frågan: Huru billigast kunna erhålla lämpliga sträckverk för gröfre 
Bessemergöt? IF 1874, sid. 184-187. Se också JKA 1872, sid. 109.

106 Richard Åkerman: Från utlandet hemtade meddelanden. JKA 1874, sid. 
408-440.

107 Richard Åkerman: Om jernhandterngen i Nordamerikas Förenta Stater. 
JKA 1877, sid. 79-340, se sid. 297-302. I uppsatsen behandlas också Lauths 
trio och O.E. Carlsunds prioritet till uppfinningen.

108 S. Gjers: Berättelse om en i och för verldsutställningen i Philadelphia till 
Förenta Staterna företagen resa. JKA 1876, sid. 401-420.

109 Hvilka kunna de lämpligaste sträckverken för gröfre bessemergöt anses 
vara? JKA 1878, sid. 54-58. Jmfr not 58.
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110 Direktör E. Westmans tjensteresa för år 1873. JKA 1874, sid. 315-316.

Jmfr Gustaf Utterström m.fl.: Iggesunds Bruks Historia 1685-1985 Del I. 
Örebro 1985, sid. 224-225.

111 J.L. Sebenius: Om konstruktion av grovvalsverk samt om valsning av 
smältor, paketer och stålgöten. JKA 1872, sid. 1-29.

112 Berättelse för år 1878 af öfrige personer, som utaf Jernkontoret åtnjutit 
arvode, nemligen — R. Klingberg —: JKA 1879, sid. 679.

113 Se not 17, sid. 268-269.

114 N. Lilienberg: Om Frankrikes och Belgiens jern- och stålutställningar vid 
verldsexpositionen i Paris 1878. JKA 1879, sid. 187-266, se sid. 205-206.

115 N. Lilienberg: Meddelanden från Amerikas Förenta Stater. JKA 1880, sid. 
482-486 och JKA 1881, sid. 122-145, se sid. 144.

116 G. Smerling: Utdrag ur tvenne berättelser om en till Frankrike och 
Amerikas Förenta Stater 1879-1880 företagen resa. JKA 1881, sid. 177-248, se 
sid. 233-234.

117 G. Ståhl: Utdrag ur berättelsen om en till Amerikas Förenta Staters och 
England år 1882 företagen resa. JKA 1883, sid. 367-400, se sid. 383. Jmfr not 
60.

118 Ernst v. Zweigbergk: Universalvalsverk. JKA 1879, sid. 1-4. Jmfr IF 1882, 
sid. 164-165.

119 Gustaf Uhr: Universalvalsverk med trevalsanordning. IF 1887, sid. 116-117. 
Jmfr not 82.

120 Hvilka erfarenheter har vunnits af de på några ställen i vårt land uppförda 
universalvalsverken? JKA 1881, sid. 113-120.

121 C. Wittenström: Beskrivning öfver Domnarfvets jemverk. JKA 1879, sid. 
124-140.
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122 Roths tjänsteberättelse. JKA 1880, sid. 608-613.

123 Sven von Hofsten: Domnarfvets tekniska utveckling. Bergslaget 1953, nr 1, 
sid. 27-36.

124 Ritningar eller fotografier av detta valsverk har inte återfunnits i 
Domnarvets eller Storas arkiv. Kapitalböcker och Erik Johan Ljungbergs 
korrespondens med styrelsen i Stockholm, ger vissa upplysningar. I en 
verksbeskrivning från 1888 finns det beskrivit. Översiktlig planritning 
finns i Carl Sahlins arkiv på Tekniska Museet.

125 Se not 42 och not 17, sid. 228. Jmfr även I.O.D. Landgrens berättelse i JKA 
1885, sid. 420-435.

126 IF 1868, sid. 9-10. Friktionskoppling för valsverk med föränderlig rörelse­
riktning konstruerad av C.J. Ångström.

127 C.J. Ångström: Meddelande från Förenta Staterna. JKA 1884, sid. 285-299.

128 Sjätte frågan: Den praktiska användbarheten af de i utlandet begagnade 
omkastningsmekanismerna för valsverk. IF 1873, sid. 126-131.

En talare anför, att hemligheten med mekanisk omkaastning är den ringa 
hastigheten, som tidsmässigt tillåter att själva valstränen får stanna, innan 
reversering sker.

129 Samuel Gjers: Omkastningsanordning för valsverk. JKA 1875, sid. 305-318.

130 Har någon erfarenhet vunnits, som kan berättiga till förhoppning om 
väsentligt lägre anläggningskostnad för götvalsverk än hittills, och hvilka 
förbättringar hafva under senare år vidtagits i afseende på konstruktion 
samt anordning af andra valsverk? JKA 1887, sid. 269-283.

131 Se not 17, sid. 274.

132 Hvilken konstruktion af götvalsverk är den bästa? JKA 1893, sid. 53-39. 
Diskussionen mellan Uhr och Gjers om götvalsverk fortsätter under ett 
senare ämne, se sid. 62-63.
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133 I JKA anges Bofors, men det måste vara fel. I Bofors anlades aldrig något 
götvalsverk. Christian Bergman, mångårig valsverksingenjör i Bofors, har 
tagit fram en offertritning från Qvist och Gjers år 1896 på ett triogöt- 
valsverk. Alfred Nobel vägrade investeringen.

134 Carl Bergström: Berättelse från en resa till Westfalen hösten 1893. JKA 
1894, sid. 371-397.

Carl Bergström (1861-1916) anställdes i Domnarvets valsverk 1886 och var 
överingenjör i Homdal 1899-1916.

135 Georg Wenström: Om elektrisk kraftöverföring. JKA 1889, sid. 375-389.

E. G:son Odelstierna: Meddelanden från ett besök vid världsexpositionen i 
Chikago 1893 och en i sammanhang därmed företagen resa till ameri­
kanska järnverk. JKA 1895, sid. 169-404, se sid. 340.

E. Danielsson: Om elektrisk kraftöverföring. JKA 1896, sid. 45-57.

136 Ernst Söderlund m.fl.: Fagerstabrukens Historia, Del ΠΙ, Uppsala 1957, sid. 
202.

De båda likströmsgeneratorerna i omformaren arbetar ännu idag för det 
reversibla förvalsverket i Långshyttans trådvalsverk.

137 F. F:son Holmberg: Reversibla valsverk med elektrisk drift. JKA 1914, sid. 
304-338.
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Recensioner

Uwe Westphal, Werbung im Dritten Reich. Transit Buchverlag, Berlin 1989, 
188 sidor.

För drygt femtio år sedan startade andra världskriget. Den senaste 
händelseutvecklingen i Europa tyder många som att efterkrigstiden nu är över. 
Hur kunde det egentligen komma sig att ett helt folk understödde en diktator, 
som ville skaffa sig "Lenbensraum"? Med vilka hjälpmedel lyckades nazisterna 
övertyga den vanlige mannen att deltaga i erövringen av världen?

När Goebbels tillträdde som propagandaminister hade han, enligt rykte, ett 
förflutet som reklamtextskrivare under 1920-talet. Det var också Goebbels eget 
departement som tog kontrollen över den tyska reklamen vid nazisternas 
maktövertagande i början av 1933.

I denna väl illustrerade bok finns för första gången historien om 
nationalsocialisterna och deras syn på reklam nedtecknad. Det är en väl 
utmejslad och detaljrik genomgång av hur nazisterna medels lagstiftning och 
repression försökte styra reklamen till att passa deras ideologi och bild av det 
tyska folkhemmet. Det är också en bok som visar på hur reklammakare i sin tur 
försökte anpassa reklamen efter rådande ideologi.

När Hitler släpptes 1924 efter sitt fängelsestraff där han författat Mein Kampf var 
en av de första åtgärderna att införskaffa en Daimler-Benz-limousin. Partiets 
svaga ekonomi gungade, men Hitler visste vad han ville. Som en symbol för 
soliditet och förnuft skulle Daimler-Benz-märket förekomma tillsammans med 
Hitler på tidningarnas fotografier; märket var ett viktigt visuellt meddelande till 
folket, en bild sa mer än tusen ord. Denna överföring av ett budskap, där själva 
den tekniska produkten blir bärare av ett outtalat, positivt värde, är ingen nyhet 
för dagens människor. Framförallt ser vi det idag då livsstil och produkt flätas 
samman i reklamen, så att till sist produkten blir bärare av en för betraktaren 
bestämt budskap. Ett synligt exempel på markerad grupptillhörighet är 
naturligtvis valet av vissa kläder, som talar till de kunniga och gäckar de okunniga, 
men även en sådan sak som att äga en Alfa-Romeo är en signal där ägaren talar 
om att "här kommer ingen Svensson med en vanlig bil".
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I slutet på 20-talet hade den tyska reklamen växt såpass att även utländska 
reklammakare från England och framförallt USA reste till Berlin för att diskutera 
framtida marknader och nya stilar. Men den tyska reklamen var starkt influerad 
av storebror i väster och hade fortfarande en lång väg att vandra, då nazisterna 
kom till makten.
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DAIMLER-BENZ AKTIENGESELLSCHAFT

Ur Völkischer Beobachter, maj 1935. Med Hitler vid makten fungerade 
överföringen av positiva värderingar även åt andra hållet. Annonsen flätar 
samman den specifika produkten med nazismen och den tyska nationaliteten. 
Lägg märke till Hitlerhälsningen hos arbetarna.
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I mitten av 1933 stiftade nazisterna en ny lag om reklam i Tyskland, där varje 
reklammakare var tvungen att ha tillstånd för att utöva sitt yrke. Ett reklamråd 
(Werberat) med Heinrich Hunke som direktör (Geschäftsführer) blev lagens 
verkställande organ. Hunke, som efter kriget skulle erhålla en post som rådgivare 
åt en regional finansminister i delstaten Hannover, skred till verket med tysk 
grundlighet. Westphal beskriver hur reklamrådet uteslöt alla misshagliga 
reklammakare och tvingade judiska reklammän till exil. I boken får vi följa fyra av 
dessa judars öde.

För att skydda det tyska från utländskt inflytande utarbetade reklamrådet en 
särskild ordlista, så att textskrivarna kunde ersätta utländska ord med tyska. Några 
av dem blev del av den tyska ordskatten, andra som Coca-Cola var omöjliga att 
ersätta.

Men hur häftigt reklamrådet än ingrep för att omforma reklamen, fanns det inga 
reella möjligheter att utöva total kontroll över aJJ. reklam. Den övergripande 
ideologin om en särskild tysk reklam var grumlig och riktlinjerna för 
reklammakarna mycket diffusa. En viss egendynamik utvecklade sig; 
reklammakarna försökte tolka reklamrådets intentioner och föregripa eventuella 
ingripanden, vilket ofta ledde till överdriven nationalism och löjeväckande 
nazikult i reklamen. En framgångsrik lansering av en ny radioapparat som 
"Volksempfänger" gjorde att ordet "Volk" snart var klistrat framför varje tänkbar 
produkt. Produktnamnet "SS-Koffer" fann dock ingen nåd inför reklamrådet, 
däremot gick det bra att kalla en affär för "Brauner Laden".

Repressionen mot otysk reklam var lyckad men reklamvolymen sjönk. Den tyska 
krigsekonomin svalde allt mera resurser samtidigt som nazisterna ville främja den 
inhemska konsumtionen. Ekvationen gick inte ihop. Mässorna är ett exempel, 
som Westphal visar. De storslagna industrimässornas antal var konstant men de 
mindre mässorna på regional nivå slogs ut. Där fanns det ingen organisation som 
kunde dölja den genom kriget och fascismen sönderslagna ekonomiska 
infrastrukturen.

Efterhand övergick reklamen allt mer till att bli ett verktyg i den nazistiska statens 
krigsekonomi och framförallt i dess försök att stävja missnöjet med de allt 
knappare levnadsbetingelserna. Westphal beskriver utförligt och övertygande 
fyra olika nazikampanjer - från hushållningsråd till materialinsamling.
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Någon direkt motsvarighet till det tyska reklamrådet fanns inte i Sverige, men 
redan under krigets första år inrättades Statens Informationsstyrelse, som blev 
regeringens högtalare. Förutom krigsförberedande information, bland annat den 
berömda affischen med den svenska tigern, fanns där även just kampanjer för 
bensinhushållning och skrotinsamling.

Westphals bok visar förtjänstfullt på banden mellan den tyska nazismen och 
näringslivet, och på hur ledande nazistiska reklammakare rekryterades från den 
tyska storindustrin till NSPD för att efter kriget återfinnas på viktiga poster inom 
industrin.

Hitler som den gapande, skrikande demagogen förkroppsligar nazismen när 
televisionen och tidningarna vill ge en bild av det tredje riket. Att denna bild blir 
både obegriplig och frånstötande och framkallar en känsla av äckel och 
avståndstagande är självklart, och säkert avsikten. Men lär oss denna bild 
någonting? Jag tror att Uwe Westphals välskrivna faktabok om reklam i tredje 
riket mera tjänar till att göra historien begriplig än dessa personfixerade bilder. 
Här finns vardagsnazismen förklarad i något så vardagligt och bekant som 
annonser och bilder. Här finns kanske en del av förklaring till varför nazismen fick 
ett sådant grepp över ett helt folk. När får vi se Werbung im Dritten Reich i 
svensk översättning?

Hans Weinberger

Lena A : son Palmqvist & Lars Törnqvist (red). Svenskt bygge - 
Teknikens förändringar och arbetets villkor vid dagens och
gårdagens byggande. AB Svensk Byggtjänst, Stockholm 1988.
131 sidor.

En bok om husbygge skulle kunna skrivas av en arkitekt, en 
konsthistoriker, en byggnadsingenjör, en konsult, eller en 
etnolog. I varje sådant fall skulle något komma att fattas: 
direktkontakten med själva jobbet, med dem som faktiskt bygger 
huset.
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I boken Svenskt bygge, som tillkommit med anknytning till den 
nya byggnadstekniska basutställningen på Tekniska museet i 
Stockholm, skriver Mats Hammarlund, timmerman, om bygg- och 
bodsnacket med hjälp av några arbetskamrater i Byggettan. Under 
rubriken "Liten ordlista från dagens och gårdagens byggen" ger 
de en direkt, tydlig och livfull inblick i teknikens föränd­
ringar och arbetets villkor vid dagens och gårdagens byggande. 
Tonen ar rå men hjärtlig:

Yrkesbevis får varje fullärd yrkesarbetare efter fullgjord 
lärlingstid. Platschef och verkmästare måste också ha certifikat 
som ansvarig arbetsledare. Den enda som egentligen inte behöver 
kunna något om byggande är företagets ägare och högste ansvarige 
för verksamheten.

Platschef, "verkare". Jäktad och mer eller mindre snål. Har två 
tumstockar i skrivbordslådan och tio i skåpet.

Pettring. Murarlärling. Av honom krävdes två saker: dels att 
han gick in i föreningen, dels att han med en hand över flatan 
orkade lyfta en tegelsten som legat och blivit vattendränkt i en 
hink.

Vilrum, bastu, lunchkuponger. Okända begrepp på byggen.

Slutstädning. Ett stort arbete att skrapa och tvätta rent allt. 
Kräver härdat folk - kvinnor eller finnar.

Större delen av boken handlar om stora byggnadsprojekt i järn 
och betong i industriåIdem (Elias Cornell), om träbygge på 
landet (Lena A:son Palmqvist), om anläggares arbetsvillkor förr 
och nu (Barbro Burse 11) och om byggnadsteknisk utbildning i 
Sverige från Fortifikationskontorets Informatlonsverk på 1680- 
talet till våra dagars tekniska högskolor (Ragnar Widegren).
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Tre medeltida hantlangare (ur Svenskt bygge, sid 56)

Ändringar i byggandets organisation från medeltiden till våra 
dagar illustreras av Torbjörn Almqvist, arkitekt för utställ­
ningen på museet. Han ritar och skriver om 1700-talsbonden som 
gjorde allt själv ända från att gå ut i skogen och hugga sitt 
timmer, om den medeltida kyrkan som beställare av ett korbygge 
i Linköping, om ett slottsbygge på 1700-talet och om bygget av 
Göta Kanal 1810-1840, det största tekniska projekt som någonsin 
genomförts i Sverige.

Med undantag för Cornells avsnitt (28 sidor) är alla bidrag 
mycket korta. Litteraturanvisningar efter varje avsnitt ger 
dock vägledning till vidare läsning om denna sant mänskliga 
verksamhet: att bygga hus, något som alla människor någon gång 
borde få vara med om.

Jan Hult
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Ämnen i svensk pappershistoria
Föreningen Nordiska Pappershistoriker (NPH) utger medlemsbladet 
NPH-nytt. I nr 3, 1S89, skriver Jan Olof Rudén:

Svensk pappershistorisk forskning har fortfarande uppgifter 
nog för att olika aspekter inom papperstillverkningen skall 
bli allsidigt belysta. Det var ju på Gustav Wasas initiativ 
som papperstillverkningen började i Sverige - liksom också 
glastillverkning - eftersom han ville att Sverige skulle bli 
självförsörjande och oberoende av den utländska marknaden.
Som bekant blev Sverige självförsörjande först när massa av 
trä blev råmaterial genom en innovation av C.D. Ekman 1872. 
Sedan dess har skogsindustrin utvecklats till Sveriges stör­
sta exportindustri.

De ämnen som lösligt formuleras i nedanstående katalog be­
lyser olika områden i den svenska pappersjistorien, framför 
allt inom handpapperstillverkningen. Vissa ämnen är helt av­
gränsade, t ex om det fanns en papperskvarn i Västerås på 
1600-talet, medan andra fordrar många forskares insatser på 
bred front.

Angreppspunkter är såväl från kulturhistoria som ekonomisk 
historia, konsthistoria, folklivsforskning osv. Somliga 
ämnesområden har redan berörts och behandlats i litteraturen, 
andra är jungfruliga. Uppgifter om litteratur finns i Nord­
isk pappershistorisk bibliografi tom 1987 (i NPH-Nytt 
1977:3) och supplement därtill.

NPH kan stå till tjänst med handledning och NPH-Nvtt publi­
cerar gärna hela uppsatser eller sammandrag.

Ämnena har här givits svensk inriktning men i princip gäller 
de även för övriga länder i Norden.

§£2ΐί§Π!2222Ε2ΐ iiE J22Ö_t!ä2§YD_i'iii_YSÉ£22:E2£iS§2
Det fanns under tidernas lopp 140 handpappersbruk med längre 
eller kortare verksamhetstid i Sverige. Deras produkter finns



tor utsträckning samlade i Riksarkivets pappershistoriska 
ling. I viss utsträckning finns även data om pappers­
tare/ägare. Målet är att dokumentera produktionen och om 
ligt tidsbestämma vattenmärkena i papperen. Närmare 
aljer i NPH-Nytt 1988:1.

]S§_YâE_à§Y_§2:ï}_22i§êë_2â2E2E§fr£ü-i_i_§Y§Ei22_22l3_!ï*§2
ken_aYS±kt?
vet nu i efterhand att papperstillverkning inte var pro- 
mfri och just aldrig ekonomiskt lönande. Vilka bevekelse- 
nder fanns under 1500-talet, 1600-talet, 1700-talet, 
0-talet att anlägga pappersbruk?

psamlandet_och_dess_problem
viktigaste råvaran vid papperstillverkning av lump. Ju 

r pappersbruk, desto större behov av lump. En mängd för- 
ningar reglerade verksamheten men en konstant brist på 
p hämmade produktionen. Hur löstes problemen under olika 
sperioder i olika landsändar?

2§ÎSâ_Yi§2î!§iË2
t om färdiga buntar papper användes grövre omslagspapper, 
detta fanns inte sällan ett träsnitt som utmärkte pappers- 
ket och/eller det papper som fanns i paketet. Både som 
d/varumärke betraktad och som medel att identifiera okända 
tenmärken är risomslagen viktiga. Jfr Molae chartariae 
canae, I, 150.

Derssortimentet_genom_tiderna
utom skrivpapper och tryckpapper (alltså det vi i dag kal­
finpapper) tillverkades (liksom i dag) en stor mängd 

persprodukter såsom karduspapper, sockertoppspapper, 
akspapper osv. Vilka pappersprodukter tillverkades under 
ka tidsperioder i Sverige, dvs vilka pappersprodukter 
ns det efterfrågan på? Jfr Molae chartariae Suecanae, I,
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Hur_har_Dap£ershistorisk_forsknin2_bedrivits_i_Sveri2e?
Från Dissertatio historica de chartis av Johan Balck på 
1740-talet och fram till våra dagar har pappershistorisk 
forskning bedrivits. Med vilka avsikter och med vilka meto­
der? Vilka resultat har uppnåtts?

Från 1500-talet och fram till 1832 tillverkades papper för 
hand i Sverige. Från 1600-talet och till Aftonbladet, grun­
dat 1830, har alla tidningar varit hänvisade till handgjort 
papper. Varifrån skaffade tidningarna sitt papper, vilka 
kvaliteter och kvantiteter?

YÜ!s§_ÜE22ii£ÊE_2ï!_22E22E§i2!S2E_?S§2_5!§2_^i£Î2_i_âE!siY§iiê£‘>
Inte sällan anges i räkenskaper en utgiftspost "papper och 
bläck" med uppgift om säljare, kvantitet och pris samt kva­
litet. En systematisk sammanställning av sådana uppgifter 
(som mest påträffas som biprodukter av annat forskande) 
leder till bättre förståelse för papperets värde.

EâEEêE2£§S2§E_i_§Y§Ei22_2!2ë_Ë2!S2Y£2i22_ÊÎii_î}2D§2âEE§E2-
tillverkning
Dialekt- och ortnamnsarkiv (Svenska akademiens ordbok) torde 
rymma ett antal termer i hantverks/folkmun. Kartlägg dessa.

"ÎËY_22i22SE2â_§âî?i2§2_YâEi_§à_5222§l_§ë_âIi2_2Î2_m._Eà
ett_papDersloft_iii"

Denna vers antyder att torkvindarna i pappersbruken användes 
som plats för dans. Finns belägg för detta?

Pa2ger_i_kulturhistoriska_undersökningar_2|_Nordiska_museet?
Sedan 1800-talet har bedrivits folklivsuppteckningar av 
Nordiska museet. Finns där "pappersmaterial"?

§Y2Yi2ê2_Î2i2Y§_E§EEeYst’ru^c
Lars Sjödin har i En bok om paoper behandlat "De äldsta
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pappersbruken i Sverige". Pappersbruket i Stockholm/Norrström 
var i bruk 1567 och var nedlagt 1578. Beskriv närmare dess 
historia och produkter.

Fanns_det_nå20t_papDersbruk_i_Västerås?
Johannes Rudbeckius, biskop i Västerås, kallade boktryckaren 
Olof Olofsson Hellsing till Västerås 1621. Papperet köptes 
från Stockholm (varifrån? svenskt papper?) "men enligt upp­
gift från Johannes Rudbeckius' dagbok fanns det också en 
papperskvarn i Västerås" (Ariosensis mars 1972, s 11). Finns 
några belägg för detta?

Ur berg i börs. Utställning på Tekniska Museet
Fram till den 11 februari 1990 visas på Tekniska Museet i 
Stockholm en utställning om 700 års bergsbruk och mynttillverk­
ning i Sachsen och Thüringen. Utställningen kommer från Staat­
liche Kunstsammlung i Dresden, DDR, och har kompletterats med 
svenskt material från bl.a. de svenska gruvorna i Falun, Sala 
och Ädelfors.

I området Sachsen och Thüringen i de södra delarna av det nu­
varande DDR bröts malm och präglades mynt redan under medel­
tiden. Härifrån utvandrade tyska bergsmän till Sverige för att 
lära svenskarna bättre metoder inom gruvbrytningen. Till Sverige 
kom också män som var skickliga i myntprägling.

I det tyska utställningsmaterialet ingår unika mineral, mynt, 
medaljer och präglingsstampar, omfattande perioden från 1100- 
telet till och med 1800-talet.

Till de mest kända gruvorna som mineralerna kommer ifrån hör 
Freiberg, som hade och alltjämt har, en bergsakademi, Annaberg, 
Schneeberg, Johanngeorgenstadt. Kunskapsöverförandet från Tysk­
land till Sverige inom bergshanteringen har ägt rum även i sen 
tid. Ännu på 1920-talet studerade flera unga svenskar vid 
Bergsakademien i Freiberg.

(Ur Tekniska Museets program, vintern 1989/90)
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Redaktionen
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inlägg i teknikhistoriska ämnen.
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I undantagsfall kan bidrag på tyska eller franska accepteras.
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Författaranvisningar

Manuskript insänds i ett exemplar. Manuskriptblad för direkt 
offsettryck kan beställas från redaktionen (Centrum för 
teknikhistoria, CTHB, 412 96 GÖTEBORG).

Noter numreras löpande: 1, 2, 3, ... Text för sig och noter 
för sig.

Litteraturreferenser uppställs enligt Historisk Tidskrift.
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illustrationer och tabeller skall förses med förklarande text. 
Måttenheter bör anges i SI-systemet.
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redaktionen :

Jan Hult, Centrum för teknikhistoria, CTHB, 412 96 GÖTEBORG
Svante Lindqvist, Avdelningen för teknik- och vetenskaps­
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