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Conceptions of tradition and effectiveness in relation to log house building

Sweden currently has a handcrafted log house production that claims to produce houses
as in the eighteenth century, even though the main tool in use is the chain saw. The use
of the axe is only marginal, but at the same time it also serves as a powerful symbol in
sales and identity.

Within traditional crafts the choice between traditional and more modernized methods is
always present. Outer preconditions and inner conceptions of effectiveness and tradition
create and shape the conditions for the handcrafted production. The aim of this study is,
through interviews with producers and students within log house building, to try to
understand the ways in which these factors affect the carpenter's choice of method.

Today a large part of the architectural conservation and log house building consist of
recreating historical settings, even though the craftsmanship of the process often is
rationalized in favor of a more efficient process with machines. The question is if we can
distinguish the material heritage from the intangible cultural heritage, such as traditional
craftsmanship, without simply creating a false front? Is an intangible heritage preserved
in the handcrafted log house production of today?

The field of research that this study relates to is ethnology, craft research, critical
heritage studies and human ecology. My own knowledge and practical experience of log
house building have been an essential part in the investigation of the producers’
practices and methods. The way of using one’s own practical and experience-based
knowledge is a central aspect in the new field of craft research.

The results describe that the producers’ ideas and approaches to tradition, are linked to
what is considered to represent the modern. The results also describe how the current
handcrafted production is made and how it is marketed. The external market
adjustments and concerns of working environment as well as the internal driving forces
and conceptions of tradition and effectiveness shape the conditions of the production. In
conclusion, the study discusses how an intangible heritage could be preserved in the
knowledge and experience of the practical process even if the methods largely have
changed.
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Forord

Vi lever i en annorlunda tid. En tid full av billig och lattillganglig energi. Denna omskapar
var kultur, vart samhalle och var mentalitet. Ett av de omraden som for mig blir som mest
intressant i denna snabba utveckling &r det som anses vara traditionellt. Det som bar
traditionella varden, vérderas utifran sin bibehallna historia och som ska knyta an oss
manniskor till det som fanns forut.

Mansklighetens historia har troligen alltid varit kantad av utveckling. Men idag gar det
fortare an vad det nagonsin har gjort. Ménniskor upplever under sin livstid mer radikala
forandringar an vad som tidigare tagit flera generationer i ansprak.

Men vart samhalle och den utveckling som sker i takt med att vi branner fossil energi ar
inte hallbar. Systemen vi bygger &r inte resilienta. Jag tror att vi idag star infor annu storre
omvalvande forandringar. Var billiga energi kommer ta slut. Vi har pafrestat jorden och
vart klimat i sadan stor utstrackning att vi idag star infor véldiga utmaningar.

Hur kommer vi att bygga framtidens hus? For nagra hundra ar sedan kunde vi bygga hus
som naturen och vart klimat kunde bara. | historien kanske vi kan finna hjalp med
framtidens utmaningar. Kommer kunskapen finnas kvar till dess eller kommer vi att ha
hunnit glémma?

Emlan Wolke 6 juni 2014
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1. Inledning

1.1 Bakgrund

Under utbildningen pa programmet for bygghantverk, som ligger under institutionen for
kulturvard vid Goteborgs universitet, utfors mycket av hantverksmomenten fran grunden.
Studenterna stalls infor évningar och laroprocesser i en slags nyproduktion enligt aldre
metoder dar handverktyg anvéands. Nar vi studenter kommer ut i arbetslivet har jag dock en
uppfattning om att detta forandras. Fran att inom utbildningen exklusivt kunnat dgna sig at
historiska metoder och processer hamnar vi pa en marknad dar andra forutsattningar leder
fram till andra metoder.

Nér jag i slutet av min utbildning under en praktikperiod var med och nytimrade en
utbyggnad for en privat kund hande nagot tankevackande. Arbetet utfordes med
handverktyg sa som olika yxor, sdgar och matverktyg, men dven maskiner i form av
motorsagar och maskinborr anvandes. Dock kom aterkommande och uppmanande
klagomal fran kunden Gver att det anvandes for lite maskiner. Kunden kunde papeka att
han inte hort oss kdra motorsag pa hela morgonen. Han hade uppenbarligen en stark
kulturell forestallning om att ljudet av maskiner innebar effektivitet och darmed tidsvinst
och lagre kostnader. Detta var en person som inte hade nagon kunskap om timring som
hantverk, men som skulle kunna tolkas som en person som vardesétter ett
byggnadshistoriskt kulturarv.

Valet mellan traditionella metoder och mer moderniserade finns standigt narvarande. De
olika faktorerna som paverkar detta val har ett brett spektra. Ofta tycks metod och resultat
vara mer eller mindre atskilda. Resultaten ar ofta styrda och blir kontrollerade av
lansstyrelse och antikvarisk medverkan medan metoden for att uppna resultaten ofta ar
nagot som bygghantverken sjalv far resonera kring utifran yttre forutsattningar och inre
motivation.

I Unescos (United Nations Educational, Scientific and Cultural Organization) konvention
om skydd av det immateriella kulturarvet finns traditionell hantverkskunskap med som ett
av fem omraden. Har understryks att det inte handlar om kunskap om ett hantverk utan
brukandet av hantverket. “och framhdver starkt det provokativa draget att sdkerstdlla ett
levande bruk av kulturarvet inriktat pa utévande, utévare och arenor for dessa, att framja
och aktivt stodja dem” (FOrslag till nationellt genomférande 2010, s. 15).

Ar 2000 grundades Foreningen Svenska Timmerhus (FST) som ett nationellt natverk av
timmerhustillverkare, underleverantdrer och tjansteforetag med en initial ansats att gora en
utvecklingsinsats i timmerhusbranschen. Foreningen arbetar med marknadsforing,
produktionseffektivitet, kunskapsspridning, natverkande och normer for kvalitetssakring.
Bland foreningens medlemmar finns idag elva timmerhustillverkare och tio
underleverantorer. Bland tjansteforetagen finns aven Dalarnas timringsutbildning pa Sjovik
Folkhdgskola. Utbildningen dr den enda langre och renodlade timringsutbildningen i
Sverige idag. Da utbildningen bedrivs som en KY-utbildning samarbetar den dven med
FST i form av branschorganisation.



Fran att efterfragan pa timmerhus i Sverige varit sjunkande har det fran slutet av 1900-talet
ater borjat oka for att de senaste decennierna fordubblats. 1 borjan av 2000-talet sag
branschen att tre olika produktionstyper kunde vara aktuella, den hantverksméssiga, den
halvindustriella och den héggradigt automatiserade (Hedlund 2006, s.2-3).
Uppskattningsvis finns det 60-100 féretag som idag huvudsakligen arbetar med nytimring
inom den hantverksmassiga tillverkningen (Berglund 2014). Nytimring som begrepp
anvands i branschen for att sarskilja nyproduktionen av timmerhus fran restaurering och
renovering.

1.2 Problemformulering

| den populéra boken Fran stock till stuga som forra aret kom i sin sjunde upplaga borjar
forfattaren med en genomgang av verktyg. De fyra forsta sidorna ar schematiska
teckningar 6ver alla de olika verktyg som kan komma till anvandning vid timring, varpa
det foljer atta sidor om motorsagen (Hékansson 2013, s.6-18). Aven om detta inte &r en
bok som vander sig till yrkesverksamma &r anvandningen av motorsag idag manga ganger
en sjalvklarhet inom timring. Detta kan jdmfdras med en film ur Nordiska museets arkiv
fran 1928 dér den ”moderna knuten” sagas upp med bagsag for att senare huggas ut. Det
finns uppenbarligen en forskjutning av vad vi menar med traditionell och modern metod,
en forskjutning som denna undersékning vill utforska.

I Sverige finns idag en timmerhusbransch som marknadsfor sig genom att varna om
traditionell byggnadskultur. Dock skiljer sig olika foretag vasentligt at nar det kommer till
metoder och darmed ocksa ett eventuellt bevarande av ett immateriellt kulturarv i form av
traditionella hantverkskunskaper. Féreningen for Svenska Timmerhus (FST) har sedan
2001 arbetat for att pa olika satt utveckla och rationalisera timmerhusbranschen. Detta
utvecklingsarbete har delvis varit inriktat pa effektivisering av produktionsprocessen i den
hantverksmassiga tillverkningen, da deras analys har varit att den har skett med
“industriellt sett primitiva metoder”’(Utveckling av timmerhusbranschen 2001, s. 1-2).

Sverige har jamforts med Norge, Finland och Nordamerika som enligt FST kan sta som
forebilder med sin industrialiserade timmerhustillverkning (ibid, s. 4). Skulle man istéllet
kunna se det som att Sverige i denna jamforelse verkar battre pa att bevara ett immateriellt
kulturarv? FST foresprakar en effektivisering av produktionsprocessen, samtidigt som de
skriver “Detta ar inte ett konventionellt utvecklingsprojekt utan handlar om att bevara ett
tusendrigt hantverk” (ibid, s.1).

Den retoriska fragan blir om det gar att sarskilja det materiella kulturarvet fran det
immateriella eller om detta framst kommer leda till kulturella kulisser av dldre bebyggelse?
Detta skulle i sin tur innebdra att de traditionella metoderna inte brukas och bevaras av
dagens timmerman i en utstrackning som skulle kunna vara énskvard for att bevara ett
immateriellt kulturarv.

Det havdas ibland att hantverksmaéssig tillverkning av timmerhus sker pad samma sétt som
pa 1700-talet (Bergdahl 1997, se Hedlund 2006, s. 3). Sedan 1700-talet har dock mycket
forandrats gallande arbetsorganisering, verktyg, arbetsmiljé och dagens marknadsekonomi,
villkor som &r med och formar forutsattningarna for timmerhustillverkningen idag. Det
behovs mer kunskap om, och med vilka metoder, den hantverksmassiga tillverkningen
sker. Det behdvs ocksa en diskussion kring hur de traditionella och mer moderna
metoderna motiveras.



1.3 Syfte, mélsattning och fragestillningar

Syftet med den har undersékningen ar att genom intervjuer och observationer underséka
resonemang kring effektivitet och tradition i relation till metodval inom nytimring.

Malet &r att synliggora en del av de resonemang som ligger bakom val av metod for att
kulturvarden mer malinriktat ska kunna arbeta for att de immateriella kunskaperna brukas
och bevaras.

Den végledande fragan i undersokningen ar hur man inom nytimring férhaller sig till
effektivitet och tradition i relation till metod och metodval. Faktorer som paverkar och
konkretiserar detta forhallande och dessa val undersoks, samt hur tillverkningen sker idag.

Jag ar ocksa intresserad av yxans roll i dagens produktion, hur de traditionella och mer
moderna metoderna star sig angaende arbetsmiljo samt hur det handtillverkade
timmerhuset saluférs. Kulturarv och informanternas syn pa framtiden kommer &ven att
vara fragor som undersoks.

1.4 Orientering 1 forskningsfaltet

Detta arbete gréansar till kulturanalys och ett falt inom etnologin som berér modernitet och
tradition. Nar jag gar in i detta omfattande falt kommer jag orientera mig med hjélp av de
begrepp som &r relevanta for denna studie. Samtidigt som detta kommer vara en studie i
hur vi konstruerar och sorterar omvarlden med vara beteckningar av den kommer det ocksa
vara en hantverksstudie. Arbetet kommer ga i narkamp med de metoder och tekniker som
anvands i branschen for hantverksmassig produktion idag.

Det ar i huvudsak tre olika etnologiska avhandlingar som har varit referenspunkter och
bidragit till orientering i detta arbete. Eva Silvén skriver i sin avhandling Bekanna farg-
modernitet, maskulinitet, professionalitet om hur maleriyrket har forandras under 1900-
talet fram tills idag. Maleriet har varit tatt ssmmankopplat med samhallsutvecklingen i
stort och fatt agera barare for angelagna normer och ideal i olika tider. Silvén beskriver en
yrkeskar som genom utvecklingen standigt varit i dialog med historien, antingen genom att
”integrera, separera eller rekonstruera det forflutna” (Silvén 2004, s.15). Avhandlingen
fokuserar ocksa pa de olika yttre villkor som foljt samhéallsutvecklingen och format
branschen.

Ella Johanssons avhandling Skogarnas fria soner-maskulinitet och modernitet i
norrlandskt skogsarbete (1994) har inspirerat detta arbete genom sin begreppsliga
anarkism. Johansson skriver att hon ar kritisk till allt for definierade begrepp i ett initialt
skede da hennes avsikt ar “att genom empirisk nargangenhet utmana schablontéankande i
termer av traditionalism och modernitet” (ibid, s. 13). Hennes avhandling behandlar den
inre moderniseringsprocessen hos skogsarbetare under 1800-talets slut. Johansson narmar
sig denna forandring genom att beskriva de olika forutsattningar som formade tillvaron,
yrkestillhdrigheten och skogsarbetarnas mentalitet.

Lars Olov Sjostroms avhandling Modernitet i det traditionella-kulturbyggen och granser
inom ett nordsvenskt omrade (2007) behandlar manniskors strategier och respons pa de



forandringar som skett i allt snabbare takt de senaste 150 aren. Fokus ligger pa
Skelleftedomradet och 6vre Norrland och Sjéstrom undersoker moderniteten genom
begreppen basal och variabel modernitet. Dessa bada begrepp skiljer pa de yttre
forandringarna och de inre i form av varderingar och ideal. Aven kulturgranser i betydelsen
sociala, mentala och temporala granser undersoks.

Arbetet kommer ocksa hamta utgangspunkter och analytiskt stod fran humanekologi, dar
det finns teorier kring var kulturs forhallningssatt till effektivitet, maskiner och
teknikutveckling. Alf Hornborg, professor i humanekologi skriver i Myten om maskinen
om hur tradition och modernitet forhaller sig till tid och rum. Att koppla tradition och
modernitet till tid tycks for de flesta sjalvklart men Hornborg lyfter att vi mer séllan tycks
tanka pa begreppens rumsliga definition. ~’Traditioner har en avgransad utbredning i

rummet medan det moderna star for det grinsoverskridande och globala” (Hornborg
2012, s. 217).

Detta arbete ligger aven pa gransen mellan kritiska kulturarvsstudier och det nya faltet
hantverksforskning. Kritiska kulturarvsstudier ligger i sin tur nara etnologin, da kulturarv
inte ses som nagot essentiellt utan ndgot som skapats och omskapas. Faltet for kritiska
kulturarvsstudier &r tvarvetenskapligt och analyserar kulturarvets roll som
identitetsskapande och politiskt redskap for att kollektivt glomma eller minnas. De kritiska
kulturarvsstudierna ifragasatter och analyserar vem som har tolkningsforetrade och ratten
att definiera kulturarvet. Kritik har riktats mot den auktoritara kulturarvsdiskursen som
inneburit museers och experters outtalade monopol pa att skriva historia, men idag
diskuteras ocksa de vérden och faror som finns i den demokratiseringsprocess som skapar
forestallningen “om att alla kan kulturarva” (Lundahl 2013, s.2-4).

Hantverksforskning ar ett nytt vetenskapligt falt dar forskningen bedrivs i hantverk, genom
hantverk eller dar praktisk erfarenhet i hantverk ses som en resurs som ger fordjupade
mojligheter att forsta var historia och vara traditionella kunskaper. | fokus for forskningen
star hantverkets processer, som ar en symbios mellan handling och tankearbete, och dess
relation till material och resultat (Goteborgs universitet 2014). ”Hantverksvetenskaplig
kunskap ar teoretisk i den meningen att syftet ar forklaringar och forstaelse for
hantverksprocedurer och hantverksprocesser och praktisk darfor att till bade den
utforskande metodiken och undersokningsresultaten hor att kunna utféra procedurerna
och styra processerna (tillskillnad fran att veta hur de utfors eller styrs). ”” (Peter Sjomar
2013).

1.5 Centrala begrepp

Nedan presenteras de mest centrala begreppen som anvands i undersékningen. Detta for att
klargora betydelser, men framfor allt for att problematisera och pavisa deras komplexitet,
innan de ingar som ett undersokande instrument i arbetet. Begreppen ar tradition,
modernitet, effektivitet, hantverk, autenticitet och immateriellt kulturarv.

Tradition

Tradition kommer fran det latinska ordet “éverlimnande” och hansyftar pa det
mangdimensionella sociala arv som lamnas dver mellan generationer. Tradition kan riktas



mot olika aspekter, sa som inre, yttre, institutionell, beteendegrundad och féremalsgrundad
(Nationalencyklopedin 2014). Anvandningen av termen tradition och traditionell inom
detta arbete kommer att berora flera av dessa kategorier. Bade konkreta metoder med
tillhorande verktyg kommer undersokas men ocksa de forestallningar och uppfattningar
som varderar och motiverar dessa metodval.

Etnologen Lars Olov Sjostrdm menar att tradition i meningen “det ofordndrade” aldrig har
existerat dven om tradition ofta har beskrivits just sa. Mansklig kultur och samhallen &r i
standig utveckling och fordndring och tradition har snarare kommit att betyda det
oforandrade” da det har tolkats utifrdn en modernitet. Vidare skriver Sjostrom att tradition
och modernitet kan ses som varandras kontexter och att de som begrepp ar beroende av
varandra for att skapa ett sammanhang och ett innehall. Sjéstrom visar pa ett det finns en
kulturell 6verstammelse om vad som &r traditionellt respektive modernt, men att dessa
forestallningar vid en granskning ofta har lite gemensamt med verkligheten. Det forflutna
och nuet polariseras i relation till varandra, och ett relativt homogent ”nu ” skapar ett
upplevelsemassigt homogent ”da” (Borgstrom 1997, se Sjostrom 2007 s. 35-37).

Alf Hornborg, professor i humanekologi, vill férutom tidsaspekten i begreppet tradition ta
in rummets dimension. “Tradition har en avgrdnsad utbredning i rummet medan det
moderna stdar for det grinséverskridande och globala” (Hornborg 2012, 5.217).
Traditionell kunskap har en lokal forankring och en erfarenhetsgrundad karaktar som
grundar sig pa platsens betingelser. Modern kunskap &r mer abstrakt, generell och
vetenskaplig. Hornborg kopplar ocksa dessa olika typer av utbredning till resursansprak.
En mer globaliserad foreteelse forbrukar generellt mer resurser an en verksamhet eller
aktivitet som sker lokalt (Hornborg 2010, s.18-19).

Modernitet

Sjostrom skriver att modernitet kan beskrivas med tre nyanser. Det nuvarande, det nya och
det 6vergaende. Begreppet anvandes for forsta gangen under 400-talet utifran ett behov av
att sarskilja den nuvarande kristna kulturen gentemot det davarande hedniska romarriket.
Inom etnologin borjade modernitetsbegreppet pa allvar att diskuteras i slutet av 1980- talet.
Modernitet kom da att kopplas samman med utvecklingsoptimism, individualism,
sekularisering och byrakratisering (Sjéstrém 2007, s. 33).

Ella Johansson menar att en central del av den moderniteten har varit “upptdckten av
individen”. Denna individ har under utvecklingen fatt fler rattigheter och storre frihet
gentemot kollektivet i form av tradition, samhalle och religion. Framstegstanken, tanken
om att allt blir battre och béttre, &r en annan central idé. Den moderna manniskan ses som
rationell, utforskande och nagon som ser framat och anpassar naturen efter sina behov.
Johansson ar dock kritisk till de kulturella bilderna av modernitet och exemplifierar detta
med att mala upp bilden av den moderna manniskans motsats. ”"Om en renodlat icke-
modern méanniska skulle finnas skulle det alltsa vara ndgon med en vag uppfattning om sin
egen person och ett ointresse for sitt eget 6de, som underordnar sig traditionen och
omgivningen, uppfattar tiden som cyklisk och inte ser mojligheter till verklig

fOrdndring ”(Johansson 1994, s.12).

Johanson skriver ocksa att dvergangen mellan ett traditionellt och ett modernt samhaélle
sker nar den ekonomiska sfaren skiljs at fran den sociokulturella. Johansson menar att de



marknadsmassiga och penningbaserade relationerna pa olika satt verkar
modernitetskapande (ibid, s.13).

Effektivitet

Effektivitet ndmns ofta i samband med andra ord som produktivitet, rationalitet och
omsattning. Effektivitet fungerar oftast som ett relativt begrepp, da det verkar i relation till
nagot annat, men ocksa i relation till en viss variabel. Variabler som kan verka tillsammans
med effektivitet &r tid, kostnad och resurser. Inom ekonomin brukar effektivitet bedémas
utifran forhallandet mellan insats och resultat (Nationalencyklopedin 2014).

Effektivitet kommer i detta arbete &ven kopplas till energieffektivitet. Nar den ekologiska
antropologin har sett till olika kulturers energieffektivitet i relation till odlingssystem, har
det genom historien genererat olika slags resultat. Nar forskningen inleddes pa 70-talet,
innehdll dessa berdkningar hur mycket nerlagd méansklig energi som gick at till varje
producerat enhet, varpa utrakningarna presenterade siffror vari de vasterlandska
odlingssystemet framstod som mer effektivt &n mer traditionella aldre odlingssystem. Nér
forskningen utvecklades lade man dock till den exosomatiska energin, den utomkroppsliga,
i berékningen och fick helt andra resultat, nu var det tydligt att det snarare var de
industriella vasterlandska odlingssystemen som var ineffektiva (Hornborg 2012, s.115).

Marshall Sahlin och Elman Service skiljde pa begreppen effektivitet och formaga, for att
forklara det till synes paradoxala i var kulturs forhallande till effektivitet. Den absoluta
mangden arbete samhallet kan utfora 6kar med tillgangen till stora mangder exosomatisk
energi, vilket kan ses som en hojd formaga. Dock sker denna produktion med Iag
effektivitet da energin som anvands inte genererat mer energi i sin slutprodukt (Sahlin &
Service 1960, se Hornborg 2012, s.117).

Hornborg menar ocksa att effektiviteten, som till stor del uppnas genom industrialisering, i
sjalva verket ar en omfoérdelning av resurser. Industrialiseringen har egentligen inte tkat
samhallets effektivitet utan skapat kanaler for ojamt utbyte av arbetstid och resurser
(Hornborg 2012, s.117-120).

Hantverk och hantverksméssig

Hantverk beskrivs enligt nationalencyklopedin som ett ’produktionsatt dar hantverkaren
sjalv svarar for hela tillverkningen ”. Den hantverksmassiga produktionen sker i liten
skala, med enkla tekniska hjalpmedel och kraver en hantverksskicklighet.
Hantverkstekniken dominerade all typ av produktion fram till 1800-talet da
industrialiseringen och dess produktionstyper succesivt borjade ta dver.
Nationalencyklopedin tar ocksa upp nya och mer moderna verktyg for hantverket sa som
batteridrivna handverktyg och nya medel sa som elektricitet (Nationalencyklopedin 2014).

Det finns bade mystifierande och mer kliniska definitioner och undersékningar av
hantverkets varande men tva motpoler kan sagas vara teoretikerna David Pye och Richard
Sennett. Pye kritiserar och utreder hantverk som begrepp i sin bok The nature and art of
workmanship (1968) dar han introducerar begreppen workmanship at risk och
workmanship of certainty. Pye menar att det som konventionellt ses som hantverk ofta &r



workmanship at risk, dér arbetet som utfors inte har ett forutbestamt resultat, utan att detta
resultat &r beroende av utforarens skicklighet, beddmning och omsorg. Detta satter Pye i
motsats till workmanship of certainty, “With the workmanship of risk we may contrast the
workmanship of certainty, always to be found in quantity production, and found in its pure
state in full automation. In workmanship of this sort the quality of the result is exactly
predetermined before a single salable thing is made” (Pye 1968, s.20). De flesta
produktionssatten ar dock en kombination av bada dessa aspekter. Fullskalig industriell
och automatiserad produktion kréaver fran borjan att komponenterna tillverkas och justeras
individuellt och at risk. Detta medan alla sorters jiggar, exempelvis en linjal, ger inslag av
forutbestdmdbarhet.

I motsats till Pyes kliniska definition finns det dem som forsoker undersoka hantverkets
mer essentiella kdrna. Richard Sennett, professor i sociolgi, har i sin bok The Craftsman
(2008) skrivit om hantverkets historia och menar att hantverket handlar om ”the skill of
making things well”. Han menar att vi igenom historien dragit skiljelinjer mellan teori och
praktik, hantverkare och konstnar, producent och konsument och att vi idag har nagot att
lara fran hantverkets mer holistiska tankesatt. ”Craftsmanship names an enduring, basic
human impulse, the desire to do a job well for its own sake ” (Sennett 2008).

Peter Sjomar har ocksa i sin hantverksforskning beskrivit de kulturella fordomar som
begreppen hantverk och hantverksmassig dras med. Hantverksmassig betyder enligt
Nationalencykolpedin (2014), férutom att det grundas sig pa hantverksproduktion, ofta
med negativ innebord tekniskt godtagbar men mekanisk och sjallés.” Sjémar utreder och
forsoker forstd vad denna uppfattning om hantverkets brist pa tanke och kansla grundar sig
i, och pa vilka satt den paverkar dagens bild av hantverk. Sjomar kommer fram till att
historiska framstéllningar av hantverk ofta har utférts av manniskor som inte haft kunskap
om hantverk och darfor brustit i sin forstaelse och formedling. At hantverk uppfattats
sakna tankegods och estetisk/symbolisk mening har alltsa att géra med hur och av vem det
definieras, inte av att hantverk skulle vara utan intellektuellt innehall eller »hdgre«
normer” (Sjomar 2011, s. 63-66).

Autenticitet

Autenticitet star i sin enkla bemarkelse for dkthet, tillforlitlighet och ursprung (Svenska
akademins ordbok 2014). Begreppets anvandning inom kulturvard ar dock komplext och
centralt i bedémningen, varderingen och hanteringen av kulturarv. Autenticitet har inom
kulturvard alltid varit narvarande, men under ICOMOS (International Council on
Monuments and Sites) konferens i Nara 1995 forsokte begreppet konkretiseras och
formuleras gemensamt (Viejo-Rose 2011, s. 141). The Nara document on authenticity som
konferensen utmynnande i, ville bredda definitionen av autenticitet for kunna bemota
varldens diversitet av kulturella uttryck och kulturarv. Dokumentet understryker att
autenticitet maste forstas utifran sin kulturella kontext och att det pa sa satt kan bidra till
forstaelse mellan kulturer, folkgrupper och nationaliteter (The Nara document on
Authenticity 1994).

The Nara document on authenticity slar fast att det inte gar att satta upp fasta kriterier for
autenticitet “It is thus not possible to base judgements of values and authenticity within
fixed criteria” (ibid, s. 2). Dock forsoker dokumentet ringa in de olika aspekter varpa



autenticitet kan appliceras och anvandas som ett undersdkande verktyg. Dokumentet menar
ocksa att dessa olika aspekter forutsatter olika slags kunskap och ingangar for att kunna
vardera, definiera och Overvaka kulturarvet. “Aspects of the sources may include form and
design, materials and substance, use and function, traditions and techniques, location and
setting, and spirit and feeling, and other internal and external factors.” (ibid).

Immateriellt kulturarv

I UNESCOs konvention definieras immateriella kulturarv som: “sedvdnjor,
framstéallningar, uttryck, kunskap, fardigheter — liksom tillnérande tillvagagangsséatt, andamal,
artefakter och kulturella miljéer — som lokalsamhéllen, grupper och i vissa fall enskilda
individer erkdnner som en del av sitt kulturarv” (Levande traditioner 2014, s.12).
Konventionen pekar ut fem omraden for de immateriella kulturarven varav traditionella
hantverkskunskaper ar det femte. Ett kriterium som stalls ar att kunskapen ska ha traderats fran
generation till generation, dock kan de dven vara samtida och urbana (ibid).

I den svenska utredningen infér genomférande av konventionen har det dock diskuterats att
ett av kriterierna ocksa &r att kulturarvet ska vara levande. Konventionens skydd far inte
innebéra ett konserverande. Kannetecknande for det immateriella kulturarvet ska vara att
det &r en del av en aldre tradition, samtidigt som det &r 6ppet for utveckling och forandring
(Forslag till nationellt genomférande 2010, s.18).

Hanterandet och genomforandet av konventionen har delvis kritiserats da det tydliga
resultatet &n sa lange har varit en lista pa immateriella kulturarv. Denna lista menar vissa
skapar skiljelinjer mellan dem som finns med och dem som star utanfor. “As defined by
UNESCQO'’s Convention and its activities in this field so far, intangible cultural heritage is
a list. Intangible heritage is a mechanism of selection and display. It is a tool for
channelling attention and resources to certain cultural practices and not to others”
(\VValdemar Hafstiein 2009). Andra menar att det som de hotade immateriella kulturarven
behdver snarare dn en lista, ar konkreta atgarder som kan skydda och stodja
tradering."Some of those involved in the process of developing the intangible heritage
initiative had hoped for cultural rather than metacultural outcomes; they wanted to focus
on actions that would directly support local cultural reproduction, rather than on creating
metacultural artefacts such as the list" (Kirshenblatt 2004 s.56).

1.6 Avgransningar

Arbetet kommer endast att inrikta sig pa foretag som nytimrar inom produktionstypen
hantverksmassig produktion. Detta for att denna tillverkning, genom sitt férhallande till
tradition och traditionella metoder, liknar och ber6r utbildningen jag fatt genom
bygghantverksprogrammet vid Goteborgs universitet. Berdringspunkter och likheter finns
bade i relation till de metoder som anvéands och de resonemang och fragestallningar som
metodvalen vécker.

En gransdragning mellan traditionella och moderna metoder och mellan handverktyg och
maskiner kommer inte vara i fokus for detta arbete. Forutom att jag ifragasétter om en
sadan gransdragning 6verhuvudtaget skulle vara majlig, ser jag inte heller vad den skulle
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tillféra undersokningen. Ingadngen kommer istéllet vara att undersoka den skala dar mer
moderna respektive mer traditionella metoder a&r sammankopplade och kan undersokas i
relation till varandra.

Istallet for att konkretisera och forenkla kommer arbetet snarare att komplicera och
utveckla begrepp som tradition och modernitet. Modernitetsforskningen inom etnologin ar
ett falt som snarare problematiserar gransdragningar mellan tradition och modernitet an
uppratthaller dem. Begreppen kommer att undersokas ur olika perspektiv, genom
informanterna och genom befintlig teori.

Tidsstudier i relation till effektivitet kommer inte vara centralt i denna undersokning. Om
tidsaspekter ar centrala i informanters perspektiv kommer detta att analyseras utifran denna
aspekt. Tidsstudier eller kalkylering av effektivitet kraver en undersékning av ett mer
experimentellt slag.

1.7 Metod och metoddiskussion

Datainsamlingen har skett genom semistrukturerade intervjuer. Detta har anvants for att det
som undersokts har varit upplevelser och tolkningar, tankar och resonemang. De sju
foretag som har intervjuats nytimrar inom hantverksmassig produktion. Aven studenter pa
Sjovik folkhdgskolas timringsutbildning har intervjuats.

Intervjuerna har i huvudsak behandlat konkreta metoder vid nytimring och resonemang
kring effektivitet och tradition i relation till dessa metoder. De centrala begreppen som
tidigare presenterats och som i sin karaktar ar abstrakta och teoretiska, har anvands som
analytiska redskap. Olika faktorer som har anvénts for att narma sig dessa abstrakta
begrepp har varit marknadsforing, marknadsanpassning, arbetsmiljo, tidsaspekter,
energieffektivitet, kundanpassning, kunskapsnivaer, drivkrafter och kulturarv. Fragorna
angaende dessa aspekter har varit inriktade bade pa dagens produktion och informanternas
bild av historien och framtiden.

Ramaterialet som intervjuerna producerat har till stora delar transkriberats och sedan legat
till grund for en kvalitativ analys. En av intervjuerna har med anledning av uppsatsens
tidsbegrénsning inte kunnat transkriberas. Denna intervju ar dock en del av uppsatsens
kallmaterial och ligger till grund for slutsatser och resultat, &ven om direktcitat inte kunnat
anvandas. Databearbetningen har sedan bestatt i tematisering och uppdelning for att skapa
en bild av hur de olika informanterna stéller sig till samma fragor. Det tematiserade
materialet har sedan kopplats till teori och legat till grund for att bygga ett resonemang som
forsokt besvara arbetets fragestallningar. Tematisering har ocksa anvands som
presentationsform och som ett sétt att sortera och presentera citat (Dalen 2011, s. 84).

Observationer har genomforts kring olika moment inom timring, dels pa plats och dels via
video. Produktionsfilmer upplagda pa internet av storre foretag om hur deras
hantverksmassiga produktion gar till har anvénts. Da undersokningen ocksa har handlat om
hur och pa vilket sétt tradition séljer har dven foretagens texter och budskap riktade mot
kund analyserats och anvénts som kéllmaterial.

| observationer, men dven i intervjuer, har min egen praktiska och teoretiska erfarenhet och
kunskap om timring varit en tillgang och ett redskap for forstaelse och analys. Denna
forkunskap har skapat en narhet till de metoder som anvénds, och darigenom ett utrymme
for ett mer detaljerat och komplext samtal. (Dalen 2011, s.13) Att intervjua ar dock en



subjektiv teknik och det har kravts att jag varit uppmarksam pa mig sjalv sa att inte
forkunskap inneburit att vissa fragor inte blivit stallda.

Urvalet av foretag har till stor del berott av tva faktorer. Den forsta faktorn har bestatt i att
samtliga foretag i undersokningen har varit sokbara pa internet. Sammanlagt skickades det
ut en forfragan pa medverkan till 17 foretag inom hantverksmassig tillverkning. Denna
lista pa foretag jamfordes ocksa med FSTs medlemsregister och med Hantverks
laboratoriets natverk for att undersoka om den kunde anses representativ for branschen.
Den andra faktorn som har sorterat ut de slutgiltiga foretagen har varit intresse att
medverka fran foretagens sida och majlighet att planera in besék och en langre intervju.

Det har funnits en ambition att fa en viss spridning av olika slags foretag i undersokningen.
Dels en spridning géllande metodval, men ocksa gallande foretagens storlek och inriktning.
Vissa av foretagens produktion bestar huvudsakligen av nytimring, medan andra har storre
inslag av renovering/restaurering och mindre inslag av nytimring. Foéretagens
marknadsforing har ocksa skilt sig at.
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2. Dagens traditionella
2.1 Bakgrund timring

”Det ar ungefar samma moment hela tiden, d&ven om varje stock ar olika sa ar det
liksom banda, bila, sdga knut, justera, gora langdrag och sla ihop skiten. ” Elev, Sjovik
folkhdgskola 24 mars 2014

De foretag jag varit i kontakt med producerar timmerhus enligt den produktionstyp som
kallas hantverksmassig tillverkning. Samtliga foretag séger sig ocksa arbeta enligt
traditionella metoder. Inom gruppen aterfinns ett viss spektra av mer eller mindre
industrialiserade metoder, men mycket ar gemensamt. Det redskap som rent praktiskt ar
centralt i dagens hantverksmassiga nytimring & motorsagen. Yxan som historiskt har haft
denna position aterfinns nu mer i periferin.

Timring &r, i pagaende process, till stor del en upprepning av ett par aterkommande
moment for varje stock. Det ar framst dessa repetitiva moment jag har fokuserat pa i min
undersokning. Utover detta behdver timmermannen en 6versikt éver hela konstruktionen
och i tanken ligga nagra varv fore. Detta for att bygghojderna i knutar ska vara jamna och
for att inte ga ur varv, d.v.s. nar knutpunkter forskjuts i hojdled pa ett sddant sétt att det blir
svaga knutpunkter, man hamnar da i en situation dar man saknar material i underliggande
stock att knuta in nésta stock i.

En forenklad sammanfattning av timringens upprepade moment kan sagas vara; val och
avjamning av ny stock, grov urtagning i under- och éverliggande stock, dragning av
stocken (figur 3), behuggning av langdrag och justering av knut. Dessa moment ser olika ut
beroende pa om man arbetar med rundtimmer eller blockat timmer och beroende pa
knuttyp. Knuttyperna kan t.ex. vara med eller utan hak, raka eller sneda. Ett moment som
tillkommer vid blockat timmer ar antingen sjalva blockningen och eventuell bilning av
sagad yta (se blockat timmer, figur 2 och 3).

overhak

knutskalle

halsning

underhak

Figur 1. Definitioner, knut Figur 2. Langdrag Figur 3. Att dra en stock
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Historiskt sett har man gjort dessa moment med olika typer av yxor fram till 1850-talet nar
sagarna borjade komma ut i byalagen. Sagens spridning och intrade skiljde sig at i tid
mellan olika geografiska omraden och socialekonomiska skikt, vid kyrkbyggen fanns
sagen tidigare an vid allmogens husbyggen. Sdgen som verktyg vid husbygge kan ses som
en skiljelinje da det var det forsta verktyg som inte bénderna sjalva tillverkade utan kopte
in utifran (Werne 1993, s. 115).

Motorsagen borjade enligt informanter att anvandas under 1980-talet, forst var det vanligt
att man hade en gemensam motorsag som lag vid timret for att kapa med. Senare kom
lattare sagar fran Sthil och snart hade var timmerman sin egen motorsag. Pa 1950-talet
hdggs fortfarande dragen med yxa (Ollas timmerstugor 2014).

2.2 Vad ar dagens traditionella timring?

De foretag jag varit i kontakt med utgar i majoriteten av sina uppdrag fran fardigblockat
och nertorkat timmer. Det forsta steget, avjamning av stock, sker utefter ett spektra av mer
eller mindre industriella metoder. Stocken kan avjamnas genom frasning, antingen
naturfrast dar frasen foljer stockens naturliga form eller rak frésning dér topp och rot finns
kvar. Helfréast timmer, dar topp och rot frases bort, har inte forekommit bland de
undersokta foretagen. Metoder vid avjamning av naturstock, ofrast stock, har varit elhyvel
eller bandkniv. Vid stérre behov, sa som rotansvallningar, har motorsag, elhyvel eller yxa
anvants. De flesta foretagen koper barkat timmer, medan Sjovik folkhtgskola barkar sitt
timmer med bandkniv.

Nasta moment, urtagning for knut, har hos samtliga informanter skett med motorsag.
Antingen bensinsag, elsag med sladd eller batteri. Halsningen pa sneda knutar sa som
siljansknuten, dven kallad dalaknut, har skett antingen med yxa eller motorsag. Justering
av knut efter dragning har skett med motorsag, stamjarn eller yxa. De knutar som
informanterna mestadels anvander &r dalaknut, rak knut och laxknut.

Figur 4. Rak knut Figur 5. Dalaknut Figur 6. Laxknut

Draget som traditionellt har huggits med yxa sker idag med motorsag, cirkelsag eller
genom frasning. Foreliggande metod paverkar i stor utstrackning efterkommande steg.
Fréasning av drag forutsatter att stocken dessforinnan ar frast rak. Vid anvandning av frasta
stockar ar det ocksa enklare att sdga dragen da dessa blir relativt raka. Det har aven
forekommit informanter som har anvant motorsag men inte sagat till linjen, som blir nar
man drar stocken, utan tagit det sista med yxa. Detta har varit i fall dar de bara bandat
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stockar som darmed har haft kvar ojdmnheter och kvist och skapat en mer oregelbunden
linje att folja.

En skiljelinje mellan foretagen tycks vara bilningen av timret. Da alla informanter utgar
fran sagat blockat timmer sa handlar det om en ytbilning. Denna kan ske antingen med
maskin eller bila, en bredare typ av yxa. Vid maskinbilning anvénds antingen en
manipulerad elhyvel dar stalets egglinje har rundats av, eller en speciell bilningmaskin (se
figur 7), dar knivarna sitter pa en roterande skiva (se figur 8). Nar bilningen sker med yxa
ar det vanligast att informanterna anvander sig av en yxa fran Gransfors bruk, modell 1900.
Vissa informanter anvéander sig ocksa av aldre begagnade yxor och tva av foretagen har
olika yxmodeller som de kan vélja bland utifran uppdrag. Bilning kan ocksa ske genom
frasning, men ingen av informanterna anvander sig av denna metod.

Figur 7. Bilningsmaskin, Carving device Figur 8. Bilningsmaskin, detalj

Sammanfattningsvis ar motorsagen idag den stora gemensamma namnaren for samtliga
timmerhusproducenter i undersokningen. Motorsagen anvands i varierande utstrackning till
att jamna av stock, saga ur knut, sdga drag, justera knut och till kapning av knutskallar.

Gemensamt for den hantverksmaéssiga produktionen &r dock att yxan finns kvar. Yxan
anvands i de flesta fall till mindre moment som ofta far en mer symbolisk och vérdeladdad
innebdrd snarare &n att den innehar en praktiskt viktig funktion. Var yxan férekommer i
processen skiljer sig at mellan foretagen. Ofta anvéands yxan for att ta bort maskinspar av
olika slag. Yxan kan anvéndas for att jamna av stock, for att justera knut, for att hugga eller
télja till halsningen, for att justera drag och for att bila timret.

Nedan presenteras en dversikt dver informanternas olika metoder och verktyg i de olika
timringsmomenten. Detta dr en schematisk férenkling, vid tillpassning kan exempelvis
bade motorsag eller yxa anvandas beroende pa hur mycket material som ska tas bort, det
som finns i Oversikten &r dock informanternas vanliga rutin.
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2.3 Modernitet och tradition som varandras kontexter

Nar tillverkarna har tillfragats pa vilka satt deras metoder ar traditionella har majoriteten
forklarat detta genom att referera till modernare metoder. De har forklarat traditionen
genom att sétta den i kontext till moderniteten. De argumenterar for att de bevarar en
tradition genom att de inte anvander mer moderna metoder &n vad de gor.

”Sen hur andra stora firmor jobbar, det &r sjalvklart ett annat satt, man kan producera
en timmerstomme pa en dag med vissa maskiner som finns i Finland till exempel, allt &r
datoriserat, de tar in och de gor allt som ett lego. Det ar ett satt att bygga, men det vi
soker efter dr de naturliga linjerna, efter stockens egenskaper, ogats kdnsla” Ldrare,

Sjovik folkhdgskola 24 mars 2014

Exemplen pa modernitet kan ligga nara det egna metodvalet och berdra nytimring som
sadan, men det kan ocksa vara exempel tagna fran en helt annan ande av byggproduktionen
i stort. Manga informanter forklarar att de arbetar traditionellt for att de inte bygger
betonghus eller anvander plastmaterial av olika slag.

”Det dr ju liggtimrat. Pa traditionellt eller inte traditionellt vis, det beror alldeles pa
vad man vill 1agga in i innebdrden eller vad man har for innebdrd. Det &r ju
traditionellt pa sant vis att det inte ar en regelkonstruktion liksom, eller att det inte ar
en gjuten betongstomme” Nordins byggnadsvard 20 mars 2014

Detta &r aterkommande i etnologiska teorier kring modernitet och tradition. Tradition &r i
standig forandring och har en orubblig koppling till modernitet och utveckling. Dessa ar
varandras kontexter. Traditionen bildar en bakgrund till det moderna, men sa ocksa det
moderna till det som uppfattas som traditionellt (Eriksen 1993 se Sjéstrom 2007, s.36).

Traditionellt timrade hus &r ocksa enligt flera tillverkare starkt kopplade till material. Flera
tillverkare vill med timmerhusets fordelar lyfta fram de fa och naturliga materialen.
Materialet blir i huvudsak tra i form av hela stockar. De flesta av tillverkarna haller inte
med Foreningen Svenska Timmerhus definition av timmerhus som &ven inkluderar
lamellstock. Ovriga material i stommen blir olika typer av drevningsmaterial. Aven har
anvéander samtliga tillverkare naturmaterial som lin, hampa eller mossa. Lin som ar
fardigprocessad och levereras i drevremsor &r det vanligaste.

| de fall da tillaggsisolering gors foresprakar de flesta tillverkare nagon typ av
cellulosafiberisolering medan ett fatal &ven anvander mineralull. Vissa av foretagen
anvander stag av olika slag i vaggarna, medan andra snarare ar emot ett sadant
anvandande. Dessa anvands t.ex. vid sammanbindningar, eller for att forstarka asar som
egentligen passerar sin barighet i rackvidd. Aven nar det galler materiel finns moderna
material ofta som en referens till vad man inte anvander, manga av informanterna har plast
som en sadan referens.

Att foretagen anvander sig av traditionella metoder argumenteras ocksa utifran referenser
till historien och till det som ses som traditionellt. Har finns dock skillnader i hur foretagen
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identifierar sig med historien. VVissa menar rakt av att de &r en del av en obruten
hantverkstradition, medan andra menar att de ar en symbios utav det gamla och det nya.

”Vi dr traditionella pa grund utav att vi anvinder exakt samma teknik av timring som
man gjorde forr. Atta niohundra &r sen, det &r precis samma knut, den &r utténkt pa
samma vis och vi anvinder de gamla sdtten att timra pd.” VikaVimo 26 mars 2014

“Om vi timrar traditionellt, ja, det dr en svar fraga. Det dr ju inte rakt igenom
handjobb men det &r ju inte en modern process heller, det ar ju nagonstans
mittemellan.”” Timmerblock 27 mars 2014

En gréans som kommer upp i anslutning till resonemanget kring gransen mellan traditionell
och modern metod &r den mellan hantverksmassig och mer industrialiserad metod. Vissa
av tillverkarna sétter likhetstecken mellan hantverksmassig och traditionell metod medan
det enligt andra finns olika gransdragningar for dessa bada begrepp eller omraden.

”Jo men dr inte alla timmerhus traditionella, de handtillverkade, det dr de vdl.” Ollas
timmerstugor 26 mars 2014

Aven nar det galler att konkretisera vad som ar hantverksmassig tillverkning sa anvinds
mer moderna metoder som referens for att avgransa eller skapa skiljelinjer.

"Ndr man har stockar med helt frdsta drag och sen ndgon knutfrds, da dr det nog inte
handtillverkat langre. Vi skulle aldrig anvanda frasta stockar och knutarna ska
anpassas individuellt efter varje stocks olika forutsattningar med hojd och allting, det
ar val vart satt att jobba hantverksmassigt i alla fall. Det ar ju nagon gransdragning
dar for att det ar elmaskiner, men att man gor det for hand. Sen kan man ju ha storre
maskiner, men man minskar liksom andelen hander man lagger in i arbetet, och till slut
sd dr de ju ndstan borta, men, det dr ju en lite luddig grdns det ddr.” Handkraft
Timmerhus 25 mars 2014

De flesta av foretagen, med vissa undantag, kopplar inte samman tradition till lokalitet.
Lokalitet skulle kunna kopplas till nytimring bade tidsmassigt och geografiskt. Geografiska
kopplingar skulle kunna vara lokala knuttyper eller att timmer och material &r hamtat fran
naromradet. Tidsmassiga kopplingar skulle ocksa kunna vara att man ser till hur timret har
varit bearbetat, bilat eller knutat i en viss tidsepok.

Flera av foretagen anvénder sig till storre delen av dalaknut, &ven om de saljer husen till
andra delar av landet. Vissa foretag anpassar knut efter region dar huset ska sta, och vissa
anvander ocksa olika slags yxor for olika slags restaureringsarbeten. Andra foretag
maskinbilar dven vid restaurering av dldre byggnader.

”Dalaknuten ar inte traditionsenlig har i Stockholmsomradet pa samma satt, sa vi
forsoker halla oss till dem, dem som passar in i miljon. Mestadels raka, eller bara raka
ar det val mest. Vi gjorde nagon fabodstuga till Jamtland, sa da gjorde vi ju kilknut men
annars sa ar det den har. Det ar i princip bara den har man ser. Det passar sig inte.
Det beror kanske pa hur nérdig man &r ocksa, har man hallit pa med det har och
verkligen nordar in sig, jag skulle tycka det sag hemskt ut om vi gjorde kilknut pa det
har huset och stdillde ut det pa Fdéringso.” Handkraft Timmerhus 25 mars 2014
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Det &r lite kul ocksa att han [4ldre timmerman, férf. anmarkning] sager att han hogaktar
timmermannen fran Mora, att de holl kvar vid sin knut. Det ar ju sa manga som liksom
har forsokt att utveckla nagonting béattre och kontentan av det ar att det har blivit
sdmre.” VikaVimo 26 mars 2014

For manga av foretagen aterfinns dock en lokalitet i motet med den individuella kunden.
Manga kunder och aven tillverkarna av de nya husen efterstravar en gardsharmoni dar man
vill att de nya husen ska likna de &dldre och pa sa satt skapa en helhet.

“Men ska han bygga till sa blir det nog att han ska ha timmerhus igen. For att de vill
att det ska vara gdardsharmoni, det betyder en hel del.” Timmerjocke 27 mars 2014

Vissa kommer in pa att traditionella timmerhus ocksa hanger samman med estetik. Det
finns de foretag som beklagar sig éver uppdrag som de estetiskt sett egentligen skulle velat
utforma annorlunda, men som sker efter kundens ritningar eller 6nskemal. Det finns ocksa
foretagare som anmarker pa modet som gar i sport- eller alpstugor och som har estetiska
referenser till exempelvis Kanada eller Tyskland.

“Jag hatar de ddr rundtimmer stugorna som de gor i Tyskland, som dr just sadana
déara, dar rotsvallningen ska synas och allt, jag blir tokig. Helst ska na rotter och
kvistar synas, de tar hogtryckstvatt och barkar, det finns inte ett spar av nagonting. Det
ar fantastiskt, det ar sddan dar kanadensisk stil. Jag foredrar lite mer det har sobra
minimalistiska, som vi har har, i det héir landet som en tradition.” Timmerjocke 27 mars
2014

De flesta infromanterna har ndgon abstrakt grans for vilka hus de skulle vilja producera
utifran estetiska motiv. Dessa estetiska motiv har ofta forlagor bland historiska, befintliga
byggnader. | motsats till detta finns det ocksa tankar om att det som idag ses som det
traditionella timmerhuset i sig &r en myt.

“Det dr ju klart det finns vdl nagon slags tradition om hur ett timmerhus ska se ut. Men
jag vet inte, det kanns val mer som en modern myt dn nagon slags fakta. | och med att vi
har bade slott, sma eldkojor, och den dar boomen pa 1800-talet nar man dolde
stommarna.” Elev, Sjovik folkhogskola 24 mars 2014

2.4 Historia och nutid som varandras spegelbilder

Sjostrom skriver om de allménna uppfattningar som finns kring begreppen modernitet och
tradition i var kultur. Tradition forknippas med stabilitet genom generationer,
platsbundenhet, kulturell kontinuitet, kollektivitet och icke-innovation. Modernitet & sin
sida kopplas till radikala forandringar i relation till tidigare generationer, rorlighet,

kulturell férandringsbenégenhet, individualitet och innovation. Men da traditionen skapats
genom att betraktas med det moderna som kontext, skapas ocksa myten om traditionens
stabilitet. Sjostrom skriver att denna stabilitet & en modern myt och citerar Bengt-Erik
Borgstrom som skriver “det forflutna befinner sig i en standigt pdagdende skapelseprocess”
(Borgstrom 1997 se Sjostrém 2007, s. 36-37).

17



| kontext till moderniteten som ar nutida och relativt enhetlig blir traditionen ocksa mer
enhetlig och homogen an vad den i verkligheten ar. Sjostrom beskriver Borgstréms
undersokningar av hembygdsmuseer i bérjan av nittonhundratalet dar malet att bevara ett
kulturarv for kommande generationer, i princip kunde fyllas med vad som helst. Malet var
vagt formulerat och de olika féremalens egentliga alder blev irrelevant. Intresset for
kronologi forsvinner nar vi forsoker anvanda historien och traditionen i en
identitetsprocess och nu och da polariseras i férhallande till varandra (Sjostrém 2007 s.37).

Denna polarisering och spegling av nutid och datid aterfinns bland informanternas
resonemang. A ena sidan som en férenkling av historien och darav av nutiden, & andra
sidan som en differentiering av de bagge. En forklaring till detta kan vara att vissa av
foretagen arbetar mer inriktat pa nytimring medan andra ocksa gor restaureringar och
renoveringar av timmerstommar. Forutom denna mer eller mindre direkta kontakt med
aldre forlagor fanns det ocksa skillnader i hur renodlade processerna i de olika foretagen
ar. Vissa av foretagen tillverkar flera olika sorters knutar, medan andra har rationaliserat
sina processer mer och fokuserat pa en stramare inriktning. De foretag som har en mer
renodlade processer ar ocksa de som har en mer enhetlig bild av historien och tvért om.

Det finns ett samband mellan foretagens malsattning och prioritering och dess uppfattning
om datidens malsattningar. Ett exempel pa ett omrade dar detta visar sig ar angaende
langdrag. Vissa foretag menar att dragets precision historiskt sett varit avgorande for en
timmermans formaga att forsorja sig. Draget var det som skyddade bygganden fran vind
och kyla och var ocksa tvunget att vara tatt for olika skadedjur. Dessa foretag ar ocksa
mana om att timra just tata drag.

Andra informanter menar att det historiskt skiftat med noggrannhet gallande dragets tathet
mellan olika timmerman, tidsspann, regioner och byggnadstyper. De har ocksa en tolkning
av den historiska hantverkaren som mer kroppsligt sliten, alkoholiserad och stressad for att
fa in familjen i huset innan vintern. Dessa hantverkare tenderar att i sina uppdrag mer
berékna vilken niva av noggrannhet som de tycker det ar rimligt att efterstrava i det
aktuella projektet.

En tredje grupp separerar tydligare de tekniska forutsattningar man hade forr gentemot de
man har idag. Aven denna grupp har en uppfattning om att de historiska byggnaderna
varken ar téta eller speciellt precisa men att man har gjort sa gott man kunnat utifran de
verktyg man hade att tillga. Dessa informanter enas om att man idag kan gora tata drag for
att man har cirkelsag, fras och andra moderna verktyg och hjalpmedel. De menar att man
med dessa modernare metoder kan fa ett resultat som inte kunde uppnas med yxa.

Dessa olika grupper har ocksa olika syn pa hur vara historiska byggnader ser ut.
Genomgaende for foretagen pa hela skalan &r dock att de anvéander sin tolkning av
historien for att bekrafta och motivera hur de timrar idag. Orvar Lovgren och Billy Ehn
skriver i Kulturanalyser om hur medeltidsveckan kan skapa en forstaelse for
nutidsmanniskan genom att bilden av historien skildrar sokandet efter identitet och
sjalvbekraftelse. Framtidsvisioner kan i sin tur avsléja “dagens oro, ldngtan och centrala
intressen” (Gustafsson 1996 se Lovgren & Ehn 2001, s.151)

Vissa tillverkare problematiserar ocksa kundens syn pa historien som nagot enhetligt. Da
kunden ofta vill blanda olika ingredienser fran olika historiska tidsspann.
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"Sd séiger jag att det ar bara estetiskt med bilningen, men vill ni ha det sa far ni det, da
ville hon ju ha det, fast hon ville ha laxknut, nej nej, handbilat ska det va, jaha. Det ar
liksom det ena har och det andra dar. Helt olika arhundranden” Timmerjocke 27 mars
2014

2.5 Forskjutningen

I Nordiska museets film Hustimring inspelad 1928 i Floda ser vi tva personer timra med
yxa. Alla moment utférs med yxa, de skrader till blockat timmer, andkapar, hugger knutar,
dymlingar och drag. I slutet av filmen kommer dock for detta arbete en intressant sekvens,
detta ar ndr de demonstrerar upphuggning av en modern knut. Demonstrationen av denna
moderna knut bestar i att underknuten sagas med bagsag ner till halften av djupet varpa
den sagade klossen slas bort och resten av knuten huggs med yxa, detta da knuten har
troskel (se figur 9 och 10).

Figur 9. Stillbild fran filmen Hustimring Figur 10. Stillbild fran filmen Hustimring

| méten med informanterna har detta exempel pa datidens syn, pa en modern respektive
traditionell knut, vackt samtal om vad som idag ses som traditionellt respektive modernt.
Genomgaende for alla informanters uppfattning har varit att det ar de sjalva som idag star
for den traditionella timringen. Den moderna timringen har beskrivits som att den anvénder
sig av mer industriella metoder sa som knutfrés, datoriserad teknik, robotar som timrar och
packar direkt utan férmontering. Ett genomgaende tema for den moderna metoden é&r att
den placerar hantverkaren vid sidan av produktionen som sker mer eller mindre
automatiserat.

"I den moderna skulle man bara se en stock aka in i en maskin och komma ut i andra
dnden med bdde langdrag och knutar frdsta... Och sd hantverksmdssigt.. dd hade man
nog kanske statt med motorsagen om man ska vara tidstrogen var egen tid men anda
traditionell. Motorsag dar man kan anvinda det utan att det syns.” Handkraft
timmerhus 25 mars 2014
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Men forskjutningen beskrivs ocksa som traditionell, som nagot som alltid funnits, en
effektiviseringsvilja som drivit utvecklingen av timringen framat.

”Men diven de borjade ju sdga sa fort det gick och var tillgangligt. D& borjade man ju
med det. Det forstod vi allihop, men herre gud nu kan vi saga tjugo stockar om dan
istéllet for en med yxan. Det &r klart man gjorde det.” Timmerjocke 27 mars 2014

“"Man har vl egentligen alltid strdvat efter att pa nagot sdtt rationalisera, jag tror inte
man var sa mycket nostalgiker pa 1700-talet nar man skulle gora allt, fér hand bara for
att, man har ju alltid forsokt att gora saker snabbare.” Handkraft timmerhus 25 mars
2014

2.6 Nya ord som fangar ett spektra och en modernitetsprocess

Den splittring som finns i relation till tradition och modernitet gar ocksa att utlasa i manga
av de nya begrepp och ord som har kommit att anvandas. Dessa ord blir tidsbundna i den
bemarkelsen att de innan ej har varit nédvandiga i sin precision. Ett exempel pa detta &r
verbet att bila. Detta ord blir idag, med det spektra och den spridning som finns, inte
tillrackligt precist. Innan andra metoder anvandes forutsatte begreppet att bilningen skedde
med en yxa, men idag anvands istallet det modifierade begreppet handbila for att ringa in
samma fenomen. ldag anvands begrepp som handbilning, maskinbildning och hyvelbilning
for att ringa in och sérskilja olika bilningsmetoder.

Det &r inte bara en utveckling av metod som gestaltas i de nya orden, utan ocksa en
vardering av denna utveckling. Exempel pa detta gallande bilning ar cirkulerande begrepp
som ’sminkbilning’, att >sminkskrada’ eller ’sportbila’. *Sportbila’ anvands ofta som ett
nedlatande begrepp for maskinbilning, som &r kopplat till sportstugor som produceras till
skidorter. Det finns ocksa begrepp som fangar in friktionen mellan det traditionella och
moderna, sa som forsaljningen av handbilad timmerpanel. Dér blir bilningen och aven
timret en kuliss.

Begreppet handtimring i sig &r intressant. Aven detta ord tyder pa ett behov av att sarskilja
en slags timring fran en annan. Men begreppets uppkomst ger ocksa en indikation pa nar
detta nya behov uppkommit. Handtimring anvands frekvent i branschen och &ven i
tillverkarnas marknadsforing. Det &r ett positivt laddat ord som knyter an till tradition,
exklusivitet och hantverk. Dock finns dnnu inte ordet i ordlistor eller ordbdcker, vilket
tyder pa att det ar forhallandevis nytt.

| Svenska akademins ordbok finner man artalet da ord for forsta gangen ar publicerade.
Har finner vi andra ord beslaktade med handtimra, ord som antagligen genomgatt en
liknande transformation. Genom artalen kan vi utldsa olika tidpunkter for
moderniseringsprocesser. Handsmide 1762, handsémnad 1873, handplocka 1832, handsax
1874, handsticka 1883, handmala 1891 och handmjdlka 1910. Handskrada finns ocksa och
stalldes, da det publicerades forsta gangen, i relation till timmer som var sagat;

HAND-SKRADA, -ning. 2) tekn. skrada (bjalkar, sparrar o. d.) medelst handbila.
Fordringarna pa de sagade sparrarna aro ofta storre an pa de handskradda. 2NF
26:569 (1917) (Svenska akademins ordbok 1997).
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En koppling kan goras till etnologen Lars Olov Sjostrom som skriver om begreppen bygd
och glesbygd. Da bygd é&r ett dldre begrepp med anor fran medeltiden ar glesbygd belagt
forst under 1920-talet. Glesbygdsbegreppet blir ett modernt begrepp som dessutom blir
vardeladdat och pa sa satt skapar kulturella granser. (Hansen 1998 se Sjostrém 2007, s.40)
Andra ord som férekommer och som bildar skiljelinjer och gransdragningar &r; naturstock,
naturfrést, topp- och rotfrést, helfrast, handknutat och maskinknutat. Samtliga begrepp
berdr friktionen mellan modernitet och tradition.
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3. Timmermannen och maskinen

3.1 Var finns yxan?

| samtliga foretag jag varit i kontakt med anvéands yxa i nagon utstrackning. Dessa foretag
sysslar med hantverksmassig tillverkning, som de ocksa marknadsfor som traditionell. |
jamfdrelse med olika historiska tidsperioder tar yxan praktiskt sett minst plats idag. Yxans
anvandning inom timring har minskat sedan sagens intag i mitten av 1800-talet.

Det ar val till justering av knuten. Vissa knutar, som nar man gor kilknut, da far man
ju hugga mycket mer med yxa. Men den har raka ar ju valdigt yxfri pa sa vis. Jag
brukar gora en liten sista finputsning med yxan bara, en liten antydan till kilformning
men bara nagra drag. Men annars ar det nog mest handbilningen som dr yxjobbet.”
Handkraft timmerhus 25 mars 2014

Yxan anvénds ofta sist i de olika momenten. Flera hantverkare beskriver det som att de
andra verktygen bara dr hjalpmedel for yxan, att de gor grundjobbet och avverkningen,
medan yxan gor finishen. Anda ar yxan central i timmermannens férhallande till processen
och arbetet.

Vi anvinder maskiner for att underldtta for yxan. Vi sdgar bara drag men sen anvinder
vi yxan for det sista, for sa fint som yxan gor sa fint kan man inte ga in och géra med
motorsdagen. Det dr liksom bara ett forspel for knuten med motorsdgen.” VikaVimo 26
mars 2014

Idag anvands yxa framst till mindre moment i timringsprocessen. Yxan har inte langre en
praktisk funktion utan anvands framst for att ta bort maskinspar, hugga halsning, ytskra
eller putsa bort material vid justering av knut eller drag. Yxans funktion blir i hog
utstrackning symbolisk. Flera timmermén pratar om yxan som en referens nar de arbetar
med maskiner. Nar det ser ut som handbilat timmer fast det &r gjort med maskin sa ses det
som ett lyckat resultat.

3.2 Att bespara kroppen

| filmen En timmermans teorier om timring fran 2012 framhaller Alvar Trogen att
motorsagen ar avlastande for kroppen, att timring ar ett tungt arbete och att motorsagen gor
det lattare.

”Oj vad skont, ja, det hdr dr ju emot allt antikvariskt, vi far inte ha en motorsag, da
skriker de ratt ut, men da ma de sitta pa sitt kontor och skrika da. Det har ar fragan om
tungt arbete, och det har ar en otrolig hjalp. Otrolig. ” Alvar Trogen, En timmermans
teorier om timring
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| métet med informanterna finns det de som haller med Alvar om att motorsagen ar
avlastande, men ocksa de som anser att motorsagen forsamrar arbetsmiljon. Aven har finns
bekréftande nyanser och skillnader i de historiska bilderna. De som menar att motorsagen
ar en avlastning menar att timring historiskt sett varit ett slitsamt och hart arbete. Medan de
som menar att motorsagen forsamrar dagens arbetsmiljo i allmanhet har en mer positiv bild
av datidens kroppsliga timringsarbete.

Asikterna skiljer sig ocksa mellan de féretag som nastan uteslutande nytimrar och de som
har ett mer varierat arbete déar nytimringen &ar uppblandad med renovering och
restaureringsarbeten. De senare uttrycker att de kanske hade behovt att Iagga om nagot i
sin produktion, om de bara nytimrade, for att tillgodose arbetsmiljon.

De foretag som mestadels maskinbilar uttrycker att det framfor allt &r bilningen som innan
har slitit pa timmermannen. Vissa av dessa foretag sager ocksa att de, de senaste aren,
lyckats minska sin forsaljning av handbilade hus markant till forman for de maskinbilade.
De har forklarat de forslitningsskador som varit kopplade till handbilningen for kunden,
och darigenom kunnat fa forstaelse for problematiken, varpa kunden ofta har valt ett
maskinbilat hus.

Vi far lov att tdnka pd folket ocksd, man sliter armbdgarna, sedan sjuttioett dd jag
borjade timra, har det ju varit ett par tre stycken som har blivit utslitna i armbagar och
axlar och det kommer utav yxan pdstar de.” Ollas timmerstugor 26 mars 2014

Den grupp som inte tycker att motorsagen ar avlastande berattar att de upplever arbetet
med motorsagen som ett mer statiskt arbete. Arbetet med yxan beskrivs som mer
dynamiskt och darmed mer anpassat for kroppen. Manga av infromanterna berattar att det
ar lattare att ta daliga genvagar nar det géller arbetsstallningar nar man arbetar med
maskiner da sjalva proceduren ofta tar kortare tid. Flera av informanterna namner sagning
av drag med motorsag som ett moment dar det statiska &r som mest kannbart och dar
kroppen ofta far en snedbelastning p.g.a. vinkeln.

"Att hugga ldngdrag med yxa tar pd ryggen, men det gor sdgandet ocksd, dven om det
ar en kortare tid. Det &ar en riktning som inte ar skon, det ar ju valdigt statiskt, sta o
hugga mjukar ju upp kroppen pa ett annat satt. Hugger du bara lite ibland s& kommer
det slita pd dig, men hugger man ofta sd blir det ju effektivt.” Nordins byggnadsvard 20
mars 2014

Manga lyfter ocksa fram att momentets omfattning ar avgorande for valet mellan maskin
och mer traditionella verktyg sa som yxa. Om det ar flera upprepade moment som ska
utforas ar det mer 16nt att starta maskiner och dra fram el. Vid enklare och mindre moment
valjs ofta handverktyg sa som yxa och stamjarn.

Genomgaende for alla informanter ar att de upplever att motorsagen p.g.a. buller kraftigt
forsamrar arbetsmiljon. De upplever det som problematiskt och negativt att behdva ga runt
med horselkapor hela arbetsdagen.

”Ja det dr ju buller, vi brukar ju vara en tva tre gubbar pa en stomme, sa man far ju ga
med horlurarna hela dagarna.” Ollas timmerstugor 26 mars 2014
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Vilken typ av motorsag som anvénds paverkar ocksa arbetsmiljon. Knappt halften av
foretagen anvander sig av motorsagar som gar pa el, antingen via batteri eller sladd. De
flesta foretagen har dock ocksa bensindrivna sagar som komplement. Den huvudsakliga
anledningen bland informanterna att valja el- och batterisagar ar att de ar tystare. Andra
anledningar &r att de vager mindre, inte slapper ut avgaser och att elsdgarna gar att anvanda
inomhus. Argument for att vélja bensindrivna motorsagar ar att de klarar storre
dimensioner pa timmer, klarar av att vara utomhus aven om det fuktigt och att de har hogre
varvtal. Flexibiliteten 6kar ocksa i och med att sladd inte behdver finnas tillganglig eller
batteriet laddas. En erfarenhet manga delar &r ocksa att langdragen tar mycket pa
batterisdgarnas batteri och att vissa da anvander bensindriven sag till just det momentet.

Vissa foretag understryker ocksa att motorsagen ar det farligaste verktyget inom dagens
hantverksmassiga timring.

”Men motorsagen tror jag aldrig hade blivit godkand som ett arbetsredskap idag, den
ar ju livsfarlig att jobba med. Du har ju en helt friliggande kedja som &r redo att saga
av en arm nar som helst. Vi har ju skyddsbyxor pa oss, och vi ar nog ett utav fa
timringsforetag ddr alla killarna har det.” VVikaVimo 26 mars 2014

Flera av informanterna aterkommer till att det &r tungt att handbila stockarna, och vissa
preciserar att det ar just ytbilningen som &r tung och inte bilning i sig. Vid ytbilning ar det
ofta lite material som tas bort, fran en till nagra fa millimeter. Innan man bérjade blocka
timmer med sag, och istéllet bilade med yxa fran rundtimmer, avverkade man méjligtvis
mer virke i slutfasen. N&r man har mer virke som ska bilas kan man anvanda ett arbetssatt
som gor att man arbetar upp en spana av halvavverkat material som fangar upp yxan i
fallet. Detta gor att man i varje hugg inte behdver bromsa yxan med muskelkraft. |
motsattning till foregaende informanter fanns dem som inte tyckte att ythilningen var nagot
problem. Dessa menade att man aven vid ytbilning kan arbeta upp en spana som bromsar
yxan.

“Jag tycker att det sliter vildigt mycket pd kroppen att efterhugga. Det ar en helt annan
belastning. D& man maste bromsa varje hugg, men nar en liksom har lite mer att ta bort
sa kan en lata yxan falla ner. Det ar som nar en ska komplettera fem tums timmer, att fa
ta av den dar tummen extra, det ar réatt bekvamt, skont for kroppen” Nordins
byggnadsvard 20 mars 2014

Vi kanske bilar bort upp till en halv, eller mellan vad ska man sdga I millimeter och 6
kanske. Det ar ju anda ofta man fastnar med yxan, att den kan stanna upp, bromsa. Det
har vi nog inte upplevt som nagot problem, men det ar klart, ibland sa slinker ju yxan
och da blir det ju lite tungt. Det kénns ju ganska mycket i handerna nar man har bilat
ett helt hus, det gor det ju.” Handkraft timmerhus 25 mars 2014

3.3 Marknadsanpassning

Timmerhustillverkarna som tillverkar vad de anser vara traditionella hus argumenterar for
sina mer moderna metodval genom att understryka att de ar foretag som maste anpassa sig,
konkurrera, rationalisera och félja med i utvecklingen. De timrar enligt vad som skulle
kunna anses vara dagens traditionella timringsmetoder, som ar en kompromiss mellan
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tradition och modernitet. Flera av informanterna refererar till mer traditionella satt som
irrationella och omdjliga i relation till dagens marknad. Detta samtidigt som de tar avstand
fran mer industriella metoder.

“Ja men det dr ju pengar, allting dr ju pengar idag, det dr ju en ganska enkel ekvation.
Jag menar; kan vi sélja ett hus till sa ar det ju bra. Om vi kan halla priset sa att det blir
attraktive. ” Timmerblock 27 mars 2014

Att vélja maskiner ar ingen fraga uppe for diskussion eller forhandling utan upplevs som
en sjalvklar del i dagens produktion.

”Ska man halla pd sda maste man ju ha verktygen.” Ollas timmerstugor 26 mars 2014

"For oss sd kéinns det nog som att det skulle vara i princip omajligt att timra, alltsa
hugga dragen for hand och kunna gora det pa ett konkurrensmaéssigt sétt, vi skulle inte
kunna sdlja husen sen. Sd ddr har vi inget val.”” Handkraft timmerhus 25 mars 2014

“Man madste ju samtidigt upp med produktionshastigheten, alla kunder strévar ju efter
att fa ett sa billigt hus som mdjligt, och da maste vi forsoka att kapa kostnaderna, dels
for att tjana pengar sjalva sa klart, vi ar ett foretag, men ju billigare vi kan gora husen
ju fler kunder far vi naturligtvis. Sa det dir ju det vi stréivar efter.” VikaVimo 26 mars
2014

Ett av de tydligaste exemplen som kommer upp nar man ser pa branschens
marknadsanpassning &r det torkade timret. Foreningen Svenska Timmerhus, FST, hade
redan 2001 en malsattning om en effektivisering av dagens produktionssystem varav en del
av denna malsattning var att arbeta for artificiell torkning av timmer. Vid denna tidpunkt
var artificiell nertorkning av timmer ytterst sallsynt (Berglund & Ager 2001, s. 5). Idag
ingar det i FST kvalitetsnormer att timret, vid timring, ska vara nertorkat till en hogsta
genomsnittlig fuktkvot av 20 % (Kvalitetsnormer for FST’s handtimrade 2010). Samtliga
foretag i undersokningen arbetar idag med torkat timmer, oavsett om de & medlemmar i
FST eller gj. Sjovik folkhdgskola de enda som arbetar med farskt virke i undersdkningen.

Anledningarna till artificiell torkning som FST namner i sin projektplan 2001 ar framst att
forkorta leveranstiden mot kund. Nar FST inledde sitt utvecklingsarbete var det fortfarande
vanligast att timmerhusforetagen arbetade i farskt virke. Efter timringen fick stommen sta
nagra manader for att torka och sjunka ihop innan man fortsatte arbetet till fardigt hus.
Detta skapade enligt FST langre leveranstider vilket ocksa ledde till ett 6kat
likviditetsbehov och vilket sammantaget gav sdémre konkurrensmgjligheter (Berglund &
Ager 2001, s. 15).

“Ndr jag borjade pa sjuttiotalet hade vi inte ens motorsdg, da sdgade vi med bagsdgen.
Ja inte gick de for na, langre tid tog det ju, men det var en helt annan mentalitet pa
folket da. De visste att nar de byggde ett timmerhus sa fick det sta ett ar efter att man
takat och gjort klart, men det har de aldrig tid med idag. Sa fort taket ar pa sa ska de
till och inreda. Sa darfor gar det ju bra nar man har torkat timmer, det sjunker inte lika
mycket som en som dr rd.” Ollas timmerstugor 26 mars 2014
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Andra tekniska fordelar som beskrivs ar minskad vikt pa timret, mindre sprickbildning och
sjunkning, vilket bidrar till en tatare stomme (ibid). | FSTs kvalitetsnormer namns ocksa
att man genom att anvanda torkat timmer vill minska risken for blanad och form- och
dimensionsforandringar. Dessa olika argument delas av de flesta informanterna i
undersokningen. Fokus ligger dock pa att undvika stockar som vrider sig, vilket i sin tur
bidrar till otata drag. Enstaka informanter menar dock att timring i farskt tré ger en tatare
stomme da trat &r mjukare och formar sig battre da det pressas ihop av sin egentyngd.

Detta ar ocksa en uppfattning och erfarenhet som delas av historiska kallor s som nordiska
museets fragelista. (Werne 1993, 5.123)

En aspekt som hanger samman med artificiell torkning av timmer &r om timringsplatsen &r
forlagd inomhus, utomhus eller utomhus under tak. Tva foretag i undersokningen star
inomhus och timrar och ett tredje star utomhus under tak. Att sta inomhus ar ocksa nagot
som fran FST foresprakas da det skapar forutsattningar for en obruten aret-runt-produktion
(Berglund & Ager 2001, s. 15). Flera av timmermannen framhaller dock vérdet i att sta
utomhus trots utsatthet for vader och vind. Vissa informanter som star inomhus vérdesétter
varmen men saknar den friska luften och solljuset. Vissa anméarker ocksa pa damm och torr
luft. Bland de som star utomhus sager vissa att det &r sommaren som ar den mest
problematiska tiden vadermaéssigt.

"Det dir ju skont att vara ute pd vintern. Vi tycker det &r varre pa sommaren, i
hogsommarvarmen nar man inte kan kla av sig fler lager. Nar man blir dverhettad da
gar det inte, sa vi brukar ta lite ledigt pa sommaren. Sommarlov.” Handkraft timmerhus
25 mars 2014

Figur 11. Arbetsplats inomhus Figur 12. Arbetsplats utomhus

Etnologen Kjell Hansens teorier om hur moderniseringen skapar tva olika strategier, finns
omnamnda i Sjostroms avhandling Modernitet i det traditionella. Sjostrdm skriver om hur
bonder valde olika strategiska végar infor traktoriseringen och utvecklandet av en ny
jordbruksteknologi. Den forsta strategin beskrivs som en medveten satsning pa effektivitet,
modernisering och lénsamhet, vilket innebar en anpassning till marknaden. Den andra
strategin innebar daremot ett bevarande av aldre metoder med ett fokus pa att halla
kostnaderna nere, sma investeringar och enklare teknologi (Sjostrom 2007 se Hansen 1998,
s. 39).
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Dessa monster gar att utlasa dels nar man jamfor den hantverksmassiga tillverkningen mot
den mer industriella, men ocksa inom gruppen for hantverksmassig tillverkning. Vissa av
tillverkarna har en tydlig inriktning pa att modernisera och effektivisera processerna och
samtidigt balansera forandringarna mot de traditionella vérdena. De vill driva utvecklingen
framat och investerar i férandringar.

"Ska man komma ldngre med det sa mdste man modernisera det lite mer. Jag ska inte
saga att vi ar facit, inte alls, men det ar ocksa i var vision att vi ska ligga i first position
i utveckling framat, vi maste vara i fronten om vi ska kunna vara med och tjana pengar
och dd mdaste vi ocksd hela tiden utveckla oss.” VikaVimo 26 mars 2014

Andra tillverkare har daremot en strategi som har storre likheter med Hansens andra
strategi, vilken handlar om att halla fast vid de dldre metoderna. Denna grupp stravar
snarare efter att halla kostnaderna nere och lyckas fa ihop en vinstmarginal genom att
investeringarna &r mindre och inte lika kostsamma att bdra. Dessa foretag upplever inte i
samma utstrackning, att det ar de som styr utvecklingen, utan att det snarare ar branschen,
de storre foretagen och Boverkets byggregler. De &r ocksa tveksamma till att fortsatta med
sin verksamhet om de tvingas till storre forandringar, vilket i sin tur skulle innebéra storre
investeringar.

Ett problem som alla tillverkare aterkommer till & Boverkets byggregler och
nybyggnadskrav gallande energieffektivitet. Dessa byggregler som kan ses som en
konkretisering av samhallets klimatmal, har timmerhuset idag svart att leva upp till.

Ett satt for branschen att forsoka mota denna utveckling har varit att ga upp i dimension pa
timret. Vissa foretag har idag borjat timra med atta och till och med tio tum. Investeringar
for att mota dimensionsutvecklingen &r bade en teknisk fraga och en fraga om estetiska och
kulturhistoriska varderingar. Tekniskt kan det handla om storlek pa frasar och
lyftanordningar. De som timrar i tio tum och innan har sagat drag med cirkelsag har fatt ga
tillbaka till motorsag da timmer pa tio tum ar for grova for de klingor som finns pa
marknaden. Manga uttrycker att de inte att kommer kunna mota utvecklingen i och med
den dimensions6kning som sker. De maskiner och den utrustning de har idag ar inte
tillracklig och de menar att de inte kommer ha mojlighet att investera vad som krévs for att
uppgradera produktionen.

“"Men branschens framtid, jag vet inte, ganska mycket hinger pa Boverket. Hur de
utformar sina byggregler. Detta med energikraven, snart kommer det vara i tio tum och
jag kan inte uppgradera mig till tio tum. Det kommer att kosta fér mycket, jag har
varken sdgen, frdsen eller nagonting” Timmerjocke 27 mars 2014

Denna utveckling kan knytas an till Ann Hedlunds rapport, Fran elev till verksam
timmerman- en utvecklingsprocess, som undersokt timringselevers instéllning till yrkets
attraktivitet. Rapporten fangar upp att en av de saker som eleverna attraheras av géllande
timmerhustillverkningsarbete ar den laga tekniska nivan. Denna laga tekniska niva gav
eleverna en uppfattning om att det ar lattare att starta eget inom timmerhustillverkning da
det kréver en lagre ekonomisk insats jamfort med andra branscher (Hedlund 2006, s. 35).
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3.4 Vem ir hantverkaren?

Historiskt sett har manga bonder haft kunskap i timring, detta likval som kunskap i odling,
boskapsskotsel och smide. Nar byggnader skulle uppforas var det vanligt med arbetsbyte
istallet for betalning och byborna hjélptes at att bygga. Vid byggande av bostadshus kunde
det forekomma att speciella timmerman anlitades da det var extra noga med utférandet.
Forst under 1800-talet blev det vanligare att speciella yrkestimrare lejdes och arbetsbytet
forsvann succesivt i och med penningekonomins intrade under bérjan 1900-talet (Werne
1993, s. 84-88).

Nar informanterna berattar om sin syn pa sig sjalva som timmerman beror vissa av dem det
faktum att timring forr var en relativt allman kunskap. De flesta framhaller dock timringen
som en specifik kunskap &ven historiskt och refererar till timmerman som var som ett med
sitt yrke.

“Det kan vara jéavligt kul att utforska ndagot som tidigare varit vildigt basal kunskap
och som manga haft, forsoka aterupptacka det igen och att inse vad mycket man
egentligen kan astadkomma med valdigt basala metoder. Man behoéver ju egentligen
bara en yxa for att bygga ett hus.” Nordins byggnadsvard 20 mars 2014

Samtliga informanter anser att deras kunskap inom hantverksmassig tillverkning ar unik
och att det i hog grad bidrar till yrkets attraktivitet. Andra varden som lyfts fram i
Hedlunds rapport ar skapande, praktiskt arbete, fysiska resultat, stolthet, kombinationen av
fysiskt och mentalt arbete samt friheten i arbetet (Hedlund 2006, s. 45). Dessa olika teman
framkommer dven i kontakten med denna undersdknings informanter.

Ett omrade som manga informanter aterkommer till ar yrkesstolthet. Denna yrkesstolthet
hor till stor del samman med den historiska bilden av hantverkaren och med just kategorin
hantverksmassig tillverkning. De ser ocksa en skiljelinje mellan sin kunskap och den
kunskap som krévs i de mer industriella formerna av timring.

"Timmermdn, sa kallar de sig, det har vil kommit tillbaka lite som ett hogstatusjobb,
kunskapen, den tror jag att de ar stolta éver, jag ar i alla fall stolt 6ver min kunskap. Att
bara vara snickare, kédnns det som att de har killarna tanker, det kan ju vem som helst,
men den har kunskapen gar sa pass langt tillbaka i tiden att det inte ar vem som helst
som klarar av den. Man &r nog antingen eller, antingen ar man timmerman eller sa ar
man hustillverkare” VikaVimo 26 mars 2014

Manga informanter beréttar att de ibland upplever att de arbetar mer hantverksméssigt &n
vad som uppskattas eller forstas av kunderna. Andra talar om att de hamnar i en
pedagogisk roll dar de far sélja in sin hantverksméssiga del av produktionen. Sammantaget
aterkommer de till att det inte ar den specifika kundens forstaelse eller intresse som avgor
var man lagger prestationsnivan, utan att man vill kdnna att man gjort ett bra jobb som man
ocksa kan visa upp for andra kunder och hantverkare. Detta kan kopplas till Richard
Sennetts definition av hantverk som en grundldggande mansklig impuls som handlar om att
gora rétt for sig och “’the desire to do a job well for its own sake ” (Sennett 2008).
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[ grund och botten &r det ju upp till bestallaren att vara kunnig. Kommer man undan
med nagot sa ar det vad bestallaren vill ha. Men sen har man ju ett samvete och en
yrkesstolthet. Det blir lite av en hobby att visa andra kolleger vad en gjort. Allt man
gjort ska ju vara skapligt representativt, att gora reklam for sig. ” Nordins
byggnadsvard 20 mars 2014

De nyrekryterade inom den hantverksmassiga timmerhustillverkningen idag har véldigt
spridd bakgrund. Det finns de som har gatt nagon kortare eller langre timringsutbildning,
andra &r omskolade snickare medan vissa kommer in i branschen med helt annan
bakgrund. Det som enligt de flesta informanterna ar den viktigaste egenskapen for att bli
bra pa att timra &r intresset. Andra saker som kommer upp ar handighet, talamod, 6gonmatt
och bra handledning. Manga aterkommer ocksa till att det kravs kunskap och erfarenhet av
historiska metoder d&ven om man idag till stor del har frangatt dem.

"De ska ldra upp eleverna frdn grunden, hur det fungerade forut, de ska ju kunna tinka
som Alvar [4ldre timmerman, forf. anmarkning], fa den grundkunskapen. Man kan inte fa
de basala kunskaperna som man far av att jobba med bandkniv och yxa pa nagot annat
satt. Det ar da du kanner hur fibrerna ligger i stocken. Det maste borja s& och sen,
utifran det, succesivt utveckla, kanske avveckla gamla metoder och ersatta dem. Har du
inte gjort dem pa ett grundlaggande satt sa kan du inte heller senare skapa det
utseendet med en maskin, da vet du inte hur det ska vara fran start.” VikaVimo 26 mars
2014

Inlarningstiden i de besokta foretagen ror sig fran ett halvar till ett ar. De flesta
understryker att man snabbt kan lara sig sjalva momenten i en pagaende timring men att
det tar tid att bli effektiv och lara sig se helheten i mer komplexa stommar med knuthdjder
osv. Dock menar flera informanter att inlarningstiden forr var langre, att timmerman
lardes upp fran det att de var sma och att de uppnadde en profession och en skicklighet
som vi inte pa samma satt har mojlighet att uppna idag. Vissa menar att det framst ar vanan
med yxan som dagens timmerman aldrig kommer att uppna till fullo medan andra
informanter ocksa namner dverblicken, 6gonmattet och kéanslan for hur man intuitivt gor
ratt.

”Jag tror inte att man hade héngt med dem, det tror jag inte. Jag vet inte vad det kan
bero pa, forr hade de ju en jékla vana, de borjade ju nér de var sma pojkar att hantera
yxan, det gor man ju inte pd samma sditt idag.” Elev pa Sjovik folkhogskola 24 mars
2014

Hedlund skriver om att de flesta pa den ettariga, numera nerlagda, utbildningen i Rattvik
inte kande sig fullarda nar de gick ut. Detta var framst i avseende pa effektivitet och
otillracklig erfarenhet av alla moment som kunde uppkomma. Hedlund skriver ocksa att
det i relation till detta finns timmerman med 30-arig erfarenhet som inte kanner sig fullarda
och inte tror att de kommer att bli det (Hedlund 2006, s.42).

Dagens timringsarbete verkar vara mindre kollektivt &n forr. Werne (1993 s.130) beskriver
hur timringsarbetet oftast utférdes med en man i var knut. Detta forekommer knappt alls
bland foretagen i undersékningen. Av informanterna ges forklaringar som héanger samman
med effektivitet. Om man inte ar synkad med den andra personen skapas stress da man far
vanta. Ett foretag namner att tre man pa tva knutar ar bra da det alltid finns arbetskraft dar
det behdvs och personer som ér tillgangliga for att hjéalpa till med lyft. De flesta féretag har
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dock idag hjalpmedel vid lyft som kan skétas av en person. Detta minskar beroendet
mellan de olika personerna i arbetslaget.

“Det dr ju sd. Pengarna tickar ivdg, da dr det skont att kéra pa i sitt eget tempo, ibland
strular det ju i en knut och da ska den andra sta och vanta pa att den ena knuten
strular, da kdnns det mer effektivt att kéra varsin stock.” Handkraft timmerhus 25 mars
2014

3.5 Hur metoderna foder varandra, att anvianda yxa 1 torrt virke

Metoderna i de olika momenten inom timringen paverkar utrymmet fér efterkommande
metod. FOr att kunna frasa ett drag sa maste du i ledet innan ha frast stocken rak. Hos
informanterna kan man hitta samband mellan de olika metodvalen i de olika skeendena. De
som anvander mer industriella metoder fran borjan i processen foljer i stort den linjen och
tvart om. De som handbilar utgar i stort sett fran antingen naturstock eller naturfrast stock.

En utgangspunkt som alla tillverkare i undersékningen delar ar dock det torra virket. Aven
detta blir en grundférutsattning som baddar for efterkommande metoder. Skédrande verktyg,
s som yxa och bandkniv, a&r som mest effektiva i farskt tra. Inom sl6jd och ’green
woodworking’, ett falt vari man anvander ratt virke och handverktyg, finns traditionen av
att anvanda farskt tra kvar. Har finner vi olika kallor som talar om att tra i farskt tillstand
bade ar mer lattbearbetat, mjukare och foljsammare. Vilket i sin tur ar egenskaper som gor
processer mer effektiva och mindre arbetsamma (Langsner 1995 s.13; Petersson 2011
s.71).

“Torkat kor vi nu, men jag dr inte saddr jdttefortjust i det sjdlv. Det dr ldttare att jobba
med ratt, battre, lattare att fa ett bra resultat. Sen &r det ju, de har ju inte slagit sig och
vridit sig och det dr ldttare att bila snyggt.”” Timmerblock 27 mars 2014

Historiskt sett har timringen i de flesta fall skett med farskt virke. | vissa bygder,
exempelvis i Vastergétland, lufttorkade man virket ett ar. De flesta foredrog dock farskt
virke da detta var lattare att bearbeta trots att stockarna var tyngre. Trat var ocksa mjukare
vilket man ansag bidrog till tatare drag och knutar da timret pressades ihop av sin
egentyngd. Pa vissa platser har timringen aven skett i skogen varpa man latit stommen sta
och forslat hem den senare under vintern nér det varit tjale (Werne 1993, s.123). Idag &r
inte branschen beroende av fordelarna av farskt virke da man relativt sett anvander sig sa
lite av skarande handverktyg sa som yxa och bandkniv.
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4. Att silja ett timmerhus

4.1 Vad ar ett ttimmerhus?

Informanter menar att for att kalla nagot ett timmerhus, kravs det att stommen bestar utav
timmer, hela stockar, som ar knutade i varandra. De menar i huvudsak liggtimrade hus,
aven om enstaka hantverkare har papekat att termen kan anvandas bredare, och da
inkludera olika typer av stolpverk. Enligt FST &r definitionen for ett timmerhus att timret
inte far vara av klenare dimension an 5 tum, dock inkluderar FST i sin definition dven
timmerhus tillverkade med lamellstock. Majoriteten av informanterna motsatter sig
anvéandningen av lamellstock, de tycker att det ska vara ’riktigt’ timmer, utan lim eller
andra material.

Manga av informanterna upprors av narliggande branscher som ar mer industriella och
salufor hus som har ett yttre skal som ska efterlikna timmerhuset, men i genomskérning
bestar utav flera olika material. Ett exempel pa detta ar sa kallat isolertimmer, som kan
besta av frast timmerpanel med mineralull emellan.

“Jag dr emot det ddr, det man kallar isolertimmer och allt vad de forsoker, att rida pa
den héar traditionella vagen. Jag tycker det blir helt fel och dar forsoker vi att tampas
med att det bara ska vara stockar atminstone 5 tum tjocka, det &r det som far kallas
timmer. Helt emot det och det ar inte for att vi har varan nisch, utan det ar for att vi ska
kunna behalla den har gamla kunskapen. Det var darfor jag borjade timra en gang i
tiden ocksa, for att, just for passionen att se det héiir gamla timret. ” VikaVimo 26 mars
2014

Informanterna vill ocksa dra en skiljelinje mellan timmerhus och massivhus. Massivhus ses
av manga som ett vidare begrepp som kan inkludera timmerhuset, men vill understryka att
det inte &r en synonym. De som ar kritiska till lamellstockar i timmerhus, menar att det
skulle kunna ses som ett massivhus, men inte ett timmerhus.

“Jag har lite svdrt for limtrd, sd fort det borjar bli limtrd sa kdnns det som att man har
gatt ifran det ganska mycket. For mig har det mer att géra med, hur mycket man lagger
in i det trat man anvéander, du skulle kunna ta sadan hara sma bitar, limma ihop dem till
en balk och sedan géra ett timmerhus, eller ett trahus. Och det finns ju, i Osterrike finns
det, massivtra kallas det dd, det uttrycket dr mer ldmpligt, da dr det massivtrdhus.”
Timmerjocke 26 mars 2014

Timmerhuset kopplas av informanterna samman med olika grad av autenticitet.
Majoriteten anser att det handtillverkade timmerhuset &r det som mest sjalvklart ar ett
timmerhus. Det uttrycks ofta som “ett riktigt hus” eller “ett riktigt timmerhus”. Vissa av
informanterna menar att det inte spelar nagon roll hur timmerhuset ar tillverkat for att vara
ett timmerhus, medan andra tycker att metoden till viss del spelar roll. For flera &r grénsen,

31



for vad ett timmerhus &r, flytande och fast samtidigt. Det ar lattare att sdga vad som
sjalvklart &r ett timmerhus, och vad som inte &r ett timmerhus, &n att forsdka ringa in en
gréns dem emellan.

”Men da &r det ju inte utav timmer. Och d& &r det ju inte ett timmerhus. Ar det byggt av
timmer sa ar det vél ett timmerhus. Sen finns det ju fula maskintillverkade timmerhus
och sen finns det vackra handtillverkade timmerhus. Men att rationalisera sjalva
timmerhustillverkningen paverkar nog inte definitionen om vad som dir ett timmerhus.’
Handkraft timmerhus 25 mars 2014

’

For en del informanter gar gransen vid helfrésta stockar, da huset utseendemassigt och
hantverksmaéssigt uppfattas forlora sitt varde. Det helfrasta husets estetiska uttryck beskrivs
som ”do6tt”. Detta dr en formulering som av vissa informanter ocksé inkluderar maskinbilat
timmer. Hantverket som férsvinner i och med helfrésta stockar anvands ar sjalva processen
och tankearbetet i att vélja ratt stock och ha dversikt 6ver knuthdjder och varv.

Slutligen menar vissa att det idag finns en fara med att timmerhus i sig ar ett vardeladdat
ord. Manga timmerhus séljs idag for att timmerhuset som fenomen och begrepp &r positivt
vardeladdat. Men pa grund utav denna vardeladdning kan dven andra typer av hus siljas,
som i mycket skiljer sig fran ett traditionellt timmerhus avseende material och processer.

”Det &r ju bara sa lange du lagger en positiv betydelse i ordet timring som det ar ett
problem att man anvéander det for ndgonting annat, som ett varumarke. Om du skulle
saga, detta ar ocksa ett hus. Oh ja? Det finns ju liksom ingen vardering i ett hus. Du
kan kalla det dar, vad heter det, isolertimmer for ett hus, det &r ingen som kommer att
opponera sig. Det &r ett hus. Men sa fort du borjar referera till som vissa ord som ar
lite, alltsa du bygger ju upp en kansla av exklusivitet. ” Nordins byggnadsvard 20 mars
2014

4.2 Varfor vill kunden ha timmerhus?

”Ja varfor, det kan jag inte svara pa, de vill ha riktiga hus.” Ollas timmerstugor 26
mars 2014

Det finns flera tankar om varfor kunder vill ha timmerhus. En grov uppdelning av dessa
skulle kunna vara ekologiska aspekter, boendeaspekter, estetiska varden, och en vilja av att
ha nagot som enklast bendmns som ett “’rejalt” hus. Manga tillverkare lyfter fram olika
ekologiska argument for kundens intresse, och menar att denna aspekt har fatt ett uppsving
de senaste aren. Ekologiska aspekter pa timmerhuset anses vara att det har fa,
fornyelsebara och naturliga material som kan hamtas fran naromradet. Vissa namner ocksa
byggnadens langa livslangd som en ekologisk fordel och att materialet i slutandan kommer
att vara nedbrytbart.

"Vildigt hog livskvalitet och boendemiljé framforallt, ja det dr det ju verkligen. Och det
ar ekologiskt ocksa. Det kanns som om det &r ett valdigt viktigt argument idag i alla
fall, att det byggs av ekologiska material. Det sags ju att blodtrycket sdnks och att man
mar mycket béttre i ett timmerhus. Det &r halsosammare, det &r bara naturmaterial,
klart att det ar halsosammare, det &r ju manga personer som har haft problem med
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allergier som har upplevt en javla skillnad nar de har flyttat in i ett timrat hus med
naturmaterial.” Elev Sjovik folkhtgskola 24 mars 2014

Boendeaspekter handlar enligt informanterna till stor del om termiskt klimat. Dessa
termiska fordelar handlar om timmerstommens lagringsférmaga av varme och kyla, men
ocksa hur stommen tar upp och avger fukt. Stommens varmelagring och spridning handlar
om dygnsutjamning, valkommen kyla pa sommaren och ett varmetillskott pa vintern. FST
har gjort kundundersokningar dar just inomhusklimatet och varmelagringen har varit det
som kunderna vardesatt hogst. Féreningen arbetar ocksa med att sprida kunskap om
timmerhusets termiska fordelar.

Vi har gjort undersékningar med FST dar de fick fylla i en enkat, vad som ar nummer
ett i ett timmerhus. Och de sager att det &r inomhusklimatet som ar det absolut basta, i
andra hand sa kommer varmelagring och alla de dar grejerna, bonusarna. Men just
inomhusklimatet &ar alla jattendjda med. For du far ju en mycket jamnare fuktighet inne
i huset och just det har med att slippa plasten och det riktigt téta. Sen tampas vi ju lite
med, det som de ser som storsta pluset, ar ju vad de dar passivhusen stravar ifran
egentligen, med noll energiatgang. Supertata sa att det varken kommer in eller ut luft,
utan att man far styra mekaniskt med ventilation.” VikaVimo 26 mars 2014

En annan aspekt pa inomhusklimat ar ventilation. Ett timmerhus har historiskt sett haft
sjalvdrag. Detta har fungerat genom en kombination av otétheter i huset och husets
eldstader. Nar man har varmt bostaden har det bildats ett undertryck vilket har utjamnats
genom att frisk luft har sugits in genom husets otatheter (Hagentoft 2003, s.66-67). |
motsats till sjalvdraget efterstravas i dagens byggproduktion tata hus. Detta for att med en
kontrollerad ventilation kunna spara pa varme, men ocksa for att det inte ska bildas
fuktskador dar den varma och fuktiga luften tar sig ut (ibid s.128-130).

Samtliga informanter menar pa att ett timmerhus byggt for bostad ar beroende av ett tatt
drag. Draget ar den svaga lanken i stommens klimatskal. Dock menar alla att timmerhuset
aldrig blir helt tatt, en sadan precision med ett material som ror sig ar inte mojligt. Vissa
menar dock att detta ar en av timmerhusets fordelar. Att huset inte &r helt tatt med hjéalp av
tatskikt gor att fukten kan regleras jamnare och att man slipper mekanisk ventilation.

Det finns dock informanter som &r skeptiska till uppfattningen kring férdelarna som ror
termiskt inomhusklimat.

”Alltsd byggnadsvardsmyterna, att husen andas och s, nej, alltsa det ar doda trad, de
andas inte. Dom kan vara skapligt hygroskopiska men de kréver ventilation. Ja allts3,
det &r ju lite trakigt att som hantverkare vara sadar, ’Ja, na na de gor de inte, men de
ar bra anda.’ "Men de tar ju upp fukt och grejer’. 'Nja fast det tar tre dagar att avge
den déar fukten.’ Nordins byggnadsvard 20 mars 2014

Estetiska varden ar nagot som flera av informanterna aterkommer till.
”Sen dr det ju som sagt, valdigt i6gonfallande. Man vill ju vara attraherad av sin
byggnad, det ar klart, man vill ju inte bo i ndgot som man inte finner attraktivt, sa

kéinner jag i alla fall. Man vill ju vara tillfredsstdlld med sitt hus.” Elev Sjovik
folkhogskola 24 mars 2014
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En central aspekt bland informanterna angaende de estetiska vardena ar att
timmerstommen nagonstans ska vara synlig. Detta kan stéllas i motsats till att vi idag har
ett stort bestand av aldre timmerhus i landet, men att fa av dessa har synliga stommar.
Olika foretag foresprakar har olika satt att hantera en synlig stomme. Vissa foresprakar
lerklining pa insidan, som ett satt att tata stommen med ett material som i likhet med timret
ar hygroskopiskt, dvs. tar upp och avger fukt. Dessa foresprakar dock en synlig stomme
utifran.

En annan grupp informanter ser att deras kunder vill ha en synlig stomme invandigt. Det
finns ocksa foretag som drar el och vatten inuti stommen for att den synliga stommen ska
vara estetiskt fri fran dessa installationer. Denna grupp menar ocksa att timmerhusets
lagringsformaga av varme och fukt gar forlorad om stommen invandigt téacks. Det ar ocksa
vanligt att foretagen producerar stommar som syns pa utvalda stéllen i huset. | dessa fall
ytbehandlas bara dessa utvalda véggar, med t.ex. handbila eller elhyvel.

Forutom asikter om vad som bor vara, och vad som ar vackert, finns ocksa asikter om vad
som inte &r vackert eller lampligt. De finns de som menar att synligt timmer inomhus inte
ar historiskt forankrat de senaste tva hundra aren, dessa anser att det blir mer av en
“furugrotta” i negativ bemaérkelse. I motsats till detta finns det de som tycker att det rent av
ar principiellt fel att kla stommen invéandigt, dels av estetiska skél, men ocksa for att
timmerstommens positiva egenskaper gar forlorade.

Enligt informanterna &r anledningen till att timmerstommen ska vara synlig ocksa
forséljningsaspekter. Flera av informanterna menar att om man ska kla in hela stommen
kan man lika val kopa en regelstomme. De menar att en timmerstomme ar allt for
ekonomiskt pakostad for att doljas. Ingen kdpare skulle vara motiverad att kopa en
timmerstomme om den skulle vara helt inkladd.

“Det har ju ocksd blivit som nagot, att timret skall synas overallt. Fran mitt synsditt,
skulle jag ha en timmerstomme s vill jag att den ska vara synlig pa insidan for att man
ska fa en, ja en, om man ska anvanda fackord, termisk komfort eller hur man upplever
inomhusklimatet. Det tycker jag ar den storsta fordelen. Hur timmervaggen tar upp
varme och sant, det ar det jag tycker ar den storsta fordelen. Utsidan ar liksom bara,
det &r ju bara estetiskt. Det ar ju i och for sig inte fel, men for min egen del sa skulle jag
aldrig kunna képa en timmerstomme och sen satta tva decimeter Rockwool pa insidan.
Da kan man kopa ett planktimmer.”’ Elev Sjovik folkhogskola 24 mars 2014

Men de estetiska véardena inkluderar &ven just de handtimrade husen som en egen kategori.
Manga av informanter tycker att de maskintillverkade husen forlorar just i hanseende av
estetik. | andra hdnseenden kan de se att maskintillverkade hus sakert kan vara t4ta och
funktionella, men det véager inte upp. Nar det géller estetiken fér de hantverksmassigt
tillverkade husen sa beskrivs de med ord som levande, naturliga, behagliga och att de
vacker nagot essentiellt hos oss manniskor.

"Till stor del dr det vdl att det dr vackra hus. Folk tilltalas av det, det sitter i sjdlen det
har med timmerhus, sarskilt nar de ser timmerhus dar det ar, munblast glas och det ar
handbilade vaggar, verkligen hantverksmassigt tillverkat, da tror jag att manga fastnar
for det pa nagot satt. Sen ar det nog till viss del nagon slags nostalgi ocksa, att man vill
tillbaka till nagot, folk ar trétta pa sant som gar for snabbt och blir daligt och sahar.
Det kan fa ta tid bara det blir rejalt och ordentligt gjort. Det &r vél den kénslan manga
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har med timmerhus, att det verkligen ar gediget, ett gediget hus. Det haller lange och
det dr inga konstiga material och sant. Klart det dr den aspekten ocksa.” Handkraft
timmerhus 25 mars 2014

Aterkommande for alla informanter &r att timmerhuset ar en investering, fér kdparen men
ocksa for kundens efterkommande. Ett timmerhus star lange. Manga av informanterna talar
om flera hundra ar. Detta knyter an till andra egenskaper som de handtillverkade
timmerhusen ségs ha. Timmerhusen beskrivs som rejéla, riktiga, naturliga, exklusiva,
genuina och dkta. Olika positivt vardeladdade ord som vacker kanslor. Vissa talar om att
det ar just kénslor som séljs in, snarare an huset i sig.

”Som séljare av ett timmerhus, sa séljer jag ju aldrig ett timmerhus utan jag saljer ju en
kansla. Det ar liksom kanslor som jag saljer, modernt kallas det val for storytelling, jag
sdljer ju den har, traditionella, dala, jag séljer ju en bit av historien.” Elev Sjévik
folkhdgskola 24 mars 2014

4.3 Vem koper timmerhus?

Nér informanterna pratar om vem som &r kdparen av ett handtillverkat timmerhus kommer
tre huvudspar upp, att timmerhus &r relativt dyra, vilka storts manniskor som koper
handtillverkade hus och att timmerhus ofta séljs till landsbygden.

Att handtillverkade timmerhus &r dyrare &n andra typer av hus ar nagot som branschen
standigt maste forhalla sig till. Vissa uttrycker det som att de har resursstarka kunder, att
vem som helst inte kan kopa ett timmerhus, eller att manga vill ha ett handtillverkat hus
men inte &r redo att betala for det. Det finns ocksa informanter som kéanner att det &r
olyckligt att husen kostar sa mycket och att de skulle vilja kunna salja hus aven till
manniskor som inte &r lika bemedlade.

”Om man ska gora sahar hantverksméssigt som vi vill géra, om man ska handhyvla
golven och gora handhyvlade profiler pa fonster, da ar det klart att det blir dyrare an
ett prefabhus fran Myresjohustillverkare. Sa tyvarr kostar det ju lite mer.” Handkraft
timmerhus 25 mars 2014

”Det har val med status att gora, pa nagot satt. Lagavlonad ensamstaende morsa
kommer kanske inte kopa eller bygga sig ett nytt hus, det ar ju nagon med nagon slags
status i samhéllet. Oavsett vad man tycker sa kravs det ju kapital for att bygga ett hus,
oavsett om det ar ett timmerhus eller vad det nu ma va liksom. " Elev Sjovik
folkhdgskola 24 mars 2014

Vissa argumenterar ocksa for en effektivisering just for att skapa majligheter for fler att ha
rad med deras hus.

Vi borjade ju sa ocksa, att det skulle vara rent hantverksmassigt men vi har ju sett, att
dels sliter det for mycket och dels att folk har svart att betala for det. Det blir en valdigt
riktad malgrupp, fanatiska manniskor med mycket pengar och de &r ju ratt fa nar det
galler timmerhus, vad vi ser haromkring i alla fall. De finns sékert i Stockholm, men
dar finns ju alla typer av manniskor. ” VikaVimo 26 mars 2014
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Dock menar manga av informanterna att det snarare ar intresset som &r centralt och inte
ekonomin nar det géller intresse for att kdpa ett timmerhus. Detta intresse kan inrikta sig pa
historisk bebyggelse, hantverk eller vara ett intresse for just timmerhus. En forutsattning
som ocksa ofta kommer upp i intervjuerna ar kundens kunskap. Kunden maste ha kunskap
och intresse for de egenskaper som ett handtillverkat timmerhus har, men som andra hus
saknar. Dessa varden kan i sin tur véga upp en dyrare ekonomiskt kostnad.

“Men det dr nog snarare intresse dn pengar som krdvs for det dr ju inte sa enormt stor
skillnad i pris. Men for den som inte forstar skillnaden mellan handhyvlat och sadar sa
ar det ju saklart en valdigt onodig kostnad. Darfor vill det ju till att det &r kunder som
ar intresserade av hantverket och traditionen och alla de har vackra orden. ” Handkraft
timmerhus 25 mars 2014

Andra egenskaper som av informanterna tillskrivs kdparna &r att de &r romantiker,
”grénavagare” och konservativa.

“"Mycket romantik. Du kan sdlja hus kring vissa vdrdeladdade ord, som egentligen dr en
sorts konservatism, men, som man séljer in med positiva ordalag. Konservatism kan ju
vara bade positivt och negativt nar man flyttar den mellan olika omraden. Vi vill inte ha
konservatism inom politiken men inom vissa delar av byggsvangen. Bland vara kunder
kan ju folk vara extremt konservativa.” Nordins byggnadsvard 20 mars 2014

En tredje aspekt pa vem som koper ett timmerhus ar den geografiska. De flesta timmerhus
saljs till landshygden. Flera av timmerhustillverkarna saljer ocksa hus till platser de salt till
innan. Manga menar pa att intresset for timmerhusen sprider sig via grannar och att de
levererade husen vécker intresse i sin omgivning.

“"Men det dr ju sd, ddr vi monterar vdra timmerhus sa brukar ju vigarna sluta. Det dr
Jju liksom dinden.” Ollas timmerstugor 26 mars 2014

Jari Heikkila (u.d.), arkitekt vid Oulu universitet i Finland, skriver att en utvecklingsvag
som skulle kunna vara mojlig och 6nskvérd for timmerhuset som konstruktion, &r en
spridning till staderna. Hiekkila menar att denna utveckling inte har nagra strukturella eller
tekniska hinder, men att det daremot krévs en ny modern arkitektur som inte &r lika
forknippad med landsbygden. 1dag menar han att husen som byggs &r naturromantiska.
Aven timmerhus som &r maskinellt tillverkade byggs i gammaldags romantisk stil, vilket
han ser som inkonsekvent och problematiskt.

Vissa informanter namner att de inte saljer till eller skulle ha méjlighet att sla sig in pa en
marknad i staderna. Daremot saljer flera foretag hus till omraden i anslutningen till
storstader, sa som Stockholms skargard.

“Men det dr ju dndd en minoritet som kan bo i trdhus, eller i timmerhus, det dr ju inget
alternativ for storstan att bygga timmerhus. Utan det ar ju en exklusiv minoritet. Rent
platsmassigt, naturligtvis kan man ju inte ersatta héghusbebyggelse med timmerhus.
Utan det ar en exklusiv liten skara som kommer kunna unna sig lyxen att bo i
timmerhus.” Elev 24 mars 2014 Sjovik folkhogskola 2014
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4.4 Att sdlja in ett hus med yxa

Vi tillverkar vdra timmerhus i stort sett pd samma satt som man gjorde pa 1800-talet,
med den skillnaden att vi anvdinder uppvirmda lokaler dd vi bygger husen.”
Ensillrestugans hemsida 14 maj 2014

Flera av tillverkarna uttrycker i sin marknadsféring att man timrar som man gjorde forr.
Det kan sta att de tillverkar dkta handbilade hus eller att tekniken i stort &r oférandrad sen
flera hundra ar. Manga av foretagen har bilder pa yxor eller personer som arbetar med yxor
i sina reklamblad. Farre bilder finns pa motorsagar. Har marks dock en skillnad mellan
foretagen. De som pa en skala anvander sig mer av traditionella handverktyg, fokuserar
oftare pa yxan som symbol i sin marknadsféring, medan motorsagen i mycket hogre
omfattning finns med i de mer moderniserade féretagens reklam.

Ungefar hélften av foretagen uttrycker att de brukar std pa massor for att marknadsfora sina
hus. Vissa av dem talar om att det drar folk nar man star i ett bas och handbilar timmer.

Det & manga manniskor som kommer fram och olika samtal kring timring och timmerhus
kan inledas.

“Alltsd vi har ju varit ute lite grann pa ndgon mdssa och saddr och det dr ju vildigt
intressant nar det hamrar och slar och bankar, sa ar det. Och alla har ju nagon relation
till timring pa nagot vis, om det sa ar farfar som har gjort det eller man har provat sjalv
och manga har gatt timringskurser och sa.” Timmerblock 27 mars 2014

Vissa tillverkare menar att det mycket &r aktiviteten i sig som lockar. Men de menar ocksa
att motorsagen skulle vara lite mer problematisk att locka med, ur sakerhetssynpunkt, men
ocksa i hansyn till historiska aspekter.

“Men att std ute pd en mdssa, det dr en sak att sta med en yxa, men bérja hérja med en
motorsag och ha folk omkring dig. Ja det later, och det drar. Sen ar det ju inte samma,
kommentaren kommer ju direkt, 'néi sddan diir hade man inte forr’. Och nej, sa ar det
Jju. Det finns mdnga aspekter i det.” Timmerblock 27 mars 2014

En elev pa Sjovik uttrycker sig ha som mal att mer och mer fa in en vana att plocka upp
yxan i olika moment, dels for att bli mer effektiv, men ocksa for att yxan inte bara ska bli
en marknadsfoéringssymbol.

“Det dr i alla fall ndagot som jag har tinkt pa, det dr mitt mdl, att forsoka att inte bara
plocka upp motorsagen av bekvamlighet utan utmana sig sjalv att anvanda yxan. Sa det
inte bara blir en gimmick som sitter i loggan pad alla timmerhustillverkare.” Elev Sjovik
folkhogskola 24 mars 2014
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4.5 Den pedagogiska ansatsen

Genomgaende for de olika foretagens marknadsféring ar att den har en pedagogisk ansats.
Tillverkarna forklarar ofta pa sina hemsidor hur de tillverkar husen och kopplar samman
detta med historien. Ofta finns det forklaringar av olika begrepp som forekommer inom
timring, s& som drag, dalaknut och rot och topp. Aven begrepp som forekommer inom
branschen forklaras, sa som vad de olika produktionstyperna av timmerhus innebér. Det
finns en pataglig ambition hos tillverkarna att géra sig forstadda av de potentiella
kunderna. Pa vissa hemsidor kan man till och med se filmer om hur husen tillverkas.
Forklaringar for detta fenomen kommer upp i olika samtal med informanterna. Manga av
tillverkarna menar pa att kunderna beh6ver en slags forkunskap for att ha ett intresse av att
kopa ett timmerhus, och att en sadan kunskap kan formedlas till kund. Vissa berattar om
tillfallen da kunden blivit mer och mer intresserad av processen nar den val inletts.

”Sen sd kanske kunskapen och intresset viicks i och med att man borjar bygga. Som han
som har bestéllt det héar, han hade val mest ett begynnande byggnadsvardsintresse fran
borjan, men sen s& har han i samband med att han har renoverat sina hus blivit mer
och mer intresserad av att det ska vara pa riktigt. Som nar vi pratade om handhyvlat,
da forstod han inte vad det innebar, men sen sa forklarade man och kanske provhyvlade
en bit och visade och sen var han ju hel fralst pa handhyvlade golv. Just att det blir sa
slatt och dnda har en san kéansla. Sa man kan ju ocksa 6ppna 6gonen pa folk och visa
lite en helt ny vdrld néstan.” Handkraft timmerhus 25 mars 2014

Vissa informanter talar ocksa om att timmerhus behdver siljas in mer #n ett “vanligt hus”
just for att det idag inte ar ett konventionellt val. Vetskapen om hur ett timmerhus ar
tillverkat och producerat tillhor idag inte heller allman kunskap. Att timmerhusen séljs in
som just ’rejéla, riktiga och naturliga hus” bidrar ocksa till att processen ska kunna vara
transparent.

“Du kan se hur vi gor dem, du vet vad du koper. Det ju mycket det man sdljer pa. Men
sen ar det ju ocksa att det kravs lite extra 6vertalning just for att det ar, inte
normbrytande, men det &r ju inte ett genomsnittligt hus. Ett genomsnittligt hus ar val
nagot slags modulhus eller regelvirke, det som det byggs mest av idag.” Elev Sjovik
folkhdgskola 24 mars 2014

4.6 Kundens blick

Den hantverksmassiga timmerhusbranschen bestar till stor del av sma foretag som
vanligtvis har direktkontakt med sina kunder. Flera av tillverkarna beskriver en flexibilitet
dar kundens onskningar, vilja och uppfattning ofta ar central. Tillverkarna aterkommer till
kunden som referens gallande utformning av huset, balansering mellan traditionella och
moderna metoder och som en referens i relation till slutresultatet.

“Men till vilken niva ska man vara traditionell och var ldgger man grinsen? Han ville
ju ha det traditionellt men inte betala priset for vad det skulle kosta. Traditionellt har ju
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vi sagt atta tum, men ja, tio tum &r ju ocksa traditionellt, forutom att du dkar pa
bredden lite, men forutom det ar allt annat traditionellt. S& man far inte snoa in pa det,
utan man maste hela tiden lyssna pa kunden, det ar ju egentligen kunden som avgor vad
man ska ldgga utvecklingen pa.” VikaVimo 26 mars 2014

I avvégningen mellan traditionella och moderna metoder spelar kundens blick in.
Genomgaende for foretagen ar mottot att anvanda maskiner dér det inte syns. Ofta vill
tillverkarna rationalisera och effektivisera i sa stor utstrackning som majligt, men bara i
den man att det i slutresultatet inte &r synligt. Tillverkarna undviker synliga maskinspar,
aven om dessa maskinspar definieras lite olika av olika tillverkare.

Vi forsoker tinka att, det man kan géra rationellt som inte syns, det gér vi rationellt.
Att saga dragen med motorsdag syns inte, borra dymlingshalen med eldriven maskin det
syns inte heller, sa det kan man ju stracka sig till, i 6vrigt sa ska det ju vara riktigt
handgjort. Lyfta stockarna med lyftkran syns inte heller i resultatet men det &ar valdigt
rationellt.” Handkraft timmerhus 25 mars 2014

Samtliga foretag haller med om att det &r ndgot efterstravansvart att délja maskinsparen
men vissa menar ocksa pa att det inte ar oproblematiskt.

“Det dr ju var det dr [en kompromiss mellan tradition och modernitet, forf.
anmarkning]. Sa pa sa satt sa kan en ju nastan tycka att vi ibland agerar principiellt fel
nar vi forsoker dolja motorsagsspar. P4 ett satt. Eftersom det &r motorsagen man har
arbetat med. Sen tycker jag att den inte lamnar tillrackligt fina spar for att jag ska vara
intresserad av att visa dem. Men rent principiellt sett.” Nordins byggnadsvard 20 mars
2014

Det finns informanter som &r oroliga for att folks syn pa vad ett timmerhus ar har borjat
forandras och forskjutas mot ett mer industriellt uttryck. Vissa menar att de hus som idag
produceras i stor utstrackning &r industriellt tillverkade och att detta i langden paverkar
manniskors uppfattning om vad ett timmerhus &r. Oron grundar sig ocksa i att den
hantverksmassiga tillverkningen éver tid kommer behdva anpassa sig till att efterlikna det
mer maskinella idealet som de maskintillverkade husen skapar.

”Ndi, topp och rot har de val frast bort. Det ar ju det som ar trakigt, for det ar ju den
dar synen som ar vanlig for allmanheten. Det ar sadar en timmerstuga ser ut. Eftersom
den vanligaste nyproducerade stommen ser ut sadar [...] Idag ska det vara perfekt
allting, rakt, ett maskinellt ideal som efterstravas hela tiden och da forsvinner ju
hantverket ocksd.” Elev Sjovik folkhogskola 24 mars 2014

Aven i relation till bilningen spelar kundens blick och forkunskaper in. De flesta tillverkare
ar overlag tveksamma om huruvida kunden och manniskor i allmanhet ser skillnad pa
maskinbilade och handbildade hus. Detta anvands ofta som ett argument for maskinbildade
hus, och blir som resonemanget ovan, en effektivisering som kan gdras utan att det syns.

"Nii jag tror inte att de ser nagon skillnad. N4, det tror jag inte. De som ar i trakten

hér, sag i Dalarna, de kanske ser skillnad. Och de som &r lite, ja vad ska vi sdga, mer
paldsta da.” Ollas timmerstugor 26 mars 2014
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De som foresprakar handbilade hus tanker sig daremot att d&ven om folk inte ser skillnad
vid en forsta anblick sa skulle de se skillnad om ytorna stélldes bredvid varandra. Bada
grupperna formulerar att det kravs en slags férkunskap, att manniskor i branschen eller
med intresse for dldre hus ser skillnad pa maskinbilade och handbilade hus.

“Men jag tror ocksd att som det hdr med handbilat och maskinbilat, om du fragar
nagon pa stan sa tror jag inte att de inte skulle funderat 6ver det. Men om du skulle visa
upp ett helt hus, tror jag att de flesta, &ven om de kanske inte vet exakt var det &r som
gor skillnad, sa tror jag att manga atminstone skulle tanka pa att det ar en skillnad pa
nagot satt. Att det ser mer levande och handgjort ut. De blir ju mycket mer stela de
maskinbilade husen, det blir randigt pa ett helt annat scitt.” Handkraft timmerhus 25
mars 2014

Figur 13. Handbilat Figur 14. Handbilat Figur 15. Maskinbilat

De som handbilar uttrycker ocksa att de handbilar for sin egen tillfredstallelse.

”De kanske inte ser skillnad, sa kan det ju vara men det ar ju en egen tillfredstallelse
ocksa. Och det finns ju kunder som gor det, sa ar det ju, sen kanske de ar fa men, men
om man skulle sétta tva ytor bredvid varann kanske de ser det. Det ar ju individuellt om
hur man dr som kund naturligtvis.” Timmerblock 27 mars 2014

En elev pa timringsutbildningen pa Sjovik folkhogskola berattar om hur den egna synen pa
timmerhus har férandrats under utbildningen. Innan utbildningen kunde eleven se
maskintimrade, helfrésta hus och ténka att det var vackra hantverksmassiga hus. Idag
beskriver studenten att installningen till de maskintillverkade husen helt har férandrats, nu
ar de inte alls fina, utan upplevs snarare som estetiskt hemska.

Dolena tréhus ar ett foretag som producerar handtillverkade timmerhus, maskintillverkade
timmerhus och elementhus. De skriver pa sin hemsida om skillnaden mellan
maskintillverkade och handtillverkade stommar utifran kundens perspektiv.

“Det dr verkligen mycket som beror pd dina énskemdl. Om du vill ha ett timmerhus
praglat av unik naturskénhet valj handbearbetade stockar. De tillverkas av virke av
hogsta kvalitet, varje stock bearbetas for hand, vaggarna reses sa att varje stock passar
exakt pa plats. Ett sddant hus bevarar alla basta egenskaper. A andra sidan ska man
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tanka pa att maskinbearbetade stockar ar mer universella och skapar en mer
“civiliserad*“ miljé. Ett timmerhus av handbearbetade stockar dr ett unikt hantverk
medan ett timmerhus av maskinbearbetade stockar &r en vanligare och ytterst praktisk
losning.” Dolena trdhus, de vanligaste fragorna.
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5. Framtiden

5.1 En unik och hotad kunskap

“Det dr ju en kunskap som man besitter som den breda massan av timmerhustillverkare
inte har. Det ar ju verkligen nagonting att halla fast vid och véirna om.” Elev Sjévik
folkhdgskola 24 mars 2014

Idag &r det flera byggnadsvardsforetag som lagar timmerstommar men fa foretag som
nytimrar enligt den hantverksméssiga produktionstypen. Flera tillverkare inklusive
timringsutbildningen pa Sjovik folkhogskola utfor bade nytimring och restaurering och
renovering av dldre timmerhus. Informanterna talar dock om att det rér sig om olika sorters
kunskap. Kunskapen att nytimra och att laga en aldre timmerstomme gar delvis omlott men
mycket ar sarskild kunskap i de bada fallen.

Vid renovering av befintliga timmerstommar maste man ta hansyn till olika tekniska
metoder for lyft samt antikvariska aspekter. Kunskap om &ldre metoder vid timring maste
finnas for att kunna efterlikna den befintliga byggnaden i de fall det &r 6nskvart.

Vid nytimring maste de som timrar inte ha kunskap om aldre metoder och knuttyper. Dock
ser manga av informanterna en sadan historisk kunskap som efterstravansvard, for att i
olika situationer kunna uppna ett bra resultat. Nytimring kraver en kunskap och ett mentalt
arbete med att halla koll pa knuthgjder och stockval i relation till en hel byggnad.
Restaureringen fokuserar ofta pa en plats i taget, aven om hojder och stockval inom
restaurering ocksa ar val som ar av yttersta vikt.

Andra beskrivningar pa skillnader mellan nytimring och restaurering ar att nytimring
innebdr att arbeta med nytt och rent trd, medan lagningar av befintliga hus innebér en
valdigt mycket mer smutsig och skrapig arbetsmiljé. Nytimringen beskrivs ocksa som
repetitiv och narmast meditativ medan lagningen bestar av ett annat slags tankearbete som
varierar fran fall till fall.

"Det dr vdldigt kul att renovera ocksd, men det dr som tvd olika jobb, som tva olika
varldar. | den ena far man fokusera pa det man gor, det ar ungefar samma moment hela
tiden, &ven om varje stock &r olika sa ar det liksom banda, bila, sdga knut, justera, géra
langdrag och sla ihop skiten. Medan renovering kan vara smuts, smuts, smuts, smuts,
sadga med motorsag, mera smuts, och sen sa gér man en liten timring pa en dag sadar,
efter tvd veckors bdrande av skrdp. Men bada tvd har sin charm.” Elev Sjovik
folkhdgskola 24 mars 2014

Manga av informanterna tror att produktionen av de handtillverkade timmerhusen kommer

att minska, till foljd av konkurrensen fran de maskintillverkade husen. I framtiden tror de
att det handtillverkade huset kommer att vara en &n mer exklusiv byggnad. Kunderna
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kommer vara de som har rad men ocksa de som har intresset. Manga namner ocksa att
intresset kommer att finnas hos dem som trottnat pa det fabrikstillverkade och det moderna
samhéllet i stort.

“Men om det finns nagon framtid i det, jag vet inte. Jag tror att det blir exklusivare. Det
finns timmerhusfabriker, Finland har jatte mycket, de spottar ut en hel kak varje dag
[...] Det ar darfor det kommer att bli exklusivare tror jag. En krets av méanniskor som ar
mer intresserade av hantverk och design, som vill uppleva nagot annat for att de ar
trétta pa allt som &r gjort i fabrik. De har redan bott i det perfekta huset dar allting ar
pa millimetern, det ar perfekt, de har bott i ett betonghus, modernt och minimalistiskt
och allt du kan ténka dig. Och sedan kanske de langtar efter det hara, sedan far de
spunk och blir utbranda och sa ska de flytta till skogen och da ska de minsann bo i ett
timmerhus och det ska vara mossa éver allt.” Timmerjocke 27 mars 2014

Manga tror att tillverkningen kommer att minska for att de som timrar kommer att ga bort
och inte erséttas av nya yrkesverksamma personer. Hedlund skriver i sin rapport 2006 att
de som tillverkar timmerhus till majoriteten &r man som narmar sig pensionsaldern
(Hedlund 2006, s.1). Flera foretag uttrycker ocksa en skepsis kring de utbildningar som
finns och har funnits de senaste aren, och tror inte pa en tillvaxt av yrkesverksamma
darifran.

“Men det blir vdl bara den hdr generationen som hdller pd, ndr den hdr generationen
faller bort, da sa, blir det nog inte nd mer handtillverkat heller. Det finns ju inte manga
ungdomar som haller pd.” Ollas timmerstugor 26 mars 2014

Pa utbildningen pa Sjovik folkhogskola uttrycker vissa elever samma oro for att den
hantverksmassiga tillverkningen kommer att minska. Detta kopplas tydligt samman med
den mer industriella tillverkningens utveckling och spridning. Studenterna utrycker tankar
om sin egen framtid som timmerman. En av dessa tankar ar en vilja att halla fast vid
hantverket och den unika kunskapen, &ven om det kommer innebara att det kommer vara
svart att ekonomiskt ga runt.

”Om man ska gor det man tror pa och inte anvanda sig av industritimring och
frasstockar sa far man vara beredd pa att lagga lite mer tid pa det helt enkelt. Och det
ar ingenting mig emot, man far liksom anpassa matsacken, alltsa mun efter matséck.
Man kanske inte tjanar lika bra pa det har men samtidigt maste man géra det som man
tror pd.” Elev Sjovik folkhogskola 24 mars 2014

En praktisk aspekt som kommer upp pa samma tema &r verktygens utveckling.
Dragpassare eller penndrag som av flera tillverkare anvants for att dra stock och knut &r
idag svarare att fa tag pa. Vissa menar pa att de inte langre tillverkas, men det finns
hemsidor dar de fortfarande séaljs. Det finns ocksa dldre modeller pa dragjarn som ger en
rits istallet for ett blyertsstreck. I motsats till utvecklingen for dragpassaren har det
utvecklats bilningsmaskiner som ska efterlikna handbilning.

“Penndragen de finns ju inte, de dr ju slut de med, de finns ju inte att fa tag i idag. Sa

det dr ju liksom ett dilemma att verktygen forsvinner fore oss, fore mdanniskan.” Ollas
timmerstugor 26 mars 2014
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Figur 16. Dragpassare Figur 17. Timmerdrag

5.2 Drivkraften

Det som enligt informanterna motverkar den industriella utvecklingen for deras egen del ar
karleken till det som beskrivs som hantverket. Det ar hantverket som motiverar, lockar och
ger energi.

“Den forsta tanken dr att det dr for att det dr vdldigt vackert och kul att fd jobba med
handerna pa riktigt. Att vi verkligen gor allt for hand, det &r otroligt hantverksmassigt
allting. Sa det &r ju stimulerande, det ar fantastiskt att fa jobba med sant har och fa
betalt for det. Sa det ar val kanske darfér som man borjade snéa in pa det. For det finns
en gladje i det, en karlek till hantverket. Men sen ju mer man haller pa s& marker vi ju
att det finns, om man kér sahar och verkligen gor allting fér hand och hantverksméssigt
sd finns det ju ett vildigt sug efter det ocksd. Det sporrar ju en dnnu mer att fortsdtta.”
Handkraft timmerhus 25 mars 2014

Informanterna beskriver det som att man far arbeta med nagot man tror pa, ndgot man ar
stolt Gver och som man star for. Nar Hedlund (2006, s. 6) skriver om vad timmerman anser
ar viktigast i arbetet ndmner hon stolthet 6ver arbetet, som en av en handfull faktorer.

"Det kiinns bdst. Jag tycker ju liksom, frdsa timmer och sdhdr, dd kan du spika en panel
lika garna, den blir ju alldeles livlés. Det ar ju mera den kanslan man har sjalv, att det
kénns roligare att gora rdtt. Genuint, mera genuint sd att sdga.” Timmerblock 27 mars
2014

"Att liksom ha en passion for det, det dr lite som Alvar [aldre timmerman, forf
anmarkning] sager i filmerna, att blir lite som en drog nar man kommer in i det. Sa fort
man ar ute och aker nagonstans, man tittar ju pa knutar vart man an ar, och da har
man dndd hallit pa med det i femton ar.” VikaVimo 26 mars 2014

En student pa Sjovik folkhdgskola beskriver radslan for att i framtiden ge upp hantverket
just for det maskinella.

”Det ar val lite det man &r radd for. Att man slutar som nagon slags maskinoperator
om trettio ar, da kanske man star dar och kor nagon slags cnc-frés. Och beréttar for
vara ynglingar som kommer, 'Nar jag var liten dd hogg vi med yxa’. Det ar nog lite en
radsla jag har, att man kommer sluta som det. Det &r val lite en sadan trend i
samhaéllet, att man effektiviserar bort valdigt mycket jobb. " Elev Sjovik folkhdgskola 24
mars 2014

44



5.3 Utbildning

Dalarnas timringsutbildning pa Sjovik folkhdgskola ar idag den mest omfattande och
grundl&ggande utbildning inom timring som finns i Sverige. Utbildningen drivs som en
tvaarig KY-utbildning som har intag vartannat ar. Andra utbildningar som innehaller
mindre kurser av timring ar Bygghantverksprogrammet som ligger under Goteborgs
universitet, Traakademin under Mittuniversitetet, Byggnadsvard pa Vindelns folkhogskola
och Tragymnasiet i Ljusdal. Utover detta finns olika kortare kurser som erbjuds av natverk,
museer eller féreningar.

| detta arbete har det ocksa namnts en numera nerlagd ettarig utbildning som var forlagd i
Rattvik, det ar denna utbildning som Ann Hedlund undersoker i sin rapport Fran elev till
verksam timmerman- en utvecklingsprocess 2006.

| denna undersdkning har olika asikter kommit upp i relation till utbildningen i Sjovik och
den numera nedlagda utbildningen i Rattvik. En del tillverkare &r negativt instéllda till
utbildningarna da de anser att dessa inte i tillrackligt hog utstrackning &r anpassade till en
effektiv produktion. De menar pa att det ar for mycket fokus pa aldre metoder och
restaureringar. FST har uttryckt att en bredare kompetens kravs forutom timringskunskap,
sa som marknadsforing och energiberakningar (Berglund 2014). Andra tycker att
utbildningarna har gjort skillnad nar det géller foryngringen av en allt fér gammal
yrkeskar.

Pa Sjovik folkhogskolas hemsida beskrivs olika malsattningar for timringsutbildningen.
Négra av dessa malsattningar ar att halla timringstraditionen levande, att kunna arbeta med
delvis maskinell timring och att ge kunskap om olika sétt att timra i olika historiska
tidsperioder. | utbildningen far eleverna préva att svalla stockar och arbeta med
handverktyg, for att sedan i den ordinarie undervisningen arbeta med motorsag och blockat
timmer.

De studenter som har intervjuats menar pa att de kanner av en konflikt i ledningen
angaende utbildningens inriktning. Da utbildningen bedrivs som en KY-utbildning finns
det ett samarbete med branschorganisationen FST, som bland annat sitter med i
utbildningens ledningsgrupp. Bland eleverna finns det farhagor om att FST skulle vilja att
utbildningen fick en mer industriell inriktning. De intervjuade eleverna menade att en mer
industriell timringsutbildning inte hade legat i deras intresse.

"De tyckte inte att vdr ldrare, att han inte gav en rdttvis bild av hur branschen
fungerar. Men samtidigt vet nog alla elever som gar har varfor de ar har. Det kanns sa
iallafall. De flesta hade inte gatt har om det inte var en hantverksméssig kurs. Da hade
man lika val kunnat ga pa fraskurs i Rattvik. Jo det kanns som att, man skulle fraga sig
hur manga som hade gatt har om det hade varit frastimring, inte jag. Det &r manga som
inte hade gjort det da.” Elev Sjovik folkhogskola 24 mars 2014
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5.4 Kulturarvet

Detta kapitel kommer att ta upp olika ingangar till kulturarv, for att forsoka besvara fragan
om huruvida det bevaras ett immateriellt kulturarv i dagens hantverksmassiga produktion
av timmerhus. Kapitlet tar upp olika aspekter pa immateriella kulturarv och pa vilka satt
metoderna i langden skapar materiella kulturarv. Det diskuteras aven olika sétt att se pa
kunskap, som en process eller metod. Revitalisering satts i relation till knuttyper, och da
specifikt dalaknuten. Avslutningsvis diskuteras olika ingangar till autenticitet.

Sverige ratificerade UNESCOs konvention om skydd av det immateriella kulturarvet i
januari 2011. FN-organet UNESCO exemplifierar i konventionen fem omraden, muntliga
traditioner, framforanden, sociala sedvanjor, sedvanjor kopplade till natur och universum
och slutligen traditionella hantverkskunskaper. Genom att skriva under konventionen har
Sverige forbundit sig till att arbeta for att hantverkskunskaper lever vidare och brukas.
Konventionen specificerar att det inte &r kunskapen om hantverket som ska skyddas, utan
just utdévandet. Grupper och individer som bevarar och traderar kunskap ska involveras i
bevarandearbetet i sa stor utstrackning som mojligt (Forslag till nationellt genomférande
2010, s.14-18).

De flesta informanter ar Gverens om att de idag bevarar ett kulturarv. Tankar kring vad
detta kulturarv ar eller innehaller verkar inte riktigt vara formulerade hos vissa
informanter. Andra informanter for a sin sida ett resonemang i relation till tradition och
metod, eller framtid och resiliens, dar kulturarv ar ett integrerat begrepp.

"Vi bevarar absolut ett kulturarv, det dr ju det jag forsoker vurma for och tala om for
folk ocksa, nar vi var nere pa massan ocksa, det ar ju den har typen av timring som jag
vill visa for folk, att det hér maste vi ha kvar. Det hir kommer do ut annars.” VikaVimo
26 mars 2014

I relation till den forskjutning som skett, och som forklarats tidigare i arbetet, &r fragan vad
som aterstar av det traditionella hantverket och vilka delar av dagens timringsarbete som
kan ses som ett immateriellt kulturarv. Brukandet av verktyget yxa aterstar, men istallet for
olika slags yxor till olika &ndamal anvands idag nastan uteslutande bilan. Yxans funktion
har ocksa forandrats fran att ha varit avverkande, till att till stor del bara sta for en ytfinish.
Istallet for yxan har andra mer maskinella verktyg tagit plats sa som motorsag, cirkelsag,
frés- och bilningsmaskiner.

Ett sétt att understka och forsoka ringa in det som ses som kulturarv och vart att bevara ar
att stélla det i relation till det moderna, det som tappat sin traditionella koppling. Har
skiljer sig informanternas asikter at, vissa skulle aldrig maskinbila, vissa skulle aldrig
anvanda fréast timmer och vissa skulle aldrig anvanda helfrast timmer. Detta leder oss till
vad informanterna inte skulle kunna franga utan att forlora karnan i vad de ser som
traditionellt. For vissa, de som inte vill maskinbila, &r kvarhallandet av yxan och
handbilningen centralt. For de som inte vill frésa timret, &r det stockens naturliga form och
anpassningen den kraver som &r viktig. Motstandet till de helfrésta stockarna grundar sig
pa att det tankemassiga arbetet vid val av stockar och 6versikt av knuthéjder forsvinner.
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Sammanfattningsvis kan det immateriella kulturarvet som bevaras i dagens
hantverksmaéssiga tillverkning sagas vara anvandandet av yxan, och anpassningen av
individuella stockar. Det bevaras ocksa en kunskap om hur knuten, eller knutarna, fungerar
och ar uppbyggda. Resultatet i form av en konstruktion med knutpunkter &r i stort sett
detsamma som befintliga aldre timmerhus, aven om végen dit avsevart skiljer sig at.
Kunskapen om hur denna konstruktion byggs, vilka moment som ska utforas, var och nar,
finns kvar. Dock ar momenten férandrade och i och med att verktygen fungerar pa andra
sétt. Processen att timra bevaras, &ven om metoderna att utféra processen i stor
utstrackning inte bevaras av de undersokta foretagen.

Konventionen om skydd av det immateriella kulturarvet ar dock tydlig med att det ror sig
om mer &n identifiering och tryggande och betonar att bevarandearbetet gallande
immateriella kulturarv kraver komplexitet. | arbetet med genomfdrandet av konventionen i
Sverige lyfter utredningen konventionens intention att “’sékerstalla ett levande bruk av
kulturarvet inriktat pa utévande, utdvare och arenor for dessa, att framja och aktivt stodja
dem och att féra kunskaperna om utévandet vidare genom formell och informell
utbildning.” (Forslag till genomférande 2010, s. 15). | Sveriges forslag till genomférande
av konventionen beskrivs det hur uppdragsgivarna upprepade ganger aterkommit till
diskussionen om hur man ska bevara ett levande kulturarv utan att verka konserverande.
De har resonerat sig fram till att bevarande av ett levande kulturarv maste tillata en
forandring och utveckling. Definitionen av ett immateriellt kulturarv far enligt utredarna
inte bli ndgot som “hejdar eller himmar vad som skulle kunna beskrivas som en naturlig
utveckling.” (Bjursten 2005 se Forslag till genomférande 2010, s.18).

Om en levande tradition kréver ett utrymme for forandring, for att kunna definieras som
just levande, ar fragan hur stort detta utrymme &r eller kan vara. Det kan tolkas som att
informanterna anser att de haller sig inom detta utrymme for forandring. Flera av
informanterna anser att de anvander traditionella metoder, samtidigt som de vet i vilken
utstrackning dessa sammanfaller eller inte, med hur man timrat historiskt. De definierar
ocksa utrymmets granser genom att forhalla sig till det som finns utanfor gransen, vilket
enligt olika informanter &r olika grad av industrialiserade metoder.

I relation till det utrymme for férandring som en levande tradition krdver, kan vi inte bara
se till vad som &r bevarat och likartat som forr. Dock finns det givetvis en fara i att tillata
obegransad forandring, vilken isolertimmer kan vara ett exempel pa. Motorsagen borjade
anvandas inom timring under 1980-talet, vilket innebar att en stor férandring har skett de
senaste 30 aren. Fragan ar om denna forandring kommer att fortsatta, och i vilken riktning.
Om den maskinella tillverkningen av timmerhus kommer att fortsatta utefter en industriell
utveckling, kommer det innebéra att den hantverksmassiga branschen ocksa flyttar efter?

I och med att det immateriella kulturarvet och det traditionella hantverket utvecklas och
forskjuts innebar det ocksa att vart materiella kulturarv i langden forandras. Aven om
branschen till stor del ar inriktad just pa resultat snarare an metod, kan metoden avlasas i
resultatet. Som innan har namnts ser manniskor med intresse och kunskap skillnad pa
maskinbilade och handbilade hus. Dock argumenteras det for att bilningen sa smaningom
vittrar, och att skillnaden mellan maskinbilat och handbilat timmer med aren kommer att
avta. Har skiljer sig dock asikterna mellan de olika informanterna at. Vissa, som
maskinbilar, sager att vittringen gar snabbare, medan de som handbilar kan pasta att det tar
langre tid. De &ar dock Gverens om att det beror pa husets utsatthet for vaderlek och timrets
kvalitet.
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Men aven ett handbilat hus har skillnader jamfoért med befintliga dldre timmerhus, dar
timret &r blockat med yxa. Timmer blockat med yxa har ofta spar av inhugg som huggs for
att underlatta svallning, klackning eller klapphugg (se figur 19). Nér dessa huggs nagot for
djupt syns de aven efter det att timret har fatt sin slutgiltiga dimension. Nagot som
forsvarar framtida forstaelse av verktygsspar ar ocksa foretagens ambition att dolja
maskinspar med spar som ska efterlikna handverktyg.

Figur 18. Verktygsspar inhugg Figur 19. Att svalla en stock

Aven om maskiner de senaste aren har inkluderats mer och mer i den hantverksméssiga
produktionen av timmerhus, sa kvarstar det som David Pye definierar som workmanship at
risk. Definitionen innebér att resultatet inte ar forutbestamt, utan avhangigt pa
hantverkarens noggrannhet, kunskap och fardighet (Pye 1968, s. 20-21). Motsatsen till
detta blir vissa informanters utsagor om framtiden dar manniskan till stor del &r avskild
fran produktionen. Timmer “aker in i en maskin”, “knutfrésar friser” och “fabriker spottar
ut ett hus om dagen”. A andra sidan finns det de som séger att de handbilar fast med en
maskin i hdnderna”. Pyes forsok till inringning och undersdkning av begreppet hantverk,
bidrar till att forsta pa vilka satt hantverket bevaras i dagens hantverksmassiga tillverkning.

Definitionen hjélper oss att se i vilken utstrdckning hantverk som en process ar beroende
av timmermannens skicklighet och kunskap, och vad som darfér skulle kunna ses som ett
immateriellt kulturarv. Olika typer av fréstimring reducerar gradvis i vilken omfattning
slutresultatet ar beroende av den enskilda hantverkarens skicklighet. Nar stockar &r frasta
raka och draget frast sa reduceras det som Pye kallar workmanship at risk och narmar
istallet motsatsen som Pye kallar for workmanship at certainty (ibid). Resultatet i form av
ett tatt drag blir inte lika avhangigt av hantverkarens skicklighet, noggrannhet och kunskap.

Om den &ldre kunskapen att timra med yxa skulle rekonstrueras skulle antagligen dagens
hantverkare inom den hantverksmassiga tillverkningen ha ett stort forsprang dven om
majoriteten av timmermannen kanske inte har en uppdvad och effektiv yxvana. Nar man
ser till aspekten immateriella kulturarv och traditionella hantverkskunskaper kan
utbildningsuppléagget pa Sjoviks timringsutbildning motiveras. Om den nutida kunskapen i
hantverksmaéssig timring tydligare kopplas samman med historiskt timringsarbete finns det
antagligen en storre chans att bevara ett immateriellt kulturarv i branschen.
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Alvar Trogen sdger i filmen En timmermans teorier om timring att det finns sju till atta
grupper av knutar, som i sin tur kan ge upp till 200 variationer. Dock anvénds det bland de
intervjuade foretagen mestadels dalaknut. Fa timrar med rak knut och vissa kunder
efterfragar laxknut. Vissa foretag verkar i trakter dar dalaknuten ursprungligen harstammar
ifrdn, men husen i sin tur séljs till olika delar av landet. Flera av foretagen séljer ocksa
timmerhus till andra lander s som Tyskland och Norge.

Dalaknuten kan ses som ett revitaliserat fenomen. Detta da knuten tas ur sitt sammanhang
och sétts in i ett nytt. Inom etnologi anvands ordet revitalisera med inneborden rorelse eller
process. Processen innebér att restaurera, och omforma en historisk féreteelse och forflytta
den till nutid. Revitaliseringen sker en gang och &r sedan en del av den moderna kulturen
(Centergran 1992, s.128-130). Idag kan knuten ses som ett element i timmerhuset som ar
ursprungligt, medan andra aspekter som okladda timmerstommar, stora fonsterpartier och
modern design kan ses som moderna element. Dalaknuten har fatt ett nytt sammanhang,
dels som en del i ett modernt hus, men ocksa genom att den sprids till olika platser i
Sverige och 6vriga lander.

“Dalaknuten det dr tradition, sjilva den knuten. Tanken bakom knuten dr liksom
gammal, att den blir tatare med aren, nar stommen far sjunka ihop. Sa det ar hjartat i
princip i timmerhuset, sjalva knutningen. Men jag avviker ju redan med att saga,
blocka, det dr ju som sagt inte det som bonderna gjorde fran borjan.” Timmerjocke 27

maj 2014

Anledningar som informanterna ndmner till utbredningen och anvandningen av just
dalaknuten ar estetiska véarden och att det ar en tekniskt bra knut, da den fortsatter vara tat
aven nar timret torkar och sjunker. Vissa hanvisar ocksa till dess lokalitet och ursprung,
trots att husen i sin tur saljs till andra platser. Det finns ocksa tankar om att dalaknuten ger
ett hantverksmassigt uttryck pa ett annat sétt en exempelvis en rak knut, och manga patalar
de vackra linjerna som skapas av knutkedjans skarvar.

“Det dr mycket siljansknut, den hdr dalaknuten, med enkelkatt. Men det dr klart det dr
en bra knut. Man far lasning och man far ganska bra téathet, man kan dreva in lite a.
Den ger ju lite visuellt ocksa. Jag tror att den har blivit lite populér ocksd, jag menar en
rak knut &r ju, tror jag inte ger samma intryck av hantverk. Vilket &ar relevant idag tror
jag. Att det liksom ser hantverksmdssigt ut.” Elev Sjovik folkhégskola 24 mars 2014

Nagot som kan diskuteras i anslutning till kulturarv ar autenticitet. Autenticitet ar ett
komplext begrepp som i sin enkla definition star for dkthet, tillforlitlighet och
ursprunglighet (Svenska akademins ordbok 2014). En grundlaggande fraga som brukar
stéllas i relation till bevarande av befintliga materiella kulturarv a&r om det &r autenticiteten
i formen eller materialet som &r mest central (ICOMOS 1992, s. 2). Eftersom nytimring
som fenomen inte innehaller nagot originalmaterial, exempelvis i form av en aldre stomme,
aterstar endast formen, konceptet och idén av ett timmerhus. Detta bekraftas ocksa av The
Nara document on Authenticity (1994) dér det understryks att ett kulturarv alltid ska tolkas
utifran sin kontext och sitt ursprung.

Susan J Terrio problematiserar och utreder autenticitetsbegreppet i relation till

chokladhantverk i Frankrike som séljs in som autentiskt, traditionellt och exklusivt. Ett av
de omraden Terrio ringar in ar hur chokladen séljs in som ett kulturarv genom att aberopa
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hantverk, smaskalighet och process fran kakaobona till fardig produkt. Idag bestar dock
produktionen utav en sonderdelad process, dar hantverkaren som séljer produkten,
egentligen tar vid efter en industriell process dar kakaobdnor blivit fardiga chokladblock
(Terrio 2010 s. 256). Timmerhusen &r sa som chokladen omgardade av samma kulturella
bilder av hantverk, smaskalighet, och hela processer. Men de ar ocksa i likhet med
chokladen, numera langt mer rationaliserade processer, an vad var kulturella bild av dem
innehaller. De flesta som intresserar sig for timmerhus eller handgjord choklad idag har
initialt inte kunskap om hur produktionen gar till.

Terrio problematiserar ocksa autenticitet genom att koppla det till klass. Terrio menar att
autenticitet kan ses som den goda smaken och som nagot man insocialiseras i. Terrios
artikel tar upp hur den franska chokladen salufdr sin autenticitet, genom att kontrastera sig
gentemot den konkurrerande belgiska chokladen, som utmalas som industriellt framstalld,
billigare och av sémre kvalitét (Terrio 2010, s.257).

Terrios teorier har bekréftats av informanter i undersokningen. Tidigare i arbetet har det
framst presenterats i koppling till kunskap, att det har kravts en forkunskap av kund eller
hantverkare for att se vardena i det mer traditionella hantverket. For de flesta av
tillverkarna star dock det handtillverkade huset for den goda smaken i motséttning till det
fabrikstillverkade. Tillverkarna har dock olika granser for var den goda smaken aterfinns,
vissa har det maskinbilade huset eller de timmerhus som har estetiska influenser fran
Tyskland eller Canada som exempel pa dalig smak.

5.5 Timmerhusets resiliens

Timmerhuset tillverkades tills for ett par hundra ar sen, i de flesta fall, av material som
fanns inom naromradet. Dar fanns timmer men ocksa verktygen for att foradla timret
tillverkades inom detta omrade, innan sagen gjorde sitt intag kring 1850. Sagen var det
forsta verktyg som inte tillverkades av bonderna sjalva eller av byns smed (Werne 1993,
s.116). Idag tillverkas timmerhus i Sverige ofta fran timmer som har transporterats lite eller
mycket langre. Den stora forandringen ifran lokalitet och sma kretslopp har dock skett i
relation till verktyg och energiférbrukning. Verktyg som &r centrala i produktionen idag
har snarare ett globalt ursprung. Aven den fossila energi som anvands kommer ifran olika
platser runt om pa jorden.

Alf Hornborg, professor i humanekologi, har en speciell ingang till tradition och
modernitet, som ror tid och rum. Tradition kan enligt Hornborg kopplas till lokalitet i tid
och rum medan modernitet star for globalitet i tid och rum. Traditionellt har kunskapen
varit baserad pa lokal erfarenhet. Materialen och energin som anvands har ocksa kommit
fran naromradet, exempelvis i form av foder eller vattenkraft (Hornborg 2010, s.229).

| var moderna tid menar Hornborg att kunskapen daremot har blivit generell och
vetenskaplig. Materialen i sin tur hamtas i allt stérre omfattning fran olika delar av varlden
vilket i sin tur innebér ett stérre resursansprak. Att moderniteten tar storre rumsligt
ansprak, kopplar aven Hornborg till dagens snabba forbrukning av fossila branslen, som ar
forna tiders ackumulering av solenergi (Hornborg 2012, s.103-137).
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Hornborg menar att det utrymmet som man tycker sig frigéra med hjalp av modern teknik,
i sjalva verket bara ar en global omférdelning. Den enas vinst av tid och rum ar kopplat till
nagon annans forlust av detsamma. Det som mojliggér denna omférdelning ar enligt
Hornborg dels tekniken och dels den ojamlika prissattningen som existerar idag (Hornborg
2012, s. 103-129).

“ldag sd dr det ju billigare att képa timmer i dlvdalen, plocka det, kora det till en tork,
kora det hem till mig an att jag skulle gor allting sjalv, aven fast vi vet, utan att rakna
pa det att det skulle vara mycket mer energieffektivt om jag skulle ga ut pa asen hemma
och hugga allt timmer, ta hem det.” Elev Sjovik folkhégskola 24 mars 2014

Flera av hantverkarna aterkommer till att det enda som egentligen behovs for att timra ett
hus &r en skog och en yxa. Vissa beskriver det som en enkelhet, som en koppling till det
historiska. Men det finns ocksa en framtida dimension, dér den ursprungliga kunskapen i
timring kan komma att behdvas igen.

“Men dir ser ju jag styrkan i kunskapen vi har hérifrdn, alltsa den kunskapen, det dr ju
en styrka, det ar inte manga som har den idag. Och jag tror, jag tror fan, det kommer
behdvas sen, man vet ju inte alls hur det blir i framtiden. Vi kanske inte kommer ha rad
att fortsatta, det kanske inte finns resurser till det, man vet ju inte vad som hander. Det
ar ju valdigt skort, samhallet nu, ekonomiska systemet framfor allt, och det ar sa mycket
som ar sa, det kanns som att det inte beh6vs sa mycket for att det kanske ska kollapsa
och da kanske man maste ha den kunskapen. Och bara gora det, ja, bara ha yxa som ett
redskap for att bygga ett hus, det dr ju ndgot vildigt enkelt.” Elev Sjovik folkhégskola
24 mars 2014

Ett ord som anvénds allt mer i debatten kring klimatférandringar och fossil energi ar
resiliens. Resiliens innebar ett systems formaga att aterhamta sig eller motsta forandringar.
Resiliens &r i dagens debatt ofta kopplat till samhéllets oljeberoende och ddrmed dess
inbyggda sérbarhet. Varlden har passerat oljetoppen, vilket innebér att oljan forr eller
senare kommer sina (Leggett 2006, s. 27; Hornborg 2010, s. 11). Men &ven den redan
funna oljan borde i hdg utstrackning bli kvar i marken enligt FNs senaste klimatpanel. Om
inte tre fjardedelar av det fossila tillgangarna som idag ar funna stannar i marken kommer
2 graders malet att sprackas (Miljoaktuellt 2014).

Vissa informanter menar att det finns en koppling mellan vart framtida behov av att
hantera en forandring och historisk kunskap. Att kunskapen om timring kan vara en liten
del i samhaéllets resiliens. Olika informanter tanker sig att de férhallanden som idag rader,
dar en regelstomme &r billig och en timmerstomme ar dyr, kanske kommer att forandras i
och med att den fossila energin sinar.

“Det har vil mycket med att gora med hur framtiden ser ut, vi vet ju, oavsett ndr sd,
kommer ju oljan ta slut. Da kommer energi direkt att bli mycket dyrare, kilowatt timmen
kommer 6ka dramatiskt i pris. D& har vi inget som har en sadan dar konstant effekt,
dom kanske kommer pa nagot magiskt, men jag vet inte. Da kanske det slutar, vi tas
tillbaka hundra ar i tiden pa hur vi hanterar timret. Det kanske kommer bli mer
effektivt. Blir det dyrare kilowattimme da kanske det blir billigare. Da kanske inte den
déar regelstommen &r sa javla billig langre. Jag vet inte hur mycket energi den tar men
det mdste ju vara mer energieffektivt att bara ta trdd.” Elev Sjovik folkhogskola 24
mars 2014
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Aven nar informanter refererar till den moderna byggindustrin som nagot som star i
motsattning till timringen, finns oljan med. Det vanligaste &r att informanterna talar om
plasten, som en dalig komponent i ett hus. Men dven byggsektorns hdga energiforbrukning
vid tillverkning av exempelvis mineralull ar vanlig.

“Men vad har glasull att géra med svensk byggnadstradition? Inte sdrskilt mycket kan
jag tycka. Timmerhus, ja. Och jag kan tdnka mig att man idag kan gora hus som man
kan bo i, som ar timmerhus. Man behdver inte ha alla de dar olika, ja alla
byggprodukter som baseras pa olja, det ar helt galet egentligen att halla pa med sant”
Timmerjocke 27 mars 2013

De flesta informanter enas om att det forr var energieffektivt, &ven om det var det pa andra
premisser an idag. Flera menar att de var mer energieffektiva an idag. Nagon anvéander en
liknelse med dagens jordbruk, att det anvands tio kalorier olja for att producera en kalori
med spannmal. Manga informanter aterkommer éven till effektivitet i processer och tid. Att
man forr var effektiv for sin tid, med de medel man hade att tillga.

"Det dr klart att det inte var sd himla effektivt, men samtidigt sd fanns det ju ingenting
annat. Sa egentligen sa var de val for sin tid jakligt effektiva, av vad man har sett att de
kan prestera. Den kunskapen och handhavandet med yxa som de hade pa den tiden. Det
ar sa mycket med fiberriktningar och hur du anvande yxan, hur du slipade yxan, det ar
sant som har gatt forlorat tror jag sedan tiden da de holl pa som vérst. Det ar sa
intressant att se pa de har gamla filmerna, att de faktiskt hugger stockarna rakt av, de
har inte sdgat dem rakt av utan huggit dem rakt av, det &ar ju helt sjukt och anda lyckats
fatt det snustétt liksom. S& det ar med stor beundran som man ser de har gamla
harbrena som star kvar, otroligt.” VikaVimo 26 mars 2014
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6. Resultatsammanfattning

Resultaten denna undersokning har kommit fram till har presenterats i fyra storre kapitel,
som var och ett har sina underrubriker. Dagens traditionella, Timmermannen och
maskinen, Att salja ett timmerhus och Framtiden. Dessa olika teman forsoker att pa olika
satt narma sig de fragestallningar som arbetet staller.

Dagens traditionella ber6r hur dagens hantverksmassiga timring, som salufors som
traditionell, gar till rent praktiskt. Har presenteras processen i sina huvuddrag, aven i ett
schema Over de olika informanternas metoder. En likhet mellan samtliga foretag &r att de
anvander yxan i nagot moment. Momentet &r oftast marginaliserat, i jamférelse med
historisk timring da yxan var det centrala verktyget. Det verktyg som star i centrum i
dagens produktion ar motorsagen. Vissa foretag anvander ocksa fras och cirkelsag vilket
till viss del minskar motorsagens anvandande.

Kapitlet tar ocksa upp de tankar som finns kopplade till metodval, och pa vilka satt
informanterna anser att de arbetar traditionellt. Informanterna anvéander i stor utstrackning
modernitet som kontext for att forklara pa vilka satt de arbetar traditionellt. Bilder av hur
det var forr och hur det historiskt har gatt till anvands ocksa for att motivera dagens
instéllning till timring. Det har skett en gradvis forskjutning av vad som anses vara
traditionell timring. Detta da tradition ar kopplat till fenomenet modernitet, som i sin tur
befinner sig i utveckling. Kapitlet avslutas med att beréra hur man genom spraket kan
analysera timringens utveckling. Idag anvéands det nya ordet handtimra for att sérskilja
hantverksmassig tillverkning fran maskinell tillverkning av timmerhus. Behovet av ordet ar
nytt och innehaller en precisering som forr varit 6verflodig, timring var nagot man alltid
gjorde for hand.

Timmermannen och maskinen har sitt fokus pa de fragor som beror effektivitet. Kapitlet
innehaller olika forutsattningar som den hantverksmassiga tillverkningen star infor och
som den pa olika sétt maste anpassa sig efter. Olika asikter och tankar kring arbetsmiljons
betydelse och relation till metodval diskuteras. Vissa av foretagen vill inte handbila da de
har fatt arbetsskador medan andra menar att det inte ar bilningen i sig som ar pafrestande
for kroppen utan just ytbilningen. Aven marknadsanpassning &r nagot samtliga informanter
aterkommer till, de upplever att de maste rationalisera och effektivisera for att de ar ett
foretag som behover konkurrera pa en marknad. Artificiell nedtorkning av timmer lyfts
fram som ett tydligt exempel pa en marknadsanpassning.

Vidare lyfts det fram pa vilka satt synen pa timmermannen har forandrats. For 200 ar sedan
var timring en allmén kunskap bland bénderna, medan det idag ses som en unik kunskap.
Timring var forr ett mer kollektivt arbete, nagot som med dagens tekniska hjalpmedel inte
ar nodvandigt. Avslutningsvis beskrivs pa vilka satt valda metoder paverkar nasta
metodval i processen. En stock behdver exempelvis vara frast rak for att kunna fa ett frast
drag.
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Att salja ett timmerhus besvarar fragan hur det hantverksmassigt tillverkade huset
marknadsfors. For att kunna bevara fragan sa diskuteras forst vad ett timmerhus ar, varfor
kunden vill ha ett timmerhus och vem som &r koparen. De flesta av informanterna &r
Overens om att timmerhus &r ett liggtimmerhus, som &r knutat av hela stockar. Majoriteten
ser inte timmerhus av lamellstock som ett "riktigt timmerhus”. Timmerhuset bedoms pé en
skala av akthet, dar det handtillverkade timmerhuset ar mest sjalvklart, medan det helfrasta
timmerhuset &r ndgot av en sista utpost innan det istéllet gar over till vad som istallet ses
som ett massivhus. Kunden vill ha timmerhus for att det ar ekologiskt, estetiskt tilltalande
och innebar en termisk komfort. Timmerhuset ar ocksa positivt vardeladdat och beskrivs
pa olika sétt som “essentiellt tilltalande™ f6r oss manniskor.

Den andra halvan av kapitlet beror pa vilka olika sétt ett timmerhus saljs in med yxa,
tradition och hantverk trots att det ar tillverkat med motorsag. Det beskrivs pa vilka satt
yxan ar en central symbol i marknadsforingen. Eftersom handtillverkade hus ekonomiskt
sett ar dyrare, kravs det en medvetenhet hos kund, om vilka véarden som foljer med ett
handtillverkat hus i jamforelse med ett maskintillverkat. For detta har tillverkarna utvecklat
en pedagogisk ansats dar tillverkarna ar mana om att ge kunden inblick i produktionen och
en forstaelse for timmerhusets varden. Kundens blick diskuteras ocksa i betydelsen att
kundens forforstaelse och forkunskap paverkar hur resultatet, det fardiga huset lases. Har
diskuteras bland annat att manga inte skulle se skillnad pa handbilade och maskinbilade
hus, utan att det kravs ett sarskilt intresse eller en férkunskap.

Framtiden ar det avslutande kapitlet som diskuterar pa vilka sétt handtimring idag ar en
unik kunskap, pa vilka satt den motiveras och pa vilka satt den har mojlighet att bevaras.
Har beskrivs pa vilka satt nytimring ar en kunskap som skiljer sig fran restaurering av
befintliga timmerhus. De personliga motiven och drivkrafterna som tillverkarna har att
bevara och halla fast vid den hantverksmassiga tillverkningen beskrivs till stor del med
hantverkarnas egna ord. Sammanfattningsvis ror det stolthet, stimulans, gladje, skdnhet, en
karlek och passion for hantverket, och ett positivt beroende. Dessa positiva drivkrafter
anses vara det som far dem att vélja det hantverksmassiga i stallet for att valja att
industrialisera sin produktion. Kapitlet tar ocksa upp de motséttningar som finns angaende
inriktningen pa Sjovik folkhdgskolas timringsutbildning och den oro som finns for
branschens utveckling. Medelaldern i branschen ar hog och det finns en oro att yrkeskaren
inte kommer att foryngras.

Kapitlet tar ocksa upp kulturarv, och férsoker darmed knyta ihop svaret pa huruvida det
bevaras ett immateriellt kulturarv inom branschen. Om en traditionell hantverkskunskap
bevaras, sa ar det i form av kunskap om processen timring. Detta da metoderna och
verktygen, i jamforelse med historisk timring med yxa, avsevart skiljer sig at. Branschen ar
inriktat pa resultat snarare &n metod, och i och med det malet sa har metoderna genomgatt
stora forandringar. Autenticitet relateras till saluforing och kulturella bilder som inte alltid
behover stimma Overens med verkligheten. Autenticitet kopplas dven avslutningsvis till
klass och smak, d&r det handtillverkade timmerhuset ofta utrycks som den goda smaken i
jamforelse det maskintillverkade huset.

Avslutningsvis diskuteras timmerhuset och framférallt kunskaperna i timring i relation till
begreppet resiliens. Den historiska kunskapen om att kunna timra med yxa, kan ses som
resilient da den var lokalt knuten och inte sarbar for omvarldsforandringar. Dagens
produktion &r dock i hog utstrackning beroende av olja och fossil energi, vilket i sig ar en
sinande resurs. Dock finns det inom den hantverksmaéssiga tillverkningen en potential att
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bidra till samhéllets resiliens. Detta da kunskapen att kunna timra hus med sma och enkla
medel delvis finns kvar och vid framtida behov skulle kunna aterupptas.
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7. Slutsats

Da det sista kapitlet i arbetet, Framtiden, varit avrundande och diskuterande kommer
slutsatsens funktion mest besta i att knyta ihop, och darigenom utveckla, eventuella tankar
emellan olika kapitel. Slutsatserna kommer ocksa att aterknyta till problemformuleringen i
arbetets borjan. Kapitlet kommer berdra konflikten mellan traditionella vérden och
moderna metoder, méjligheten att uttalat satsa pa den hantverksmassiga tillverkningen och
dagens forutsattningar som formar branschen. Aven olika ingangar till effektivitet, yta och
lokalitet kommer att berdras.

De senaste 30 aren har det skett en snabb utveckling gallande metod inom timring,
verktygen och darmed ocksa metoden, har radikalt forandrats. De metoder som finns idag
kan dock fortfarande uppfattas som traditionella da de stalls i relation till maskintillverkade
timmerhus. Det har skett en forskjutning av vad som uppfattas som traditionellt. Samtidigt
finns det en friktion mellan de metoder som branschen anvénder och de varden som den
ocksa vardar. Friktionen eller konflikten visar sig i skillnaden mellan hur hus séljs in, i
relation till hur de produceras. Denna konflikt manifesterar sig genom de maskinspar som
behover doéljas eller de standiga avvagningarna mellan tradition och effektivisering. Dessa
avvagningar tycks dock skapa ett medvetet forhallningssétt i branschen, vilket skulle kunna
anvandas som ett utrymme till ett kontinuerligt samtal om bevarande av traditionell
hantverkskunskap.

Det har funnits en vilja i branschen till effektivisering och utveckling, vilket exempelvis
visat sig genom FSTs utvecklingsarbete. | denna ekvation finns inte kulturarv eller
immateriellt kulturarv i form av traditionella hantverkskunskaper tydligt medraknade.
Manga informanter menar att Sverige inte har en chans att hinna ikapp Finland eller
Tysklands industrialiserade timmerhustillverkning. Kanske finns det just darfor en
mojlighet for Sverige att mer inriktat och uttalat satsa just pa den hantverksmassiga
tillverkningen som anda finns kvar? Detta skulle dven kunna goras som en aktiv satsning
pa traditionell hantverkskunskap.

Den hantverksmaéssiga tillverkningen av timmerhus formas av yttre forutsattningar sa som
marknadsanpassning, nybyggnadskrav och kundens kulturella forestallningar om tradition,
effektivitet och timmerhus. Tillverkningen formas ocksa av timmerméannens inre
drivkrafter och forestallningar. Manga av de férutsattningar som finns idag driver fram en
utveckling och féréndring av dagens produktionsinriktade timring. 1 och med denna snabba
utveckling kan vi tappa traditionell hantverkskunskap som fortfarande lever kvar i
branschen, &ven om den inte alltid aktivt brukas i produktionen. De forutsattningar som
kan paverkas, sa som Boverkets utveckling av byggregler, borde stodja snarare &n
motverka, att den hantverksmassiga tillverkningen ska kunna finnas kvar.

Runt om i landet finns flera kortare kurser i traditionell timring som metodmaéssigt ofta ar
inriktade pad handverktyg, s som yxa och handsag. Vissa menar att den profession som
aterstar for traditionell timring med handverktyg ar att halla kurser for amatorer. Dessa
kurser bidrar till att manniskor far en forstaelse och en relation till traditionell
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hantverkskunskap men ocksa till vart befintliga historiska byggnadsbestand av timmerhus.
Denna kursverksamhet kan tankas forvalta ett annat slags immateriellt kulturarv, dar metod
ar i fokus snarare &n en vana att hantera processen timring. Den vana vid processen
timring, som den hantverksmassiga tillverkningen daremot forvaltar, borde vardeséattas da
det &r en kunskap som kontinuerligt brukas.

De effektiviseringar som skett inom branschen kopplade till maskinell anvandning kan
kopplas till Sahlins och Services begrepp formaga och effektivitet. Den 6kade
anvandningen av maskiner ma ha 6kat formagan att producera en storre kvantitet, men har
med storsta sannolikhet lett till en minskad effektivitet. Den muskelkraft som innan var
insatsen i arbetet bestar nu forutom muskelkraft, ocksa av fossila bréanslen eller elektricitet.
Aven sjalva verktygen i sig ar idag mer resurskravande att tillverka.

Den maskinella anvandningen andrar ocksa forutsattningarna for inlarningstid. Idag
beskriver tillverkarna att inlarningstiden for timring ligger pa omkring ett ar. Nar man
timrade med yxa var antagligen inlarningstiden langre, vilket det dock fanns utrymme for,
exempelvis i larlingssystemet. Men &ven bonderna, som hade en grundkunskap i timring
fick antagligen yxvana redan vid ung alder.

Den yxvana som fanns, finns ofta inte med i dagens jamforelser mellan exempelvis
motorsag och yxa, varpa yxan pa felaktiga grunder kan forlora i jamfarelsen.
Handverktyget, sa som yxa, kraver en langre inlarningstid for att skapa en hog effektivitet
medan maskiner har en mer forutbestamd effektivitetgrad. Det kan ocksa formuleras som
att yxan har en storre effektivitetsmarginal i jamforelse med motorsagen. En yxa kan vara
helt ineffektiv eller valdigt effektiv medan exempelvis motorsagen har en mer
forutbestamd effektivitet, som inte heller &r lika avhéngig av vana. Detta resonemang har
kopplingar till Pyes begrepp workmanship at risk och workmanship at certainty, da Pye
menar att resultatet ar mer eller mindre avhangigt pa sin utforare.

Resultatet i detta arbete visar pa att radslan for att traditionellt hantverk blir reducerat till
en yta ar befogad. Det finns en pataglig risk att innehallet i form av hantverkskunskap mer
och mer reduceras, medan ytan mer och mer generaliseras till en allmén kulturell kuliss av
hantverk. Detta forklarar ocksa varfor just ytbehandlingen av timret blir sa laddad och
skapar skiljelinjer mellan olika tillverkare. Ytan ar det som finns kvar och yrkar pa ndgon
slags autenticitet och hantverksmassighet, i ytan sker de mest vardeladdade avvagningarna.

Ytbilningen, oavsett om den dr handbilad eller maskinbilad, har under arbetet vackt fragan
om nar man borjade ytbila timmer. | en évergangsfas vore det rimligt att timret nar det vél
kunde blockas med sag, inte ytbilades. Att blocka timret med sag maste ha varit en otrolig
rationalisering i jamforelse med att bila stocken fran rundtimmer. Nar man borjade att
blocka timmer med sag var det ocksa dyrare an att skrada det med yxa vilket tyder pa att
det hade hog status och ansags modernt. Det borde vara i ett senare skede nar man ville
rekonstruera “det dldre” timmerhuset som ytbilningen kom till. Det kan ocksa ha varit i ett
skede nar timmerhuset kladdes av fran sin panel, kanske av liknande anledningar som idag,
da stommen ska synas da den relativt sett ar dyrare an andra stommar.

Ytan har dock inom byggnadskonsten alltid varit betydande och ofta har ytor skapats for
att dolja eller forvirra. Timmerhus som reveterats for att efterlikna stenhus, pannplat som
efterliknar tegeltak och korkmattor som imiterar parkettgolv &r alla exempel pa att skapa
en yta av nagot exklusivt, fast med billigare medel. Det finns bade exempel pa nar det
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hantverksmassiga forsokt imitera det industriella och nér det industriella forsokt imitera det
hantverksmassiga, allt beroende pa de statusférhallanden som ratt i samhallet. Idag ar
arbetskraft och hantverk dyrt och anses darfor exklusivt och statusfyllt.

Den generella bilden som reproduceras av timmerhuset, i form av dalaknutar och
dalabilning, &r dock problematisk da den &r i konflikt med traditionens starka koppling till
lokalitet. Den mangfald som funnits inom timring i form av olika knuttyper, olika yxor och
darmed olika slags bilning har till stor del forlorats. Maskinbilningen har vissa likheter
med en handbilad yta, men likheterna skulle isafall knytas till en handbilning som brukar
kallas dalabilning. Dalabilningen brukar karaktariseras av att arsringarna skars pa ett
sadant satt att de ser ut som ringar placerade som i lodrata band. Igenom historien och pa
olika platser har olika satt att bearbeta timret ansetts ratt och traditionsenligt. Detta skulle
kunna vara ett omrade for utveckling, undersokning och atererévrande av en mer
mangfacetterad kunskap.

Figur 20. Dalabilning Figur 21. Maskinbilning
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8. Diskussion

Syftet med denna undersokning har varit att fanga timmermannens resonemang kring
effektivitet och tradition kopplade till metodval. | arbetet har jag ocksa velat utreda vilka
faktorer som pa ett mer konkret plan anknyter till dessa abstrakta begrepp och pa vilka satt
ett immateriellt kulturarv mojligtvis bevaras. Resultatet som presenteras ar omfattande
trots att vissa mindre &mnen gallrats bort. Jag har dock inte velat kompromissa med de
huvudteman som uppkommit i samtalet med mina informanter, da jag tror att det behovs
en helhetshild for att fa forstaelse for vilka forutsattningar som omgéardar detta eventuella
immateriella kulturarv. Dessa forutsattningar i form av marknadsanpassning, forskjutning
och kulturella forestallningar om effektivitet och tradition tror jag kan generaliseras och
gélla aven for andra immateriella kulturarv.

For att kunna fanga och formedla resonemangen som finns i branschen har mycket
direktcitat anvants. Detta for att exemplifiera olika tankegangar, men ocksa for att
levandegdra informanternas reflekterande, varderande och malande resonemang. Min
forhoppning ar att detta har skapat en narhet till informanterna pa ett satt som omskrivna
sammanfattningar inte skulle kunnat géra. Att hantera informanterna och deras berattelser
har varit en balansgang, som det ofta &r i kvalitativa intervjustudier. Ett mal har varit att
arbetet ska kannas relevant for branschen och dess aktorer. En del av detta mal har varit att
undvika att inta en position varifran informanterna skulle vara studieobjekt. Aven om deras
resonemang och tankar i sin tur varit just dessa studieobjekt.

| samtal och bearbetning av det rdmaterial som intervjuerna producerat har jag forsokt att
halla mig neutral. I de fall som olika asikter har funnits i samma fraga har jag valt att lyfta
dessa och stélla resonemangen gentemot varandra. Jag vill understryka att min ingang i
arbetet har varit via kulturarvsstudier. I kulturarvsstudier finns ett centralt motiv att
undersoka, problematisera och bevara ett kulturarv, i detta fall i form av traditionella
hantverkskunskaper.

De befintliga teorier som detta arbete anvander som referens kommer fran olika
vetenskapliga falt sa som etnologi, hantverkskunskap, kritiska kulturarvsstudier och
humanekologi. Denna allsidighet i kdllorna kan bade kritiseras och ses som en tillgang. De
olika sorterna av kallor kan kritiseras, da det kan uppfattas som att bekréftande teorier
plockas ur ett storre omfang av oanvand teori. Allsidigheten kan dock aven ses som en
tillgang da den tillater amnet att undersoks ur olika synvinklar. Dessa olika félt kan berika
varandra, och gemensamt och mangfacetterat svara pa fragor som annars, delvis skulle sta
obesvarade.

Inom etnologi, hantverkskunskap och kritiska kulturarvsstudier har det funnits fler kéllor
som behandlar just tradition och modernitet &n inom humanekologi. Humanekologins teori
representeras i arbetet till stor del av Alf Hornborg, vilket kan kritiseras. Dock har detta
bidrag enligt mig varit ovarderligt for att skapa en bredare och djupare forstaelse av vara
kulturella férestéliningar om modernitet och tradition, maskiner och effektivitet.
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Kvaliteten pa detta kvalitativa arbete ar svar att bedéma utifran validitet och reliabilitet, da
forskaren ar en del av det kvalitativa arbetes framvaxt. Det vore meningslost att havda att
min roll som aktivt tolkande och sorterande kan frikopplas fran mitt resultat. Den standigt
pagaende analysen har i stallet varit en forutsattning for arbetet. Ett annat satt att hantera
och forhalla sig till kvalitet i kvalitativ forskning har formulerats av Kvale (1995, se
Alvehus 2013, s. 123) som namner tre olika sorters validitet, hantverksvaliditet,
kommunikativ validitet och pragmatisk validitet. Hantverksvaliditet innebéar att medvetet
och ifragasattande hantera sin metod och teoretiskt problematisera sitt amne ur flera
synvinklar. Da intervjuerna varit semistrukturerade och relativt 6ppna samtal, for att i ett
senare skede tematiserats och sorteras anser jag att undersdkningen uppfyllt detta kriterium
for kvalitet. De resultat som uppkommit har ocksa problematiserats och undersokts ur flera
synvinklar.

En annan ingang till kvalitet kan enligt sociologen Johan Asplund vara poangfullhet
(Asplund 1970, se Alvehus 2013, s.125). Asplund lyfter fram att det inte & empirin eller
teorin i sig som &r malet utan poangfullheten. Begreppet forsoker ringa in vikten av hur
forskningen kan ge insikt och fa oss att se det invanda med nya 6gon, dven nar det inte
empiriskt kan verifieras. Detta arbete har for mig varit en resa till just olika insikter, vilka
det ocksa har varit en utmaning att férsoka formedla. I mitt resultat har jag forsokt att vara
transparent i mina I6pande resonemang och i min process att knyta befintlig teori till
informanternas utsagor.

Min forhoppning &r att detta arbete kan skapa ett samtal om tradition och immateriella
kulturarv inom branschen. En énskan &ar ocksa att arbetet ska styrka timmerméannen i deras
yrkesroll och i egenskap av forvaltare av ett kulturarv. Arbetet ar dock aven inriktat pa att
uppmarksamma kulturvarden om det immateriella kulturarvet som finns och som har
potential att forvaltas i den hantverksmassiga tillverkningen av timmerhus.

Avslutningsvis efterlyser jag mer forskning som undersoker kopplingarna mellan resiliens

och bevarandet av traditionell hantverkskunskap. Detta tror jag kan vara ett fruktsamt mote
mellan vetenskaper.
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9. Sammanfattning

2011 ratificerade Sverige UNESCOs konvention om Immateriella kulturarv, vilket bland
annat innebdr att arbeta for ett bevarande av traditionella hantverkskunskaper. Idag finns
det i Sverige tre olika produktionstyper for timmerhus, hantverksmassig, semi-industriell
och héggradigt industriell. Denna undersokning staller sig fragan om det bevaras ett
immateriellt kulturarv i form av traditionella timringskunskaper i dagens hantverksmassiga
produktion.

Detta arbete, som ar en kvalitativ undersokning, grundar sig pa intervjuer med tillverkare
inom det som kallas hantverksmassig produktion av timmerhus. Samtliga foretag anser att
de timrar mer eller mindre traditionellt och att de bevarar ett kulturarv. Det som &r i fokus
for arbetet ar hur tillverkare forhaller sig till tradition och effektivitet i sina metodval.
Arbetet forsoker att fanga de tankar och resonemang som tillverkarna har och hur dessa
hanger samman med deras syn pa framtiden och historien.

De fyra olika omraden som undersoks och presenteras i arbetets resultat ror hur
tillverkarna praktiskt arbetar idag och hur de motiverar dessa metoder, hur de forhaller sig
till moderna och traditionella verktyg, hur de séljer in sina hus och slutligen hur de
forhaller sig till framtiden. Ett resultat &r att det gradvis sker en forskjutning av vad som
anses vara traditionella metoder och att denna forskjutning sker pa grund utav att det som
ses som moderna metoder i sin tur utvecklas. Tradition definieras i sin relation till det som
anses vara modernt.

Yxan som redskap har forflyttas fran att vara praktiskt central till att snarare vara en stark
symbol i den hantverksmassiga tillverkningen. Praktiskt star den for en ytfinish, men i
foretagens marknadsforing och identitet & den central. Olika slags marknadsanpassningar
formar utrymmet for dagens hantverksmassiga tillverkning och dess forhallande till
tradition, effektivitet och metodval. Timring som hantverk har gatt fran att historiskt sett
varit en allmén kunskap i form av ett kollektivt utférande till en specialiserad och unik
kunskap som i praktiken utfors mer individuellt.

Timmerhus séljs in med kopplingar till traditionella varden sa som hantverk, smaskalighet
och hela processer fran skog till timmerhus. | var kultur ar timmerhuset positivt
vardeladdat, d&ven om dess kopplingar till lantlighet gor husen svara att sélja in i stadsmiljo.
Timmerhuset kopplas till ekologi, genuinitet och positiva boendeaspekter i form av
termiskt klimat och naturmaterial. Kundens kunskapsniva och intresse paverkar ocksa i
hog utstrackning intresset for att investera i ett timmerhus.

Det avslutande kapitlet om framtiden har olika ingangar och inleds med att forklara pa
vilka satt den hantverksmassiga timringen idag ar en unik kunskap, som skiljer sig fran
kunskapen att restaurera eller renovera &ldre timmerstommar. Kapitlet fortsatter med att
beskriva pa vilka satt de inre drivkrafterna hos timmermannen i form av passion, intresse
och karlek till hantverket &r centralt for bibehallandet av den hantverksméssiga
tillverkningen. De traditionella hantverkskunskaperna i timring kopplas ocksa till
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samhadllets resiliens, dar timringen har en potential att klara sig dven utan dagens
oljeberoende.

En slutsats som dras i arbetet &r att det immateriella kulturarvet, i form av kunskap om
processen timring, bor vardesattas. Dels fran kulturvardens sida, men att bevarandet av
traditionella hantverkskunskaper ocksa skulle kunna vara ett uttalat mal i branschen. Den
medvetenhet och reflektion som finns kring friktionen, mellan traditionella varden och
moderna metoder, visar pa att det skulle finnas intresse, utrymme och méjlighet till ett
sadant pagaende samtal.

Den problematik som finns i branschen ar att traditionens koppling till lokalitet till stor del
forsvunnit. Det finns ocksa en risk for att branschen forlorar sitt bevarande av traditionella
kunskaper och istéllet reproducerar en yta som ska férmedla och imitera traditionell
hantverkskunskap.

| diskussionen tas det upp hur forutsattningarna sa som marknadsanpassning och
forestaliningar om modernitet, tradition och effektivitet formar utrymmet for den
traditionella hantverkskunskapen i timring. Dessa forutsattningar kan pa vissa satt
antagligen generaliseras dven till andra immateriella kulturarv. Har diskuteras aven styrkan
i att anvanda flera kallor fran olika vetenskapliga falt da teorierna gemensamt kan svara pa
de stéllda fragorna pa ett satt de inte enskilt skulle kunna gora. Kvaliteten kopplas till
transparens och en medvetenhet kring bearbetningen av materialet.

| arbetet har jag forsokt att belysa och formulera det immateriella kulturarv som bevaras
inom den hantverksmaéssiga tillverkningen av timmerhus. En 6nskan &r att denna
undersokning ska sétta fokus pa de traditionella hantverkskunskaperna inom branschen
samt hoja branschens status inom kulturmiljévarden.
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Timmerjocke, Joakim Bebié, 27 mars 2014

VikaVimo, Magnus Palsson, 26 mars 2014
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http://g3.spraakdata.gu.se/saob
http://www.timmerblock.se/
http://www.timmerjocke.com/
http://www.vikavimo.se/
http://www.solidinfo.se/person/Alexander_Vilhelm_Nordin/0e2f8920a0e800cdadc3dda31a1faa41

11. Figurforteckning
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Definitioner, knut

Langdrag

Att dra en stock

Rak knut

Dalaknut

Laxknut

Bilningsmaskin, Carving device,
Bilningsmaskin, detalj

Stillbild fran filmen Hustimring

. Stillbild fran filmen Hustimring
. Arbetsplats inomhus

. Arbetsplats utomhus

. Handbilning

. Handbilning

. Maskinbilning

. Dragpassare fran Flinks Jarn

. Timmerdrag fran Gransfors bruk
. Verktygsspar inhugg

. Att svalla en stock

. Dalabilning

. Maskinbilning

Tabell

1.

(Hakansson 2013, s. 55)
(Hakansson 2013, s. 62)
(Hakansson 2013, s. 63)
(Hakansson 2013, s. 63)
(VikaVimo 2014)
(Hakansson 2013, s. 61)
(Hirspek Oy 2014)
(Hirspek Oy 2014)
(Nordiska museet 1928)
(Nordiska museet 1928)
Eget fotografi

Eget fotografi

Eget fotografi

Eget fotografi

Eget fotografi

(Flinks Jarn 2014)
(Gransfors bruk 2014)
Eget fotografi

Eget fotografi

Eget fotografi

Eget fotografi

Oversikt 6ver informanternas metoder i timringens olika moment
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