














N:r 1 INDUS T RIEN 3

af samma spårvidd som den tilltänkta Wästgötabanan ; och då 
kan man tänka sig, att denna bana kommer ned öfver elfven 
till Lilla Bommen och kan begagna samma station. Denne 
bör vara enkel och billig — icke af någon dyrbar beskaffenhet.

De tekniska svårigheterna kunde tal. icke bedöma, men hade 
tänkt sig det nämnda sättet såsom det enklaste och bästa att 
komma till och från Göteborg med banan i fråga.

Ingeniör Atterberg : Hvar en station bör läggas, beror på 
den trafik, banan möjligen kan få. För sin del antog tak, att 
persontrafiken å järnvägen i fråga icke blir så stor. Skulle 
emellertid så bli fallet, vore bäst att lägga stationen i närheten 
af Trädgårdsföreningen; för godstrafiken blefve bästa platsen 
vid Gullbergsvass.

Att draga denna bana in i staden på en tredje skena låter 
icke utföra sig; vägen är dessutom redan nu för trång. Finge 
stationen sin plats vid Gullbergsvass, så får man där god plats 
att röra sig på till att börja med, och blefve trafiken större, 
kan man taga en station utåt Majorna till hjälp. Bergslagsba- 
nans station ligger redan för långt bort, men blefve det en 
station äfven vid Gullbergsvass, så torde väl spårvägen komma 
att sträckas ditåt.

Öfverstelöjtnant Virgin ansåg lämpligast anlägga stationen 
vid Trollhättegatan i något af de obebyggda kvarteren där, och 
att spåren ledas dit å broar öfver Gullbergs- och Säfveåarne. 
Att inlägga en tredje skena i de förra spåren, vore ej att tala om

Ingeniör F. Blidberg fästade uppmärksamheten på det obe­
hag, resande utsättas för, när flera stationer finnas i samma 
stad. Därför vore det en stor fördel att få persontrafiken till 
en gemensam station. Uppförandet af en tredje personstation 
i Göteborg blefve en ledsam sak, hvadan man hällre borde 
söka att leda den nya banans persontrafik till någon af de 
förutvarande båda stationerna.

För godstrafiken åt Bommen syntes det icke tal. omöjligt att 
anlägga en tredje skena. Tal. hade af åsyna vittnen hört att 
så göres i Amerika på flera ställen. Naturligtvis är det dock 
alltid något besvärligt.

Man säger, att det är för trångt vid Skeppsbron. Det är 
mycket sännt, men den ifrågavarande delen af Skeppsbron har 
spelat ut sin roll i afseende på godstrafiken. Komma vi blott 
först fram till Masthuggskajen, så torde ej utrymme saknas 
för framsläppande af smalspåriga tåg.

Grosshandl. H. Sternhagen ville icke yttra sig om den tek­
niska sidan af saken, utan ville se den ur kommersiell syn­
punkt, och då är det nödvändigt att se till, det förslaget blir 
så räntebärande som möjligt. För att detta måtte ske, bör 
man ställa så till, att varorna kunna lastas direkt från fartyg 
på vagnar eller tvärt om.

Nu har af fackmän yttrats, att det skulle vara förenadt med 
stora svårigheter att få den nya banan framdragen ned till vår 
hamn. Det vore mycket ledsamt, om så är förhållandet, ty då 
skure man bort den nämnda afsevärda fördelen.

Vi måste tänka på, att vi genom denna bana få konkurrens 
isynnerhet med Uddevalla-banan. Den föreslagna banan skulle 
stupa på de extra kostnader, omlastningen medför, ifall den ej 
drages ned till kajen. Det är endast nödfallsvis vi böra tänka 
på en slutpunkt för banan vid Gullbergsvass.

Kapten Otterdal påpekade, att man ju kunde lösa frågan 
genom att, skilja person och godstrafiken.

Major Aqvist: Jag tror, att vi alla kunna vara öfverens om, 
att ju bekvämare, billigare och bättre trafiken kan blifva, desto 
fördelaktigare är det för Göteborgs stad. Men å andra sidan 
få vi icke utlofva mer än som kan hållas. Det är farligt att 
förespegla en väg utefter kajen, om den icke låter sig utföras 
Jag är icke så rädd för omlastningskostnaderna som man å 
andra håll visat sig vara.

Det spelar ock en stor roll att draga fram hela järnvägs- 
sträckningen utefter hamnen. Broarne är nämligen ej afsedda 
för flera spår. Det är äfven vanskligt att inpassa dessa smala 
spår; isynnerhet vid hvarje växel skulle de vålla stora svårig­
heter.

Jag tror för min del, att man kan vara glad, om man med 
denna bana kan komma till Gullbergsvassen, möjligen ett stycke 
nedom Hisingsbron; längre lärer man svårligen komma.

Tal. trodde det jcke vara så nödvändigt, att man hade en 
station i en så pass stor stad som Göteborg. Går man till de 
stora städerna i utlandet, är det ingenting ovanligt att få se 3, 
4 à 5 stationer. Ansåg, att en gemensam hufvudstation icke 
spelar den roll, som en och annan talare framhållit.

Något bestämdt uttalande kunde samfundet vid sakens 
nuvarande outredda läge ej göra, utan fick frågan bero 
vid det hållna meningsutbytet.

Pristäfling för nytt sjukhus i Göteborg.

Enligt hvad vi förnimma, har den af stadsfullmäktige 
tillsatta komitén för beredande af frågan om nytt sjukhus 
i Göteborg enat sig om att föreslå inbjudning till täfling 
om pris för ritningar till den ifrågasatta nya anläggningen 
samt ingått till hrr stadsfullmäktige med begäran om för 
ändamålet nödiga pänningemedel.

Arkitekterna kunna ej annat än med glädje hälsa detta 
komiténs beslut, seende däri ett tecken till, att allmän­
heten mer och mer kommit till insikt om fördelen för 
det allmänna däraf, att så många krafter som möjligt 
indragas till medvärkan för lösningen af viktiga byggnads- 
problem. Ehuruväl ingen må hoppas på, att ur en ut­
lyst pristäfling med säkerhet skola framgå projekt, som 
utan vidare låta sig för det afsedda byggnadsändamålet 
använda •— denna tro, som i nio fall af tio blifvit vid 
hittills anställda täflingar gäckad (kanske mest på grund 
af oändamålsenligt tillvägagående vid täflingens utskrifning), 
och som därigenom gifvit anledning till en viss motvillig 
stämning mot täflingar i allmänhet, i det att för dessa 
utgifna pänningar ansetts bortkastade — är dock i de 
flesta fall vinningen i form af olika med hvarandra jäm­
förbara sätt för problemens lösning så stor, att densamma 
väl motväger därpå nedlagda kostnader. Vi behöfva dess­
utom blott påpeka vinsten för det allmänna, att unge, 
talangfulle arkitekter i täflingen ha tillfälle att visa, hvad 
de förmå, och att därigenom många unga begåfningar få 
tillfälle att komma fram och värka, hvilka annars i må­
hända oskäligt lång tid skulle nödgats stanna i skuggan 
af sina äldre, mera kända om ock ej alltid mera kunnige 
yrkeskamrater.

Den höga ståndpunkt, som byggnadskonsten för när­
varande intager i Tyskland, torde nog till stor del få till- 
skrifvas det starkt utvecklade täflingsväsendet på det ar­
kitektoniska området.

Vi äro förvissade om, att vårt lands arkitektur lika­
ledes skall gå en lofvande framtid till mötes, om ett väl 
ordnadt och på rimliga vilkor byggdt täflingsväsende 
äfven hos oss vinner häfd.

Ty framgången af en täfling beror i väsentlig grad på 
de betingelser, under hvilka de tåflande inbjudas att 
arbeta.

I utlandet har man i detta afseende efter mångahanda 
försök och vidlyftiga utläggningar kommit till vissa nor­
mer i sättet för täflingarnas åvägabringande, som visat 
sig ytterst fruktbärande. Man har där bl. a. kommit till 
den öfvertygelsen, att en utlyst täfling har större utsikt 
att ge godt resultat i samma mån som deltagandet i den­
samma är lifligt. Och lifligt deltagande kan man påräkna 
i den mån som de täflande ha större utsikt att få sitt 
på täflingsritningarna nedlagda, ofta högst betydliga arbete 
någorlunda ersatt. Bidragande omständigheter till detta 
äro, dels att prisens belopp ej sättas för små, del att 
juryn för projektens bedömande är så sammansatt, alt de 
täflande ha största möjliga garanti för ett på samma gång 
sakkunnigt och opartiskt bedömande. Önskvärdt är äfven 
bl. a., att täflingstiden blir någorlunda rundligt tilltagen, 
detta sistnämnda med hänsyn till nödvändigheten för ar­
kitekten att låta de löpande göromålen fortgå utan afbrott 
af täflingsarbetet.

Mången, som ej varit i tillfälle sätta sig in i alla de 
skenbart obetydliga omständigheter, som i själfva värk et 
kunna invärka ganska betydligt på den lyckliga utgången 
af en utlyst pristäflan, torde måhända finna många af nu 
framhäfda punkter af mindre vikt. Till ledning för per­
soner och myndigheter, som hafva befattning med anord­
ningen af arkitekturtäflingar ha emellertid af svenska ar-



4 INDUSTRIEN. N:r 1

kitekter utarbetats regler, för hvilka de i utlandet häfd- 
vunna tillvägagångssätten tagits till förebild under iaktta­
gande af de jämkningar, hvartill våra svenska byggnads­
förhållanden gifvit anledning.

Det är i den nu ifrågasatta sjukhustäflingens intresse 
att hoppas, att de för de täflande uppställda vilkoren i 
öfverensstämmelse med ofvannämnda regler bli af den art, 
att många täflande kallas till deltagande. Särskildt tro 
vi böra påpekas vikten af, att prisens belopp ej sättas för 
små (l:sta priset bör åtminstone uppgå till dubbelt den 
summa, hvarmed ett event, beställdt projekt i regeln 
betalas!) samt att prisjuryn så sammansättes, att arki­
tekter i densamma sitta i afgjordt flertal. Sedan läkare i 
samråd med byggnadstekniker utarbetat programmet, öfver- 
går ju saken i och med ritningarne till en byggnadsfack- 
fråga och bör hufvudsakligen af arkitekter med läkares 
biträde bedömas. H.

Om rökens sammansättning.

P. Lochtin har Undersökt prof af sot från trä och torf.
Sotet af trä, ett ytterst lätt, mjukt pulver med matt 

djupsvart färg och starkt alkalisk reaktion, hade i luft- 
torrt tillstånd följande sammansättning:

Vatten ............................................. 1,20.
I vatten lösliga ämnen................... 28,75.
I syra » » ................. 36,60.
Förkolade ämnen.......................... 28.35. 
Olöslig aska.................................... 5,10. 

100,oo.
Sammansättningen af den i vatten och syror lösliga 

delen, 65,34 %, var följande: 
Kiselsyra   ... Si 02 1,50.
Svafvelsyra........................................ S03 11,oo.
Fosforsyra.......................................... P205 2,88.
Cyan väte............................................ HCN 0,50.
Kalk................................................... Ca O 20,90.
Talk.................................................... Mg O 3,15.
Lerjord'.............................................. AU O3 1,59.
Järnoxidul.......................................... Fe O 0,54.
Kali..................................................... K? O 15,80.
Natron................................................. Na20 1,12. 
Kolsyra, svafvelväte och lösliga org. ämnen 6,35. 

65,35.
Från torfeldning erhölls sot af mjuk konsistens, 

mörkbrun färg och alkalisk reaktion. Sammansättningen 
var följande: 

Vatten  2,82.
I vatten lösliga ämnen................... 13,51. 
I syror » »...................... 12,88. 
Förkolade ämnen  44,38. 
Olöslig aska  26,41. 

100,oo.
Den lösliga delen (26,39 %) innehöll: 

Kiselsyra   Si 02 2,10. 
Svafvelsyra  SO3 4,46.
Fosforsyra.......................................... P205 1,38.
Kalk.................................................... Ca O 5,n.
Talk.................................................... Mg O 0,77.
Lerjord & järnoxidul........................ 4,66.
Kali..................................................... K2 O 2,53.
Kolsyra, svafvelväte och organiska ämnen 5,33.

26,39.

Samtliga undersökta sotprof voro mycket svåra att för­
bränna.

Ledsamt nog har förf, icke meddelat någon analys 
öfver sot från stenkol, men om det kunde lyckas att 
komma öfver en sådan, skulle en sammanställning med 
ofvanstående vara af intresse. Isynnerhet måtte svafvel- 
syran i förening med oxiderna där vara öfvervägande.

Af de två anförda analyserna ser man, att det i sotet 
varande kolet icke är så betydligt, som man är böjd för 
att antaga. I träsotet är det icke stort mer än en fjärde­
del, och i torfsotet uppgår kolet icke till hälften. De 
öfriga tre eller två fjärdedelarne utgöras af oförbränneliga 
föreningar, hvilka alltså endast hindra kolet att brinna, 
synnerligast därigenom att de i smält tillstånd omslutit 
kolpartiklarne. Att så är, ser man däraf, att kolet i sotet 
är så obenäget att till och med vid glödgning förbrinna. 
Hvarför icke askan, hvartill då räknas de oorganiska 
ämnena i sotet, stannar i eldkanalerna eller eldstaden 
beror dels på dragets styrka, som rycker partiklarne med, 
och dels därpå att det voluminösa kolet fastnat vid askan 
och gör denna lätt.

Den starka utvecklingen af sot strax efter det man 
kastat nytt bränsle i eldstaden, kommer nog i främsta 
rummet af den afkylning, som eger rum både af inkastade 
kol och af den stora mängd kall luft, som vid tillfället 
intränger, samt den mängd kolväten, som på en gång ut­
vecklas. Men en ej så litet bidragande orsak är enligt 
förf, den fuktighet, som förefinnes hos bränslet. Detta 
vatten verkar äfven i hög grad afkylande, och den på 
en gång utvecklade stora mängden vattenånga utspäder 
den luft, som är afsedd för förbränningen. Syremängden 
blir relativt liten och förbränningen ofullständig.

Så länge bränn materialet innehåller askbeståndsdelar är 
det således icke möjligt att förhindra rökbildning äfven 
om genom särskilda, kanske ofta dyra, anordningar rökens 
halt af kol kan nedbringas. Användning af så torrt 
bränsle som möjligt torde betydligt underlätta rökförbrän­
ningen. Gas och oljor lämna ingen aska och äro i så 
fall idealen af bränsle.*)

Medel att skydda blanka järn- och 
stålpjeser från rost.

—,—_
En lösning af kautschuk och benzin har sedan länge 

begagnats för att bestryka stål, järn och bly och vunnit 
| erkännande som ett enkelt medel mot rost. Det är lätt 
att påstryka med en borste och kan äfven hastigt af- 

; tvättas. Lösningen göres tjockflytande som grädde.
Blanka stålverktyg i lådor skyddas fullkomligt från rost 

därigenom, att i lådan inlägges ett stycke nybränd kalk. 
I Om lådan flyttas eller transporteras, såsom t. ex. en ge- 
värslåda, lägges kalken i en musslinspåse. Detta skydds­
medel är särdeles värdefullt vid förvaring af profver på 

I brottytor af järn och stål, alldenstund, om pjeserna för- 
j varas i ett någorlunda torrt rum, kalken ej behöfver om­
bytas på flere år, då den är i stånd att upptaga högst 

I betydlig mängd fuktighet. Pjeser, som ofta användas, för­
varas i en låda nästan fyld med fullkomligt släckt kalk. 
Före användandet aftorkas de med en yllelapp.

Följande blandning gifver en förträfflig brun färg för 
att skydda järn och stål från rost: Upplös 2 delar kri- 

! stalliserad järnklorid, 2 delar antimonklorid och en del 
| tannin i 4 delar vatten och påstryk denna lösning medelst 
en svamp eller trasa å pjesen samt låt den torka. Denna 
bestrykning upprepas, tills man fått ytan så mörk som 

| önskas. Sedan pjesen torkat, tvättas den med vatten och

| ♦) Industrien 1892: 25, 28, 50, 63.

%
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får ånyo torka samt poleras därefter med kokt linolja. 
Antimonkloriden skall vara så neutral som möjligt.

En god blandning att bestryka verktyg med erhålles 
genom att långsamt smälta tillsammans 6 till 8 delar ister 
med 1 del bartz, hvilket omröres tills det kallnar. Då 
blandningen är halfflytande, är den passande för använd­
ning. Om blandningen blir för tjock, utspädes den med 
litet benzin. Strykes denna blandning äfven aldrig så 
tunnt på blanka ytor, bevarar den glansen fullkomligt och 
är lätt att torka af.

Ett bra anstrykningsmedel erhålles, om man i ett täckt 
kärl släcker ett stycke osläckt kalk, så att det smular 
sig, och medan det ännu är varmt tillsätter talg och ar­
betar ihop det hela till en deg.

Meddelanden fran
Tekniska Samfundets i Göteborg 

referentkomité

Deacons klorframställning.
Fastän klorfabrikationen ännu är främmande för Sverige, 

torde en kort redogörelse för nyare försök på detta om­
råde vara af intresse. Det följande utgör ett referat ur 
Ph. o. Ch. 1892.

Saltsyran, som lämnar oss klor, har, i synnerhet efter 
tillbakagången i fabrikationen af soda efter Leblanc, blif-1 
vit en produkt af betydelse, under det man förr sökte 
att blifva af med den på det minst olägliga sättet.

Den ursprungliga metoden att framställa klor, behand­
ling af brunsten med saltsyra, gaf teoretiskt blott hälften 
af saltsyrans klor, och praktiskt endast 40 % .

Då Weldon införde sin metod att regenerera den vid 
klorutvecklingen bildade mangankloriden till högre syre­
föreningar, blef förlusten af saltsyra ännu större, emedan 
manganen finnes i förening med baser, hvilka likaledes 
upptaga saltsyra. Man beräknar, att härvid vinnes blott 
33 % af saltsyrans klor, under det 23 % bindes af 
baser och 10 % förfares på annat sätt. Betydelsen af 
hans metod låg i besparing af brunsten, som hvad Eng­
land angår, på sin tid beräknades till 121/2 millioner 
kronor årligen.

Genom Deacons metod trodde man sig idealet nära. 
Saltsyran dekomponeras här i gasformigt tillstånd af luftens 
syre, så att hela klormängden kunde göras fri. Utom 
klor bildas vatten: 2 H Cl + 0 = H2 0 + 2 Cl. Omsätt­
ningen försiggår vid omkring 450° och under värmeut­
veckling. Under bildandet af en molekyl vatten i ång­
form frigöras nämligen 67,000 värmeenheter, och sönder- 
delningen af två molekyler saltsyra binder blott 44,000. 
För hvarje molekyl vatten som bildats, uppstår således 
en vinst af 13,000 kalorier. Temperaturen stiger därför 
hastigt, sedan omsättningen börjat så att, om apparaten 
har en värmegrad af 360—380° när gaserna insläppas, 
det icke dröjer länge, innan värmen uppnått 450°. Me­
toden är alltså äfven bränslebesparande.

Dekompositionen är dock långt ifrån fullständig. För 
det första kan klorväteblandningen från kalcineringsrum- 
met icke användas, och dock utgör den 1/3 af hela mäng­
den. Därtill är blandningen från pannan mycket fuktig, 
och man kan i allmänhet säga, att gasen därifrån består 
af 50 vol. % klorväte, 25 d:o vattenånga öch 25 luft. 
Den måste därför torkas genom afkylning, hvarvid 1/10 
af klorvätet kondenceras till saltsyra af 21—24° B. Den 
resterande gasen utspädes ytterligare genom insugning af

luft, så att gasblandningen vid inträdet i reaktionsrummet 
består af 1 volym klorväte och 3 volymer luft.

Kammaren, där reaktionen försiggår, är fylld med ler- 
kulor, hvilka äro inpregnerade med kopparvitriol. Gasen 
kommer här vid hög temperatur i beröring med koppar­
sulfatet, hvarunder klorvätet sönderdelas, så att klor blir 
fri. Vitriolen deltager icke själf, så att den förbrukas, 
utan kan sönderdela huru mycket klorväte som hälst. 
En sådan verkan, kallad kontrahtverkan, har man icke 
lyckats förklara.

Såsom förut nämdes, är reaktionen ingalunda fullstän­
dig. Man har i den utträdande gasblandningen kvar 9 
volym % klorväte samt dessutom 8 volym % klor, 8 
vattenånga och 75 luft. Den måste därför genom kon- 
deneering, tvättning och torkning befrias från syran och 
vattnet, och nu har man en blandning af 10 % klor och 
90 % luft, hvilken ytterligare utspädes genom insugning 
af luft i rör och behållare. Till sist finnas endast 5—7 
% klor i dekompositionsgasen.

Beräkning ger vid handen, att af 100 kg. klorväte 
från pannan får man 60 kg. omdanade till fri klor. Då 
pannan ej kan lämna mer än 2/3 af råämnets klorväte, 
bli alltså i själfva verket 40 % af hela klorvätemängden 
öfverförda till klor. Detta är sålunda gynsammare än 
Weldons 33 % , men å andra sidan är klorgasen starkt 
utspädd. De bristande 60 % äro dock icke alldeles 
tappade som klorkalcium o. dyl., utan de finnas nu i 
stället som saltsyra, hvilken genom afdunstning o. s. v. 
kan lämna från sig sin klor.

Huru mycket af det klorväte, som träder in i reaktions- 
kammaren, där omdanas till klor, beror på, huru friskt 
fyllningsmaterialet är. När detta är friskt och apparaten 
väl konstruerad, kunna 88 % af klorvätet och ännu mer 
öfverföras till klor. Men detta tal sjunker så småningom 
och ända ned till 25 %. För att undvika sådana ojämn­
heter har man delat apparaten i sektioner, hvilkas fyll­
ning förnyas efter tur; det är på detta sätt man uppnår 
en verkningsgrad af i medeltal 65 % .

Kalcineringsrummets gas, hvilken innehåller 20 vol. % 
klorväte, 40 % ånga och 40 % luft, kunde man un­
derkasta en kondencering och då erhålla saltsyra med en 
styrka af 22—-24° B, innehållande 3—5 % svafvelsyra. 
Då sålunda 40 % klorväte kondencerats, återstå 60 % 
att leda till reaktionsrummet.

Kalkylen visar, att när sulfatugnens bägge delar, pan­
nan och kalcineringsrummet, förenas med Deacons appa­
rat, så erhållas 52 % af hela klormängden, och resten 
förtätas till saltsyra.

Verkningsgraden är alltså större än för äldre metoder, 
och gasens starka utspädning tror sig Laurent kunna 
förekomma genom en säregen konstruktion af sulfat­
ugnarna.

Det är af annan grund, man nödgats vraka gasen från 
kalcineringsrummet, nämligen till följe dess höga halt af 
svafvelsyra och svafvelsyrlighet. Gasen innehåller häraf 
2 volym %. Svafvelsyran försvagar hastigt kontaktsäm­
nets verkan, emedan den förminskar kulornas porositet 
genom att gå i förening med deras kalk, järnoxid och 
lerjord.

Laurent tvättar gasen i ett torn med stark saltsyra, 
som upptager all svafvelsyran, medan svafvelsyrligheten 
går ohindradt igenom.

I. Kolb har däremot begagnat sig af Hargraves’ re­
aktion, där sulfat bildas, då svafvelsyrlighet, syre och 
ånga i förening verka på koksalt vid hög temperatur. 
I Deacons apparat reserveras ett med saltbriketter fyldt 
rum, som gasen först får passera. Här bindas svafvel­
syra och svafvelsyrlighet, och en ekvivalent mängd klor­
väte jämte värme frigöras. Efter någon tids förlopp för-
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nyas saltbriketterna, och de uttagna, hvilka delvis äro 
omdanade till sulfat, nyttjas i sulfatugnen, hvarest kok­
saltresten sönderdelas.

Den omnämde kammaren kan också anbringas omedel­
bart efter sulfatugnen, då gasen innehar en hög värme­
grad och ej är utspädd med luft. Men då denna värme 
är otillräcklig, uppvärmes gasen ytterligare genom en sär­
skild eldstad. En olägenhet är, att gasen sedan måste 
afkylas för bortskaffandet af vattenångan och sedan upphettas 
igen före inträdet i Deacons apparat. Detta blir en bränsle­
förlust, och praktiken har ännu icke kunnat afgöra, hvil- 
ket sätt som är bäst.

Anläggningarna enligt Deacon äro något dyrare än för 
Weldon, men de förra kosta mindre i underhåll, arbets­
kraft och bränsle.

En invändning, som oupphörligt göres, är att klorgasen 
blir så starkt utspädd; men den är icke af väsentlig be­
tydelse, då det är möjligt att göra höggradig klorkalk 
äfven med gas, som innehåller blott 2 % klor.

J. G.

Om harts i cellulosa.
Cellulosa af ringa värde, isynnerhet af affall från Mit­

scherlichs sulfit-cellulosa, är ofta ej fullkomligt kokt och 
innehåller fördenskull ännu en hel del hartshaltiga trä­
bitar, hvilka ej låta sig väl bearbetas vare sig på koller­
gång eller i holländare och naturligtvis ej häller på pap­
persmaskinen. Jag har alltid blifvit hjälpt med sådan 
massa, om jag kokat den med 11/2 % af sin vikt (torr 
tänkt) soda i kulformig kokare 2 à 3 timmar under 1 à 
1 1/2 atm. tryck.

Därigenom upplöstes nästan all hartsen, som gick bort 
med afloppsvattnet; en eftertvättning med om möjligt upp- 
värmdt vatten i kokaren själf befordrade hartsens aflägs- 
nande. Man bör blott tillse, att ingen cellulosa följer med 
afloppsvattnet, ty då blir förlusten för stor.

Ett andra förfaringssätt för hartsens aflägsnande från 
cellulosa är följande: Man tillsätter vid kollringen på 100 
kg. torr cellulosa 11/2 à 2 liter, ja ända till 3 liter foto- 
gén, hvilken fullkomligt upplöser hartsen.

Är massan tillräckligt fint kollrad eller mald, så tvät­
tas hon i en vask-holländer under tillsats af 1 à 11/2 
liter saltsyra på 100 kg. torr massa.

På så sätt behandlad cellulosa af låg och mycket låg 
kvalitet har jag sedermera utan någon svårighet fram­
dragit på pappersmaskinen, utan att den klistrat sig fast 
vid våtpressen. Den ringa kostnaden betalas väl.

(Meddelande från en erfaren pappersmakare 
i »Papier-Zeitung» n:r 85 den 28/10 92.

Gust. Em.

Om hvartannat.

Vår pristäfling. Vi fästa uppmärksamheten å den 
täfling om flere pris — de större å 50 och 25 kronor — 
som af red:n anordnats för tidskriftens nya afdelning 
»Praktisk Hjälpreda». Denna tryckes i urklippsformat, 
för att man må kunna i anteckningsboken förvara denna 
samling af minnesregler, som vi hoppas att kunna, genom 
våra läsares benägna medverkan, göra både omväxlande 
och värdefull.

...—+------
Stadsfullmäktige i Göteborg hafva tillberedningen 

återförvisat programmet för pristäflan om ritningar till 
nya sjukhuset i Göteborg, detta på grund af anmärknin­
gar i ungefärlig öfverensstämmelse med dem, hvilka fram- 
stälts uti vår artikel i ämnet, som var uppsatt och in­
bruten, när stadsfullmäktiges beslut blef kändt.

På Chikagoutstäl Illingen kommer vårt land efter 
allt att döma att representeras på ett värdigt sätt.

Utställarnes antal uppgår för närvarande till jämt 300. 
Vackra prof på svensk industri komma att utställas, i 
synnerhet inom stål- och järnindustrien. Turistföreningen 
och Nordiska museet gifva tilltalande och naturtrogna 
bilder af svensk natur och svenskt kulturlif.

Svenska konstindustrien blifver, tack vare slöjdförenin­
gens energiska ansträngningar, representerad på ett sätt, 
som aldrig tillförene på någon världsutställning.

Slutligen kommer en ytterligt riklig och dyrbar utställ­
ning af svenska sportartiklar att visa utställningsbesökan- 
dena den höga grad af utveckling, vissa sportgrenar nått 
i vårt land.

------ -------

1,004 patentansökningar hafva under år 1892 in­
kommit till k. patentbyrån, ett antal som betydligt öfver- 
stiger antalet under föregående år.

Werner von Siemens’ lit och hvad han uträttat på 
uppfinningarnas fält tecknades i korta drag i nummer 12 
af »Industrien» för 1892.

Vi hunno icke att för nämnda häfte skaffa oss hans 
bild, som emellertid nu genom tillmötesgående från hrr 
Siemens Brothers i London stälts till vårt förfogande. 
Vi ha ansett oss icke kunna på lämpligare sätt börja vår 
nya årgång än med bilden af denne storman på indu­
striens fält.

Kopiering af ritningar genom ljusets invärkan. 
»L’Imprimerie» uppgifver en egendomlig metod att repro­
ducera ritningar medels ljusets invärkan:

Man fuktar hvitt papper af god kvalitet med följande 
lösning:

Dest. vatten................. 400 (cm)8.
Gelatin ........................ 10 g.
Järnklorid................... 22 g.
Vinsyra ....................... 10 g.
Zink-sulfat ..........  10 g.

Sedan papperet torkat, exponeras detsamma under rit­
ningen, tills den ursprungliga gula färgen synes hvit. 
Därefter framkallas i ett bad af följande sammansättning:

Gallussyra .................. 2 g.
Alkohol ...................... 7 g.
Vatten (dest.) ............ 100 (cm)3.

Efter 3 à 4 minuter blifva linierna svarta på hvit bot­
ten. Därefter sköljes papperet i vatten och upphänges 
till torkning.

Om exponeringen varit för kort, blir bottnen mer eller 
mindre färgad, och om den varit för lång, blifva linierna 
ej svarta utan gråaktiga.

Antalet arbetsdagar är ganska olika i olika land. 
»Zentralblatt für Textil-Industri» uppgifver följande antal 
arbetsdagar om året:

Det inre Ryssland 267, Kanada 270, Skotland 276, England 
278, Portugal 283, ryska Polen 288, Spanien 290, Österrike och 
de ryska Östersjöprovinserna 295. Italien 298, Bayern, Belgien, 
Brasilien och Luxemburg 300, de sachsiska hertigdömena 301, 
Frankrike, konungariket Sachsen och Finland 302, Würtemberg, 
Schweiz, Sverige, Norge och Danmark 303, Preussen och Irland 
305, Förenta staterna 306, Holland 308 och Ungern 312.

Harts-kitt för ben och elfenben. Hvitt vax, kolo- 
fonium och terpentinolja sammansmältas vid lindrig värme, 
så att en tjock flytande massa erhålles.

Vill man hafva färg på kittet, så tillblandas mycket 
fin mönja, ultramarin eller andra färger.



— 4 —

Denna räkning för en maskin med 300 mm. 
cylinderdiameter skulle gifva:

om den arbetar
med högtryck 30.1/6 = 5 ; 5.5 = 25 HK. 

om den arbetar
med kondensering 30.1/5 = 6 ; 6.6=36 HK.

Vill man omvändt vid gifven hästkraft be­
räkna cylinderdiametern, så erhålles följande 
regel :

Man drager kvadratroten ur hästkraftantalet 
och multiplicerar det erhållna talet 

vid Högtrycksmaskiner med 6, 
vid Kondensationsmaskiner » 5.

Exempel : Hvilken diameter har ungefär 
en maskin om 15 eff. HK.

1/15= 3,87
3,87.6 — 23,2 cm. för högtrycksmaskin,
3,87.5 — 19,4 cm. » kondensationsmaskin.

B. H. W.=
Väderstrecken kunna bestämmas medelst 

ett vanligt fickur, som hålles så att timvi­
saren pekar på solen, då den linie, som half- 
verar vinkeln mellan siffran 12 och timvisaren 
pekar rakt mot söder.

Bilaga till
IN DUSTRIEN.

PRAKTISK HJÄLPREDA.
ANVISNINGAR OCH FORMLER, SAMLADE AF 

"INDUSTRIENS" REDAKTION,

FÖRSTA ÅRGÅNGEN.

De egyptiske pyramidbyggarnes värktyg. Två 
års studier i Gizeh ha gifvit den ansedde egyptologen, | 
mr Petrie, den öfvertygelsen, att de egyptiske stenarbe- | 
tarne för 4000 år sedan egde en förvånande kännedom 
om hvad vi anse för moderna arbetsredskap. Bland mäng- j 
den af värktyg, som användes för pyramidbyggnaderna, 
funnos både vanliga borrar och rörborrar, bladsågar och 
cirkelsågar. Borrarne, liknande dem, som nu användas, 
voro skodda med ädla stenar (antagligen corund, då dia­
manten var ytterligt sällsynt), och till och med svarf- 
värktyg hade sådana spetsar. Så förträffliga voro bor­
rarne, och så öfvade voro arbetarne, att ej ens hård 
granit tyckes ha vållat nämnvärd slitning på värktygen. 
Skär på 2 à 3 millimeters djup i hvarfvet gjordes i hår­
daste sten. Hål utborrades lika jämnt i hårdt som i 
mjukt material. Intet är kändt rörande det material, 
hvaraf värktygen utförts, ej häller om tillvärkningssättet.

— • —---

Den nya central-slakthusanläggningen i Ham- 
burg är nu färdig och efter vederbörlig afsyning öppnad 
till begagnande. Den upptager ett sammanlagdt ytinnehåll 
af 53,600 kv.-meter och är centralt belägen midt emellan 
salutorget för storboskap och får samt det för kalfvar och 
svin. För att vid möjligen utbrytande boskapspest eller | 
annan dylik sjukdom hindra de sjuka djurens förande 
på gatorna till slakthusets sjukhus har man från torgen 
byggt en underjordisk tunnel till slakthuset, genom hvil­
ken djuren kunna ledas. Stallet för storboskap innehåller 
17 öfverhvälfda rum för 24 st. i hvarje. Kalf- och får­
stallet är i två våningar, hvardera gifvande rum för 1,000 
får eller kalfvar. Slakthuset för såväl storboskap som 
småboskap är 122 m. långt och 23 m. bredt. 1 tvätt­
husen värmes vattnet i stora behållare förmedelst ånga. 
För svinslaktning äro två byggnader uppförda. Den större,

som äfven inrymmer trikinbesigtningsbyrå, är 134 m. lång 
och 29 m. bred och den mindre resp. 62 m. eller 29 m.

Det hela gifver, med sina i röd tegelsten utförda bygg­
nader, ett solidt intryck och är värdt att ses. Hela an­
läggningskostnaden uppgår till cirka 4 millioner kronor.

Prässjäst i jäsningsindustrien. Flere forskare 
hafva observerat, att genom öl- och vinjäst ojäsbara 
ämnen, s. k. dextriner af såväl honung som potatis, soc­
ker, komma i jäsning genom prässjäst. Nu har Geduld 
funnit, att i såväl ogrodda som grodda sädesslag före­
kommer ett ferment, som öfverför dextrin i dextros (druf- 
socker).

Detta ferment finnes . äfven i bränneriernas jästmassa 
och blir icke där, såsom i ölbryggerierna, förstördt genom 
kokning; hvadan det kommer in äfven uti den vid brän- 
nerier beredda prässj ästen. Man kan sålunda lätt för- 

I klara jäsbarheten hos sådana ämnen, som icke bringas i 
Jäsning af vin- och öljäst. Om dessa försättas med präss- 
jäst eller ferment af sädesslagen i flere omgångar, blir 

I jäsningen mer och mer fullständig, i det mer och mer af 
dextrinen öfverföres till socker, hvilket sedan af jästen 
bringas i jäsning.

Vid jäsningsförsök för bryggerier må därför icke häller 
prässjäst från brännerier användas.

---- -------
Den nya vattenledningen i Liverpool omtalas 

såsom ett mästerverk af nyare ingeniörskonst. — Bygg- 
nadstiden är 12 år och kostnaden 36 millioner kronor. 
I norra Wales har man anlagt en sjö med 120 fots djupt 
vatten på 800 fots höjd öfver hafvet. Härifrån ledes 
vattnet genom rör och tunnel den cirka 145 kilometer 
långa vägen till Liverpool, hvars dagliga behof af vatten 
utgör 60,000 kubmeter.



För att bereda större omväxling och mångsidig­
het åt denna Praktiska Hjälpreda utfäster »Indu­
striens» redaktion två pris, å 50 och 25 kronor, att 
fördelas mellan frivilliga medarbetare, som under året 
insända bidrag till denna afdelning. Mindre extra­
pris utdelas, om skäl därtill föreligger.

Ett järnvägstågs hastighet kan när som 
helst kontrolleras genom att räkna det antal 
telegrafstolpar, som passeras under 20 se­
kunder.

Tågets hastighet är lika många mil i tim­
men som antalet passerade stolpar under 20 
sekunder.

För ungefärlig uppskattning af en ång­
maskins effektiva hästkraft angifves följande 
enkla minnesregel:

Vid Hög trycksmaskiner tager man sjätte­
delen af cylinderdiametern i cm. och multi­
plicerar detta * tal med sig själf. Alltså 
WK =(P)

Vid Kondensationsmaskiner tager man 
femtedelen af cylinderdiametern i cm. och 
multiplicerar detta tal med sig själf. Alltså

GÖTEBORG.
GÖTEBORGS HANDELS-TIDNINGS AKTIE-BOLAG.

1893.

HK — (})‘

Blyfritt oljekitt för ångrör erhålles genom föl­
jande blandning:

Grafit ........................................ 12.
Tungspat................................... 16.
Släckt kalk............................... 6.
Kokt linolja ........................... 6.

----- -

Gasindustrien i Storbritannien vinner, trots det 
elektriska ljuset, allt större utsträckning.

Förbrukningen under det gångna året har i jämförelse 
med fjolåret stigit med 5000 mill, kubikfot, och antalet 
konsumenter växte med 57,000.

Det i denna industri nedlagda kapitalet ökades med | 
21/, mill L, och antalet nya anläggningar var 10. Det 
i gasvärken nedlagda kapitalet uppgår till 63,620,000 £.

Leveranser och entreprenader.

(»Industrien» kommer hädanefter att under denna öfver- 
skrift sammanföra uppgifter om utbjudna arbeten och 
leveranser.)

För Göta Artilleriregemente skall under loppet af 1893 och 
1894 uppföras en kasärnflygel, kanslibyggnad, matinrättnings- 
byggnad, skosmedja, exercishus och ridhus, hvarjämte en del 
inredningar samt bärgsprängnings- och planeringsarbeten skola 
värkställas. Närmare i Tidning för leveranser den 3 Januari 
eller hos fortilikationsbefälhafvaren i Göteborg.

— Anbud på uppförandet å Filipstads kyrkogård af ett graf- 
monument öfver John Ericsson ingifvas före den 15 Februari 
till herr B. G. Schröder i Filipstad. Närmare hos arkitekterna 
Hedlund & Rasmussen i Göteborg.

Frågor och svar.

(»Industrien» öppnar härmed en afdelning för frågor 
och svar; våra läsare, till hvilkas gagn denna afdelning 
öppnats, inbjudas att bidraga.)

Fråga n:r 1: Hvar tillverkas och försäljas i Sverige plåt­
skottkärror?

Patentuppgifter.
»Posttidningen» har under de senaste veckorna innehållit 

uppgifter om följande.
a) meddelade patent:

N:r 4117. Sätt att konservera ren jäst. Patenthafvare: La 
Société Anonyme »La Levûre», Paris, Frankrike.

N:r 4118. Sätt att framkalla s. k. maltkaffe, äfvensom där­
för afsedda anordningar. Patenthafvare: E. Wilhelm, fabriks- 
idkare, München, Tyskland.

N;r 4119. Sätt att meddela papper ett eller flera ämnen, 
som förändra papperets beskaffenhet eller utseende äfvensom 
därför afsedda anordningar. Patenthafvare: A. L. Lönnerberg, 
ingeniör, Stockholm.

N:r 4120. Lod för lödning af aluminium. Petenthafvare: G. 
Wegner, guldsmed, Berlin, Tyskland.

N:r 4121. Apparat för infattning af diamanter och dyha 
ädelstenar i verktyg. 'Patentinnehafvare: R. Lorcke, grosshand­
lare, F. Kegel, grosshandlare samt M. Clausnitzer, mekaniker, 
Breslau, Tyskland.

N:r 4122. Anordningar vid sågar med sågbockliknande sväng- 
bar ställning för trästyckets upptagande och förande mot såg­
bladet Patenthafvare: C. T. Hagberg, verkmästare, Köping

N:r 4123. Sorteringsapparat för trämassa och liknande äm­
nen. Patenthafvare: J. E. Biesért och H. A. Lundberg, ingeni- 
örer, Lennartsfors.

N:r 4124. Vätske-sterilisator. Patenthafvare: .1. F. H. Gron- 
wald, apotekare, E. H. C. Oehlmann, ingeniör och G. H. Neu- 
hauss, ekonomiråd, Berlin, Tyskland.



N:r 1 INDUSTRIEN. 9

Nir 4125. Anordning vid pappmaskiner för de afskurna papp- 
skifvornas automatiska upplagring. Patenthafvare: G. Nilsson, 
ingeniör och P. Pedersen, hjulmakare, Hönefos, Norge.

N:r 4126. Anordningar för rörelsens öfverförande från kolf- 
stängerna vid lokomotiv med vridbara drifaxelställ. Patenthaf­
vare: C. Hagans, fabriksidkare, Erfurt, Tyskland.

N:r 4127. Anordning vid kaffe- eller tekokningsapparater. 
Patenthafvare: G. Hoschek och R. Hoschek, innehafvare af fir. 
man Brüder Hoschek, Teknisk Byrå, Prag, Österrike.

N:r 4128. Apparat för pudrettberedning. Patenthafvare: C. 
Nissen, ingeniör, Riddersvik.

N:r 4129. Sätt att utglödga metaller. Patenthafvare: S. H. 
Brown, metallarbetare och M. M:c Barron, grosshandlare, Bo­
ston, Nordamerikas Förenta Stater.

N:r 4130. Maskin för anbringande af tryck å tändstickor. 
Patenthafvare: S. Bud, grosshandlare och Vereinigte Zündwaa- 
ren-Fabriken Actien Gesellschaft Zanow-Hannover, Hannover, 
Tyskland.

N:r 4131. Fästanordning för lösa pinnspetsar å harfvar. Pa­
tenthafvare: L. L. Petterson, järnkramhandlande, Arboga.

N:r 4132. Eldstadsrost. (Tillägg till patentet N:r 3204). Pa­
tenthafvare: Bolaget Berliner Gusstahl-Fabrik & Eisengiesserei, 
Hugo Hartung Aktiengesellschaft, Berlin, Tyskland.

N:r 4133. Anordning för åstadkommande af en fram- och 
tillbakagående rörelse hos slidkolfvar vid ång- eller tryckluft- 
motorer. Patenthafvare: G. A. Granström, ingeniör, Kärrgrufvan.

N;r 4134. Böjligt metallinlägg för skoklackar af elastiskt ma­
terial. Patenthafvare: H. Menier, fabriksidkare. Paris, Frank­
rike.

N:r 4135. Anordningar vid bakladdningskanoner. Patent­
hafvare: Hotchkiss Ordnance Cm L:d, Westminster, England.

N:r 4136. Anordningar vid pappersafskärnings- och stämp- 
lingsapparater för samtidig afskärning och stämpling af pappe­
ret. Patenthafvare: C. G. R. Westberg, ingeniör, Stockholm.

N:r 4137. Tvåskärig harfpinne. Patenthafvare: N. M. Öst­
man, hemmansegare, Stafred, Skog.

N:r 4138. Anordningar vid rakknifvar med lösa blad. Pa­
tenthafvare: J. Engström, fabriksidkare, Eskilstuna.

b) sökta patent:
N:r 794/90. Sätt att öka elektrolytens täthet vid utvinning af 

metaller på elektrolytisk väg. Sökande: E. Placet, kemist och 
J. Bonnet, kemist, Paris, Frankrike.

N;r 632/31. Anordningar vid prässar för glättning af papper. 
Sökande: A. Bachem, direktör, A. A. Vogelsang, ingeniör, och 
G. Tischer, fabriksidkare, Dresden, Tyskland.

N:r 807/91. Anordning vid tvårummiga pulsometrar. Sökande: 
E. Körting, ingeniör, Körtingsdorf, Hannover, Tyskland.

N:r 105/92. Sätt att tillverka keramiska ugnar äfvensom på 
detta sätt framstälda ugnar. Sökande; J. Salomon, fabriksid­
kare, Berlin, Tyskland.

N:r 205/,,. Anordning vid centrifuger för att samtidigt med 
centrifugeringen eller kärningen uppvärma eller afkyla vätskan. 
(Tillägg till patentet N:r 3675). Sökande: Aktiebolaget Radia­
tor, Stockholm.

N:r 423/92. Sätt att vid tillverkning af konstgjord trämassa, 
s. k. stenträ, förebygga produktens hygroskopicitet. Sökande:
P. A. H. Wehner, Dresden, Strehlen, Tyskland.

N:r 472/92. Pneumatisk hjulring för velocipeder och andra 
fordon. Sökande: W. Heale, kemist, London, England.

N:r ’“/as- Anordningar vid kassakontrollapparater. Sökande: 
F. M. Lindstedt, ingeniör, Stockholm.

N:r 567/92. Anordning vid s. k. remontoirfickur. Sökande: 
Firman Favre Frères, Cormont, Neuveville, Schweiz.

N:r €01/,2. Skridsko. Sökande; A. Ljungström, instrument- 
makare, Stockholm.

N:r €26/92. Anordning vid stansar för utsläppande af luft. 
Sökande: E. Hammesfahr, fabriksidkare, Solingen-Foche, Tysk­
land.

Nr 6S4/22. Andordningar vid vagnshjul af trä. Sökande: M. 
W. Lowrinsky, ingeniör, London, England.

N:r 858/92. Trådvaktare för frånkoppling af arbetsmaskinen 
vid trådens afslitning eller förekomsten af knutar å densamma. 
Sökande: E. Claes, fabriksidkare, Mühlhausen i Th., Tyskland.

N;r 103/,1- Sätt att sterilisera mjölk. Sökande: G. Calberla, 
doktor, Berlin, Tyskland.

N:r 677/91. Anordning vid dynamoelektriska maskiner med 
tvänne induktorer. Sökande: O. Linders, ingeniör, Göteborg.

N:r 400/22. Anordningar vid ramar för sammanhållande af 
patroner i knippen för magasinsgevär. Sökande: P. Mauser och 
E. Groncki, direktörer, Oberndorf vid Neckar, Würtemberg.

N:r ^lÿ'i- Sätt att framställa s. k. maltskaffe. Sökande: E. 
Wilhelm i firma Franz Kathreiners Efterföljare, fabriksidkare, 
München, Tyskland.

N:r 511/,2. Anordningar vid fartyg, afsedda att markera och 
signalera när fartyget befinner sig i närheten af uppgående 

grund. Sökande: G. E. Westermark, f. d. sjökapten, Stock­
holm.

N:r 575/92. Skyddsanordning vid telefonluftkablar. Sökande: 
H. T. Cedergren, direktör och H. C. Pettersson, ingeniör, Stock­
holm.

N:r €92/,2. Tryckreduktionsventil. Sökande: A. Horn, inge­
niör, Catheart, Renfrewshire, Skotland.

Prislista
(utan förbindelse)

den 15 Jan. 1893.
Priserna äro satta för mindre partier i Göteborg, 

enhet. öre.
Babbits N:o 1, 2, 3................................. kg. 160,140,100
Bly-plåt........................................................ » 24 à 28

» -rör......................................................... » 38
» -tackor L, B & C, W, B.............. » 23, 25

Bomullstrassel, l:a spol.......................... » 75 à 80 
Cement (svenskt portland)......................  fat 725 à 750
Dynamit...................................................... kg. 350
Järn- och stålvaror: 

Balkar..................................................... » 13
Stångjärn (valsadt) (Lancashire), grund­

pris ................................................. » 14,50
Järnplåt: 

Galvaniserad korrugerad  » 32 à 36 
» slät (s. k. 8 & 12 C.) » 33 à 36
» » (s. k. 10 C.)....... » 32 à 36

Bessemerplåt, grundpris ................... » 16,50
Martinplåt, grundpris ........................ » 17,50
Svart plåt i klofvar............................ » 22

Vinkeljärn, grundpris............................. » 16
Småräls, stål........................................... » 12,5
Stål, verktygs-...................................... » 50 à 100

Kalk, osläckt ..............................................  hl. 135
» släckt................................................... » 120

Koppar-tackor............................................ kg. 97
» -bottnar............................................... » 118
» -plåt..................................................... » 110
» -stänger......................................... » 113 

Murbruk, hemsändt................................... hl. 100 
Murtegel, mindre formatet...... . ..............  1,000 2,500 
Mönja........................................................... kg. 32
Oljor: 

Bomolja, prima oblandad  » 73—75
Linolja, rå................................................ » 45

» kokad ........................................ » 48
Mineraloljor (maskin)................................. » 20—50
Tenn i tackor, Banca................................. » 185

» » Lammet.......................... » 182
» i stänger ........................................... » 184

Talg (rå) .................................................. » 50—53
» (smält) ................................................. » 65—70

Trävaror:
Byggnadsplank 75X225 mm. (3”x9”) 

(ohyfladt)...  pr 72 meter c:a 2,800 
».......63xl75mm.(21/2"x7") 

(ohyfladt)...... pr 72 » 1,600 à 1,700 
».......50X150 mm. (2"x6")

(ohyfladt)...............
Sparrar ......................................

pr 72 » 1,100
kub.-meter 1,400 à 1,500

Timmer (pål).........................................
Zink-plåt.....................................................

meter 27
kg. 44

Innehåll: En smalspårig järnvägs inledande till Göteborg; Pris- 
tailing för nytt sjukhus i Göteborg; Om rökens sammansättning ; Me­
del att skydda blanka järn och stålpjeser mot rost; Meddelande från 
Tekniska samfundets referentkomité ; Notiser; Leveranser och entre­
prenader; Frågor och svar; Patentuppgifter; Prislista.
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ISOLERINGS ARBETEN
UTFÖRAS AF

ERNST ODENIUS
MASKIN AFFÄR

MALMSTEN å BERGVALL 
GÖTEBORG.

Lager af Kemikalier och Färgstofter för Tänd- 
sticksfabriker, Pappersbruk, Trämassefabriker, Glas­
bruk, Färgerier, Tvål fabri k er m. m.

Ludwigsbergs Verkstads Aktiebolag
Stockholm.

Ludwigsbergs Ängsprutor. 
Ludwigsbergs Handkraftsprutor. 
Ludwigsbergs Sj öångsprutor. 
Ludwigsbergs Brandredskap. 
Ludwigsbergs Bryggverk. 
Ludwigsbergs Gjutgods.

Priskuranter på begäran.
Telegramadress Ludwigsbergs. Rikstelefon.

Bohus Mek, Verkstad

Ludwigsbergs Pumpverk. 
Ludwigsbergs Donkeypumpar. 
Ludwigsbergs Kondensorpumpar 
Ludwigsbergs Vacuumpumpar. 
Ludwigsbergs Rörångpannor. 
Ludwigsbergs Värmeledningar.

Ramberg å Bauer
Göteborg

Utföra: Gas-, Vatten-, Äng-, Af- 
lopps-, Ringklocks- och Talrörsled- 
ningar, Badinrättningar m. m.

Lager af alla härtill hörande ma- 
terialier samt Gaskronor, Kupor, Gas- 
kokapparater och Klosetter m. m.

Kontor och lager Bryggaregatan N:o 6 
vid Skeppsbron.

Minnesbergs Tegelbruks 
— Aktiebolag 
levererar rödt och grått façade-, 
form-, ornerings- och verblen- 
dertegel samt håltegel för lätta 
skorstenar af 40, 30 & 20 me­
ters höjd.

Adress : Trelleborg.
Göteborg.

Telegrafadress: Bohus. Rikstelefon.
Åtager sig alla slags fabriksreparationer.

Tillverkar Ångwinschar, Ångmaskiner, Ångpannor, 
Gjutgods, Byggnadssmiden m. m.

F. & 0. Lindmans Gjuteri & Mek. Verkstad
Telegrafadress LINDMANS.

HELSINGBORG.
Specialitet: Effectiva och lättskötta Landt- och Sjö- 

ångmaskiner samt Ångpannor, Qvarn- och Sågverk, 
Dubbelverkande Sug- och Tryckpumpar samt Gjutgods 
för Landtbruksmaskiner.

Tjugondeförsta årgången af
Industritidningen 

NORDEN 
utkommer under år 1893 hvarje fredag i 
Stockholm. Prenumerationen göres på 
närmaste postanstalt genom erläggande af 
5,50 kr. per helår, 3,30 kr. per halfår etc.

Från fabriker och verkstäder mottagas 
med tacksamhet sådana meddelanden om 
tillverkningen och om arbetareförhållan­
dena, som kunna vara af mera allmänt 
intresse, samt särskildt resuméer öfver 
hvad som under det snart förgångna året 
tillverkats, hvarigenom en mera detaljerad 
öfversigt af det industriella arbetet i vårt 
land må kunna erhållas än hvad som är 
möjligt genom kommersekollegiets mera 
summariska och först sent tillgängliga 
publikationer.

Såsom gratisbilaga medföljer Tidning 
för patent och varumärken. (G. 25615.)
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Smidda Remskifvor
Byggande af bogserbåtar, 

sjö- och landångmaski­
ner samt alla sorters gjut- 
gods.

Ja lager finnas: 

12, 15 och 20 hästars sjö- 
ångmaskiner och 12 
hästars landmaskiner 
jemte ångpannor, pul­
verizers och stenkrossar.

C. Junghänel & Richter,
Bildhuggare & Stuckatörer i Göteborg, 

rekommendera sig till utförande af alla slags yttre och inre byggnads- 
dekorationer i gips och cement.

Stort lager af takrosetter samt rikt ornerade taklister i stort urval.
Träsniderier för kyrkor, finare möbler etc.
modeller för metallgjutning.
Försäljning af gips.

Björck & Jansson 
Mekanisk Verkstad och Metall-Gjuteri 

GÖTEBORG,
Norra Hamngatan 22, midtför Brunnsparken, 

rekommendera sig till skyndsamt, omsorgsfullt och billigt utförande af 
Gas-, Vatten- och Värmeledningar, 

Elektriske och Mekaniska Ringledningar, 
Badinrättningar jemte Duschapparater, 

samt uppsätta Askledare-
Reparationer af Gas- och Vattenledningar m. m. verkställas fort

och billigt. Telefoner: Statens och Allmänna.

Björck & Jansson
22 Norra Hamngatan 22.

Göteborgs Remfabriks Aktiebolag.
GÖTEBORG,

tillverkar och försäljer sydda MASKINDRIFREMMAR 
af prima qvalitet.

OBS.! Billiga priser.
Telegramadress Zeta. — Statstelefon.

Wilh. Sonesson,
Malmö.

Maskinremmar, 
Maskinpackningar, 
Gummi- & Hampslangar, 
Bomullstrassel, Torkdukar, 
Maskinoljor, Maskinfett, 
Jernrör, Rördelar, 
Ängpannetuber.
Kranar, Ventiler, 
Manometrar, 
Pumpar, 
Hissblock, Domkrafter, 
Maskiner och Verktyg 
af olika slag ifrån in- och ut­
landets förnämsta fabriker.

Prisuppgifter på begäran.

Wilh. Sonesson,
Malmö.

Stortorget 1O. Rikstelefon.

Ë 
t 
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t

t

Tekniska Privatskolan,
Parkgatan 3, hörnet af Viktoriagatan, 

Göteborg.
Praktisk afdelning. Maskinistafdelning. 

Bokhålleriafdelning för såväl kvinnor som 
män. Förberedande afdelningen för sta­
tens tekniska skolor, särskildt Chalmers- 
ska institutet.

Prospekt på begäran. Förfrågningar 
besvaras af föreståndaren.
Carl Nissen, 0. F. Jacobson,

arkitekt, ingeniör, skolans föreståndare.

Nytt Verk öfver Appretur 
af bomullsvaror, blekt & tryckt, med 
öfver 100 recept och profver, 165 teck­
ningar m. m., på engelska språket af Geo 
Thomas & Co., tillhandahålles till Kro­
nor 30: — pr ex.

hos Tekniska Annonsbyrån, 
Drottninggatan 11,

Göteborg.

Carl 0. Strömman,
Göteborg,

försäljer:

Jernrör, Kranar,
Maskinremmar,

Tekniska
Gummi-

varor.

Maskin-

förnödenheter.
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Sköfde
Mekaniska Verkstad

Mindre Trähyflingsmaskin.

VEXSTAD. (5 
Ivs of

rekommenderar:

Ramsågar 
af olika slag samt 

Sågverksmaskiner;

Trähyflar 
större och mindre 

samt 
Träarbetningsmaskiner ; 
Kalkstenshyflar;

Turbiner 
m. fl. maskiner för 

Qvarnar och Sågverk 
samt andra industriela 

anläggningar.

Höganäs Stenkols-Bolag.
Post-, Telegraf- och Rikstelefonadress : 

"Stenkolsbolaget" Höganäs. 
FABRIKS ske MÄRKE.

A) Eldfast Tegel (alla dim. från lager eller på beställning).
a) Märke Höganäs vanlig eldfasthetsgrad, af Höganäs välkända leror.
b) Märken Stabbarp oell *Stabbarp=, "högeldfast", af Stabbarps utmärkta leror.
c) Byggnadstegel, Klinker m. m. Façadtegel, klinker för sulfitkokare etc.

B) Eldfast Lera, för murningar.
Märken Höganäs, Stabbarp och »Stabbarp* rå, bränd eller blandad; finmalen 

och siktad eller omalen.
C) Lerrör, saltglacerade.

Kloakrör, raka och façonror, brunnar, krubbor, svintråg etc.
D) Lerkärl, salt- och blyglacerade.

Hushållskärl, Apotekskärl och kärl för kemiska ändamål, blomkrukor och leksaker.

E) Oglacerade Lervaror.
Vaser, Blomkrukor, Trädgårdsprydnader, Ornamenter etc.

Dessutom tillverkas på särskild beställning efter modell eller 
ritning allt hvad till lerfabrikationen hörer.

Priskuranter och illustrationer sändas på begäran.

Från lager säljas:

\JERNBJELKARg 
“HjalmarCollin&C?” 
• GÖTEBORG

Dörrhandtag, Lås, 
Gångjern

och alla andra

Byggnadsbeslag
hos

Hjalmar Colin & Co.
GÖTEBORG.

Vestra Hamngatan 19.

S.E. SVENSSONS
• Jernhandel.

Sap..48, Finare och gröfre 
2707 Siniden, 
3 ' S I Hushållsartiklar 
• — ■ m. m.
* * Östra Larmgatan 18.

Doktor J. E. Alén,
Stadskemist i Göteborg, 

utför kemiska analyser.

Reveteringsmattan,
Nytt, beqvämt och billigt revete- 
ringsmedel för ut- och invändigt 
bruk. Fullständig beskrifning jemte 
intyg, franco, på begäran.

Aktiebolaget Reveteringsmattan.
Telegrafadress : Mattan. 

Nyland.

LIEBMANNS MASKINAGENTUR’
(Eric Liebmann) Göteborg,

försäljer från välsorteradt lager Svensk Jern- 
plåt från 1/16"— 1/2" tjocklek. Upptager 
ordres å Jernplåt och vinkeljern af bästa 
svenska fabrikat. Jernbalkar, tyska och belgi­
ska. Maskiner för ånga, gas och petroleum. 
Arbetsmaskiner för jern och trä. Brukade 
maskiner anskaffas.

Kontor: Skeppsbron 1.

Post- och Telegrafadress: 
METALLBOLAGET 

STOCKHOLM.
Telefoner: Riks- och Allmänna. 

- ©g®---------

Metaller.
Deglar: Morgans Salamander.

Åskledaremateriel.
J. E. ÅKERBERG & HELLSTRÖMS 

METALL AKTIEROLAG.

STOCKHOLMS
Telegrafadress : COLUMBUS.

«STREBAS
• ZOl’MARK® DG’,
(ATENTBYRÅ

°. LILLA VATTUGATAN N?19 B.



Vid byggn adsföreta g
behagade man erinra sig vår välkända Takpapp och Takfürg samt Tsolerinys- 
papp (den senare för isolering mellan grunden och tegelmuren) äfvensom vår 
Luktfria, impregnerade papp, hvarmed ytterväggar i trähus förhydas till skydd 
mot drag i rummen och röta i trävirket och hvarmed framför allt trossbottnarne 

isoleras med särskilt helsosam verkan.
Med Munksjö Kraftpapp, Väggpapp och Spännpapp likasom Spännpapper beklädas 

bäst och varaktigast väggar och tak invändigt i trähus, och Munksjö Stenlms-Väggpapp gör rummen 
i stenhus lika varma och beboeliga som rum i goda trähus.

Da redbar vara 
önskas, så erinre man sig vara gröfre och finnare papper snorter för omslag och iör fabrik sändamäl.

Våra lagersorter finnas alltid att tillgå hos Munksjö Aktiebolags Filial (A. Fröding & Comp.) 
Göteborg och hos de fleste större köpmän i riket.

Sakkunnige uppmanas att ynnestfullt och rättvist jemföra våra pa grund af 30-årig erfarenhet 
tillverkade fabrikatet med de allt Here uppstående konkurrenternas.

Munksjö Aktie Bolag.

FIG. 2

GiSI. Bil* & Cl., GitelOTJ, 
leverera Sugfläktar, Blåsmaskiner, Vontilatorer, Centrifugalpumpar samt 

Fältässjor med Ventilatorer, Roots blåsmaskiner eller bälgar. F 1 G. 1

Munktells Mek. Verkstads Aktiebolag,
Eskilstuna.

Special t ill verkning

Spiralborrar af kma kvalitet,
i godhet fullt jemförlige med och billigare än Morses amerikanska.

Alla storlekar från 6 t. o. m. 50 m/m:s diameter finnas i lager eller levereras på kort tid efter 
beställning. Prislistor sändas på begäran.

ÅNGMASKINER & ÅNGPANNOR.

ai HALMSTADS MEKANISKA VERKSTAD.

Telegrafadress: GJUTERIBOLAGET, HALMSTAD.
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Specialitet:
RÖRANGPANNOR
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JOHN O. FRIMAN,"
GÖTEBORG,

Ombud för Göteborgs Köpmansförening.

Inkasseringar. Soliditetsupplysningar 
m. m. ■ — •

? Westkustens 
I Mineralvatten-Fabrik 
8 Gårda, Göteborg. 
O Tillverkningarne under kontroll af 
Z | Professor P. T. Cleve.
• Prisbelönta med Guld- och Silfver- 
• i medalj.



försäljer billigt från välsorterad! lager alla slags 

Tekniska Gummi varor, Packningar och Maskinremmar.

BOYE & THORESEN 
GÖTEBORG

utföra anläggningar för
Elektrisk Belysning och Kraftöfverföring.

Alla slags elektriska materialier.
Glödlampor, båglampor, båglampskol.
Elektriska värm- och kokapparater.
Elektriska skottantändningsapparater m. ni.
Utföra alla slags instrumentmakeriarbeten, reparationer oeli dylikt.
Skyddssignalapparater.

FALLZNIUS & LEFFLER,
Speditionsaffär, 

Göteborg, 
försälja i kommission frän lager: 

Maskinoljor oeh Remmar 
af bästa qvalitéer och till billigaste priser. 

Ångpannetuber 
och

Jernrör, alla slag 
jemte

Pumpar och Kranar m. m. 
i största lager hos

PARK & Co.
Göteborg.

Kikkranar,

Glasrörskranar, 

Kondensationsvattenaf 

Säkerhets-Ventiler, 

Jeukins-Ventiler,

Lubrikatorer
Sjö-, Landmaskiner 
& Lokomotiv,

Carl Holmberg, Lund.

i välsorteradt lager hos

Dukborstar
för dynamomaskiner, hållbara och 
förorsakande mindre slitning å 
strömsamlarne än andra borstar, 
tillverkas af

Luth & Roséns 
Elektriska Aktiebolag.

Stockholm.
Vid reqvisition torde dimensio­

nerna noga uppgifvas.

Liebmann, Brulin & Co.
Göteborg.

Komprimerade Stålaxlar 
dubbelt starkare än vanliga axlar 

af samma dimensioner.
| Levereras från lager i Göteborg: 

Fartygs-, Verkstads- och 
Maskin-Förnödenheter.

Daniel Norrman
. Göteborg
Lilla Torget N:o 5

Förmedlar köp och försäljning af nya 
och äldre ång- och segelfartyg, 
passagerare- och bogserbåtar, äf- 
vensom tillbehör såsom pannor, ma- 
skiner m. m.

Telegrafadress: Norrmans, Göteborg.
..........  —-------------------- —  —i---------------------L—

p. J. Svensson,
Smedmästare,
Halmstad.

i Kassaskåp och Byggnadssmiden.




