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1.Inledning
1.1 Bakgrund

De flesta trabekladda hus har i ndgon form utvandiga dolr fonsterfoder av mer eller mindre
bearbetade brader. Det arefiektivt vaderskydd fér skarven mellan fénster och vagg. | de fall foder
saknas ar vanligen vaggens bradfodring omsorgsfullt bearbetad for att sluta tatt mot fonstret.

Atminstone sedan 17@@let har man utfért utvandiga fonsterfoder som ramverk, alitsfekarna till
fodret &r sammanfogade i dess olika méten med pinnade tappar i tapphal. Anda fram-talét900
horde det till fonstersnickarens uppgift att utdver fonster aven tillverka tillhérande foder
(Gudmundsson & Wennberg 2004 s. 127

1.1.1 Ramverksfoder i Sydosterbotten

| Sydosterbotten i Finland var det runt forra sekelskiftet vanligt att foderramverken forsags med en
fylining och kronlist upptill. Ramen med dess fyllning paminner om ramverksdorrar. P4 Svenska
Litteratursallskapets websig&LS Finna | SL8.3.)finns ett fotoarkiv med manga exempel pa
ramverksfoder i Sydosterbotten, utéver de som fortfarande finns bevisletin foljer nagra

exempel:

Figur lintill visar en vanlig modell av
fonster med ramverksfodddet
tydligaste tecknet att det ar utfort so
ett ramverksyns i nedre vanstra
hornet.En skada pa sidostycket har
blottat en del av bottenstyckets tapp
(bl&pil). Andra detaljer som skvallrar
om att delarna har sammanfogats till
ettramverk ar prickarna som kan
skonjagntill derespektive delarnas
moten(i ena sidan markerade med
rodapilar). Det ar de sa kallade
pinnarna som laser tapparna i
tapphalen.

Mer pakosade bostader saval som
sma enkla stugor (Fig@och3 pa
nasta sidphar prytts av ramverksfode
med fyllning och kronlist.

Figur 1: Fonster med ramverfader.Karl Johan Bosk(Nikander 191%



Figur 3: Backstuga férsedd med ramverksfocgkallasLenas backstuga. (Forsblom 1914)



1.1.2 Postmuseet i Overmark.

Vid hembygdsmuseet i min hemort Overmark finns bland annditfgyitad lillstuga (Figur4), som

utrustats med ramverksfodéirsprungligtbyggarantas vard 915menflyttades till platsen pa 1970

taletDet var har, vid tidigare renoverings®etbeten,
ar en till synes onodigt kompliceragh tidskravande konstruktioRamverksfoder verkdrelt ha

fallit i glémskanumera.
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F

Figur 4. Lillstugan vid hembygdsmuseet. Féremalet for studien ar nedre fonstret pa gaveln.

1.2 Problemformulering

Utvandiga fonsterfoder &r ofta lika utsatta for vader oc
vind som fonstren i sig. Nederdelen av ett fonster ar
oftast det som far illa forst och pa samma satt ar det
fodrens nedre sammanfogningar som rétskadas foest.
finns exempel dar marstéallet f& att laga eller byta ut,
har sagat ur ett stycke av sidobradan dar tapphalet sit -
och ersatt bottenbréadase figur5. Darvid forsvinner
grundidén med ett ramverk.

De senaste hundra arens vanligaste satt att utféra fod
har varit mycket enklare och umtaammanfogningar. Det
har lett till att kunskapen omamverksfoddillverkning i
stort sett har fallit gldomskabland dagens
byggnadssnickare. | och med dehi kombination med
lag allman kannedom om fenomenet, riskerar detta
regionala sardrag att féemskas eller forsvinna dver tid.

Figur 5. Overst visasirsprunglig smmanfogning
ochunderhur de sedarférvanskas.



Ett av de svarare momenten ar framstallningen av kronlisten som har en profil som kallas dggstav
(Hidemark 1993 s. 3)Den gar att tillverka med maskin men det skulle krava dtéfiandevis stort
specialiserat frasstal och tillhrande maskin, nagot som oftast ar storre snickeriverkstader forunnat.
Eftersom profilen brukar variera nagot, till och med fran fonster till fonster, ter det sig osannolikt att
kronlisten ar maskinellt frastallt. Dessutom skiljer sig profilen pa kronlistens andar fran resten av
listen. Det talar for att profilen hyvlades fram manuellt med nagon form av handhyvel, och dndarna
formades pa annat satt.

1.3 Syfte

Genomhantverk&rsok ochundersoking av ettisarplockagammaltramverksfoderska det har
arbetetvisa uppbyggnaden och ett mgjligt arbetssatt for tillverkn8ydtet ar att tillgangliggéra
kunskapfor att varda bade ett materiellt och ett immateriellt kulturarv.

1.4Fragestallningar

1 Hur ar foderramverket konstruerat?

1 Vilka verktygsspar finns kvar som kan ge ledtradar om vilka verktyg som anvandes i
tillverkningenav ramverket?

1 Hur kan en tillverkningsprocess ha settértkronlisten och fyllningef

1.5 Avgransning

| Sydosterbotten forekommande ramverksfadeile
kunna delas in i grupper och undergrupper, men den
studien avgransas till endast en modell av
ramverksfoder. Denna aterfinns pa lillstugan
(postmuseetyid Overmarks hembygdsmuseum,
narmare bestamt gtia koksfonstret. Stugan har tre
varianter av foder. De laga vindsfonstren kan ses so
fonsterbage och foder pa samma gang eftersom glas
sitter i ett spar i de vitmalade bradersa bilaga for
namare bild

Farstukvistfonsterfodren paminner om oarigen
saknar bottestycke de vilar direkt p&n
vattbrada/brostlistDessutom &ar krénlisten en annan
dimension med en profil mer lik kvartsstav an aggstav,
(Figur 6).

Det finns forstas ett otal olika téankbara $itt en
tillverkningsprocess kan ha sett utlen man det finns
verktygsspar och hur val dessa later sig tolkas komme
jag at foresla en mojlig metad

Tapp och tapphalssammanfogningitde uppunder

~ N

kapitlet omhantverksférsok \
Figur 6. Fargukvistfonstepa lillstugan

10



1.6Kunskapslage

Ramverksfodret som undersoks i detta arbe®
beskrivs inte i litteraturer boken :
OsterbottensgardénHandbok for renovering &
finns en bild pa en annan modell av ett
formodat ramverk (Figur) men fokus dar |
ligger pé beskrivning av sjélva fonsterbagar s
(Haro et al. 1978 s. 106) boken Utvéandig
renovering finns en enkel skiss pa den
enklaste formen av ramverk (FigBymen
ingen narmararbetsbeskrivning
(Gudmundsson & Wennberg 2084129.
Anda fram till 1®D0-taletgjorde
fonstersnickaren bade fonster och foder
Darfor var virkesvalet furustallet for gran  § ; .
Spmbradde“nga'é ¥ V erbr®dan Fi"gur 7."Fotor1:ré‘ri boken Figur 8. Skissran boken Utvandig
sidodelarna och fodret ar tappat, pluggat oct¢sterbottensgarden. Renovering aenklaste formen av
ho psatt i fo |(|bfd 5.32/7). e nFormodat ramverksfoder ramverksfoder.

- [ 25 %120 mm

L4 i

- 1

| brist pa direkta beskrivningar @llverkning avramverksfoder anvands i stéllet kallor fran ett
narbeslaktat omrade, namligen ramverksdorrar. Ett bra sddant exempel & Tomas Karlssons
licentiatuppsat®Ramverksdorr: en studie i banksnickigarlsson 2013)Emellertid kraver en dorr
storre omsorg vid tillverkningen &n ett foderchaned att dobladetmaste halla sig sjélv tanedan
fodrettvingas fast pa vaggemessutom ar ytan for montering sallan helt plan

1.7 Metod

1.7.1 Hantverksforsok

Vid tiden for hantverksforsoket fanns inte tillgang till forlagBérforfaststalldestt mojligt
arbetssatbch vilka verktyg som kan ha anvants genom en anslfstagrafier och en del kanda matt.
Analysen grundar sigkunskap vunnenr byggnadssnickerikurser tidigare under utbildningen.
Resultatet av analysen visade anstadverktyg inte skulle racka for att genomféra ett
hantverksforsokDarfor tillverkadesnhyvel for kronlisten octen hyvel forfyliningen infor
tillverkningen av det nya fodret.

1.7.2 Undersdkning av forlagan

For att kunna undersoka forlagan plockades ner och farg avldgsnadésalysen av forlagan
grundar sig pa samma satt som analyseiotagrafiernai tidigare snickerikurser.

Med hjalp avficklampaochsolljusstuderades fodrets ytor i slapljfds attlattare upptacka
verktygsspar i form alayvling eller sdgningnm. Aven frottagenvandes i viss m&or att lyfta fram
ochsynliggora spar.

Fortydligande skisser har ritats och vid behov rediger#fgrogram.
Matninghar skettmed mattbandinjal ochvissa fallskjutmattsamt profilmall

En liten litteraturstudi@av framstgamla priskurantegjordesfor att fa en bild av vilkarerktyg som det
kan tankas fanns tijingliga nar huset uppfordes.
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1.8Benamningar och begrefs- — 1 — >

Eftersom jag inte har stott p& nagot >
namn for fenomendoderi form av
ramverk har jag gett deamnet 3
ramverksfoderFigur 9 visar en o
schematisk teckningv ramverksfodret
med dess ingadende delast ihopsatt.

Kronlist
Fylining '.
Mellanstycke
Vanster sidostycke 4 ‘
Hoger sidostycke ;

Bottenstycke |

ok wpnpE

De sma rundtéljda stavarna i tra, vars

uppgift ar att 1asa tapparna i tapphalen
brukar benamnas pluggar eller pinnar.
det har arbetet kommer de att bendmn
pinnar, tappar lasta med pinnar komm
alltsa att kallas pinnade tappar.

Matt och dimensioner kommer att ange
antingen i millimeter eller tum,
beroende pa om det rimligen har
anvants ett verktyg vars storlek 6
traditionellt brukar ha angetts i tum.
Detta aerspeglas aven i gamla Figur 9. Skiss av ramverksfodret med deséviduella delar.
priskuranter dar till exempel egglangd pa

yxor anges i mm, medan stamjarn och hyvelstal anges i tum.

Proportionerna har sannolikt styrtsstandarddimensiong@ virke Nr 4, 5 och 6 aputshyvlade Bj
brader nr 3 aren Sjorada kliven i tva lika breda delaFyliningenarframtagen ur en brada = 1 x 7 nj
ochkronlisten var sannolikt ebx4nj

Eftersom huset ar flyttat ar allt demonterat och montraxtra gangvilket har lett till skadar
Dartill vaderbitet med tiderDarfor arangivna matt inte nédvandigtwisxakt som de var
ursprungligen.

Flera delatill ramverket &r skadadenen genom att jamfora med andamverk pa husetet jag hur
delarna ska se ut. Darfor visas de sotaktaoch fullstandigaa skisserna i ddar arbetet.

Vid angivelser om arsringsbredudr jagraknat arsringar pa en god tva stallen; den snabbast
respektivddngsammast vaxandelen av styckefor att f4 en uppfattning om jamnvuxenbeh
allmén virkeskvalitet.

| det har arbetet mats tappadjocklek, langd och bredga samma séatt som en bra@iapphal mats i
bredd langd och djuppa samma sétt som avlanglada Alltsd motsvarardppens tjocklek tapphalets
bredd, tappens langd motsvarar tapphalets apintappens bredd motsvarar tapphdtetgd

12



Nedan visas en sprangskiss av ett raksfeder
(Figur 10). Eftersom kronlistens form gor sig "
daligt som axonometrisk projektion visas den e
istallet som ett rdiock, for att lattare lyfta fram / .
notsparet och tapphalen. :

Xy

s

&
L)
\
\
e
paR
F- 3

Figur 10. Spréangskisav ramverksfoder.
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2. Undersokning

| det har avsnittet undersok@lagansalla delar Delarna har forstkrapats rena fran farg nog mycket
for att kunna se eventuella verggspayett fullstandig avlagsnande av farg hade riskerat att sudda ut
verktygsspar. Dareftdoljdeen uppmatning och analys av traslag och virkeskvaliteder olika

rubriker nedan forklaras de olika delarra ¥r sig narmre.

Figur 11 och 12 nedarnsar fram och baksida av ramverkets olika delar

Figur 12. Baksidan av delarna till ramverket.

14



2.1.1 Kronlist

Figur 13 visarungefarlig adringi verkligheten rellan

12 och 16 arsringar per civid mitten av listerar det
ungefar60 % karnved den morkare karnveden har hjaly
till att avgora att det ar furiden har & och sma kvistar
arrak och jamnvuxemed mattlig vridenhet

Ovansidan lutar ca 12 grader ellérm. Synliga
hyvelspar tyder pa att fasningen har hyvlaish inte
sagats fram

Notsparetir ca 8 mn(5/16n) brett, 10 mm djuptoch
I6per hela listens langd@apphalet &ar c85 mm djupt
matt fran botten amotsparet

Figur 14 visar bland annat att amnet inte hyvlades tills
all sdgad yta var borta, utaman nojde sig nar amnet vai
nara noglant.

Figur 14. Vanstra tapphalgpa kronlisten

89 mm

50 mm

Figur 13. Kronlistensedd fran sidan.

A

Vanstra tapphalet &r ca 90 mm och hogra ar ca 87 mm Buegiderna &r samma som notsparet, dvs 8
mm. Figuren ovan visar det vanstra tapphdbet syns tydliga spar efter lockbettel/stamijiérn
tapphaletDe spretande fibreai sidan pa tapphalet beror till viss gl virkets vridenhesom ocksa

blir uppenbasav att tapphalets baksida Hassnat helt och hallebenvisar ocksa hur
lockbetteln/stamjarnet vinklades under huggningen av tapphalet.

15



Det ar svart att avgotraur Aggstavsprofilens rundning har
kommit till. Ytan &r vaderbiten mente sa pass sa att
eventuella kutterspar borde ha forsvunBd. fri hand med
simshyvel ar ett satmenprofilens jAmnhet talar emot detta.
Ett annat mer troligt sétt ar att man hadgpassande
stavhy\el. Mycket sma variationerangslistenfinns men det
kan bero pa till exempaeiltt farg har skrapa@v den nagon
gang sedan huset flyttades pa 1-gaet.

Stavhyvlar tillverkade av specialiserade hyveltillverké@tgr

i regel ett systentorenklat kan man saga at stahyvel ska
astadkomma en sjattedeiskel. Figurl5visar att kronlisten
inte foljer det systemevilket tyder pa att det kan vara fraga
om en egentillverkad hyvel i det har fallet.

Figur 15. Kronlistens kontur.

2.1.2 Fyllning

Figur 16 visar umefarlig adringi verkligheten mellan 5 och 10 arsringar per.

. Fris 38 mm - Spegel |;35 mm p
A e | A 7
TT {\: \“\J) ‘ s ! " I
19 mm el /1]
%X e / /
| E— el e e = el
173 mm

Figur 16. Tvarsnitt av fyllningn.

Amnet till fyliningen &r mycket vanstervrideDet syns inte bargenom att lasa av fibrerna pa

kanterna utan aven alla urslag i frisen, pa bada gidgur 18). Att frisen har urslag pa bada sidorna

och inga synliga kutterspar, tyder pa att en handhyvel anvandes. Denna gick bara att anvanda at ett
hall, alltsdharmedstor sannolikhet en frishyvahvéants Det blir &ven tydligt nar man inspekterar
baksidan, alla hyveltag gar at samma hall men det &r bara urslag pa en sida av margen.

16



Frishyveln hade troligen ett anhall men
maste ha saknat djupstopp (i alla fall etf:
justerbart sadant) eftersom hyveln har |
gatt olika djupt narmast spegeln. Den 8
millimeter tjocka kanten, det som bildar E
fijader, &ar jamntjock. =
Bada andarna visar spdy att ha sagats
med nagon form av handséggur 17).

N ST T o >
: W - — G
g i 5 =55 T e S SN

Figur 17. Overst §liningens andtraDen undre Figur 18. Fyliningen sedd framifran. Forstorad del av hérnet dar
bilden visar etfrottage frishyveln har gattor djupt.

2.1.3 Mellanstycke

Mellansycke, tillsammans med
bottenstycket, ar av gran och av
markbart samre kvalitet jamfort med
resten avamverketDet har nellan 6
och 7 arsringar per crivsigur 19 visar
bland annatvarsnittmed ungefarliga
arsringar Tapparna ar cirka 32 mm
langaoch bredden ar lika mestyckets
bredd minus notsparets djup.

Figur 20 visar undersidaav
mellanstyckets vanstra tapgpar kan
man karsestreckerfran ett
strykritsmatt, troligen ettmed dubbla
armareftersom strecken afika langa.
Figur 20 visar aversparen efter
klyvsnitten som gjordes for att forma

tappenAtt sagsparet inte ar vinkelratt L,A / \:

mot ndgon sidéyder p& anvandandet L AN \\
av enhangség, snarare ﬁh exempeJ Q \ &

en bandsagSamma gallefigur 21, dar

syns aven hur ksnittetfor Figur 19. Skiss som visagna anden av mellanstycket med dess tapp

tappskuldran gick for djupt i ena Sidan‘notspér.TilI hoger visas ungefarlig adring.

17



Figur 20. Mellanstyckets ~ Figur 21. Mellanstyckets vanstra tapp med spér fgs- och klyvsnitt.

ena tappoch ritsmarken.

Figur 22 visar baksida av
mellanstycketmed ena sidan av
noten borta. | regel hyvlas [
notspamed utsidafsynliga
sidansom referensvilket man
ocksdkan se har sketp.g.a
urslagvid en kvist (forutsatt att
hyveln ar br hdgerhantaPDet
kan underlattaid hyvling av —
notspar att borja vid bortre andeg
med korta hyveltag, och
successiviobba sig bakamed
langreoch langre hyveltag. Sa
har inte skdti det har fallet
vilket syns pa de smatanderna
i notsparets sidaom loper hela
styckets langd, parallellt med

kanten Figur 22. Tva bilder av laksidanav mellanstyckesom visatbrottytan efter andr

halvan av otsparet, och spar efter hyvling.

18



2.1.4 Sidostycken

Sidostyckena ar avoligen avgranmedca 9 20+ arsringar per cnTapphalen, medelvis synliga
ritsmarken kvar, ar huggna for hadgur 23 visar adringen pa det hogra styckestort sett samma
som det vanstrdDet syns ocksa hurat har spruckit fran tapphalet &nda ut till andeom.Det &r en
uppenbart svagunkti ramverkskonstruktionereftersom manga foder har denna skada.

e o r 55

Figur 23. Bild av hograsidostyckets nedre andaed jamna och smala arsringar.

Figur 24. Bild som visar sidostyckenas tappar, med spar av d&ep klyvsnitsamt taljning.

Tapparna uppvisara samma satt som mellanstycket och bottenstggiéatefter bade klywoch
kapsnitt.Bada sidostyckenas tapgzar efter klyvsnittet justerats med nagon formegwerktyg Det

ar uppenbart vid jamforelse av bilderna, att pinehahte foljer nagot striksystem eftersom de ar

olika placerad@a tappens bredgdFigur 24). Tapparna ar ca 42 mm langeh full breddm.a.o.

bredden pa tappen ar bradans bnedttlis djupet pa notsparet. Sidostyckenas tappar ar langre for att
motsvarande tapphal i kronlisten Jadrfran notsparets botten.

19



Vanstra sidostycketar vad sonserut som ett valdigt grunt, kort notspar under 6vre tapphalet. Jag har
noterat pa andra foderpda mma hus att det ser ut hwe,mdaatt man |
innan tapphalet dar det lamnar synliga sfifiratt astadkomma notsparet for fylining&ftersom

hyveln inte kommer ner till fullt djuparmast tapphalet pga. hyveléagd maste notsparet fordjupas.

Som jag gissade innayntes det, efter demontering, $dthar skett, formodligen med samma jarn

som anvandefr tapphale(Figur 25).

f/\’."’ g e T
Figur 25. Hoga sidostyckesett fran sidan, inifran 6ppningefapphalet for mellanstyckétl vansteroch det trasiga
notsparet mitt i bild. Langst till hoger tappen som gar in i krénlisten.

Figur 26 visarhur tappskuldrapa sidostyckets baksidaligen avsiktligtsagatga fel sidaav
markeringensannolikt for att fa ett tatt mote pa utsidisted andra ord for att eliminera risken att
tappskuldran péaksidan tar stopp m&tonlisten innan framsidan gor déda sidostyckena har
utforts pa detta satt.

-,

Figur 26. Vanstra sidostyckeivre andaett fran sidanBaksidan vander uppatlarmast syns den korta delen av tappe
som fyller ut notsparet i kinlisten.

2.1.5 Bottenstycke

Bottenstycket aav gran med mellan 7 och 10 arsringar perEigur 27 och 28 visar forutom
adringenpa bottenstcketaven sparen efter fem olika sagsnwitt tappen Ett klyvsnitt och ett kapsnitt
pa vardera sida sarett avslutande kapsnibm kapar en del av tappérikhet medsidostyckenas
baksidor syns @ven pa bottenstyckets baksida spamesAgningsamt att kanterna &gyvlade(figur
29). Tapparna ar ca 32 mm langa och 80 mm breda.
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Figur 29. Baksidan av bottenstycket. Spar av ramsagninghacilhyvling.
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2.2Hantverksforsok

| en tidigare kurs gjordgag etthantverksforsok utifran bilder och tillgangliga mafid den senare
undersokningen visade sig viagapskattade matt inte 6verensstamma wezlllighetenmen jag har
kunnat bekraftaninaarbetssatt somgangbara

2.2.1 Kronlist

En stavhyvel tillverkades som skulle 6verensstammamnethingen pa aggstavsprofilen.

| princip &r det mdjligt att hyvla hekiggstavsprofileenbart med en Stanley. 55 mendet blir
manga fler steg och inte lilamidigt som en enkom stavhyvel.

Eftersom jag antar att man utgick ifranj2 s -~ g d2nj ehglké v i ndgramikneter vari er a
beroende pa adringjjorde jag likadant och valde ett Amnesomhade tillracklig tjocklek efter atlet

har riktats tillrackligt mycketMin gissning bekraftades nar jag undersokte forlagan, som mycket

riktigt inte varrikthyvlat till 100%, utan bara néra nog.

Efter att profilen ritats pa i andarna anvandenjag Stanleynr. 55 kombinationshyvebr att hyvia
notspayr vilka blir ett slags riktmarken for resten av grevarkningen(Figur 30). Det ar en onddigt
avancerad hyvel for uppgiften men en klar fordelétrmaximala djupet den klarar &ull exempel
klararenStanley nr. 5@tt djup p&3 / &ap,5(mm) medab5:an klararl 3 / (kréappt 21 mm)l det
har falletmdijliggjorde det att degick att spracka loss estor bit att anvanda till annat, istalfér att
en stor del av amnet gar till spilldartill gar det snabbare att hyvla notspar an breda falsar.

|
)

w4

e i '. A
e¥s 4

.G ‘
Figur 30. Notspar hyvlade med en Stanley 56.
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| ndsta steg anvandes 8tanley nr. 6vars
hyvelstaljag slipat konvext i stil red en
grovslathyvekller kalhyve] for att snabbharma |
mig slutlig profil. Det kan kravas en faleller
simshyvel vid den flackare delen av rundninge
beroende pdrovslathyvelstalets slipnindigur
31).

Efter det anvande jagfavhyvelnills den tog &
fullbrett span, och lat hyvelns form avg@tatlig
profil snarare an de ritade streck&igur 32).

Jag hade sparat extra materiappettan nedanfor
aggstavsmfilen som skydd for slint och skav
for att sedan avslutningsvis kunna snygga till d
med en falshyveglFigur 33).

a”~

‘ ¢

”

*-w

Figur 32. Stavhyveln ochér den anvands.
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Beroende pa vilken sida man har valt som |
referenssiddi vanliga fall valjer man utsidan
kan man behova hyvla notsparet innan
profilhyvlingen Dettaeftersomnothyvelns
anhall kommer att landa pa dgvsprofilen
om utsidan anvands som refere@s hela
baksidans nedre del ar rikthyvlad fungerar o
attanvanda f el s i d a geftaratim
profilen ar hyvlad. '

Det kan vara bra att hyvla notsparet innan
andarna formas sa att msedarkan kapa
bort en bit i borjan och slutestallen dar det
latt blir lite ojamnt.

Forlagans verktygsspar kunde atminstone !
delvis bekrafta nm metod att forma andarna @
pa kronlistenPa forlagans andar syns det

spar av tva kapsnittyardera andersom gatt | / : / 550
s Y / e ‘ .
// /" b/ ) ,';4 .; ¢ v

lite for djupt.

For attfor_ma andarna anvand_e 1ag fOgsvansFigur 33. En falshyvel anvéands fétt snygga till plattan efter
och stamjarn. Forst ett kapsnitt for ratt hyvlandet av rundningen

totaldngd, sedaett kapsnitt dar

aggstavsprofilen bdrjar oatt dar derslutar(Figur 34). Sedan
skar jaglite i tagetmed stamjarndtings linjen enbart med
handkraft(Figur 35 & 36). Forlagan &ar for vaderbitefiir att
kunna se nagahen jag gissar att man hade ndjt sig read
skuren yta med synliga sma fasetter.

‘ > ’—j 4 4 7 f 7 "’
> = . /% :

o i~

T - Ry S ’ % 3
Figur 34. Nya kronlistens @ndtra forneies med stamjarrRundningn ritades  Figur 35. Grovavverkning lodratt
pa fri hand.

24



Figur 36. Det sista skars rent vagratt for att lattare kunna se.

2.2.2 Fyllning

Innan den fysikaundersokningen av
forlaganantog jagatt man hade anvant
en frishyvelfér framstallningen av
fyliningen. Allt annat verkade for
orationellt.Emellertidantog jag felaktigt
attfyliningen skulle ha en fjadedelen
som sticks in i notsparegpa det satt man
forestaller sig fijaderpa en brada till ett
spontat goheller parlsporganel En
hyvel tillverkades for &ndamaletelvis
justerbar for att kunna anpassas till
verklighetervid andra tillfallen Detgar
att justera fjaderns bredd genom
anhallet och breddendpden branta
delen av frisemmed djupstoppeDet
som inte &r justerbart, sdvida inte man
bygger om hyveln, dredderpaden
flacka delen av frisgrsamtvinkeln
mellanfrisens tva olika breda fa(Figur

37).

Utformningen av frishyvelnprofil ar en
foljd av vissa antagandedag utgick
ifran att notsparet var centreratiket
senare visade sig vara felaktéftersomforlagans notspar ar forskjutet nagot mot baksiadket ger
intrycketett storredjup. Ett annat var att jag utgick ifran att spegeln var i samma nivésdga
ramverket vilket ej heller stamdévattet fanmellanstycket&ant (narmastyliningen)till spegelns
kant var kantDessa variabler gav hyveln dess profil.

Figur 37. Frishyveln och en provbiFyliningen beskriven fran vanste
fijadern, flacka delen, branta delen samt spegeln.
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Figur 38. Fyllningen efter grovavverkning med grovslathyvell nasta steg anvands frishyveln.

Efter att ha rikt och planhyvlat ett &mne ritsade jaig markering pa kaetna for fjaderns tjocklek
For att spara tid ocfiishyvelns stal grovavverkade jégyst genom att fasa amneeden
grovslathyvelom Figur38visar. Darefter anvande jag frishyvelar till kantens ritsmarkering.

Figur 39 visar hyveln framifrardar
den har natt 6nskat djupet kan
underlatta vid fivlingenom man
lutar hyveln inat mot fyllningen en
aning D4 bottnar djupstoppébrst
varvid hyveln far arbeta sig ner till
kantmarkerigen utan att man
behdver hajupstoppetinder
uppsikt Om man tvartom lutar utat
och nar kantmarkeringen innan
djupstoppet har bottnat pa spegeln
behover man halla bada sidorna
under uppsikt.

Figur 39. Frishyveln.
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3. Resultat

Det ar svart att dra slutsatser om vareastigtet har skett i en verkstad eller pa platsbygget.Det
syns inga spar efter maskiner éverhuvudtaget pa ramverket.

En del av virket visar sig vara grarilket inte stammer dveans med Gudmusson och Wennbergs
pastaende att virkesvalet till fodalttid var furu(Gudmundsson & Wennberg 2084127.

Sammanfogningar

Huvudsakligsanmanfogningsteknik ar tapgh tapphalutansynliga rester av lim. yningenhalls
pa plats i notspargmycket likt en klassisk ramverksdorr.

Samtliga 10 pinnar ar av samma dimenshan har bevisligen inte bemddat sigd attplacera
pinnhalen efter exakta matt. Mattet fran tappskuldratoék mer enhetligt jamfort med mattet
pinnarnasinsemellansamt till tapparnas langsidor.

Pa grund av det nkaniska slitaget orsakat av husflyttning oelnare sattningsskador gar dse att
avgora huruvidaragborrning har tillampateftersom pinnhalen har upprymts.

Verktyg

| fallet medkronlistens aggstavsprofils framstéallandekar det rimligt om man inte kunde kdpa en

fardig hyvel, tillverkads erforderliga hyvlarHemsmidda hyvelstal var inte ovanligftteraturstudien

har visat att det &ven rimligtvis borde ha gatbettalla fardiga hyvelst&r 1891 uppgv Bjérkboda
Manufakturfabrik i Finland atOrder upptager a alla sorters Eskiltumaden till billigaste priser

sason{ € Hyfvel & Huggjern [ éHjintaldettelo Bjorkbodan Manufaktuuritehtaasta 1§ah-01

1891) Ett exempel pa saddant Eskilstunasmidé$tafHyfvelierno s om finns till sal
priskurant av E. A. Berg 189&A Berg priskurant 1899 5).

Mig veterligt har deinte funnitsfrishyvlar av metallAv den orsakewrar jag slutatsen atfrishyveln
i det har fallet hade en stock av tra.

| dvrigt gar det inte att sagam dettill exempel har anvants en fogsvans eller ryggkdakbettel eller
stamjarn.

Representativitet

Som tidigare namnt finns det flertalet fotografier i Svenska Litteratursallska@tssom ar sa pass
skarpa att man kan skonja tapparnas pinrdrg.monstrepa fodret i fraga liknar det i den har
undersokningerkan man dra slutsatsen att konstruktionen sannolikt &r srastikdarmed
representativt for ramverksfodeBydosterbaen.

Precision

Det &r latt att fa uppfattningen att ytanalitet hade Iag prioriteom man studerar fyllningens fridar

det syns stora urslagit hyvlingenhandlade om dimensionering och inget annat. Mevisst matt

av varsamhet syns pa mellanstyckets baksida dar man kan se att man har bemddat sig att hyvla fran tva
hall.

Anledningen till atide olika styckena dryvladepa baksidan &r troligeior att fa bort sparen efter
ramsagningerfor att ligga tatt emot fonsterkarmen.

Vad kan man forvanta sig for precisiooh passform? Det gar inte att avgora latgreval tapparna
passar sett till tjockleken eftersom alla tapphal ar mer eller miacs&rda.Ej heller ar det majligt att
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avgora hur val fyliningen passar i notsparet eftersom hela notsparets baksida ar bortsprackt.
Sattnirgar, och attamverket har flyttats minst en gdrdwrorsakat tryckskador i
sammanfogningarnas moten och omdjligggrtbeddming av passformen vid tagiguldrorna.

Tjockleken pa de olika styckena varierar. Pa grund av aldern och de vaderbitna ytorna gar det inte att
fa helt tillforlitiga matresultat men i nuvarande skick varierar tjockleken som mest ca 3 mm, flackvis
pa ett stgke saval som mellan olika stycken.

Daremot kan mamed latthet se in i ett av kronlistens tapphaldibjamfora tappens bredd med
tapphalets langdappens langd med tapphalets djup ¢Bigur 40)

Fyliningen &r visserligen spruckea det gar inte att fandelt rattvis bild avhur val den passar pa
breddenDaremotgar det bra att se hur mycket man som har lamnats i sidostyckenas notspar.

Figur 40. Ovre delen av ramverket sefitén baksidan

Skador

Alla ramverkets delar ar skadade pa nagot sétt. Det gar inte att sdga om det ar pga. flytten av huset,

brister konstruktions/utforandemassigt eller en kombination av bada. Fyliningen har sakrats med tva

spikar baktill pga. att hela notsparets baksida sakaada fyra delar En tankbar orsak till att bada

kronlistens tapphdi ar oOspruckit uto, kan vara ahar st°tarna
astadkommit en vridning som gett brottanvisningdternativt har eventuellt ovarsam

tapphalshuggning gett ubgv till brottanvisningaeller rent av sprickor redan vid tillverkningen.

28















