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Förslag till vattenaflopp för Göteborgs 
lågt belägna stadsdelar.

VI.
Vi skola i dag inskränka oss till att meddela tvänne af 

ingeniör Richert uppgjorda förslag till reglemente och in­
struktion.
Förslag till gatu.- och våg förvaltning ens reglemente 

för utförande qf enskilda afloppsledningar.
§ 1. Gatu- och vägförvaltningen anlägger kostnadsfritt 

från den allmänna ledningen i gatan till gränsen af hvarje 
reglerad tomt

1) e n afloppsledning af 0,15 meters diameter för mot­
tagande af regn- och spillvatten, samt

2) e tt för ventilation af den allmänna ledningen afsedt 
underjordiskt rör af 0,15 meters diameter.]

Sistämnda rörs uppdragning längs husets yttervägg och 
öfver dess tak utföres och bekostas af tomtegaren.

§ 2. Anmälan om nya eller ändrade ledningar inläm­
nas å Göteborgs stads byggnadskontor, åtföljd af ritning i 
två exemplar, hvarå angifvas såväl alla regn-, ventilations- 
och afloppsledningar med tillhörande brunnar och vatten­
lås m. m. som äfven underjordiska ledningars höjd- och 
lutningsförhållanden. Den ena af dessa ritningar återläm­
nas efter värkställd granskning till tomtegaren, försedd med 
inspektörens påskrift om godkännande, den andra förvaras 
bland gatu- och vägförvaltningens ritningar.

§ 3. Underjordiska ledningar få icke påbörjas förr än 
efter ritningens godkännande och icke öfverfyllas med jord 
förr än efter verkställd besiktning, hvarom ansökan inläm­
nas å stadens byggnadskontor minst två dagar i förväg.

Öfriga ledningar besiktigas efter arbetets fullbordande.
Besiktningen innefattar ej någon garanti för anläggningens 

framtida bestånd.
§ 4. Befinnes vid besiktning ledning eller därtill hö­

rande inrättning icke vara utförd i enlighet med detta reg­
lemente eller med gatu- och vägförvaltningens instruktion 

för rörledningsentreprenörer, anses tomtledningen i dess hel­
het icke lämplig att afföra spillvatten, och besiktnings­
mannen är då berättigad att afstänga vattenledningen intill 
dess att felet blifvit på föreskrifvet sätt afhjälpt.

§ 5. Alla ledningar inom tomter skola utföras genom 
af gatu- och vägförvaltningen godkända rörledningsentrepre­
nörer och få sedermera ieke utan förnyad anmälan förän­
dras eller utsträckas.

Förslag till gatu- och vägförvaltningens instruktion 
för rörledningsentreprenörer.

§ 1. Entreprenören är skyldig att ställa sig till efter­
rättelse såväl denna instruktion och gatu- och vägförvalt­
ningens reglemente, som ock alla närmare bestämmelser, 
hvilka i särskilda fall meddelas.

§ 2. Underjordsledning, hvars lutning är mindre än 2 
^>, skall vara försedd med anordning för periodisk spol- 
ning. Lutningen får dock aldrig understiga 1 fo.

§ 3. Alla ledningar inom hus eller under källargolf 
skola vara af järn med diktade blyskarfvar; öfriga under- 
jordsledningar utföras af stengodsrör, hvilkas muffar om­
sorgsfullt tätas med inpackning af tjäradt dref samt fast 
och ren lera eller, där sättningar ej kunna befaras, cement- 
bruk.

§ 4. I vanliga fall bör tomtens hufvudledning från ga­
tan till gårdsbrunnen erhålla 15 cm. diameter, öfriga un- 
derjordsledningar 10 cm. diameter.

§ 5. Gårdsbrunnen skall bestå af stengods eller beton 
af godkänd konstruktion samt vara försedd med vattenlås 
och samlingsrum; den skall upptaga drän- ochrägnvatten 
samt därjämte utgöra afloppsbrunn för vattenposten, där 
sådan finnes. Däremot får den ej upptaga spillvatten från 
kök, badrum, brygghus eller vattenklossetter, utan skola 
alla fallrör inmynna direkt i tomtens hufvudledning. Dock 
skola aflopp från restaurationer och större tvättinrättningar 
förses med fettsamlare af godkänd konstruktion; likaså 
skall kondensationsvatten eller afloppsvatten från fabriks­
anläggningar föras genom en större brunn eller behållare, 
hvilkens anordning i hvarje särskildt fall af gatu-och väg­
förvaltningen bestämmes.

§ 6. Aflopp från källare och brygghus får icke anord­
nas såsom brunn med samlingsrum, utan såsom ett vanligt 
O“ formigt vattenlås med perforeradt lock.
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§ 7. Fallrör med mera än en afloppsöppning skall 
med oförminskad vidd förlängas uppåt oeh utmynna i fria 
luften; skolande öfra mynningen ligga minst 1 meter högre 
än eller 6 meter aflägsel från närmaste fönster.

§ 8. Vattenlås med minst 50 mm:s vattenpelare oeh 
godkänd konstruktion skall vara anbragt omedelbart under 
hvarje afloppsöppning.

§ 9. Dräneringsvatten skall inledas i gårdsbrunnen eller 
i en särskild brunn med vattenlås.

§ 10. Stuprör får ej inledas direkt i afloppsledningen, 
utan skall utmynna öfver rännsten eller i brunn med vat­
tenlås och samlingsrum.

§ 11. Ventilationsledningen längs byggnadens yttersida 
skall utföras af 15 em. järnrör med täta fogar.

§ 12. Alla öfver jord befintliga ledningar, vattenlås 
och öfriga inrättningar, skola vara synliga och lätt åtkom­
liga samt försedda med rensningsluckor.

§ 13. Då afloppsrör ledes genom murverk, skall det 
till förekommande af bristning vid möjligen inträffande 
sättning läggas i en rymlig trumma.

(Forts.)

Från en Amerikaresa.

in.
Eldfasta bjälklag.

Bland dem, som som gjort sig mest kända för arbete 
i den eldfasta konstruktionens tjänst, räknas Pioneer Fire­
proof Construction Co. i Chicago.

Detta bolags verksamhet utgår så godt som uteslutande 
på tillverkning af ihåligt, eldfast tegel för olika inom hus­
byggnader förekommande behof, såsom hvalf, inre och yttre 
väggar, tak, mantlar för järnpelare o. s. v. Med ihåligt 
tegel vinnes enligt fabrikanternas mening i värmeisolerande 
förmåga, konstruktionerna bli lättare, och man gör bespa­
ring i kostnad.

Sedan man genom förbättrade arbetsmetoder lyckats 
gifva åt materialet den styrka, som kräfves för olika slag 

af användning, synes systemet i hög grad motsvara, hvad 
man begär af en brandfast byggnadskonstruktion.

Hålteglet tillverkas af eldfast lera, tillsatt med några 
procent krukmakarlera; den senare förlänar massan större 
formbarhet samt ger större hållfasthet åt den brända mas­
san. Leran formas (pressas) med maskin, underkastas 
där ett tryck af 16 kgr. pr cm2, torkas och brännes i 
ugn på samma sätt som terracotta. Leran undergår na­
turligtvis före formningen ältning i diverse lerbråkor, pre- 
sas mellan valsar oeh blir slutligen liksom silad genom 
att tryckas genom metallduk. Torkningen försiggår i tre 
våningar höga torkhus, allt igenom byggda af 8 centimeter 
tjocka håltegel. Öfver hufvud lär bolaget i sina fabriker 
använda ihåligt tegel, hvarhelst sådant är möjligt, i väggar, 
skorstenar etc.; ytan af en ångskorsten, uppförd med en­
kelt skift ihålig sten, säges hålla sig jämförelsevis alldeles 
sval vid en eldningsvärme af om 800° C. invändigt,

Ugnarne, ett slags kupolugnar, liknande dem som an­
vändas för terracottabränning, äro 5 till antalet vid hvarje 
af bolagets två viktigaste bruksplatser; i medeltal göras 
15 bränningar i veckan.

Här nedan meddelas några hållfasthetssiffror för olika 
slag af hålsten, framkomna vid undersökningar, som gjorts 
vid Förenta Staternas officiella profningsanstalt, Watertown 
Arsenal, Massachusetts, år 1886. Siffrorna äro här redu­
cerade till centimeter och kgr.

Hvalf. Med järnbalkarnes uppkomst (i England på 
1820-talet) framkommo många förslag till lämplig utfyll- 
ning af mellanrummen mellan dem i bjälklaget. Tegel- 
hvalf var och är väl det vanligaste; äfven beton med och 
utan korrugerad plåt; på sista tiden har monierbeton till­
kommit. Påmuring af hvalfvet utföres antingen med te­
gel eller beton. Pioneer Fireproof Constr. Co. för i mark­
naden raka hvalf af hålsten enligt vidstående afbildning 
fig. 5 och af nyare typ, fig. 6 och 7. Den senare, »End 
section arch», har allt mera börjat uttränga den förra.

Fig- 5.

Tegeltyp
♦

Ändamål Stenens 
längd, cm.

Area un­
der tryck

Första 
bräckan 
vid kgr.

Brottgräns 

total, kgr. 'kgr. pr cm'

1 Brottets 
beskaften- 

het.

1.
'A-

lo
Väggtegel 2O,o 86,3 ■—■ 44,000 510 Längd­

spricka.

2.
30 —*

Till tak. 44,o 178,0 11,700 26,500 149 d:o

3.
-4

в -

15 cm. 
båghvalf. 46,5 248,4 20,000 82,200 331 d.o

4.

.22 .^

И ; » 1Л
25 em. 
slutsten. 46,0 163,i — 28,700 115

Längd­
sprickor 

i 
kanterna.

5.
25 cm. 

hvalfsten. 46,o 170,6 — 29,500 114 d:o
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Fig. 6.

Fig. 7. Fig. 10.

För jämförelses skull bifogas afbildning dels af ett tegel- 
hvalf med samma spännvidd, fig. 8, dels af en betonbåge 
på korrugerad plåt, fig. 9, allesamman med anordningar 
för fästning af trägolf ofvanpå.

Fig. 8.

Fig- 9.

För prisbillighetens skull är naturligtvis önskvärdt, att 
hvalfspannen i byggnadens olika lokaler ordnas så lika 
som möjligt, på det att hvalfstenstypernas antal må kunna 
inskränkas till det minsta. Svagheten i detta slags kon­
struktioner ligger just i de många olika stenformerna. Att 
döma af pågående byggnadsarbeten i Chicago och Boston, 
de platser, där jag fick tillfälle att i större skala se dessa 
hvalf använda, synas emellertid arbetare och ledande snart 
nog veta att ordna sig med de olika typerna. Dessa äro 
ju dessutom ett fåtal mot den mängd olika formstenar, 
vi använda för äfven rätt små tegelfasader.

Vanligast förekommande spännvidder äro 2,i meter, 
dock förekomma sådana om ända till 3,85 meter. Ste- 
names väggtjocklekar äro beräknade att utom egen vikt 
bekvämt uthärda en jämnt fördelad golfbelastning af 2,000 
kgr. pr meter2. För olika spännvidder tillverkas af änd- 
sektionen (11g. 6) hvalfstenar af 23 ända till 37,5 centi­
meters höjd.

Under de sista åren har äfven ett segmenthvalf af ihå­
lig sten börjat tillverkas (se fig. 10), afsedt för magasin 
och likartade lokaler, där man ej särskildt sträfvar efter 
plant undertak. Stenarne göras här gemenligen 15 cm. 
höga, med midtflänsar. På detta sätt öfverspännas vidder 
om ända till 6 meter med pilhöjd af V20 af spännvidden. 
Påmurning verkställes med beton, hvars utsparda, kanal- 
liknande rum afse besparing både i material och vikt. 
I betonen nedsänkas ribbor för fästning af trägolf, där så­
dant önskas. Järnbalkarne förankras omsorgsfullt i hvalf­
tryckets riktning med dragstänger på hvarje meter. Ett 
dylikt hvalf i Chicagos Commerce building, spändt mellan 
järnbalkar om 4,8 meters inbördes afstånd under 22 cm. 
pilhöjd, afprofvades på så sätt, att järnkistor om 2,700 
kilograms vikt rullades på valsar öfver bågen, utan att 
någon anstalt träffades för att fördela trycket från valsarne 
på större yta. Knappast något spår af sättning kunde 
förmärkas i hvalfven.

Fabrikanterna mena, att användningen af detta deras 
storspannsystem bör medföra en besparing i kostnad en­
samt för järn af 60 % mot hvad hittills vanligast före­
kommande konstruktioner kräfva.

Jag tillåter mig att i detta sammanhang för jämförelses 
skull meddela en eldfast bjälklagskonstruktion, hvilken 
vunnit stor användning i England, särskildt i statens och 
andra allmänna byggnader: Fawcett fireproof & ventila­
ting floor (fig. 11, 12). I stället för hvalf användas här 
ett slags korta rörbjälkar af brändt, eldfast gods, afsedda 
att hvila på flänsarne af nära hvarandra liggande järn­
bjälkar. Vid rörens underkanter äro utskärningar gjorda, 
medels hvilka rören uppläggas på bjälkarnes nedre flänsar. 
Dessa senare blifva skyddade mot eld dels genom rörens 
plana, framskjutande undersidor, dels ock genom den i 
rören och under järnflänsarne framlöpande luftströmmen 
(vid a). Rörsystemet påfylles med beton. Detta system

Vid jämförelse mellan de olika hvalfslagen är genast 
besparingen i tyngd hos de båda håltegelkonstruktionerna 
i ögonen fallande. Enligt uppgift väger ett sådant hål­
tegel hvalf utan påmurning endast Vg af tegel-, eller beton- 
hvalf. Man vinner också en plan undersida. Af väsent­
lig vikt är, att järnbalkarnes underflänsar äro skyddade 
mot eld genom de eldfasta tegelplattorna a. Tegelbågar 
med betonfyllning kunna anses väga 350 kgr. pr m2; 
korrugerad plåt och beton lika mycket. Håltegel med be­
tonfyllning ofvanpå säges väga blott 105 à 190 kgr. pr. 
m2, således en besparing af 160—185 kgr. pr m2, hvil- 
ket är af ej ringa betydelse i fråga om bjälkdimensioner 
och därmed förbundna kostnader. Ett rakt 15 centime­
ters hålstenshvalf väger 110 kgr. pr m2.

Den större hållbarheten hos hvalfvet, fig. 6 och 7, fram­
för det, som visas i fig. 5, är påtaglig, i det att allt ma­
terial i det förra medverkar för tryckets mottagande, hvar- 
emot i den äldre konstruktionen endast en fjärdedel af 
materialet tages i anspråk. Äfven lämnar det förstnämnda 
godt tillfälle att framdraga ankarjärn i hålrummen, så som 
synes af teckningen.

Dessa hvalf slås med cementblandadt kalkbruk. Sär­
skild omsorg egnas åt uppläggning af vederlagsstenarne. 
1 hvalfvet omvexla de mot hvalftryckets riktning vinkel­
rätt gående fogarne så, att ett fullständigt förband mellan 
olika skift uppstår.

Med användning af någon huggning har jag sett nästan 
flata kalotthvalf uppbyggas med tegel af typen fig. 6, något 
huggna, i Bostons nya bibliotek. De i regelbunden om- 
vexling radielt gående fogarne tillsammans med den sinn­
rika fogläggningen i de kvadratiska rummens pendentiver 
framkallade ett lifligt liniespel i de hvälfda takytorna, hvil- 
ket man ämnade tillgodogöra sig vid rummens senare de­
koration.

Ät plafonder af trä skaffas fäste under dylika hvalf me­
dels T-formiga klamror, för hvilka fästning aflånga hål 
huggas i nödigt antal stenar.
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synes erbjuda ännu bättre skydd för järnet mot eld än 
det nu beskrifna amerikanska. Kostnaden för järn blir 
emellertid större efter Fawcetts system.

Fig. 11.

Fig. 12.

Skiljeväggar. Som vi förut nämnt, har innerväggen 
i ett amerikanskt hus knappast någon annan uppgift än 
att skilja rummen åt, hvaremot all belastning från bjälk­
lag m.. upptages af bärande konstruktioner af järn. Af 
skiljeväggen kräfves sålunda hufvudsakligen lätthet och 
motståndskraft mot eld. Det efter dessa synpunkter till­
verkade teglet består af ihåliga plattor, 30x30 centi­
meter i längd och bredd, 10 à 15,5 cm. i (väggens) tjock­
lek. Plattorna ställas på högkant med rören i vertikal 
riktning. Fogförband mellan två på hvarandra stående 
skift iakttagas noga. På ungefär hvar annan meters höjd 
inläggas stundom liggande, massiva skift för att minska 
de genomgående rörlängderna. Två och två vidstående 
tegel förenas, utom med bruk, medels eldfasta lerkramlor, 
undantagsvis järnkramlor, som haka sig i de båda bred­
vid hvarandra varande rörflänsarne. Dylika stående sten- 
skärmar, hvilka hvila endast på de omkr. 2 cm. tjocka 
rörkanterna, Uppföras utan förstärkningar till flere våningars 
höjd, — ja, man berömmer sig af att i Calumet building 
Vid La Salle street i Chicago kunna påvisa en dylik vägg, 
10 centimeter tjock, 6 meter lång och 40 meter hög utan 
extra stöd. Gifvetvis är den eldskyddande förmågan hos 
dessa väggar betydlig, så länge de äro hela. Hur det 
går med ljudisoleringen de olika våningarne emellan, torde 
dock vara en annan fråga, oaktadt de liggande skiften.

Vid alla väggöppningar insättas 5X10 cm. ramar af 
trä för att styra murkanterna och lämna spikplats för 
dörrkarmar och foder.

Gas-, vatten- och elektriska ledningar bruka, eget nog, 
ganska mycket ledas igenom och döljas i de vertikalt gå­
ende rörgångarne i dessa väggar.

Ittertak. Så godt som alla offentliga och enskilda 
nybyggnader i Amerika, hvilka vilja räknas för att vara 
brandfasta, särskildt museer, bibliotek o. dyl., förses nu 
till dags med brandfasta yttertak. Mellan järntakstolarne 
uppläggas _L*järn med 40 till 50 centimeters inbördes 
afstånd. I dessa flänsar nedläggas ihåliga plattor, 5 till 
9 cm. tjocka efter behof, 20 à 30 em. breda, med läng­
der afpassade efter spantjärnens afstånd. Tegelplattorna

Fig. 13,

äro bättre förenade inbördes och stödja hvarandra genom 
i kanterna anbragt not och spånt. I enklare fall inläggas 
mindre och tunnare, massiva tegelplattor, något urgröpta 
på öfre sidan för att bättre upptaga det brukslager, som 
är nödigt för taktäckningens fästande. Galvaniserade spi­
ken, som binder takskiffern, får godt fäste i detta bruks­
lager. Användes plåt till täckning, gör brukslagret samma 
tjänst i fråga om klamrorna. Takfönster få naturligtvis 
i anläggningar af detta slag icke förekomma.

Någon särskild brandbotten i vår mening inne på vin- 
darne känner man ej. Däremot användas som ytterligare 
skydd ofvan öfversta våningens bjälklag gärna Rabitz- 
isoleringar, beläggning med korrugerad plåt o. dyl. — 
Jag har äfven på ett par ställen sett för öfversta bjälk­
laget användas liggande håltegelplattor mellan flänsarne 
af J_-järn på sådant sätt, stt järnets underfläns här lik­
som i håltegelhvalfven skyddas medels tegelplattor, fast­
hållna af hålteglens nedom flänsen framskjutande kanter 
(fig. 13). På utställningen visades äfven en takmodell 
med tunna, massiva plattor, hvars notformigt bildade kan­
ter gripa om järnflänsen och mötas under denna till skydd 
mot hettan. För att göra redan befintliga träbjälkar eld­
fasta på undersidan användas liknande plattor på ±-järn, 
fastgjorda i bjälkarne medels hakar.

Fig. 14. Fig. 15.

1

Isolering af järnpelare. Härtill användes ett håltegel 
af svängd eller mångkantig form. Det uppbygges rundt 
järnpelaren på likartadt sätt som innerväggteglet och sam- 
manhålles som detta med kramlor af bränd lera. Ingen 
fästning af järn kräfves härigenom, utan tegelomklädnaden 
står som ett fristående och oberoende skal rundt den bä­
rande järnpelaren med uteslutande uppgift att skydda denne 
mot eldens åverkan (fig. 14, 15).

Vaselon. Vaselon är namnet på en ny produkt, som 
blifvit utsläppt i marknaden såsom konkurrent till vaselin. 
Det har sin användning i pharmacien och i parfymfabrika­
tionen. Dess sammansättning har hittills varit en hem­
lighet, men nu har man genom analys funnit, att det är 
en lösning af stearon och margaron i neutral mineralolja.

Stearon beredes genom att destillera den i handeln före­
kommande Stearinen med kalk (75 delar stearinsyra och 
25 delar pulveriserad osläckt kalk). Man destillerar i en 
retort vid en temperatur af öfver 4000 C. Stearon smäl­
ter vid 80 0 C. Margaron beredes genom att på liknande 
sätt destillera oxfett och kalk.

Man löser nu i 100 delar väl renad och luktfri mine­
ralolja 15 delar margaron och 5 delar stearon. Den så 
erhållna produkten är efter afkylning mycket lik vaselin, 
men ej fullt så genomskinlig. Den är hvit, utan lukt, 
neutral och angripes ej af syror eller andra kemiska rea- 
genser. Den eger med ett ord alla vaselinets egenskaper.

(Moniteur Industriel).
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tillbaka, men spärras vid intryckning. De skrufformiga 
spåren längs stålspindeln äro utarbetade genom fräsning. 
Spärrningen i spindelhufvudet sker genom inlagda stål­
kulor, som tjänstgöra i hvarje läge, såväl horisontalt som 
vertikalt å spindeln. Denna senare går vid skrufning in 
uti det tämligen långa, ihåliga handtaget. Muttern för 
spindeln är utarbetad i brons. Till apparaten höra tvenne 
olika mejslar, om 7 och 9 mm. bredd. Genom en enkel 
koppling kan mejselhållaren äfven fastläsas till handtaget 
i innersta läget, då en vanlig skrufmejsel erhålles.

3. »Alexander’s» patenterade snedhy fling smaskin.
Fig. 6 visar ett utmärkt hjälpmedel vid hyfling af lister 

med triangulärt tvärsnitt, kanter i »girning», fasning å 
kanter m. m. Det består af en å ena sidan planslipad 
skifva af aduceradt tackjärn, som är vridbart fästad till 
en med tvenne slitsar försedd hållare. Genom skrufvar 

[ i dessa slitsar kan en vanlig hyfvel fästas, så att dess 
I sula bildar önskad vinkel med skifvan. Denna senare

Amerikanska verktyg.*)

*) Alla dessa verktyg levereras af John Trägårdh & C:o., Göte­
borg.

---- 4. ......

1. Bågfilsställ med variation å bladets långd från-. 
24 cm. till 7jcm från Millers Falls Co. Mass.

Fig. 1 visar denna spännbåge, »Patent Star Hack Saw», 
hvars konstruktion utmärker sig för mycken fullkomlighet. 
Bladet kan på grund af bågens infästningssätt i skaftet 
antingen fästas parallell med bågen eller vinkelrätt mot 
densamma, hvarvid det i båda fallen centrerar uti hand­
taget oeh ej såsom vid flere andra konstruktioner kom­
mer att flyttas ur handtagets medelplan, hvilket vållar 
skefva tryck och vickning, som åter lätt bräcka den spröda 
klingan. Klingan fästes i båda ändarne genom en enkel 
genomträdd ståltråd af 2 mm. diameter Något större 
kvadratiskt eller rektangulärt hål behöfver således ej tagas 
vid ändarne, såsom fallet är vid andra konstruktioner, då 
bristning sker, utan endast en enkel borrning göras i den 
urglödgade sågändan. Den betydliga variationen af bla-

Patented July 22, 1890; Nov. 17, 1891

Fig. 2—5.

' D.KIMBr»LEV*SON<î 
PATВNT

dets längd, utan att sågens handterande däraf lider, är 
särdeles beaktansvärd, då genom densamma möjliggöres 
användningen af de vid sågens bristning eljest värdelösa 
styckena af sågbladet. Härigenom blir detta ställ i läng­
den billigt i användningen. Omställningen försiggår lätt 
genom vridning af en excentrisk regel vid bågens yttre 
ända. Själfva bågen är af stål samt förnicklad.

2. »Goodells» patenterade skrufdrifvare eller au­
tomatiska skrufmejsel med spärrapparat.

Fig. 2—6 visa detta präktiga verktyg, som särskildt 
lämpar sig vid masstillverkning af hopskrufvade trä- eller 
metallarbeten. Endast genom nedtryckning af handtaget 
verkställes skrufmejselns omvridning 1 3/4 hvarf. Genom 
att med vänstra handen fatta om spindelhufvudet och 
fasthålla detta, samt draga handtaget tillbaka, är verk­
tyget åter färdigt för inskrufning af nya 1 3/4 hvarf. Spin­
delhufvudet (mejselhållaren) går lätt, då handtaget drages

kommer därigenom att styra hyfveln, så att en noggrant 
bestämd vinkel erhålles. Hyfveltanden bör vara rak och 
ej böjd vid användning af detta redskap, då hyfveln ej 
får någon sidoförflyttning och ytan således blir formad 
noga efter tanden.

4. Kimberley’s patenterade plåtsax.
Denna af firman »D. Kimberley & Sons» patenterade 

handsax för plåt är utomordentligt sinnrikt konstruerad 
beträffande utväxlingen för ökad lätthet att klippa. Fig. 
7 framställer densamma i ungefär half storlek. Vid en 
vanlig enkel plåtsax ökas under klippning hastigt det mo­
ment, som motståndet vid klippningen erbjuder i mån, 
som klippningen fortgår längre ut emot spetsen af sax­
skären. Vid Kimberleys sax åter sker nära nog det mot­
satta. Åtminstone förefaller det så vid öfvergång från förra 
slaget till det senare. Vid äldre saxar är man så van 
vid, att det skall fordras mera kraftutveckling ute vid 
spetsen, att man äfven vid Kimberleys sax gerna place­
rar ett tjockare plåfstycke inne i skärvinkeln, men detta 
är obehöfligt. Man klipper lika lätt ute vid som inne i
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vinkeln. Detta resultat ernås genom användning af ett 
knähäftyg inrangeradt mellan skalmarne och på ett sådant 
sätt, att utvexlingen i detta ökas när motståndet växer. 
En spiralfjäder håller städse skalmarne ifrån hvarandra, 
hvilket underlättar arbetet ytterligare, enär saxen annars 
lätt »fastnar» vid klippning.

Afdelning för Pappersindustrien.
----- é—---

Apparat för framställning af blekvatten genom 
elektrolys af alkaliklorider.

Af d:r Carl Kellner, Wien. (D. R. P. 76,116.)

Hvarför den elektriska blekningen hittills blifvit så föga 
använd, har sin grund däri att såväl de apparater, som 
härtill i industriens tjänst kommit till användning, varit 

, för dyra liksom äfven hela anläggningen blifvit för dyrbar 
och komplicerad.

Ändamålet med nedanstående uppfinning är att gifva 
industrien en likaså billig som enkel apparat, som är så 
anordnad att han drifves med hvilken som helst dyna- 
momaskin, och för hvilken anskaffningskostnaden blir så 
ringa, att äfven en mindre fabrik kan tillgodogöra sig för- 
delarne af elektrisk blekning utan stor kapitalkostnad och 
utan att behöfva anskaffa extra personal för driften.

Fig. 1.

Fig. 1 är en vertikal längdgenomskärning och fig. 2 
är plan skärning ofvanifrån sedd.

Apparaten består af ett tråg A, som slutes af ett lock 
B och å två midt emot hvarandra belägna sidoväggar har 
vexelvis framstående lister a, a1, a2, — — an och b, b1, 
b2------- • -— b’1. I noten å dessa lister insättas elektrod­
plattorna 1, 2, 3-------n, som bestå af kol eller å ena 
sidan med platina beklädda metallplattor, som äro på det 
sätt insatta att deras fria ändar räcka in i det midt emot 
hggande fria rummet. Den första och sista elektrodplat­
tan går upp genom locket B och bär strömkontakterna 
C och C2. Den tillsatta vätskan Jedes genom röret D in 
i tråget A och bortflyter, sedan det genomströmmat det 
samma, genom röret E. Apparatens värkningsgrad är 
vid användning af t. ex. koksalt som elektrolyt följande:

Koksaltlösningen införes i apparaten vid D från ci- 
sternen. Som innehåller blekgodset och måste . ständigt 

taga sin väg mellan elektroderna i pilens riktning. Elek­
troderna dela hela apparaten i ett antal celler och värka 
ömsesidigt, så att den ena sidan af elektrodplattan värkar 
som anod och den andra som kathod. Om strömmen 
inledes vid C på elektrodplattan 1 och åter ut vid C2 
från elektrodplattan n, så är plattan 1 anod, plattan 2 å 
den sida som vänder sig mot plattan 1 katod, på andra 
sidan anod o. s. v. Hela apparaten förhåller sig därför 
som en rad af bakom hvarandra uppstälda elementer. 
Man behöfver därför blott 2 strömkontakter, nämligen å 
första och sista elektroden.

Om listerna a, a1, a2.... a” och b, b1, b2.... bn icke 
funnes, och elektrodplattorna vore vexelvis insatta i kärlet 
A:s väggar, så måste en strömförlust uppstå. Denna olä­
genhet undvikes genom listerna, enär strömmen städse 
söker sig den kortaste vägen och därför går direkt från 
elektrod till elektrod utan någon omväg.

Antag, att man hade en dynamomaskin af 99 volt och 
32 ampère till sitt förfogande, så bör apparaten vid till­
sats af koksalt hafva 23 elektrodplattor, som tillsammans 
bilda 22 celler. I hvarje cell blir en spänning af 4 V2 
volt och en ström af 32 ampère går igenom ; man bör 
således uppnå 4 % volts spänning och 704 ampères 
strömstyrka.

Inströmmar vid D blott koksaltlösning, så utvecklas 
klor vid elektrodernas alla anodsidor och vid alla kathod- 
sidorna natron. Den genom apparaten raskt strömmande 
vätskan bringar nu kloren hastigt tillsammans med na- 
triumhydroxid, hvarvid bildas underklorsyrligt natron, och 
och det vid kathoderna fria vätet blir tillfölje af den 
raska strömmen oskadligt.

Den vid E utgående vätskan föres genom en pump 
åter till blekkärlet, så att en ständig kretsgång eger rum.

Elektrodernas afstånd från hvarandra kan i ofvan be- 
skrifna apparat vara ganska litet. Det inre motståndet 
hos en sådan apparat är därför också ganska ringa.

Gust. Em.

Förhållande mellan byggnadskostnad och olycks­
fall. Enligt mr Eiffel kan antalet människolif, som 
hvarje större ingeniörsarbete kräfver, beräknas på förhand 
lika säkert som byggnadskostnaden i pängar. »Af statisti­
ken framgår» säger han, »att vid ingeniörsarbeten en man 
dödas för hvarje million francs, nedlagd i byggnadskost- 
nad. Om Ni skall bygga en bro, som kommer att kosta 
100,000,000 fr., så vet Ni, att Ni kommer att ofrivilligt 
taga lifvet af 100 människor».

Visserligen bekräftas detta påstående lyckligtvis icke 
alltid af värkligheten. Själfva Eiffeltornet till exempel: 
Det kostade 6y2 millioner francs och 4 människolif.

Forth-bron däremot, med en byggnadskostnad af 
45,000,000 fr., kostade i enlighet med mr Eiffels teori 
45 lif.

Prislista 
(utan förbindelse) 

den 15 November 1894.
Priserna äro satta för mindre partier 5 Göteborg.

enhet1. öre.
Babbits N:o 1, 2, 3................................. kg. 460,140, 1001
Bly-plåt......................................................... » 26

» -rör ........................................   » 36
» -tackor L, B & C, W, B............... » 21—23

Bomullstrassel, l:a spol............................ » 65
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Cement (svenskt portland)...................... fat 700 à 750
Dynamit...................................................... kg. 350
Järn- och stålvaror: 

Balkar................................................ » 12
Stångj ärn (valsadf) (Lancashire), grund­

pris ................................................ » 14,50
Järnplåt:

Galvaniserad korrugerad................ » 30 à 33 
»..slät (s. k. 8 & 12 //.) » 32
» » (s. k. 10 ^X)....... » 34

Bessemerplåt, grundpris .................. » 19
Martinplåt, grundpris .......................kg. 18,so
Svart plåt i klofvar........................... » 22

Vinkeljärn, grundpris............................ » 17
Småräls, stål.......................................... 8 12,5
Stål, verktygs-...................................... 8 50 à 100

Kalk, osläckt ............................................. hl. 135
» släckt................................................ » 100

Koppar-tackor........................................... kg. 85 å 90
» -bottnar............................................. * 105
» -plåt.................................................. » 95
» -stänger............................................. » 100

Murbruk, hemsändt.................................. hl. 100
Murtegel, mindre formatet...................... 1,000,2,500
Mönja......................................................... kg. 34
Oljor:

Bomolja, prima oblandad................... » 74
Linolja, rå............................................. * 48
Linolja, kokad ..................................... kg. 51

Mineraloljor (maskin).............................. » 20—50
Tenn i tackor, Banca.............................. » ' 170

» » Lammet.......................... » 150
» i stänger ........................................ » 175

Talg (rå) ................................................. » 60 à 90
» (smält) ................................................ » 65

Trävaror :
Byggnadsplank 75X225 mm.(3 "X9") 

(ohyfladt)..............pr 100 meter 4550 
» 63X175 mm. (2y2"x7") 

(ohyfladt)............. . pr 100 »........... 2350
» 50X150 mm. (2"x6") 

(ohyfladt) pr 100 » 1600
Sparrar ..................................... kub.-meter 1,400 à 1,500
Timmer (pål)........................................  meter 25

Zink-plåt..................................................... kg. 40
» Tackor, SS ....................................... » 38
» » WH....................................... » 40

**«**«***§*^********î5
7 ^/ruhcatrien./

Kongl. Patentbyrån
gör veterligt: Ansökningar om patent å nedan omförmälda uppfin­
ningar hafva till Kongl. Patentbyrån inkommit och äro i diariet 
för patentansökningar antecknade under det vid hvarje särskild upp­
finning angifna nummer:

N:o 8"/03. Anordningar vid apparater för tillslutning eller fyll­
ning, och tillslutning, af buteljer och andra dylika kärl. W. Pain­
ter, Baltimore, Maryland, Nordamerikas Förenta Stater. Från den 
26 april 1892.

N:o 2:l5/o:i' Anordningar vid förgasningsapparater för kraftmaski­
ner, hvilka arbeta med flytande kolväten. V. List och J. Kosakoff, 
Moskwa, Kyssland. Från den 21 mars 1893.

N:o ‘‘"/gs- Anordning vid slätter- och skördemaskiner. J. IL 
Fryksdal och A. A. Andersson, Stockholm. Frän den 5 juni 1893.

N.o 721/93. Anordning vid maskiner för framställning af upp­
höjda och fördjupade ornament eller prydnader på massivt långträ 

eller fanér. F. A. Brausil, Wien, Österrike. Från den 14 mars 
1894.

N:o S2’/es. Förfaringssätt för elektrolytisk framställning af finför- 
deladt bly till fyllning i sekundära element jemte för ändamålet 
afsedd anordning. Berliner Accumalatoren-Werke Aktien Gesell­
schaft (vorm. E. Correns & C:ie), Charlottenburg b/Berlin, Tyskland. 
Från den 20 oktober 1893.

N:o 9”/93. Anordningar vid maskiner för framställning af knap­
par. H. C. Hansen och A. Östbye, Gjövik, Norge. Från den 11 
december 1893.

N:o 4O‘VM. Anordningar vid maskiner for att utan affall till­
verka och göra färdiga spik af alla slag, i synnerhet hästskosöm. J. 
M. Laughlin, Paris, Frankrike. Från den 21 december 1893.

N:o 18/or Anordning för rökförbränning vid koloriferer, kakel­
ugnar etc. C. M. Hess, Veile och E. E. C. Fleischer, Aarhus, 
Danmark. Från den 5 januari 1894.

N:o 2W94. Lifräddningsapparat, benämnd Safety. A. E. Malm­
ström och C. H. Schager, Stockholm. Från den den 23 februari 
1894.

N:o S3%4. Impregneringsmedel för läder. J, U. Backe. Skien, 
Norge. Från den 20 mars 1894.

N:o 41794. Efterrensningsanordning vid tröskverk. H. Lanz, 
Mannheim, Tyskland. Från den 13 april 1894.

N:o 470/94. Länknyckel utan ax. S. Radlauer, H. Lubszynski 
och E. Widemann, Berlin, Tyskland. Från den 27 april 1894.

N:o 49%4- Anordning för luftreglering vid roster. K. Goll, 
Frankfurt a/Main, Tyskland. Från den 13 september 1892.

N:o “’/94. Anordning vid roterande smörkernor. A. W. Ingelson, 
Torshälla. Från den 4 maj 1894.

N:o “9/94. Anordningar för tömningjoch fyllning af stationära cel- 
lulosakokare. N. P. Wedege, Trondhjem, Norge. Från den 15 maj 
1894.

N:o 6"/94. Eldfast taktäekningsmaterial i skifform. H. J. Ger- 
nandt, Stockholm. Från den 30 maj 1894.

N:o C24/94. Anordning vid fjädrande harfpinnar för spetsens reg­
lering och fasthållning. Tidaholms Bruks Aktiebolag, Tidaholm. 
Från den 9 juni 1894.

N:o 6"/94. Sätt att framställa sågblad för sågning i sten. J. A. 
Melkerson, Bäcka, Orsa. Från den 29 juni 1894.

N:o ,a‘/94. Anordning vid slidrörelsemekanismer för ångpumpar, 
J. Gustafsson Stockholm. Från den 11 juli 1894.

N:o ”2/s4- Anordningar för mekanisk spelning vid sugbälgsorglar.
C. А. V. Lundholm. Från den 21 juli 1894.

N:o 898/94. Keservoirpennskaft med ombytbar penna. I Golwer, 
Kiga, Ryssland. Från den 30 augusti 1894.

N:o m/94. Anordning vid kaminer. (Tillägg till patentet N:o 
4931.) A. G. Peterson, Stockholm. Från den 14 september 1894.

N:o 966/94. Anordningar vid stansapparater i knappmaskiner. A. 
Östbye och H. C. Hansen, Gjövik, Norge. Från den 11 december 
1893.

N:o 957/94. Anordningar vid korkslipningsmaskiner. J. E. Ho­
ward, London, England. Från den 15 september 1894.

Under två månader, hvarje månad till trettio dagar räknad, från 
den dag, då denna kungörelse varit i Post- och Inrikes Tidningar 
införd, står det en hvar öppet att till Kongl. Patentbyrån ingifva 
eller i betaldt bref insända skriftliga invändningar (i två exemplar) 
mot ofvan berörda ansökningar; och hållas ansökningshandlingarna 
under nämnda tid hvarje söknedag emellan kl. 11 f. m. och kl. 3 
e. m. i Kongl. Patentbyråns förevisningsrum tillgängliga för en hvar, 
som önskar deraf taga kännedom.

Stockholm den 25 oktober 1894.
HUGO E. G. HAMILTON.

Ails Rahm.

Kongl. Patentbyrån
gör veterligt : Med stöd af Kongl. Förordningen angående patent 
den 16 maj 1884 och under förbehåll af den i samma förordnings 
18 § omförmälda klanderrätt har Kongl. Patentbyrån denna dag å 
nedannämnda uppfinningar meddelat patent, räknadt från den dag, 
som i hvarje särskildt fall är vordet angifvet, och hafva dessa pa­
tent i patentregistret antecknats under här nedan angifna register­
nummer :

N:o 5573. Anordningar för kanoners omställning i pansartorn. 
Kommanditbolaget Nordenfelt & C:i, Paris, Frankrike. Från den 
14 januari 1893.

N:o 5574. Själfstängande och stötförhindrande vattenledningskran. 
W. Wiklund, Stockholm. Från den 12 april 1893.

N:o 5575. Anordningar vid uppvärmningsinrättningar för bostä­
der. A. E. Knös, Värtan. Från den 11 augusti 1893.

N:o 5576. Anordning vid maskiner för rengöring af buteljer och 
dylikt. A. A. Pindstofte, Köpenhamn, Danmark. Från den 14 
december 1893.

N:o 5577. Stöd för velocipeder. J. J. Miiller, Lüzern, Schweiz. 
Från den 26 februari 1894.
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N:o 5578. Skriftafla af glas. J. Köretner, I. Klein och J. Hast- 
reiter, Furth im Walde, Tyskland. Från den 5 mars 1894.

N:o 5579. Hopvikbar lykta. L. P. Törnvall, Stockholm. Från 
den 7 april 1894.

N:o 5580. Anordning för reglering af trycket vid aftappning 
af vätskor. J. Schäfier, Breslau, Tyskland. Från den 23 april 
1894.

N:o. 5581. Sätt att framställa vattentäta tyger, klädesperseelar 
etc. jämte på„ detta sätt framstäldt fabrikat. E. Hornung och R. 
Liebi, Wien, Österrike. Från den 1 maj 1894.

N:o 5582. Anordning vid linförbindningar. B. Kirsch, Wien, 
Österrike. Från den 15 maj 1894.

N:o 5583. Anordningar vid kombinationsmöbler. G. T. Wenner- 
ström, Konstbacken, Kopparberg. Från den 26 maj 1894.

N:o 5584. Hopfällbart bord. C. Rudolfi, Delsbo. Från den 2 
juni 1894.

N:o 5585. Kontrollapparater för biljardspel. K. K. A. Christian­
son, Stockholm. Från den 22 juni 1894.

N:o 5586. Sätt att framställa Haemalbumin. O. Finsen, Thors- 
havn, Danmark. Från den 27 juni 1894.

Patentbrefven kunna hos Kongl. Patentbyråns registrator utbe- 
kommas mot erläggande af föreskrifven stämpelafgift tio kronor.

De till patenten hörande beskrifningar och ritningar hållas 
till salu hos Kongl. Patentbyrån och Svensk Författningssamlings 
expedition i Stockholm samt kunna omedelbart därifrån eller genom 
bokhandlarne i riket reqvireras, hvarvid patentets registernummer 
alltid tydligt bör angifvas. Priset är bestämdt till 50 öre för 
hvarje patentbeskrifning.

Stockholm den 25 oktober 1894.
HUGO E. G. HAMILTON.

Nils Rahm.

Kongl. Patentbyrån
gör veterligt: Ansökningar om patent å nedan omförmälda uppfin­
ningar hafva till Kongl. Patentbyrån inkommit och äro i diariet 
för patentansökningar antecknade under det vid hvarje särskild 
uppfinning angifna nummer:

N:o G81/92. Anordning vid fräsnings- och hyflingsmaskiner för 
åstadkommande af ornament och teckningar eller figurer å en yta. 
C. L. Goehring, Alleghany, Pennsylvania, Nordamerikas Förenta 
Stater. Från den 30 augusti 1892.

N:o M%3. Anordningar vid magasinsgevär. U. Marga, Bryssel, 
Belgien. Från den 11 mars 1893.

N:o 350/93. Apparat för upphetsning och svetsning medelst den 
elektriska ljusbågen. H. Howard, Birmingham, England. Från den 22 
september 1891.

N:o 683/9S. Apparat för fortlöpande pasteurisering eller sterilise­
ring af mjölk och andra vätskor. F. A. Kleemann, Berlin, Tysk­
land Från den 13 juli 1893.

N:o S8/94. Anordningar vid maskiner för kontinuerlig tillverkning 
af tändsticksinneraskar. C. Loyen och A. Paulson. Breda, Holland. 
Från den 25 januari 1894.

N:o 88/94. Anordningar vid maskiner för kontinuerlig tillverkning 
af tändsticksytteraskar. C. Loyen och A. Paulson. Breda, Holland. 
Från den 25 januari 1894.

N:o 28%4. Anordning å apparater för afgifvande af ljussignaler 
på långa afstånd. J. Mählmann, Altona, Tyskland. Från den 10 
mars 1894.

N:o 361/94. Anordning vid muffelugnar, afsedda för keramiskt 
ändamål. F. Guilleaume, Bonn, Tyskland. Från den 28 mars 
1894.

N:o 3m/M. Anordning vid strålrörsmunstycken med fast central 
tapp och förskjutbar, främre munstycksdel. C. G. Hellgren, Sunds­
vall. Från den 6 april 1894.

N:o ы1/91. Anordning vid apparater för urlakning och tvättning 
af malmer. G. Cedergren, Venersborg, M. Söderlund, Falun och E. 
& L. Davidson, Stockholm. Från den 11 april 1894.

N:o ^1^. Matportör. J. Lay, Essen, Tyskland. Från den 12 
december 1893.

N:o i34M. Anordningar för fastspänning af skridskor. O. E. Wol­
lert, Stockholm. Från den 1 maj 1894.

N:o 553/94. Maskin för hyfling af åror eller annan façonhyfling.
O. Walter, Mörsil. Från den 21 maj 1894.

N:o 5G0/94. Sätt att öfverdraga rör eller stänger af metall med 
träfanér. H. Kann, Berlin, Tyskland. Från den 22 maj 1894.

N:o s85/91. Bestrykningsmassa för tillverkning af oljefärgsmattor.
S. A. Pearl, Sundbyberg. Från den 28 maj 1894.

N:o el’/04. Hopfällbar läspulpet. J. E. H. Kunze, Leipzig, Tysk­
land. Från den 7 juni 1894.

N:o G34/94. Stubintråd. (Tillägg till patentet N:o 5474.) J. A. G.
Törneman, Persberg. Från den 2 oktober 1893.

N:o 6a’/94. Anordningar vid ledbara lager för åror. H. Brink­
mann, München, Tyskland. Från den 12 juni 1894.

N:o 648/e<. Anordningar vid valsar för valsning af stänger, ked­
jor och dyhkt. O. Klatte, Neuwied, Tyskland. Från den 14 juni 
1894.

N:o “M/94- Anordning af tryckventilen vid sjelfvattningsanlägg- 
ningar i kostall. F. Thomsen, Slagelse, Danmark. Från den 22 
juni 1894.

N.o ™/or Benmalningsmaskin. P. E. Fredriksson, Häfla. Från 
den 10 juli 1894.

N:o ’44/94. Anordning för att förhindra kanttrådarne å väfnader 
att vid väfningen indragas af inslagstrådarne. M. M. Schwartz, 
Malmö. Från den 16 juli 1894.

N:o M’/94. Torkapparat för skodon och dylikt. A. Rodde, Lübeck, 
Tyskland. Från den 18 juli 1894.

N:o Anordning vid stämmaskiner. J. Norrman, Lännäs, 
Skorped. Från den 23 juli 1894.

N:o ,sl/84. Giftfria tändstickor utan hufvud äfvensom sätt att 
framställa desamma och för dem afsedda tändplån. W. Herz, Wien, 
Österrike. Från den 23 juli 1894.

N:o ,88/94. Anordningar vid oljereningsapparater. L. A. Fredrik­
sen, Kristiania, Norge. Från den 26 juli 1894.

N:o 938/9l. Anordning vid såningsmaskiner för såningsbillarnes 
inställning i olika höjdlägen. J. P. Vallin, Skattmansö bruk, Wit- 
tinge. Från den 11 september 1894.

N:o 848/94. Drillborr med borrspindeln kontinuerligt vridbar åt 
samma håll. Max Sievert, Stockholm. Från den 13 september 
1894.

N:o 0M/94. Anordning för undvikande af spänning i dubblagret 
vid stående, snabbt roterande axlar. E G. N. Salenius, Albano. 
Från den 14 september 1894.

N:o 966/94. Sjelfstängande låsanordning vid trappstegar. A. R. 
Carlberg, Stockholm. Från den 15 september 1894.

N:o 882/94. Anordningar vid elektriska hissar för hisskorgens ma­
növrering utifrån. A. R. Landén, Göteborg. Från den 22 septem­
ber 1894.

N:o 100’/94. Anordningar vid kassalådor med i locket anbragta 
penningskalar. S. F. F. Lindal, Stockholm. Från den 28 septem­
ber 1894.

Under två månader, hvarje månad till trettio dagar räknad, från 
den dag, då denna kungörelse varit i Post- och Inrikes Tidningar 
införd, står det en hvar öppet att till Kongl. Patentbyrån ingifva 
eller i betaldt bref insända skriftliga invändningar (i två exemplar) 
mot of van berörda ansökningar; och hållas ansökningshandlingarna 
under nämnda tid hvarje söknedag emellan kl. 11 f. m. och kl. 3 
e. m. i Kongl. Patentbyråns förevisningsrum tillgängliga för en 
hvar, som önskar deraf taga kännedom.

Stockholm den 1 november 1894.
HUGO E. G. HAMILTON.

Nils Rahm.

Kongl. Patentbyrån
gör veterligt: Med stöd af Kongl. Förordningen angående patent 
den 16 maj 1884 och under förbehåll af den i samma förordnings 
18 § omförmälda klanderrätt har Kongl. Patentbyrån denna dag å 
nedannämnda uppfinningar meddelat patent, räknadt från den dag, 
som i hvarje särskildt fall är vordet angifvet, och hafva dessa 
patent i patentregistret antecknats under här nedan angifna regi­
sternummer:

N:o 5587. Anordningar vid schaktugnar för röstning, bränning 
och reducering. A. Dauber, Bochum, Tyskland. Från den 2 janu­
ari 1893.

N:o 5588. Ugn. M. Jahn, Leipzig, Tyskland. Från den 24 maj 
1893.

N:o 5589. Fräsmaskin. Russell & Erwing Manufacturing Com­
pany, London, England. Från den 25 juli 1893.

N:o 5590. Centreringsanordning för kroppar anbragta på hastigt 
roterande axlar. L. J. Stenkvist, Sundbyberg. Från den 26 augu­
sti 1893.

N:o 5591. Anordning vid holländare. J. P. Cornett, Sunderland, 
England. Från den 3 februari 1894.

N:o 5592. Anordningar vid vagnar och slädar för ögonblicklig 
frånkoppling af dragstången samt för fordonets samtidiga styrning 
och bromsning. F. A. Andersson, Urdiala, Notsjö, Finland. Från 
den 22 februari 1894.

N:o 5593. Anordningar vid stockvagnar. Aktiebolaget Jäder- 
berg & C:o, Söderhamn. Från den 7 mars 1894.

N:o 5594. Lock för torkapparater. E. C. Wahlberg, Oxevik, 
Lysekil. Från den 9 mars 1894.

N:o 5595. Sätt att göra hållbara och härdiga stenar af cement- 
råblandning. A. Stein, Wetzlar, Tyskland. Från den 12 mars 
1894.

N:o 5596. Själfstängande kran för automatisk mätning. T. A.
Neergaard, Köpenhamn, Danmark. Från den 21 mars 1894.

N:o 5597. Anordning, kallad Ing, afsedd att hindra i ett kärl 
varande vätska att afdunsta eller förorenas af damm. S. A. Nylin, 
Finnerödja. Från den 12 juni 1894.
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N:o 5598. Matarmekanism för träsliperiapparater. F. W. L. 
Hjort, Kvaerner Brug, Kristiania, Norge. Från den 11 april 1894.

N:o 5599. Polomkastare med säkerhetsapparat för elektriska 
apparattaflor. C. G. R. Westberg, Stockholm. Från den 13 april 
1894.

N:o 5600. Sätt att framställa starkt glänsande bilder, ornament, 
text eller teckningar. A. Görlitz, Zürich, Schweiz. Från den 17 
april 1894.

N:o 5601. Apparat för upptagning af ränder och början till söm- 
'hål i hästskoämnen. A. Sundström, Smedjebacken. Från den 16 
maj 1894.

N:o 5602. Torkapparat för bränntorf, torfströ m. m. S. H. Sa­
muelson, Marieberg, Kil. Från den 19 maj 1894.

N:o 5603. Sätt att göra klädespersedlar och väfnader af alla slag 
vattentäta. H. Cohrs och J. Oesterreich, Berlin, Tyskland. Från den 
1 juni 1894.

N:o 5604. Mönsterkort för Jacquard- och skaftväfstolar. R. 
Knöschke, Halle a/S., Tyskland. Från den 22 juni 1894.

N:o 5605. Signalanordning vid ångkokare. (Tillägg till paten­
tet N:o 4814.) J. O. Peterson, Göteborg. Från den 25 juni 1894.

N:o 5606. Räknemaskin för undervisningsändamål. E. Scholler, 
Crimmitschau, Tyskland. Från den 23 juli 1894.

Patentbrefven kunna hos Kongl. Patentbyråns registrator utbe- 
kommas mot erläggande af föreskrifven stampelafgift, tio kronor.

De till patenten hörande beskrifningar och ritningar hållas till 
salu hos Kongl. Patentbyrån och Svensk Författningssamlings ex­
pedition i Stockholm samt kunna omedelbart derifrån eller genom 
bokhandlarne i riket reqvireras, hvarvid patentets registernummer 
alltid tydligt bör angifvas. Priset är bestämdt till 50 öreförhvarje 
patentbeskrifning.

Stockholm den 1 november 1894.
HUGO E. G. HAMILTON.

Nils Rahm.

ATENTBYRA

UPPRÄTTAD 1870

^^]£[екНало£е1а1
Gust. Bolander & C:o,

Göteborg.

Ombud Inqeniör W. Boman 
KLARA VESTRA KYRKOGATA 12, STOCKHOLM.1

(S. T. A. 7331)

I bokhandeln har utkommit:

Skötsel af maskiner,
med särskild hänsyn till elektriska 
belysningsanläggningar. Lättfattliga 
anvisningar för fabriksegare samt 
deras eldare och maskinister. Be­
arbetning efter främmande förebild 
af Carl v. Malmborg, civilingeniör.
Pris 1 kr. 25 öre.

Innehållsförteckning: Ångpannor, Ång­
maskiner, Turbiner, Gasmaskiner, Äng-

^5

TH.WAWRINSKY.
förut ingeniör i K. Patentbyrån

BIBLIOTEKSGATAN № f A 
STOCK HO LM

Allm.telef. 5150 Rikstelef. 394.
ЖЛ7? IARUIZÄRKENail

ATENTAGENTUR 
Ф BYRA

turbiner, Fotogén-(Petroleum-)motorer, Dy- 
namo-maskiner. Glödlampor, Båglampor, 
Accumulatorer, Arbetstransmissioner och

Aktiebolaget 
de Lavals Ångturbin

utför
Elektriska anläggningar, 

Turbin motorer, 
Turbindynamos

diverse Bilagor.

LUND.

EABR.MÄRKE.

Tillverka och försälja 
i parti alla slags 

Bindgaruer 
blekta, kulörta och grå 

Omslagsgarner, 
Packstrick, Säckband 

Packniiigsgarn
för maskiner och rörläggningar.

Repvaror i hvarje tjocklek. Prisupp­
gifter på begäran.
Svenska Bindgarnsfabrikens Aktiebolag

JChikI.
(Tekn. A.-B.)

V erktygsmaskiner
för alla yrken.

(Tekn. A.-B.)

LIEBMANNS MASKINAGENTUR, 
(Eric Liebmann) Göteborg, 

försäljer från välsorteradt lager Svensk Jern- 
plåt från 716"— 7г" tjocklek. Upptager 
ordres å Jernplåt och vinkeljern af bästa 
svenska fabrikat. Jernbalkar, tyska och belgi­
ska. Maskiner för ånga, gas och petroleum. 
Arbetsmaskiner för jern och trä. Brukade 
maskiner anskaffas.

Kontor: Skeppsbron 1.
Telegrafadress : COLUMBUS.

(Tekn. A.-B.)

Tekniska Privatskolan,
Parkgatan 3, Göteborg. Allm. telefon 550.

Praktisk afdelning. Maskinistafdelning. 
Förberedande afdelning för statens tek­
niska läroverk, särskildt Chalmersska In­
stitutet.

Prospekt på begäran. Förfrågningar 
besvaras af

Ing. 0. F. Jacobson, 
(Tekn. A.-B.) skolans föreståndare.

En driftig Ingeniör, 
teoretiskt och praktiskt bildad, 
kan genast få fast anställning 
vid en större cellulosafabrik. Lön 
c:a 3,000 kronor, efter förmåga.

Ansökningar åtföljda af betyg 
från föregående verksamhet torde 
insändas under märke »God fram­
tid» till Hoydahl Ohmes Annons- 
Expedition, Christiania.

(S. T. A. 01931)

m. m.
Representant i Göteborg

Daniel Norrman.
Lilla Torget 5. Telegr.-adr. Norrmans.

(Tekn. A.-B.)

Hvitbokskugg,
såväl färdigarbetade som kuggämnen, 
levereras af bästa hvitbok till billiga 
priser från

Stockamöllan pr Stehag.

Verkmästare, 
förmän

och andra personer i motsvarande 
ställning kunna skaffa sig

god biförtjänst
genom att värka för Industriens 
spridning. Hög provision lämnas. 
Närmare genom brefväxling med 
redaktionen af Industrien (Drott­
ninggatan 11, Göteborg), som

gratis
I lämnar profnummer i önskadt antal.
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Rörledningar
för

Fabriker.
FAHNEHJELM & Co.

42 Klarabergsgatan.

Stockholm.

EMIL COLLIN & Co.
GÖTEBORG

försälja från Lager och från Fabrikerna:
Lomma och Hellekis Portland Cement, Kropps Aktie-Bolags Eld­

fasta Sten och Leror af stämplarne Bjuf F. & K.
Skromberga Bolags Glaserade Stenrör samt Façadsten och Trottoir­

klinker.
Börringe Tegelbruks Façadsten. Lomma Gulsten och Drainrör.
Mursten, Taktegel, Kalk, Murbruk, Asfalt-Takpapp, Fönsterglas, 

Takskiffer, Golfplattor. Hyflade och ohyflade Trävaror m. m.
Rikstelefon. (Tekn. A.B)

(S. T. A. 8236)

tel

É

te 
> °

Grundlagdt 1882.

Hufvudkontor och Verkstad: 

Westerais.

Afdelningskontor och Utställningslokal: 

Stockholm, Vasagatan 7.

Rikstelefon. Telegrafadress: Elektriska.

Tillverkar 
Dynamomaskiner 

och elektriska apparater. 

Utför anläggningar för 

Elektrisk belysning, Elektrisk kraft- 
öfverföring och Elektriska 

jernvägar.

GJUTGODS
BOFORS STÅL.

Order insändas till

Brukskontoret, Bofors,
eller till

Herr ERNST A. DAHLGREN, Göteborg.

Cransholms p- "-^ Л—ролагвайыц Pappersbruk
rekommenderar sina tillverkningar af Skrifpapper, Tryckpapper och 
Färgade papper, alla slag.

Speeialitéer:
BOKTRYCK-, BROSCHYR-, OLIFANT- & LÄSKPAPPER.

Kontor och Nederlag:
GÖTEBORG hos Knut Bonnier, Statstelefon 233.

STOCKHOLM hos C. L. Tourén, Nybrogatan 13.
JMS7 INDUSTRIENS papper levereras af

Knut Bonnier, Göteborg.

Största lager af
I all materiel för elektriska anläggningar. 

Illustrerad priskurant tillsändes på begäran,

S. E. SVENSSONS
Jernhandel.
Finare och gröfre 

Smiden,
Hushållsartiklar 

m. m.
Östra Larmgatan 18, 

(Tekn. A.-B.)

йй%гй2| 
^ЙЙЙЙЙ'1,

■
>



G. Matthiesens Maskinaffär, Göteborg,

Caddy’s rökförbrännande luftroster, 
kelsen i Chicago 1893.

levererar och uppsätter Lowcock's 
patent. Ekonomiser, h vilken me­
dels de från ångpannan bortgående 
gasen ta uppvärmer matare va ttn et,

sparas. Tillverkas sedan 1879.

5 guldmedaljer 1891- 1892. Högsta utmär-

Kataloger och prisuppgifter sändas på begäran.

Fl G. 2

leverera Sugfläktar, Blåsmaskiner, Ventilatorer, Centrifugalpumpar samt 
Fältässjor med Ventilatorer, Roots blåsmaskiner eller bälgar.

Fl G. 1.
(Tékn. A.-B.)

Injektorer, 
Glförörkranar, 

Kondensationsvattenall. 
Säkeriiets-Veiitiler, 
Jenkins-Ventiler,

Lubrikatorer 
lör Sjö-, Land maskiner 

<6 Lokomotiv, 

Smörj koppar, 
Kikkranar, 

Skjiitventiler,
i välsorteradt lager hos

^ ARMATUR-FABRIKEN
"”" Carl Holmberg, Lund.

4AAAAAAAAAAAAAAАЛАААААААЬ

WILH. SONESSON & C:o, :
Stortorget 10. MALMÖ. Biltelefon.' ► 

säljer till lägsta priser: £
Jernrör OCh Rördelar, ► 

Ångpannetuber, ►
Ventiler, Kranar, Pumpar, Körverktyg, *

(T. A:-B.)

Maskinremmar, 
Maskinpackningar, 
Теки. Gummivaror, 
Gummislangar, 
Hampslangar, 
Angpannefilt, 
Bomullstrassel,

Tröskverkslager, 
Körnduk, 
Zinksåll, 
Tuberpressar, 
Tuberborstar, 
Domkrafter, 
Hissblock.

Bohus Mek. Verkstad
Göteborg.

Telegrafadress: Bohus. Rikstelefon.
Åtager sig alla slags fabriksreparationer.

Tillverkar Ångwinschar, Ångmaskiner, Ångpannor,
Gjutgods, Byggnadssmiden m. m. (Текп.А.-в.)

« Maskinoljor och Konsistensfett. ► 
< Verktyg och Maskiner. ► 
4 Priskuranter sändas på begäran.” ► 
wYYYY***¥*¥{v*vvYvvvvvv5

Halmstads Gjuteri-Aktiebolag.
Ångmaskiner, Ångpannor, 

Träsliperimaskiner, 
Turbiner, Mejerimaskiner och

Transmissioner. (Tekn. A.-B.)

Minnesbergs 
Tegelbruks-Aktiebolag 

levererar rödt, grått och glaseradt façade-, 
form-, orneriiigs- och verblendertegel 
samt Juiltegcl för rnnda, lätta skorstenar af 
40, 30 och 20 meters höjd.

Adress Trelleborg. 'Tekn. A.-B.)

Liebmann, Brulin & Co.
Göteborg.

Fartygs-, Verkstads- och 
Maskin-Förnödenheter.

(Tekn. A.-B.)



KARLSKRONA LAMPFABRIK
aïilagd. 1S3-=1

Tillverkar alla sorters Petroleumbrännare, Bordlampor, Hänglampor och Lyktor, 
all slags Belysningsmateriel för Jernvägar och Fartyg, 
Armatur och Utsty rselartiklar för Elektrisk och Gas-belysning.

(Tekn. A.-B.)

Dörrhandtag 
samt andra

Byggnadsbeslag
(Lås, GSngjnrn. Klädhängar», Kakelugnssmide etc.) 

i största urval hos
Hjalmar Collin & Co., Göteborg.

Jönköpings 
Metallduksväfveri, 

Gustaf Wennberg.
Jönköping.

Tillverkning af alla slag af for Pappersbruk, 
Träsliperier, Cellulosa- och Sulfitfabriker behöflig 

metailduk. (Tekn A.-B.)

EMFÖRELSER BEVISA!!!
..-.117.'1.7.W. "Г.'.'.'.'.7/..'....................'....... ............................... '«• .......... ».».»»»»<»»».»*»««»».«-.»...».♦*»*»*»».»...........

alt patent. Hartzoljefärg är mycket varaktigare än linoljefärg.
Afskrift: Väskinge, Kmäby, den.^ 94.

På uppdrag af Väskinge Missionshus Sällskaps styrelse får jag härmed anhålla, att 
få oss tillsändt patent. Hartzoljefärg Nkp 9 — — —

Min egen byggnad ströks för 13 ar sedan med sådan färg och är hnnu bättre 
än de som strökos med linoljefärg lör blott 5 hr sedan — — —

Högaktningsfullt A. P. AHLINDER.
Flirgkartor, kostuadsbrrHkiiiiig, bruksanvisning, intyg’ ni. m. gratis och franco.

—= Göteborgs Hartzoljefärgs-Fabrik. =—
GÖTE3OHG.

nhc Ï Varnas för efterapningar under namn af »Hartzoljefärger j förbättrade 
vUÖn Hartzoljefärger., förbättrade starka Hartzoljefärger. m. m.

MALMSTEN & BERGVALL
GÖTEBORG.

Lager af
Kemikalier ocli Färgstofter för Tändsticksfabriker, 
Pappersbruk, Trämassefabriker, Glasbruk, Färgerier,

Tvålfabriker m. m. (Tekn. A.-B.)

N. Lundgren,
^—V- Gefle. ^9^

Runda
Angskorstenar Rörläggeri,

Awmatnfah 
af radial-formtegel 

såsom specialitet, utföras intill 
100 meters böjd och därutöfver,
ПНЧ1 garanti för st-^^^ аШ hvad'tiU yrket

varaktighet; de hittills utförda 
äro intill (>0 meters draghöjd. hörer. (Теки. A.-B.)

A.J.G. Bissmarek & Co.
Göteborg 

Mek. Verkstad,

Förnicklingsverk.
Rekommendera sig till utfö-

Ramberg & Bauer
Göteborg

Utföra; Gas-, Vatten-, Ång-, Af- 
lopps-, Ringklocks- och Talrörsled- 
ningar, Badinrättningar m. m.

Lager af alla härtill hörande ma- 
terialier samt Gaskronor, Kupor, Gas- 
kokapparater och Klosetter m. m.

Kontor och lager Bryggaregatan N:o 6 
vid Skeppsbron. (Tekn. A.-B.)

Sköfde
Mekaniska Verkstad 

rekommenderar: 

Ramsågar 
af olika slag

Sågverksmaskiner; 
Trähyflar 

större och mindre

Träarbetningsmaskiner; 
Kalksteiisllyflar; 

Turbiner
• m. fl. maskiner för 
Qvarnar och Sågverk 
samt andra industriela 

anläggningar.
(Tekn. A.-B.)




