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Dels finner man att normtiden sjunkit for vissa
operationer samtidigt som den stigit fér andra dels
finner man att relationen till utford mangd har for-
andrats. Detta senare kan exemplifieras genom att
ndrmare studera vad som hé&nt med operationen rivning
bradgolv (kod: 1110Q1). Normtidsformeln enligt det
tidigare kalkylverket var 1,10l/TT. Datorn beraknade
den till 1,97\fn-1,88. Som vi ser av FIG.1 betyder
detta att tiden sjunkit fér mindre méngder men sti-
git for storre.

Det bearbetade materialet omfattade 114 observationer
fordelade enligt TAB.3.

TAB.3 Fordelning av observationer gallande
rivning bréadgolv

Méangd Antal
intervall observationer
0- 1 n? 11

1- 2 n? 36

2- 5 m2 31

5- 10 m?2 20

10- 100 n? 16

FIG.1 Normtid foér operation rivning bradgolv enligt
kalkylverk och enligt databerdkning.

Normtid i
timmar

1,88

2 4 6 10 12 14 16 18 20 mZ golvyta (
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3.2.3, Stéal._Lninc|stagancten

For den delmangd dar man dels redan hade normtider
dels hade nya normtider som resultat au denna be-
arbetning uppstod problemet huruvida man skulle re-
uidera eller ej. Foljande argument kunde noteras:

- De nya datamdngderna &ar av ungefar samma stor-
leksordning som de som legat till grund for
tidigare berakningar.

- Den regressionsformel som styrt datorn har funge-
rat rent mekaniskt till skillnad frén den tidigare
manuella berdkningen. Detta kan vara en risk vid
sma datamangder som dessutom ofta ar koncentrerade
till vissa begransade mangdintervall

- Den relativa foréandringen mellan olika koder/ope-
rationer kan forklaras av teknisk-/metodmassig ut-
veckling eller tidigare felaktiga registreringar.
Detta skulle motivera en revidering. En andring av
den genomsnittliga nivan ar dock ej aktuell.

- Flera foretag star i begrepp att datorisera sina
NormTidsrutiner. Detta tillsammans med den nu till-
gangliga dataarkiveringen medfdor en enkel framtida
komplettering och omarbetning.

- En revidering av hela kalkylverket medfdr bety-
dande kostnader Tfor FBK.

Med dessa argument besldot styrgruppen att ej &ndra
befintliga normtider denna gang. | stallet skall man
arbeta for en revidering under 1980 och d& utnyttja
aven det nu registrerade materialet. Vid en sadan
bearbetning kan man aven rdkna med att manga nya ko-
der tillkommer om man inte hdjer kravet pad antalet
observationer for att tas med,

3.3 Analys

Grundmaterialet rymmer en madngd information som Vi
inte kan utnyttja med det begransade antal sorteringar
som nu genomforts med hjalp av dator. Vi far dock
vardefull information om vilka arbetsmoment som har
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betydelse i1nom byggreparati onsverksamheten samt hur
omfattande dessa moment normalt ar i en skaderepa-
ration. Vi kan jamfora relationen mellan rivning och
montering for de material dar man kan tanka sig al-
ternativa losningar. Vidare kan vi studera 'mangd-
effekter” inom ett storleksomrade som tidigare varit
daligt belyst. For de medverkande foretagen kan vi
dessutom studera strukturen p& uppdragen, andelen
omkringarbeten samt uppnddd effektivitet.

3.3.1 forekomsjt a‘vo.Lij<a_aEbE£tsmomenj;

Man konstaterar genast att det ar ett starkt begran-
sat antal arbetsmoment som fdrekommer ofta men dessa
ar i stallet mycket vanliga. Av 1851 observerade
arbetsmoment forekom endast 78 mer &an 100 ganger i
studien. Den vanligaste som var '‘nymontering mine-
ralull" forekom 654 ganger. Samtidigt noterades att
945 arbetsmoment endast forekom en enda gang. Denna
ur mdnga synvinklar intressanta fordelning framgar
av FIG.2 nedan. De 10 vanligaste momenten redovisas
i TAB.4 och den intresserade finner de 100 vanligaste
momenten 1 BIL.4.

FIG.2 Forekomst av olika operationer i undersdkningen.
Operationerna ar nummrerade och ordnade efter forekomst.

Frekvens

700 -
600 -
500 -
400 -

300 -

200 -
80 obs 20 obs 10 obs 2 obs

100 -

800 900 1000
Operation nummer
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TAB.4 De tio mest vanliga reparationsmomenten

Kod Be skrivning Ant.obs
132003 Nymontering mineralull 654
611002 Demontering dorrblad 422
122503 Nymontering trafiber skivor-spikade 420
114201 Rivning plastmatta 418
121011 Haltagning panel 405
841002 Demontering WC-stol (lag) 375
121012 Igenlaggn. hal i panel 367
114001 Rivning linoleum 352
135001 Rivning span 324
121001 Rivning panel 323

3.3.2 Hur_ Emfattande_af£ £1_ika arbetsmoment

Nar det galler behandling av olika moments omfatt-
ning kan det vara praktiskt att studera momenten
gruppvis med utgangspunkt fran hur de mats. Vi far da
tre grupper namligen m2, Ipm och st.

m2 ar den storsta gruppen och har kan vi goéra ytter-
ligare en uppdelning namligen pad golv, vaggar och tak.

Om vi ser pa golv kan den vanligaste operationen
"Nymontering mineralull™ st& som exempel. Av de re-
gistrerade 654 observationerna omfattade 433 fall
hogst 5m0. 113 fall 13g i intervallet over 5 till och
med 10m™ och 108 fall i intervallet 6ver 10 till och
med 40m2. Koncentrationen pd smad arbetsmangder fram-
gar mad stor tydlighet av FIG.3 nedan.

FIG.3 Forekomst av olika stora ytor vid arbetsoperationen
"Nymontering mineralull™.
Frekvens



Liknande monster finner vi for de flesta material

pd eller i golv som mats i mz. Rivning panel och ny-
montering av spikade trafiberskivor uppvisar salunda
typiska monster medan ex Vvis rivning plastmatta och

rivning linoleum uppvisar ett nagot avvikande monster.

Se FIG. 4,5,6 och 7.

FIG.4 Forekomst av olika stora ytor vid arbetsoperationen
"Rivning panel"

Frekvens

300 -
200 -

100 -

FIG.5 Forekomst av olika stora ytor vid arbetsoperationen

"Nymontering av spikade trafiberskivor"
Frekvens

300 -

200 -

100 .

FIG.6 FOrekomst av olika stora ytor vid arbetsoperationen

"Rivning plastmatta"
Frekvens
400 -

300 1

200 -

100 -

20

40

40



FIG.7 Forekomst av olika stora ytor vid arbetsoperationen
"Rivning linoleum"
Frekvens

300 -

200 -

100 .

Ser vi pa vagg finner vi ungefar samma monster.Mojligen
ar koncentrationen pa sm& mangder har annu starkare.
Typiska exempel ar rivning och nymontering av kakel,
nymontering puts och nymontering mineralull. Se FIG. 8,
9,10 och 11.

FIG.8 Forekomst av olika stora ytor vid arbetsoperationen
"Nymonter ing kakel"

Frekvens

400 -

21

FIG.9 Forekomst av olika stora ytor vid arbetsoperationen
"Rivning kakel"

Frekvens

400-

300*

200-

100-

46 m

40 i



FIG.10 Forekomst au olika stora ytor vid ar betsoperationen

""Mymonter ing puts”
Frekvens
400 -

300 -

200 -

100 -

FIG.11 FoOrekomst av olika stora ytor vid arbetsoperationen

“"Nymontering mineralull i vagg"
Frekvens
300 -
200 -
100 -
Aven arbeten i tak omfattar oftast smd ytor.Nymonter ing
mineralull och rivning panel i tak ar exempel pa detta.

Se FIG.12 och 13.

FI1G.12 Forekomst av olika stora ytor vid arbetsoperationen

“"Nymontering mineralull 1 tak"
Frekvens
400 -
300 -
200 -
100 -
1= Ll B M I \ J ‘ L

5 10 15 20 25 30 35
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FI1G.13 Forekomst av olika stora ytor vid arbetsoperationen
"Rivning panel i tak"

Frekvens

300-
200-
100-
40 m
De arbeten som mats i Lpm utgdr en mindre grupp-FIG.
14 och 15 visar fordelningen av arbeten med olika mang-
der vid nymontering sockel-normal infastning samt riv-
ning sockel-fast med stalspik. Har finner vi ett nagot
flackare monster.
FI1G.14 Forekomst av olika stora mangder vid arbetsoperationen
"Nymontering sockel-normal infastning"
Frekvens
300 -
200 -
40 Ipm

FIG.15 FOrekomst av olika stora méangder vid arbetsoperationen
"Rivning sockel-fast med stalspik"

Frekvens
400-

40 Ipm
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Den grupp slutligen dar man anvander mangden st som

enhet, &r star och 1 detta sammanhang intressant.

Det vanligaste arbetsmomentet

demontering dorrblad. Har finner vi

inom denna grupp ar

att det i 62n

av fallen endast ror sig om ett enda dorrblad. Ett

mangdintervall upp till tre dorrblad fangar in hela
92% av fallen. Se FI1G.16. Demontering av WC-stol upp-

visar, som vi ser av FIG.17, samma monster och detta

ar typiskt for denna kategori.

FI1G.16 Forekomst av olika antal
dorrar vid arbetsoperationen

""Demontering dorr"
Frekvens
400 -

300-
200-

100-

5 st/order

Haltagning och igensattning hal

FIG.17 Forekomst av olika antal
WC-stolar vid arbets-

operationen "Dem. WC-stol"*
Frekvens
400 H

300 -

200 -

100 -

1 23 45 st/order

ar vanliga arbetsmo-

ment som mats i styck. Aven dessa har koncentration

omkring smd antal om inte lika utpraglat som de nyss

namda. Se FIG. 1,8 och 19.
FIG.18 Forekomst av olika antal hal

vid arbetsoperationen

"Haltagning panel”

Frekvens

300-

100-

1 —= = =8 Y= & st/order

FI1G.19 Forekomst av olika antal
hal vid operationen
"lgensattning hal i

Frekvens panel
400 -

300 -

200 -

1 =35> st/order



Au de i styck méatta arbetsmomenten utgdér enstaka
plattor au olika slag ett sarfall. Fo6rekomsten au
dessa ar mer att betrakta som ett resultat au redo-
uisningstekniken an som betecknande fdr arbetsmomen-
tens storlek. Samtliga dessa obseruationer skulle i
detta auseende snarare placeras i det minsta mangd-
interuallet for motsuarande material matt i m
Riuning kakelplattor st, som uisas i1 FIG.20 kan héar
utgbra ett exempel.

F1G.20 Forekomst au olika antal plattor uid operationen
"Riuning kakelplattor st"

Frekuens
40

30

20-

10-

10 11 12 13 14 15

V/ad betraffar omfattningen au olika arbetsmoment i
denna typ au reparationsarbeten kan ui sammanfatt-
ningsuis konstatera att de uanligen &ar mycket sma.
For de tua storsta grupperna m2 och styck galler att
ytorna oftast &r mindre & 5m och antalen, i de fall
dar man naturligt raknar i st, oftast ar ett.

3.3.3 Riuning eller demontering

Fn jamforelse mellan foérekomsten au riuning eller
demontering ar kanske ej intressant just nu, men som
underlag for framtida bedobmningar au euentuella ut-
uecklingstrender kan det uar au udrde. | TAB.5 uisas
relationen for nagra arbetsmoment dar man kan tanka
sig att de utgdr substitut for uarandra.

25
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TAB.5 Jamforelse av forekomsten av arbetsmomenten
rivning och demontering for nagra vanliga

material

Antal observerade Demantering

fall av i procent
Material av totalt

Rivning Demont. antal fall
Golvsockel-normal inf. 114 20 151
Bradgolv 184 194 51%
Panel 1 golv 323 21 6%
Trafiberskivor-spikade 300 9 %
Plastmatta 418 9 2%
Linoleum 352 8 2%
Parkett-all a 158 2 1%
Mineralull-golv 266 2 1$
Keramikplattor-yta 287 0 0%
Kakelplattor-yta 264 0 Oio

Demontering innebdr Aateranvandning. Som framgar av
denna begransade analys ar ateranvandning inte sar-
skilt vanlig inom denna typ av verksamhet.

3.3.4 Man_gde ffek_ter

Att den tid som erfordras for att utfdora ett arbets-
moment per mangdenhet varierar med arbetsmangdens
storlek &ar valkadnt. | ax vis "Ombyggnadsdata"
Byggforbundet 1976 redovisas betydande méngdeffekter
for arbeten av liknande slag som dem vi studerar.
Omfattningen &ar dock storre. Pa den del av mangdskalan
dar vi befinner oss saknas erfarenhet.

De formler som anger normtiden i kalkylverket avser
dock att spegla just dessa mangdeffekter. De redo-
visar visserligen den totala tiden for aktuell arbets-
mangd men att formeln ej har en linjar funktion
innebar att det foreligger méngdeffekter.
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I FIG. 21 redovisas tidsutfallet vid olika stor om-
fattning av arbetsmomentet rivning bradgolv. Siff-
rorna anger antalet observationer i samma punkt. Den
heldragna linjen visar kalkylverkets formel for total-
tid och den strackade visar den regressionslinje som
datorn har beréknat for det aktuella materialet. Den
punktstriackada linjen visar den berdknade tiden per
enhet for det databehandlade materialet.

FI1G.21 Tidsutfall vid olika stor omfattning av arbets-
momentet "Rivning brédgolv
Timmar

3.4 Arbetsstruktur och effektivitet

Saval arbetsstruktur som uppmatt effektivitet ar
olika for de medverkande foretagen. Foretagens olika
arbetsforhallanden och olika utrustning medfor att de
ej direkt kan jamfdéras med varandra.

3.4.1 Arbej;s_storJLek.

Genomgang av datamaterialet ger en fordelning pa olika
arbetsstorlek matt i normtid som framgar av FI1G.22,
23,24 och 25. Dar ser vi att Byggsnabben har en allde-
les speciell profil och detta beror pa foretagets
malmedvetna inriktning pa just snabbservice.
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De tre Ovriga foretagen &ar mer lika varandra. De har
samma kundkategori och i o6vrigt samma inriktning pa
denna del av sin verksamhet. Vi ser har en betydande
likhet i uppdragsstrukturen. Medianen (M) &ar nagot
olika for foretagen men vi ser antydan till nagra
gemensamma vanliga storleksomraden. | FI1G.26 ar
dessa tre foretags arbetsstorleksuppgifter samman-
tagna och 8er da den kanske mest patagliga ansam-

lingen i omradet 40-45 arbetstimmar.

FIG. 22 Fordelning pad olika stora reparationsuppdrag hos

Byggsnabben
Frekvens
300 -
200 - Median 6,77 timmar normtid
100 -

150
Timmar normtid

FIG. 23 Fordelning pd olika stora reparationsuppdrag hos BPA

Frekvens

28,57 timmar normtid

150
Timmar normtid
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FI1G.24 Fordelning pa olika stora reparationsuppdrag hos

Asbergs

Frekvens

Median = 24,11 timmar normtid

150
Timmar normtid

FIG.25 Fordelning pd olika stora reparationsuppdrag
hos SEKA

Frekvens

Median = 37,5 timmar normtid

150
Timmar normtid

FIG.26 Fordelning pa olika stora reparationsuppdrag hos de tre fore-
tagen Asbergs,BPA och SEKA.

Frekvens
140

120 -

100 -
Median = 36,21 timmar normtid

150
Timmar normtid



Som jamforelse har en kontroll genomforts vid ett fore-

tag dar man inte tillampar normtidsystemet. Kontroll-

foretaget har samma karaktar och samma kundstruktur som

Asbergs,BPA och SEKA. Féretaget arbetar med I6pande
rakning som debiteringsform varfor detaljerade arbets-
beskrivningar saknas for en narmare analys. En analys
av arbetsstrukturen visar dock pa stora likheter med
de tre likvardiga foretagen och medianvardet ar hogre.
Detta tyder pa att normtiderna inte ar for hoga jam-

fort med den nivA de avser att spegla.

FIG.27 Fordelning pa olika stora reparationsuppdrag hos ett
kontrollforetag.

Frekvens
30 -

Median = 47,5 timmar verklig tid

Timmar verklig

3.4,2 jAncie)l omkringarbeten

Med omkringarbeten avses de arbetsmoment som erford-

ras for att mojliggdra det direkta arbetet. | anslagen
Normtid ingar tid for de normala transporter inom arbets-
omradet som &ar sammankopplade med respektive moment

samt andra arbetsinterna aktiviteter som erfordras

for att utfora arbetet. Huvuddelen av det som har be-
tecknas som omkringarbete ar saledes mer fran den
direkta arbetsplatsen avskilda arbeten sasom person-
transport till och frAn arbetsplats, materialanskaff-

ning, vantan pa kund eller annnan yrkesgrupp.

Fordelningen pa& olika typer av omkringtid for de

fyra foretagen framgar av TAB. 6,7,8 och 9.

tid



TAB. 6 Fordelning au omkringtid och jamforelse
med verklig totalt anuand tid
vid BPA- Boras

S:a Netto op. tid 14. 411,00 tim 79,3%
Persontransport 1.386,95 7,6%
Etablera och avsluta 1.466,05 8,1%
Materi al anskaffning 506,75 2,8%
Verktygsanskaffning 28,80 0,2%
vantan pa kund 33,25 0,2%
Vantan pa underentreprenir 148,35 0,8%
Vantan ovrigt 184,60 1,0*
S:a anvand tid 18.165,75 100%
TAB. 7 Fordelning av omkringtid och

jamforelse med totalt anvand
tid vid Byggsnabben i Stockholm

S:a Netto op. tid 4.074,20 tim 73,9%
Persontransport 763,68 13,9%
Etablera och avsluta 440,79 8,0%
Materi al anskaffning 115,00 2,1%
Verktygsanskaffning 0,30 0,0%
vantan pa kund 104,25 1,9%
Vantan pa underentreprenir 6,00 0,1%
Vantan ovrigt 7,90 0,1%
S:a anvand tid 5.512,12 100%
TAB. 8 Fordelning av omkringtid och

jamforelse med totalt anvand
tid vid SEKA Byggnads AB Géteborg

S:a Netto op. tid 20.182,11 tim 94,1%
Persontransport 509,49 2.,4%
Etablera och avsluta 625,32 2,9%
Materialanskaffning 125,75 0,6%
Verktygsanskaffning 1,00 0,0%
vantan pa kund 3,70 0,0%
vantan pa underentreprenir 0 0,0%
Vantan ovrigt 0 0,0%

S;a anvand tid 21.447,37 100%



TAB. 9 Fordelning aw omkringtid och jamforelse
med totalt anwdnd tid
vid Asbergs i Uppsala

S:a Netto op.tid 13.463,53 tim 84,1%
Persontransport 768,26 _u 4.8%
Etablera och avsluta 1.359,24 —n_ 8,5%
Materialanskaffning 70,00 -1_ 0,4%
Verktygsanskaffning 60,65 - 0,4*%
vantan pa kund 72,15 -"_ 0,5%
Vantan pa underentreprentr 173,35 -1 1,1%
vantan ovrigt 37,10 -"- 0,2%
S:a anvand tid 16.004,78 -I_ 100$

Vid bedomning au dessa varden maste beaktas att
Byggsnabben arbetar med avsevart mycket mindre arbeten
an de ovriga. SEKA:s extremt laga andel omkringtid

kan bero pa att man funnit en organisationsform som
passar arbetsstruktur och geografisk situation val.

3.4.3 Effektivitet

Var mojlighet att bedoma effektiviteten i reparations-
arbetet ar en jamforelse mellan utfort arbete matt i
NormTid och verkligt anvand tid. Utgangspunkt for en
sadan bedomning &ar att Normtiden verkligen motsvarar
den normala genomsnittliga produktionen i landet. En
tidigare ej publicerad undersokning rdrande mater ial-
forbrukningen per tidsenhet i1 NormTidstillampande
foretag dar man jamfoér forbrukningen per tidsenhet
fore och efter inforandet av NormTidsystemetstoder
antagandet att Normtiden motsvarar utgangslaget.

Parallellt med genomfdrandet av den har presenterade
databearbetningen genomférde jag en analys av arbets-
strukturen i ett icke NormTidstillampande foéretag,

men som har samma kundkategori och produktionsin-
riktning som BPA-Bords reparationsenhet, SEKA i

Goteborg och Asbergs i Uppsala.



Uppdragsstrukturen for detta foretag visas i TIG. 27
och som framgadr dar sd ar medianvardet hogre. Detta
och strukturen i 6vrigt stbder hypotesen att Norm-
Tiden val representerar utgangslaget. Tyvarr har de
foretag som ej tillampar NormTidSystemet si brist-
fallig redovisning av utfért arbete att en mer axakt
jamforelse ar omojlig,

Vi valjer saledes att bedoma effektiviteten med ut-

gangspunkt fran hur stor den verkligt anvanda tiden

ar jamfort med motsvarande normtid. Resultatet visas
i TAB. 10.

TAB. 10 De medverkande fdretagens effektivitet
matt som verklig tid genom normtid

S:a S:a vV . 100
Foretag Normtid(N) Verklig tid(V) N
BPA 25.194,94 t 18.165,75 t 72,1 %
Byggsnabben 8.081,93 t 5.512,12 t 68,2
SEKA 36.994,24 t 21.447,37 t 60,0 %
Asbergs 19.323,97 t 16.004,78 t 82,8 %
S:a 89.595,08 t 61.130,02 t 68,23%

Som framgdr av tabellen s& har samtliga medverkande
foretag sedan inférandet av NormTidsystemet uppnatt
betydande rationaliseringar. Att SDKA natt anda ned
till 60% av utgangslaget beror till stor del pa att
man lyckats skara ned omkringtiden s& radikalt. Om
man hade haft samma andel omkringtid som det medver-
kande BPA-foretaget sa hade man stannat pa 69%. De
tre procentenheter som sedan aterstar till BPA kan
eventuellt forklaras av att SEkA:s arbetslag har
arbetat kontinuerligt med samma mannar pa heltid med
NormTidSystemet under flera ar, medan BPA har haft
en del av sin "NormTidsstyrka'" periodvis pa andra
arbetsuppgifter. Samma foérhallande som for BPA galler
aven for Asbergs.



Att de fyra foretagen tillsammans uppnatt nivan
68,23/ tyder pa att normtiderna ar tamligen likvardiga
om man jamfor operationstider och omkringtider,
Damforelser mellan endast operationsnormtid och
verklig operationstid var, som vi sag i kapitel 2,
68,48/, .



Kodplan

NormTidBygg

HQ

cQ
I3

£50=2.ENNO

<,
2@

00 0 0=y

ION =

=
w

=

700 O

00 COlVIXIN

. 9 &S

c i
§13:2,G O
Ph cD P3 °< ti

& 44 G N
P-< CID Ph CID P<

X
5 ¢
[e]
o« =3
-a
Cc
-
33 £ cgtk
—j G A~
8 SRRy
SS UHxemeiBiBes
apg ~T3 YR
18 § GJ2 S
NeTTEUa
=0 . H
°o °cl s ~ oS | |+
X r*Mm G T
‘B¢ 000
7- oun <X >35>
»3e F to 3 U2 @ o
a @
é 93 59 U
+t+*
99 E
S

WmHHH a

4

¢ IO ¢L 4NO

t oo

N
Bth
S

VIVI

00
1 A
<8 ra c

[of

D.M
1¥ &
A »G
gts

o

2 w>

p @ dom o
N
Y

ou a="

O « «

cS

~
o.
S TJ-O
u
S
1

Is-

o3 glL~

D "(3,.U > w s s
Ap/iXfd+j+j~a.x
SN N 2 <caKS5cacoc3

dde/dc/dPh<NINSSK

PR RRIONNSS

200

HESS

o o o o
19000 O

V7iA
0 o

seseGE eee

O C ¢ ¢ O O cd cd O

10 O O« OO (elle]le]
VTxXv 7

a AV a

lo o

> 0D a

SPS s S ! >§
o %“éo?;ﬁ%(’é’)é%

G, O O O O O

@&MNUUMUOUGGG

h (5 6 00000 MWWAW

£ SPc.S a

fil'sas
“S>ER XBRe

cd MG = G (D2 o, O =

cocoHOx-Pnc/Dtiin

es

S x
iﬁﬁﬁ ok XEHH
iohMn
WOIOoIO
W (N
S
I rH
VIVI
, 00 00

GGJjj.G hAG G

sFl11111 1l

« XAl SI1 &i8KM
OHMrcid'io'OhM”

B £
0072 a. op
e m Mo Mo oo
U o
[ 81111 .
S « % eodn % g 2R
s's o @8 ok o
3 al {w opeso a a
RS B T
0,8.8 ffifig lisi L7090
G 031S-2SJI5 .o~ I I I 0
AAGnaouijdmCdd 0. awc—. D&
, 3PGGGGGGG"cerXCX | | 'G w9
a-sesﬁ'slgGGOIE ppappbooso G G G BOObuE .
G D D O G 00 7
£ 00 ‘ 3 % x XL;p'(adll\’h e Qe Qg hGCmss.enr
iooo0.S .ocncocncncne S ( C0 CD D ,\ or _
HHHthpp pp M P3 m DaQ £nfFj £S
{ H o 'Oh
QHN&%E&%&’SM*?&B%%‘?B% eR8IR SPEBL3 858

BIL.

GOLV



Kodplan

NormTidBygg

vs
V=
V=

NNMMM

a%esre
SIMM

O O H WO h-

INI

BBBeBB

28 A %G
$.0.0 &S §

UoownnhHHHHHffIBONnZ
NcnMOh-OMriTj'Ch

loioio™oio™ovo'o'o'o’'o~ooocociococrs

NMtN"ONOHNMhOOaOOOOO

NrsSMMNMro -

T

tTi-TtTtTtin'iOh-coON

G (X

T iINOHNNMNOOIfiI'O

$ -»
a3 g §J§ N
*13 »h PTriro u jri Ci,

O'0c'UONMOHNIrt

S a.S

ce e affe

Nm'tio'Oh'COON

VAGG



Kodplan

NormTidBygg

TITS
cCEE
c O >>(5
M GC > e o f3
inLoverPLRBRRIP E
OT ~oONNMOHNN
MNNroNro'tTiirjio
sea
S SR i O pi B
p
ojriTtu-)\oh-ooa

O PhcoP-iocogoHWW <« <« m <«

ag,

0ct

INNER



.Ii

Kodplaii

NormiTidBygg

see
CA i
X) ¢ oel
V | A a*p -<
o
o
BE S 38
*3 'S
2 Oka 2
6 2
\I,U w 20
H
cQ
o ill o sp-n
on 1 td . = ,3SisS POk
H > > 3 @ a *> iS Jz/y
80713 o 8 c- 00 | ?: 00 I
3 g «§ goooc-?,;PqE‘ S.(:nc‘ ‘\13'£t;§3<uq> ' e P
PR ¢ G &, @g o Y >uothgg !
AU p§M,,a§ g’?g 8% ; Feéc(t:ssad.rgoo:om r3 > «SOPH'S A
m m CQ hKHOWWH fe W un un co co HO Z=2=Pco
R | OO0iIocONONNOiIioONhtl-ioco
Bl 8RR BERIESUHFFIATIE8  OrHHHMIN)CS>AIOOMa50\0OMA
e
W @
53
cd Faa °Ca
’ i &
i '/23 ?
1/1
Z o
% S ~
o o
£ R .. g sa
= A - i &0 ce ass°g_ o--ca
=9 ~ % tal cu 2
H °« HS\/ | !
ft« .0 u i- S?* t I 3 ™~ <)+ o+ ‘ S C
isosee CiEe»Eg D9 pwoss ZS9go 'St og g% gﬁ
qEMMPaE Y Repepl B CSHEEY Qo3 L5309 ph s-e L&
= dcopridd n~CQCQ W mmdd fHPKkCQO HH
y OHNOHINOIOHHHIN
SERARR ERSTK SBORNUZHREYSES
ca .fF so
irj i) *n

o
<c

50 g S SSg9S

g-3-0 L Il Bl
Begt GH 0
' =9
z-a| 111 =5
S 1 :ca ca
SMEs~ 3 ry o U0 ad B
cd ‘ IIII —3 3 Ok~is, « &an! s
U5 .. .. RN o § 1 &S-Sl-8:& &
*jjh oca »ca cla 488 ea . ca C >P»ea oca “CbA v CA
Hpp PcCQ CZ 00 «] [ HXKX}XOO JZwWZzwWWW
@ OOHNMOOHKNMHO
AR87RBR SREIRLRELBUELEES
fp 3
TF
3 B*
iE]
I s 3 « o0 .g 8
a1 g g
L%L%%x*dspagEHCﬂ &Qa‘ liekgli
& @ D-0ca 11O
NI N a [ﬁ!cﬁ“'c\am%%?% §«/Z§
B 8075 ot W

o o 08& cca GG osi USA a 5 ~d Pd Pd &b 03 UU
Pd Pd Pd Pd Pd Pd Pd Pq

CO CO CO CO CO CO go c

OOOOOHNNNNOMMNNMO

R 3oy 5 05 o - oof ea ca dd ok
SBElesHEgHN

RRARSSKRRIR

ae
ad VIVI
Z
:
Cd 00 00
2 &has TEE
S fea ™ C

03 %% =3 & qu.IIIII|f|

%) ﬂ H ﬁ m g()) 8 CMcnMNiA\Ot* OO0\
os

T3
3
fe
>
=
rg Pd
00 rk
is wrt ) ob.g
s S« ) )
'S eb oo ™ i«
)C C g 006pC3.2 Ok
a0 u/. u..c 00-5 S
HAEEANESSS A~
>
A9 &Q)w BRGFE2¢8 e (o
© OHOOTHO OHMCcO'tiO'OhaOP
OHrtNCOCOXxt (elelelelelelelelels]
<N
Tf

<
o

FONSTER -

SKAP - 4



Kodplan

Norm lidBygg

38 EE
ef
< VIVI +
(@]
z L. 5
5 X8 = A 9.9
W BM 92 o m A
ﬂ G § = - amm OUT
£01 g6 | | ~&d ~od 13
w §3 v 0w emwe oy BN 222
a8loo ~© 0 OT Gh CA 0QA4 A4 v i
g | SPE§1+ 12 & b o lé %JSE
2 1 CA Da 3G Q0 wlisAdM 'S5 330 SE .Y
| Al A2 T
Osrédsugss Shac >(ﬁ%g&r08m.up§§9..2..2;\2

« B=hob5S« HHWWA W Q "CQUP
O OUMarIBPHPOIrINTOHIN'OO ;.

R

NOIO N
tOXIVOtOVOVOI’ tp t-"r- OOCOOOOI’

Ve
\%
ef
< .
cis
0 _
f< il T,
a f x>
<13 & a
W o AL = ees f8S8
S P sl ffi LSt 1a
E'(;+ £ : MG «C od
ed 585 A S 155-Ciz. o 0o I I b
Sgogdg B c%P o 132 Ss g8 8
o is o % ﬁ‘oc‘ﬂ 20 o § Sdr O ¢k 52 S budes
fawow Q [ 1JJcocoWXXe Qdicacne hfeCQUHHIFf
BURR g Q:
O <
¥ g 9
03
<c
ei
ed ef
(0]
Of 8
E:0 s
Pa a 111 3
WV, 2 . mw | ef
~= _§;&is0OE co
5N Lo ) bron s t oos%EA o
ig&H £13'013 EEN gT3T3-a C © s
2 0 0 Ti BEEEL,s3syS?®° G £ E it <« £ < <<a
H fe PA >'* fa ACQCQCQ™MWH H 1y «pa Z Z te'/E°'W H Ct
9 rReRn2e] 8aL
Vo ) Vo
ef
<
ef ~ 3
< e;
of  Wo.m w & iigan 23w 7
66 Taxs —13 09 Ui
" )= > >0 +S)'8§30, tt=alj
J2 ef =l
*2 S\)
of c co_As ‘ Ut A x:j1><) ,\g% gm |3,§1 ‘ o co A4 CA{
“ : ++ poo vt 1S
el M 00 ST, 1 ppeeceee

<AchchmwwWH|aC|ch

OHONOOOaOHOOHOH
OOHHHHHNNCNCOOOO\O\

03 03iS 03 cd 03 20 9 ¢4 cd cd cd cd cd cd o

H WWmmcQCQcQpq mMmw

BEERIHIRYRATARIKRINS

w w0l

o
<]

n

U %o.;

) Ss £20
c 6B.s'178
£ e b §OTERE

czcziHOMCACczji-JN

Coz NN 0o

«

: "¢ "0 oo

: ooAﬁ

CAC = EU% £ onz

2 ¢ 25 HHaYE @ 9
f[2020’7|é LESA

BONNokl ra
aro (ATt ve to

22
VIVI

CO G a] ‘
S '2 'S Q@ coco
Aprcd td G E#3 w3 B €l
~ R fars 2L 8
X’\J
OHcarod-totorcoov

o0
T
or200
=

o

)2

»o

B

008 o
NINT)

>3
6%\;

<
o

DORR



dINOILVvYd3dO 6 - ISHIAIC 8 - SAA L - 1L9IANYALN
2053w e W 0O 05
0BVO @ E B w o0 0 g€ © I o9
03 M wn BB FyO T W=
<
Fogo & - c SUB G0 @ e c 03
B0 1055 T w . eQoz
303N O 0 s oN NEWsxn 008
AV W : - : ,
ot ESx W @ iR et
¢ RO, ——Quop 81 — K @ vo o8 .Q,w.wvm Mn
5 50 LME SN | g0 — 2 - O & ce. | O A m—t)
PO @GN U | o 48 B8arv I & ous ‘svoN vz na o 8
— = & T Wmc@&éga oo 8 z23 -
) cm_._._mmcfm oy 3 gua\No 0 0D ® 8 1z onNg 0
@ + Gu._-_mmﬁm o o guo ggsMze 00zc 3 03 @ sze x
« o Uslleg: = o oo BNoo 0o 8 (K ° 0SE0 g
A Dz o =P IEDS 008 T iz
" . 5 O FOI |1, . o — 203
SMo _ wm 0o~ ¢ = | @A Qlu 0s o w_ad,w
©o 2 VAQ#WOH 0T o amd [
20; o0 ¢ g =
Sng _m~_ o ...n“.DC>Qmmnm =< 0 mmm Mmm :
NI L o gu= } R oM 0 84
) s ogoz PR 00 RO DOB0 ANTA 84
DT ¢ | o e OO
40 3 o e woqy) © »nges S INE
um & mw (ogy og= mm CGMB ¢ obol TN — 03
<0 0o y " e BT At
=0 O ~wm s IE <8y wonBcon®o (\ (f)oal 09 w0 Mw
—ad &0 N®a AT 123 oP~/_GomAbog o < go3 os o 5%
. e g o ©  gaBR( s - A 3 i
S o Z « cU CNH \ER . 2W o — = o
: 02 Bo, @ @SeE=0 5§ T N g = 5
—w ON oLz Yo o o(n og — a0 CY
P T=gsxe (s A s oa : - B
S oMY 2022 z
S (I -T o rw oW’ PR
s o R = &
o AoM Oy TR L ) _ = 05
d 92 O8= O ( £ 003 R L ) ; =
) T 0 - »n«x ° g5 0 93 o2 — B 7
S gourse 8T g ¥z W 0 » 03 0 ose  Of.__ o — 12
° 2 B doyeo £S5 P () 99 ¥ 0l
s S g @ T;H. = 00z s nO 30 00
_®E 0O puo¥ 0T o5 gren
5 20 _ =K 0 = = ceuwmaa A O <y mA
; N 00z 22 omrn NS NE gy
o 80 —=5g |00 (55 = 2 W 2 Sz
© 0 2 [ F =00 cﬂa,g._ N s
©3 2 3 P 0p weed () =
oA ] <
) [ _A:m s mm >z W Nw
: e . |
on . g ) ON — sV — o o7
— - oW 5§ s (- W = — o z;
LN 0 0 AS—HS O G r e - ° i
Ses 0 0 SORGVET 00 XSONIUT A £50DOA 08 00

" - ue|dpoy B6AgpiluLioN



BIL. 2

TIDSKUB FOR BYGGREPSVSTEMET

Tidskuben &ar baserad pa insamlade och tillgangliga
data fram till och med oktober 1973.

Kod Beteckning f  fInt.enh.  Ant.tid Tid/enhL. %

Uppvist
Stockholm den 25 januari 1974

November 1973

Karl Myrsten



111001

111003

112101

112103

113101

118101

118201

118203

121003

122001

122003

122501

122503

0

Beteckning f fint.enh fint.tid
Br adgolv 33 74,5 54,82
n >5-10 10 85,0 44,81
10 - bo 9 224,0 52,56
Bradgolv J?5 24 69,0 58,73
I >5 10 11 94,0 74,20
I >10 13 273,0 115,78
Keramikplatbor 5 37 107,33 161,97
ti >5-10 6 45,0 44,63
Keramikplattor £5 35 96,1 228,97
A >5 -10 3 20,5 17,50
Kork/plast pl ~5 5 15,0 3,92
n -5-/0 15 293,75 45,96
O-betong 5 cm —s 8 24,5 32,00
t >5 -10 1 7,0 6,00
O-betong 5--10cm —5 16 44,5 57,30
I >5-10 5 41,5 31,00
i >10 — 1 15,0 5,50
0-betong 55 15 34,5 54,00
L >10- 2 38,5 27,50
Panel 55 21 70,10 60,93
i >5 -10 4 32,0 11,69
Skivor rf5 7 20,0 14,36
t >5 12 206,25 78,50
Skivor -5 6 13,0 18,50
« >5-10 7 52,0 45,59
ti >10 a 229,0 93,48
Trafiberpl . =) 20,50 6,35
i >5-10 49,50 12,23
>10 122,00 14,60
Tréafiberpl . -5 13 29,5 20,13
" ?5-10 10 86,00 49,80
>10 16 280,00 128,27

A . I =\ Unpvist

i“ \StockholIm den 25 januari 1974

IEx officio: .
y"n/]

-rockuQ™" Notaiius Publicua

Tid/enh

0,74
0,53
0,24

0,85
0,79
0,42

1,51
0,99

2,38
0,85

0,26
0,16

1,31
0,86

1,29
0,75
0,37

1,57
0,71

0,87
0,37

0,72
0,38

1,42
0,88
0,41

0,31
0,25
0,12

0,69
0,58
0,46

ia
1,36

1,11
1,31

1,46
1,84
2,87

4,02
1,11

5,68
0,43

0,10
1,14

0,79
0,15

1,42
0,77
0,14

1,34
0,68

1,51
0,29

0,36
1,95

0,46
1,13
2,32

0,16
0,31
0,36

0,50
1,24
>, 18



OL]
A

Kod
214101

214103

214107
214154
222001
222003
225101
321001
321003

322001

322003

391103

611007
611008

Beteckning
Puts
>5
>10
Puts
t ?5
tt >10
Puts
It > 5

Puts slammning

Skivor
tt =5
t 10
Skivor
tt >5
it > 10
Gasbetong
Panel
tt >5
" >»10
Panel
tt > 5
Skivor
tt >5
Skivor
tt > 5
>»10
Lister
W >5
« >*10

Blad innerdorr

Blad innerdorr
tl >5
tt >10

)

S5
- 10

Jr b
- 10

5
- 10

ff5

~5

— 10
2?5
)
- 10

~5

— 10

-10

£5
-10

f

20
10

24

11

o N~ -

©

~N~N o~ on

e
D B~ w OO o~

=
[N

N B oo

flnt.enh,

14,50
15,00
m89,00

56,10
74,50
95,50

49,40
7,00

39,50

21,30
6,00
18,00

20,80
34,00
223,50

77,50

7,50
30,00
47,00

18,50
106,00

16,50
55,90

27,54
99,50
106,70

12,00
4,2,00
127,00

16 st

15 st
32 st
23 st

fint. tid

11,32
7,00
38,16

108,97
63,56
45,60

75,49
8,16

25,50

12,89
3,00
9,76

19,15
32,13
115,51

78,50

8,80
15,03
15,03

12,99
43,92

11,64
26,36

23,82
59,46
36,10

3,50
6,50
13,47

26,06

13,00
19,90
5,90

Tid/enh.

0,78"
0,47
0,43

1,94
0,85
0,48

1,53
1,17

0,65

0,61
0,50
0,54

0,92
0,95
0,52

1,01

1,17
0,50
0,32

0,70
0,41

0,71
0,48

0,87
0,60
0,33

0,29
0,16
0,11

1,63

0,87
0,61
0,26

0,28
0,17
0,95

2,71
1,58
1,13

1,87
0,20

0,63

0,32
0,07
0,24

0,48
0,80
2,87

1,95

0,22
0,37
0,37

0,32
1,09

0,28
0,65

0,59
1,48
0,90
0,09
0,16
0,33

0,65

0,32
0,48
0,15



Kod

123003

132001

132003

137001

138001

191101

191103

191104

212101

212103

212301

Beteckning

Reglar

Mineralull

fl

n

Mineralull

t

tt

Sand

Sockel

tt

T

Sockel

T

t

Sockel

Kakel yta

Kakel yta

Kakel st

tt

13
—5 9
=5 -10 2
>10 °
£5 18
=5 -10 8
,>10 20
-5 10
>5 —10 6
>10 3
~g
>5 -10 4
>10 3
5= 5 1
=5 - 10 4
>10 13
55 6
>5-10 9
>10 20
5 2
>5_-10 8
>10 7
5 29
>5 - 10 14
>10 5
N5 37
>5 -10 8
>10 3
JC 5 4
~>10 5
Uppvist

Stockholm den 25 Januari

Ant. enh.

163,00

27,25
15,00
190,50

52,25
63,50
491,50

28,56
41 ,50
99,00

12,20
29,25
80,00

5,00
34,00
384,00

19,50
72,00
492,00

9,00
56,00
156,00

64,00
120,00
103,00

76,48
66,50
46,50

14, st

232 st

Ex officio:

Ant_tid

41,90

5,74
1,20
13,42

15,68
13,84
79,83

11 ,72
18,69
27,90

11,53
33,83
69,57

0,50
1,65
15,31

9,13
14,25
85,19

1,35
5,99
15,63

65,65
84,75
53,50

245,23
155,32
85,46

5,50
38,50

1974

Tid/enh.

0,26

0,21
0,08
0,07

0,30
0,22
0,16

0,41
0,45
0,28

0,92
1,16
0,87

0,10
0,05
0,04

0,47
0,20
0,17

0,15
0,11
0,10
1,03

0,71
0,51

0,16

0,14
0,03
0,33

0,38
0,34
1,98

0,29
0,46
0,69

0,01
0,04
0,38

0,23
0,35
2,12

0,03
0,15
0,39

1,63
2,10
1,33

6,09
3,86
2,12

0,14

O.96



Kod

612007

610002

619003

813403

Beteckning
Karm
Troskel
Foder

Murad Front pa badkar

12

9

15

9

flnt.enh.

23

32

288

st

st

st

st

13,50

62,60

33,32
4028,45

Tid/enb,

1,55

0,83
100 %






BIL.3: 1

Nya koder den 13 september 1979

Golvyta GOLV

Linoleum Demontering 11 40 02 0,13Vn +0,32
Plastmatta Demontering 11 42 02 0,16Vn +0,26
Plastmatta Atermontering 11 42 04 0,12vn +0,45
Parkett Haltagning 11 61 11 4,75Vn -3,68
Golvstomme

Panel Spikrensning 12 10 70 0,46Vn +0,97
Trafiberskivor Spikrensning 12 25 70 0,38vn +0,56
Trabjalkar Rivning 12 31 01 0,13Vvn +1,09
Trabjalkar Haltagning 12 31 11 2,25vn -2,09
Trabjalkar Kottling 12 31 19 1,45Vn -1,40
Trabjalkar Ytbehandling 12 31 40 1,20vn -0,94
Trabjalkar Spikrensning 12 31 70 1,00vn -1,00
Spikr.egel Rivning 12 32 01 1,87vn +0,36
Overbetong Rivning (®*5) 12 80 01 5,71Vvn -5,81
Overbetong Rivning (5-10) 12 81 01 3,53vn -2,44
Overbetong Gjutning 12 81 03 4,05Vn -2,71
Overbetong Haltagning 12 81 11 1,31vn -0,62
Over betong Igensattn. hal 12 81 12 0,63vn -0,16
Overbetong Skrapning 12 81 52 0,41n
Overbetong Spackling 12 81 53 0,49vn +0,58
Overbetong Frilaggning 12 84 05 0,89vn +4,36
Overbetong Bilning 12 85 01 0.55Vn +1,56
Konstr.betong Lagning 12 88 07 0,47Vn -0,32
Konstr._betong Lagning 12 89 07 2,02vn -1,21
Golvisolerinq

Sand Nymontering 13 73 03 0,00 VIT +0,95
Slagg Frilaggning 13 80 05 0,84Vn +0,01
Isolering Nymontering 14 50 03 0,85vn +0,06

Kompletteringar

Antal horn Demontering 19 19 02 0,37vn -0,37



Vaqgyta

Kakel

Puts

Puts
Tapeter
Vinylplast
Laminat
Laminat

vVagqstomme

Panel
Panel
Skivor-Gips
Skivor-Gips
Skivor-Gips
Skivor-Gips

Trafiberskivor

Skivor-Slits
Regelverk
Regelverk
Puts

Puts

Puts

Puts
Gasbetong
Tegel
Betong
Betong

vVaqgbeslaqg

Kir schskena
Handduksh.
Handduksh.
Handduech
Hallare

Toalettspeglar

Haltagning
Rivning
Nymontering
Rivning
Rivning
Rivning
Nymontering

Haltagning
Spikrensning
Rivning
Lagning
Haltagning

Igensattn. hél

Haltagning
Nymontering
Rivning
Demontering
Rivning
Nymontering
lagning
Nymontering

I gen sattn_hal
Igensattn.hal

Bilning
Haltagning

Demontering
Demontering
Demontering
Demontering
Demontering
Demontering

VAGG

21
21
21
21
21
21
21

22
22
22
22
22

22
22
22
22
22
22
22
22
22

22
22

27
27
27
27
27
27

23
47
47
60
70
90
90

10
10
21
21
21
21
25
28
31
31
40
41
41
42
53
61
82
84

15
21
22
28
30
50

11
01
03
01
01
01
03

01
70
01
07
11
12
11
03
01
02
01
03
07
03
12
12
01
11

02
02
oT
02
02

02

0,04Vn
1,43Vn
0,95Vn
0,71Vn
0,73Vn
1,50vVn
2,5 n

0,51vn
0,30 n
1,38Vn
1,85Vn
0,81vVn
1,75Vn
0,64Vn
1,85Vn
0,90vn
0,21Vn
Q,76n

2,03Vn
1,60Vn
0,40Vn
1,55Vn
3,98Vn
0,81vVn
6,13Vn

1,23Vn
0,15Un
0,74Vn
<2

o Q

1,38Vn

BIL.3:2

+0,35
-1,01
-0,11
-0,42
-0,19
-0,68

+0,76

-0,70
-0,51

-1,57
-0,89
+0,19

-0,96
-0,64
+0,22
-0,80
-3,31
+1,68
-4,29

-0,93
+0,05
-0,55
+0,18
+0,04
-1,04



BIL.3:3

Kompletteringar

Vagglist Rivning 29 10 01 0,09vn +0,21
Vaggli st Demontering 29 10 02 0,06n
Vagglist Nymontering 29 10 03 0,33Vn
vagglist Atermontering 29 10 04 0,83vn -1,04
Vagglist Rivning 29 11 01 0,04n
Vagglist Demontering 29 11 02 0,71vn -0,15
Vagglist Demontering 29 15 02 0,1 2n
Vagglist Nymontering 29 15 03 0,841/n -0,75
Vvagglist Atermontering 29 15 04 0,1 6n
Ventiler Demantering 29 20 02 0,74Vn o 48
Ventiler Atermontering 29 20 04 0,42vn -0,11
Takyta TAK

Ytpanel Rivning 31 10 01 0,72Vin +0,76
Ytpanel Nymontering 31 10 03 3,90vn -1,50
Ytpanel Haltagning 31 11 11 1,19vn -0,21
Malning Skrapning 31 30 52 2,20vn -1,53
vav Rivning 31 BO 01 0,60vn -0,45
Takstomme

Panel Haltagning 32 10 11 1,68vn -0,33
Panel Igensattn._hal 32 0 12 4,91vn -3,10
Panel Spikrensning 32 10 70 0,681/n +8 =2
Skivor-Gips Rivning 32 21 01 0,32vn +0,73
Skivor-Gips Nymontering 32 21 03 2,391/n -0,22
Enb. reglar Rivning 32 31 01 0,33vn -0,18
Enb.reglar Kottling 32 31 19 0,49n
Putsbarare Rivning 32 40 01 2,28Vvn -1,28
Angsparr Rivning 33 11 01 o o= +0,35

Kompletteringar

Taklist Demontering 39 11 02 0,15n
Antal horn Rivning 39 19 01 0,11n
Antal horn Nymontering 39 19 03 0,15n



BIL.3:4

Skép - Fabrikstillv/. SKAP

Tak- botten Igensattn.hal 41 02 12 3,45Vn -1,59
Hylla Demontering 41 04 02 0,28Vn +0,17
Skjutlucka Bustering 41 06 08 0,43Vn -0,16
Lada Demontering 41 07 02 0,30vn -0,17
Vaggskap Rivning 41 40 01 2,70vn -2,53
Vaggskap fltermontering 41 40 04 5,85Vn -4,77

Skap- Platstillv.

Bankskap Atermontering 42 10 04 1,46n

Skapbe slaq

Gangjarn Demontering 47 20 02 0,14Vn +0,13
Kompletteringar

Passbhitar Demontering 49 40 02 0,08vn +0,48
Fonsterbeslag FONSTER

Slutbleck Demontering 57 45 02 0,12n
Slutbleck Bustering 57 45 08 0,11vn +0,10
Fonster broms Demontering 57 60 02 0,15Vn +0,11
Kompletteringar

Foder Rivning 59 90 01 0,58Vvn -0,30
Foder Demontering 59 90 02 0,52vn -0,14
Konsol Nymontering 59 94 03 0,35 n

Inner doérrar DORRAR

Blad Undersdkning 61 10 00 1,12vn +0,18
Blad Plastspackling 61 10 09 0.81n
Troskel Rivning 61 80 01 0,72Vn -0,29
Foder-tra Lagning 61 90 07 0,33vn +0,25
Foder-plast Rivning 61 91 01 0,13vn +0,09



Tamburdoérrar

Blad Demontering

Blad L Lagning

Blad Ytbehandling
Karm Ytbehandling

Karm-S_tu. s.

Lagning

Foder Ytbehandling
Fonsterddrrar

Blad Demontering
Blad Atermontering
Blad Ompackning
Dorrbeslaq

Gangjarn Demontering
Gangjarn Overflyttning

Cylinderi.hela Demontering
Cylinderi.hela Nymontering
Cylinderi.hela Atermontering

sjutillh.Ias
Hanglasbesl

Kompletteringar

Lister
Lister
Glaslist
Espagnolett
Dorrstoppare
T-jarn
Vinkelslutb.

WS

Avloppsror
Forhojningsr
tfattenl. ror

Inf.fras.mont.

Demontering

Nymontering
Atermontering
Demontering
Oustering
Demontering
Oustering
Demontering

Frilaggning
Nymonter ing
Frilaggning

62
62
62
62
62
62

66
66
66

67
67
67
67
67
67
67

69
69
69
69

69
69

80
80
80

10
15
15
20
26
90

10
10
10

20
20
30
30
30
36
80

10
10
21
40
61
70
72

10
18
20

02
07
40
40
07
40

02
04
33

02
61
02
03
04
14
02

03
04
02
08
02
08
02

05
03
05

0,34tfn
3,93tfn
4,67\
0,07tfn
1,11Vn
0,10Un

0,37Vn
0,86tfn
2,04tfh

0,21 V/n
0,37t
0,58tfn
3,03tfn
0, 24tfn
3,29tfn
0,26tfn

0,34t
0,55tfn
0,60tfn
0,07 tfn
0,37tfn
3,27t
0,33tfn

0,13t
1,72tfn
0,11 tfn

BIL.3:5

-2,63
-4,01
+0,31
-0,79
+0,19

-0,17
-0,68
-1,29

+0,12
+0,01
-0,30
-2,20
+0,04
-2,46
+0,06

+0,07
-0,40
-0,39
+0,27
-0,23
-2,80

+3,50
-0,61
+1,40



BIL.3:6

Trappor, ElI, Tradgard 0O diverse

Ledningar Rivning 92 01 01 1,24n
Ledningar Demontering 92 01 02 0,61n
Ledningar Atermontering 92 01 04 0,25Vn +0,17
Hatthyllor Demontering 99 10 02 0,71\/n -0,15
Hatthyllor Nymontering 99 10 03 1,82vn -0,99

Hatthyllor Atermontering 99 10 04 0,57vn +0,75



De 100 vanligaste oper ationerna

Operation

Nymontering
Demontering
Nymontering
Rivning
Haltagning
Demontering
lIgenlaggning hal
Rivning
Rivning
Rivning
Nymontering
Rivning
Nymontering
Nymontering
Atermontering
Rivning
Nymontering
Atermontering
Rivning
Rivning
Rivning
Demontering
Nymontering
Rivning
Rivning
Nymontering
Nymontering
Rivning
Nymontering
Demontering
Nymontering
Rivning
Demontering
Rivning

Mineralull

Doérrblad

Trafiber skivor-spikade
Plastmatta

Panel

WC-stol

Panel

Linoleum

Span

Panel

Skivor-span o ply
Trafiberskivor-spikade
Kakel (yta)

Puts

Doérrblad
Keramikplattor
Panel

WC-stol

Mineralull

Kakel (yta)

Puts

Troskel
Keramikplattor
Slagg

Skivor-span o ply
Taklist normal inf.
Kakel (rad)

Kakel (rad)

Sockel normal inf.
Skaplucka
Trabjalkar

Taklist normal inf.
Sockel normal inf.

Plastmatta ikl_uppv.o sv.

Kod

132003
611002
122503
114201
121011
841002
121012
114001
135001
121001
122003
122501
212103
214103
611004
112101
121003
841004
132001
212101
214101
618001
112103
138001
122001
391103
212203
212201
191103
410502
123103
391101
191102
114501

BIL.4s!

Antal
obs.

654
422
420
418
405
375
367
352
324
323
315
300
293
292
288
287
281
274
266
264
247
247
241
239
238
235
231
219
218
216
205
204
194
191



Operation

Tillv. o mont.
Rivning
Atermontering
Rivning
Rivning
Lagning
Nymontering
Rivning
Nymontering
Nymontering
Saining
Démonter ing
Rivning
Justering
Nymontering
Nymontering

Haltagn, borrn.

Demontering
Nymontering
Nymontering
Nymontering
Demontering
Rivning
Rivning
Lagning
Demontering
Nymontering
Haltagning
Nymontering
Nymontering
Demontering
Rivning
Atermontering
Rivning
Lagning
Rivning

Tro skel

Overbetong (tom 5cm)
Skaplucka

Kakel (st)

Sockel normal inf.
Puts (hal)

Overbetong (tom 5 cm)
Fuktsparr (papp o plast)
Kakel (st)

Overbetong (5-10cm)
Trabjalkar

Elspis

Betong (tom 10cm)
Dorrblad

Fuktspérr memb. isol.
Puts utstockning
Kakel (st)

Kyl o frys

Foder tra-malat
Reglar pa betong
Panel

Trycke (dorr)

Sockel med stalspik
Asfalt

Puts (anslutn.)

Foder tra-malat
Fuktspérr (papp o plast)
Skivor-span o ply
Mineralull (underifran)
Betong (tom 10cm)
Bankskap (stomme)
Fuktspérr memb. isol.
Elspis

Panel

Puts (yta)

Bradgolv

Kod

618060
128101
410504
212301
191101
214307
128103
131101
212303
128203
123115
922002
128201
611008
131203
224003
212111
924002
619003
123003
222103
671002
191201
117001
214707
619002
131103
122011
332003
128203
411002
131201
922004
321001
214107
111001

BIL.4:2

Antal
obs,

191
189
188
185
184
179
176
176
169
168
168
165
161
149
146
145
140
138
135
131
131
128
127
125
125
125
124
123
120
119
118
117
117
116
116
114



Operation

Bemontering
Atermontering
Igensattn. hal
Nymontering
Atermontering
Fogning
Riv/ning
Rivning
Rivning
Lagning
Atermontering
Rivning
Nymontering
Haltagning
Rivning
Nymontering
Atermontering
Rivning
Rivning
Nymontering
Atermontering
Justering
Nymontering
Frilaggning
Rivning
Nymontering
Rivning
Nymontering
Rivning

Badkar

Sockel normal inf.
Gasbetongsten
Sockel med stalspik
Troskel

Kakel (rad)

Foder tra-malat
Kork o plastmattor
Sparklada

Sk&p tak o botten
Kyl o frys

Mattlist tra

Panel

Sk&p tak o botten
Overbetong (badkarsp.)
Fuktsparr memb. isol.
Dorrfoder tra-malat
Trafiberskivor
Parkett brador
Skivor-span o ply
Taklist normal inf.
Trabjalkar

Reglar enbart
Betong (tom 10cm)
Span

Parkett brador

Sand 5-10 cm
Trafiberskivor
Mineralull

Kod

811002
191104
225112
191203
618004
212232
619001
113101
491101
410207
924004
1923 1
321003
410211
128501
231203
619004
222501
391102
222003
391104
123108
323103
128205
335001
116203
137201
222503
232003

BIL.4:3

Antal
obs.

112
110
106
105
104
100
100
98
98
97
95
94
94
94
93
92
92
91
91
90
88
87
86
84
83
81
81
81
81
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