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Utdrag ur en reseberättelse af 
Ing. Per Gullander.

(Ur Tekniska Samfundets Handlingar.)

(Forts.)
C. Försök med hvalf i Österrike.

Af särskildt såväl teoretiskt som praktiskt intresse äro 
de försök, som i Österrike under de senaste åren utförts 
med hvalf af olika material. En kort redogörelse för 
dessa med synnerlig omsorg och i stor skala utförda un­
dersökningar torde därför här i sammanhang med det 
föregående vara på sin plats.

Försöken, sem verkställdes af en af österrikiska Ingeniör- 
och Arkitektforeningen tillsatt särskild kommitté, omfat­
tade:

I. Brottförsök med de vanligaste vid bjälklagskonstruk- 
tioner förekommande hvalf af mindre spännvidder.

II. Brottförsök med hvalf af större spännvidder, mot­
svarande sådana, som förekomma vid järnvägs- och gatu- 
broar.

Vid alla försöken gjordes omfattande mätningar öfver 
formförändringen samt noggranna observationer öfver sprick­
bildningen. I synnerhet lade man stor vikt på att få be- 
stämdt stället, där fösta sprickan visade sig, enär man 
därigenom på samma gång fick angifvet läget för farliga­
ste tvärsektionen.

I. Försök med hvalf af mindre spännvidder.
Antalet försökshvalf utgjorde 17. Däraf hade 7 en 

spännvidd på 1,35 m. och lika många en på 2,70 m., alla 
hvälfda emellan I-bjälkar; resten voro uppförda emellan 
fasta vederlagsmurar och hade en spännvidd på 4,5 m.

a) Försök med hvalf af 1,35 m:s spännvidd.
I-bjälkarne, mellan hvilka hvalfven voro slagna, hade 

en höjd af 28 cm. och voro förbundna med hvarandra, 
dels genom 3:ne stycken 35 mm. rundjärnssteg för att 
hindra sidoförskjutning under försöket och dels genom

vid ändarne fastnitade I-bjälkar till förebyggande af vrid­
ning. Hvalfvens längd utgjorde 2 meter. De konstruk­
tioner, som här kommo i fråga voro 4 raka hvalf enligt 
systemen »Schober», »Hönel», »Schneider» och »Glück- 
selig», 2 vanliga tegelhvalf, det ena med långsgående fo­
gar och det andra med rundt gående, samt 1 betonhvalf. 
De 2 tegelhvalfven hade en tjocklek af 15 cm. och be- 
tonhvalfvet af 7,5 cm. Hvalfhöjden utgjorde ungefär 1/10 
af spännvidden. Vid tegelhvalfven utgjordes bruket af 
vanlig kalkmurbruk och för betonhvalfvet af en del ce­
ment på 5 delar sand. Hvalfven voro minst 4 månader 
gamla, då profningen verkställdes.

För att försöken skulle äga rum så mycket som möj­
ligt under förhållanden, som motsvara de i verkligheten 
förekommande, anbringades närmast hvalfven ett lager af 
något lämpligt fyllnadsämne och därofvanpå ett golf af 
bräder, på hvilket applicerades den egentliga belastningen, 
som bestod af gjutjärnstackor. På grund af den ringa 
spännvidden vid dessa hvalf fördelades lasten jämnt öfver 
hela hvalfytan.

Vid de båda tegelhvalfven måste, utan att någon nämn­
värd skadlig förändring kunde förmärkas, på grund af 
särskilda omständigheter profningen afbrytas, då belast­
ningen uppgått till 7000 kg/m3. För de öfriga fortsattes 
försöket, till dess man kommit upp till 8000 kg/m3 med 
den påföljd, att 2 af de raka hvalfven (»Glückselig» och 
»Schneider») sammanstörtade, under det att de öfriga 
ännu med tämlig säkerhet förmådde bära äfven denna 
belastning.

Såsom ett viktigt resultat af dessa försök framgick, att 
ett vanligt tegelhvalf af 15 cm. tjocklek bör, åtminstone 
så snart det är fråga om en jämnt fördelad belastning, 
med fördel kunna ersättas af ett 7,5 cm. tjockt hvalf af 
beton.

b) Försök med hvalf af 2,7 meters spännvidd.
Dessa profningar utfördes med följande konstruktioner: 

1 hvalf af stampad beton, 2 monierhvalf, hvaraf det ena 
var försedt med betonfyllning på sidorna till hjässans 
höjd, 1 vanligt tegelhvalf, 1 rakt hvalf enligt »system 
Hönel» samt 2 af korrugerad plåt, hvaraf det ena var för- 
styfvadt vid ändarne medelst pånitade vinkeljärn. Vid
dessa försök anbringades belastningen uteslutande på ena 
hvalfhalfvan.
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af 6900 kg/m2 blott förmådde framkalla obetydlig perma­
nent formförändring, och att brott inträdde först sedan 
belastningan öfverskridit ett värde, som var mer än det 
dubbla af det nyssnämnda. Det lider därför intet tvifvel, 
att detta slags hvalf lämpar sig synnerligt väl såväl för 
bjälklagskonstruktioner, som ha att uppbära tyngre belast­
ningar, som ock för mindre broar.

Äfven af dessa försök framgår, att ett betonhvalf med 
ganska måttlig tjocklek mycket väl kan tåla jämförelse 
med ett hvalf enligt moniersystemet. Det snara uppträ­
dandet af sprickor i tegelhvalfvet förklaras däraf, att van­
ligt murbruk i blott ytterst ringa eller nästan ingen grad 
eger förmåga att upptaga dragspänningar.

II. Brottförsök med hvalf af större spännvidder.
a) Försök med hvalf af 10 m. spännvidd.

Dessa försök gällde jämförelse emellan ett monierhvalf 
och ett hvalf af beton, hvarvid skulle läggas särskild vikt 
på att profningen verkställdes under möjligast lika förhål­
landen. — De värden på belastningarne, man här kom 
till, visa ett fördelaktigare resultat för betonhvalfvet än 
för monierkonstruktionen. Emellertid torde detta till stor 

] del bero därpå, att under profningen det ena vederlaget 
för monierhvalfvet gaf efter, så att detta i själfva verket 
kom att belastas under ogynnsammare förhållanden, än 
hvad fallet var vid betonhvalfvet. På den grund lämnas 
inga sifferuppgifter för dessa försök.

b) Försök med hvalf af 23 m. spännvidd.
Föremål för profningarne voro här: 1 hvalf af sandstens- 

murverk, 1 af vanligt tegelmurverk, 1 af stampad beton, 
1 enligt moniersystemet samt 1 bågkonstruktion af järn.

Vid alla dessa hvalf var båghöjden 4,6 m. eller 1/5 af 
spännvidden och hvalflängden 2 m. Vid de 2 förstnämnda 
var dessutom tjockleken vid hjässan 0,6 m. och vid veder- 

j lagen 1,1 m. För öfrigt voro för samtliga hvalfven dimen­
sionerna så bestämda, att de skulle erbjuda ungefär samma 

I grad af säkerhet för upptagandet af jämnt fördelad last 
| af 34,5 ton på ena hvalfhalfvan motsvarande 1,5 ton pr 

m2. — Profningarne verkställdes c:a 7 veckor efter det 
I att hvalfven voro färdiga.

1. Hvalf af sandstensmur verk. Första sprickan vi­
sade sig, då belastningen uppgått till 2,46 ton/m2 och brott 
inträdde för 3,22 ton/m2 (ensidig belastning).

2. Hvalf af tegelmurverk. Första sprickan uppträdde 
för en belastning af 1,83 ton/m2 och brottbelastningen ut­
gjorde 2,935 ton/m2.

3. Hvalf af beton. Hvalftjockleken utgjorde öfverallt 
0,7 m. Den egentliga kärnan af hvalfvet hade samman­
sättningen 1 cement: 3 sand: 3 singels: 2 makadam. 
Till de öfriga delarne af hvalfvet användes 2:ne olika 
blandningar, den ena af sammansättningen 1: 2; 11/2: 
11/, och den andra af 1: 1: 1/2 : 1/2, hvarvid den fetare 
blandningen anbringades där, hvarest man kunde vänta, 
att den största påkänningen skulle uppträda vid ensidig 
belastning. — Profningen verkstäldes c:a 11 veckor efter 

j det hvalfvet blifvit färdigstampadt. Första sprickan in- 
I träffade, då belastningen uppgick till 2,75 ton/m2 och 
I brott för 3,62 ton/m2 ensidig belastning.

4. Hvalf enligt moniersystemet. Järnnätverken (ett 
i närheten af hvardera hvälfningslinjen) voro bildade af 
14 och 7 mm. tjocka rundjärnsstänger och hade en mask­
vidd af 6,5 cm, Bruket bestod af 1 del cement och 3 
delar sand. Hvalftjockleken var vid hjässan 0,35 m. och 
vid vederlagen 0,6 meter. Profningen försiggick, sedan 

| hvalfvet nått en ålder af e:a 12 veckor. De första spric- 
I korna uppträdde, då belastningen uppgick till 3,41 ton/m2, 
[och brottbelastningen utgjorde 6,35 ton/m2 (ensidig be­
lastning.)

5. Bågkonstruktion af järn. Denna utgjordes af 
] 2:ne på 1,5 m. afstånd från hvarandra befintliga bågar

1. Betonhvalfvet. Betonens blandningsförhållande var 
1 cement : 4 sand. Båghöjden utgjorde 23 cm. och 
hvalftjockleken vid hjässan 81/2 cm. Vikten af själfva 
hvalfvet uppgick till 1402 kg. och af påfyllningen och 
brädgolfvet till 610 kg. Första större sprickan på den 
obelastade halfvan visade sig, då belastningen uppgick 
till 1000 kg/m2, och brott inträdde för 5504 kg/m2.

2. Monierhvalfven. Af dessa hade det ena en tjock­
lek i hjässan af 5 cm. och det andra, som var försedt 
med påmurning, en tjocklek på samma ställe af 5,5 cm. 
För båda utgjorde hvalfhöjden 26 cm. Egna vikten be­
löpte sig för det förra till 1114 kg.; påfyllningen och 
golfvet vägde 614 kg. För det senare var egna vikten 
2460 kg. Brottbelastningarne uppgingo till resp. 5940 
och 6444 kg/m2.

3. Tegelhoalfoet. Detta hade en båghöjd af 25 cm. 
och en tjocklek vid hjässan af 14 cm. Egna vikten upp­
gick til! 1215 kg. och vikten af påfyllningen och bräd­
golfvet till 680 kg. Vid 3500 kg. belastning visade sig 
en spricka parallellt med vederlagen på den obelastade 
hvalfhalfvan. Brottbelastningen utgjorde 4314 kg.

4. Hoalf enligt »system Hönel». Hvalfhöjden var 
här 13,5 cm. och tjockleken vid hjässan 10 cm. Egna 
vikten utgjorde 812 kg; vikten af påfyllning och golf 
555 kg. Brott inträdde redan för en belastning af 
2400 kg/m2.

5. Hvalf af korrugerad plåt. Båghöjden var anta­
gen till 25 cm. Plåttjockleken utgjorde 1 mm., bågläng- 
den 9 och båghöjden 5 cm. Egna vikten uppgick till 
c:a 80 kg., vikten af fyllning och golf till ung. 850 kg. 
Brottbelastningen utgjorde för det ena hvalfvet 4751 kg/m2 
och för det andra, som var försedt med L-järnsförstärk- 
ning vid ändarne, 5370 kg/m2, allt ensidig belastning.

Anmärkningsvärd vid dessa försök är den ringa skill­
naden mellan brottbelastningarne vid betonhvalfvet och 
monierkonstruktionerna. Likaså förtjänar påpekas den 
obetydliga inverkan med afseende på bärförmågan, som 
påmurningen hade vid det ena monierhvalfvet. Beträf­
fande försöken med hvalf af korrugerad plåt, så visade 
det sig helt naturligt, att de till följd af belastningarne 
framkallade formförändringarne här voro jämförelsevis 
stora vid sidan om dem, som förekommo vid beton- och 
monierhvalfven.

c) Försök med hvalf af 4pi> m. spännvidd.
Profningarne omfattade här 1 monierhvalf, 1 betonhvalf, 

1 tegelhvalf och ett hvalf enligt »system Melan». Samt­
liga hvalfven hade fasta, murade vederlag och belastningen 
anbringades liksom vid föregående försök blott på ena 
hvalfhalfvan.

1. Monierhvalfvet. Båghöjden var här 40 cm. och 
tjockleken vid hjässan 5 cm. Egna vikten utgjorde 1010 
kg. och påfyllningen jämte golfvet 1887 kg. Första spric­
kan uppträdde vid vederlaget för en belastning af 2000 
kg. och brott inträffade för 4360 kg/m2.

2. Betonhvalfvet. Hvalfvets höjd var 41 cm. och 
tjockleken vid hjässan 10 cm. Vikten af själfva hvalfvet 
och fyllningen incl. brädgolfvet utgjorde resp. 2000 och 
2061 kg. Vid 2000 kg/m2 belastning visade sig en ge­
nomgående spricka i närheten af vederlaget, och då be­
lastningen uppgått till 3865 kg/m2, inträdde brott.

3. Tegelhvalfvet. Hvalfhöjden utgjorde 35 cm. och 
tjockleken vid hjässan 14 cm. Redan vid en belastning 
af 670 kg/m2 uppstod en spricka vid yttre sidan på den 
obelastade halfvan. Brottbelastningen utgjorde 1341 kg/m2.

4. Hvalf enligt »system Melan». Hvalfhöjden upp­
gick här till 0,29 m. Hvalfvets tjocklek vid hjässan var 
8 cm. ock de på 1 m. afstånd från hvarandra inlagda 
I-bjälkarne hade en höjd af likaledes 8 cm. Betonen 
var sammansatt af 1 del cement på 5 delar grus. Vid 
försöket visade det sig, att t. o. m. en ensidig belastning



N:r 20 INDUSTRIEN. 167

af -sektion, sammansatta af en 320X 10 mm. lifplåt, 
4 st. 80X80X10 mm. L-järn samt 200 X 8 mm. 
flänsplåtar. Antalet plåtar i hvardera flänsen vid de far­
ligaste tvärsektionerna var 4.

Båghöjden, räknad till bagens axellinje, utgjorde 4,556 
m. För öfrigt voro bågarne formade polygonalt efter en 
parabelbåge och hade charnier vid vederlagen. Till för- 
styfning af konstruktionen i sidoriktningen fanns emellan 
bågarne kraftiga tvärförbindningar. — Materialet utgjordes 
af mjukt martin-götjärn.*

* Enligt särskilda försök, som verkställdes, utgjorde bärighetsmo- 
dulen för detta järn 1750 kg/cm2, brottmodulen 4050 kg/cm2 och 
elasticitetskoefficienten 2150000 kg/cm2.

Vid bestämmandet af dimensionerna hade man utgått 
från det antagandet att hvardera bågen skulle med en 
ungefärlig maximispänning i materialet af 750 kg/cm2 
upptaga en ensidig belastning af 1,5 ton pr meter (utöfver 
egna vikten).

Vid försöket visade det sig, att formförändringen växte 
mycket jämnt, ända till dess belastningen uppgått till 7 
ton pr meter (och båge); vid fortsatt stegring af belast­
ningen upp till 7,6 ton måste likväl försöket afbrytas, 
enär då en tydlig sidoutböjning förmärktes, utan att lik­
väl ännu hvarken några sprickor eller afskurna nitar 
kunde förmärkas.

III. Sammanfattning af slutresultaten samt 
några viktigare af dem dragna slutsatser.

a.) Beträffande hvalfkonstruktionerna.
1. Formförändringen för midtellinjerna i försökshvalf- 

ven växte i början i det närmaste proportionellt mot be­
lastningen.

2. Sedan belastningen hade öfverstigit en viss gräns, 
som för de olika hvalfkonstruktionerna låg olika högt, 
uppstodo merendels nästan samtidigt sprickor vid flere 
ställen på hvalfven; dessa sprickor uppkommo vid de 
murade hvalfven därigenom, att adhesionen mellan bruket 
och stenarne öfvervanns, samt vid beton- och monier- 
hvalfven genom öfvervinnandet af betonens draghållfast­
het. Enligt beräkningar af prof. Melan och Neuman mot­
svarade vid sten- och tegelhvalfven adhesionsmotståndet 
en kantspänning vid brottställena af 6—9 kg/cm2 och 
dragbållfastheten hos betonen vid betonhvalfvet ung. 17 

i kg/cm2- För monierhvalfvet fann prof. Brik under an­
tagande af ett ideelt homogent material, att motsvarande 
spänning utgjorde 40—64 kg/cm2.

3. Den första sprickan uppstod så småningom och 
nästan omärkligt samt åtföljdes ej af någon plötslig form­
förändring af axeln i bågen. Vid aflastning slöt sig 
sprickan mer eller mindre fullständigt; upprepades belast­
ningen, framträdde den på nytt, och därjämte tillkommo 
nya sprickor. Först i och med det brott inträffade, märk­
tes någon förstöring af materialet till följd af skadliga 
tryck- och skjufspänningar.

4. De första sprickorna, uppträdde i allmänhet på 
4:de 12;te-delen af spännvidden från hvardera vederlaget 
räknadt samt vid hjässan. Dessa ställen motsvarade i 
regeln de genom teoretiska undersökningar funna s. k. 
farligaste tvärsektionerna.

5. Maximum af bärförmåga inträdde ej samtidigt med 
det att första sprickan visade sig; sedan denna uppträdt, 
kunde nämligen belastningen stegras ganska ansenligt, innan 
brott fullständigt inträffade. Detta förklaras däraf, att 
för de ifrågavande hvalfmaterialen hållfastheten vid tryck 
är betydligt större än hållfastheten vid dragning, och att 
följaktligen den motsvarade förmågan hos ett dylikt hvalf, 
som upphör därigenom, att draghållfastheten vid en del 
af sektionen öfvervinnes, mer än väl ersättes därigenom, 
att tryckhållfastheten för den återstående delen tages mera 

i anspråk än förut. — Man fann sålunda, att för sten- 
hvalfvet belastningen var c:a 30 % större än den belast­
ning, som framkallade de första sprickorna eller den s. k. 
»kritiska belastningen». För tegel-, beton- och monier- 
hvalfven utgjorde de motsvarande talen 59, 31 och 86 %.

6. Såsom förut blifvit antydt, ägde till en viss gräns 
i det närmaste proportionalitet rum emellan formförän­
dringen och belastningen. De på grund af de uppmätta 
vertikala förskjutningarne för de särskilda hvalfven be­
räknade elasticitetskoefficienterna utgjorde i runda tal

för stenhvalfvet E— 60400 kg/cm2
» tegel- » E= 27800 »
» beton- » E = 246000 »
» monier-» E = 335000 »

7. Alla de erhållna profningsresultaten, jämförda med 
de resultat, de rent teoretiska undersökningarne lämnat, 
berättiga till antagandet, att ett hvalf i allmänhet, hvars 
form något så när öfverensstämmer med formen af de 
här beskrifna hvalfven, kan tillräckligt noggrannt beräknas 
enligt teorien för den elastiska bågen utan charnier. Här­
vid måste man likväl förutsätta

al att vederlagen i såväl vertikal som horisontal led 
äro tillräckligt fasta för att hindra sidoförskjutningar hos 
hvalfvet;

b) att ställningarne under arbetets utförande bibehålla 
sin form möjligast oförändrad;

c) att materialierna och speciellt murbruket äro af bästa 
beskaffenhet ;

d) att utförandet sker sorgfälligt;
e) att ställningarne ej borttagas, förrän bruket fått till­

räcklig fasthet och slutligen
f) att borttagandet af ställningarne sker försiktigt och 

endast så småningom.
b.) Med af seende på järnkonstruktionen.

Äfven här visade det sig, att till en viss gräns pro­
portionalitet ägde rum emellan formförändringen och be­
lastningen samt att en dylik bågkonstruktion alltid med 
tillräcklig noggrannhet kan beräknas enligt teorien för den 
elastiska bågen. Den för maximibelastningen vid den 
farligaste sektionen beräknade största påkänningen ut­
gjorde c:a 3000 kg/cm2. För denna uppstod emellerlid 
vid den obelastade sidan af bron en utböjning åt sidan, 
som omöjliggjorde försökets vidare fortsättande.

2. Kort karakteristik öfver de senaste fram- 
stegen inom facket.
Byggnadsmaterial.

Ett ämne, som under de senare åren allt mer och mer 
kommit till användning inom byggnadskonsten, är beton. 
Detta material begagnas numera utom för grundläggningar 
äfven ofta till hvalf, och på allra sista tiden har det 
också börjat få användning vid trappor. — Dels ensamt 
och dels i förening med järn användes beton äfven nu­
mera mycket till broar. Hvad som i första rummet bi­
dragit till att detta material kommit så mycket i bruk, 
är dess stora billighet samt den lätthet, hvarmed det låter 
förarbeta sig.

Gjutjärnet kommer allt mindre till användning vid 
hus- och brobyggnader, och för närvarande begagnas det 
hufvudsakligast blott till pelare och lagerkonstruktioner.

Af smidesjärn användes numera ojämförligt mera göt­
järn än välljärn. Farhågorna, som man till en början 
hyste mot götjärnet, synas nu ej längre förefinnas, då 
man inskränker sig till att använda blott mjuka järnsorter 
och iakttager vissa försiktighetsmått. Af de olika kva­
liteterna götjärn, tyckes det basiska martinjärnet vara det, 
som för närvarande mest kommer till användning vid 
större järnkonstruktioner. Genom att begagna götjärn i
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st. f. välljärn torde man i allmänhet kunna öka tillåtna 
påkänningen med 150 kg/cm2, och därigenom kan en ej 
oväsentlig materialbesparing åvägabringas.

Egentligt stål förekommer blott sällan oeh då blott för 
broar med större spännvidder, där stötar, som framkallas 
af den rullande materielen, verka mindre menligt på kon­
struktionen, än hvad fallet är vid mindre sådana.

Brobyggnader.
Hvad först beträfiar de system, som mest komma till 

användning, så väljer man numera sina konstruktioner 
helst så, att de så vidt möjligt blifva statiskt bestämda. 
Broar med kontinuerliga balkar, som förr voro så van­
liga, utföras sålunda exempelvis numera blott sällan. I 
stället användas mycket broar med fritt liggande stöd 
enligt Gerbers system. Dessa förena fördelen att vara 
statiskt bestämda med den att materialåtgången är jäm­
förelsevis ringa. Dessutom kunna dessa broar ofta med 
fördel användas, där konstruktionshöjden måste inskränkas 
till ett minimum.

Rörande själfva utbildningen af fackverkskonstruktio- 
nerna, så sträfvar man efter att få möjligast enkla och 
statiskt bestämda former. Afvcn gör man numera helst 
alla stängerna i fackverket styfva och slipper därigenom 
ifrån de bekanta dubbla diagonalerna.

Beträffande bultförbindningarne, som i Amerika använ­
das så godt som uteslutande, tyckes man allt fortfarande 
ha föga benägenhet att upptaga dem i Europa. Försök 
hafva visserligen gjorts att få dem här införda, men dessa 
hafva ej ledt till något egentligt resultat.

En gammal företeelse, som under de senare åren varit 
halft förgäten men nu åter tyckes lefva upp igen, är 
kedjebron. Denna konstruktion ansågs för en del år till­
baka ha alldeles spelat ut sin roll på grund af svårig­
heten att få den tillräckligt styf; tack vare de nya teo­
rierna inom byggnadsstatistiken, har den nu åter kommit 
till heders, i det att man nämligen numera lärt sig att 
på ett rationellt sätt förstyfva själfva kedjan. Detta kan 
ske antingen medelst särskilda bjälkar, vid hvilka far- 
banan anbringas och som upphängas vid kedjan, eller 
också därigenom, att hela öppningen emellan själfva ked­
jan och farbanan utfylles med en gallerverkskonstruktion. 
— Bågformen tyckes fortfarande vara den, som på samma 
gång den besitter goda statiska egenskaper är lättast att 
behandla från rent estetisk synpunkt. Anmärkningsvärdt 
är, huru man numera ibland låter farbanan skära bågen, 
såsom exempelvis fallet är vid de fasta broarne öfver 
Kejsar Wilhelms-kanalen.

Beträffande mellankonstruktionen, så må särskildt an­
tecknas, huru som man uppställt som ett önskemål, att 
tvär- och långbjälkarne böra vara möjligast fritt upplagda, 
vid ändarne samt särskildt de förra centralt fästade vid ' 
hufvudbjälkarne.

Till de mer eller mindre massiva brokonstruktionerna 
höra de moderna bågbroarne af beton med eller utan 
järninlägg. Det egentligen nya vid de rena betonbroarne | 
ligger däri, att man förser brohvalfven vid hjässan och 
vederlagen med vridbara förbindningar (charnier), hvar- 
igenom vinnes den för ett ömtåligt material väsentliga 
fördelen, att bågarne blifva statiskt bestämda. Dessa för­
bindningar åstadkommas antingen genom inläggning af 
vanliga charnier af järn vid hjässan och vederlagen eller 
också genom att vid dessa ställen afbryta sammanhanget 
i hvalfvet medelst fogar, som utfyllas af asfalt eller bly.

Utom det bekanta moniersystemet har under de senare 
åren införts en ny likartad konstruktion, som efter dess 
uppfinnare fått namn af »system Melan». Denna består 
helt enkelt af ett hvalf af beton, i hvilken inbäddats van­
liga I-balkar. För åstadkommandet af bättre samman­
hang äro balkarne förbundna med hvarandra medelst 

tvärs gående stagbultar. Denna konstruktion förenar stor 
styrka (se de österrikiska hvalfförsöken) med synnerlig 
enkelhet vid utförandet, hvarföre den torde vara särdeles 
väl egnad att ersätta moniersystemet, som för att det 
skall kunna anses som en solid konstruktion alltid kräf- 
ver synnerlig omsorg vid utförandet.

Husbyggnader.
I fråga om det rent konstruktiva inom husbyggnads­

konsten ha framstegen ej varit synnerligt stora under de 
senaste åren. Dock har man ju kunnat iakttaga äfven 
här ett och annat, som utgör en förändring till det bättre.

Hvad först grundläggningssättet beträffar, så har man 
ändtligen börjat att egna mera omsorg häråt, och infö­
randet af de moderna betongrunderna kan betecknas så­
som ett väsentligt framsteg. Där den naturliga grunden 
är lös och dålig, är det emellertid långt ifrån nog att 
blott utlägga ett betonfundament, utan detta måste ju 
också i sin ordning ha något fast att hvila på. Och här 
möter en svårighet, som man ännu har långt ifrån be­
segrat. Att det härvidlag, då det lösa jordlagret är 
djupt, ofta icke hjälper att blott neddrifva en massa större 
eller mindre pålar, är något, som af erfarenheten under 
de sista åren ofta bekräftats.

Beträffande eldfasta bjälklagskonstruktioner, så har un­
der de senare åren framkommit en hel del nya sådana, 
dels af tegel eller beton ensamt och dels af blandad 
konstruktion, där järn användts för upptagandet af drag, 
spänningarne. På sista Berlinerutställningen voro en hel 
del dylika konstruktioner representerade.

Järnet tyckes fortfarande vinna stadigt insteg inom hus­
byggnadskonsten. Särskildt gäller detta ifråga om tak­
konstruktioner. I fråga om mindre spännvidder ser det 
dock ut, som om det ännu skulle dröja länge, innan jär­
net kan alldeles uttränga träet.

Med hänsyn till den rent geometriska sammansättnin­
gen af de numera vanligaste takkonstruktionerna kan an­
märkas, att man äfven här sträfvar efter att så vidt möjligt 
blott använda statiskt bestämda konstruktioner. Emeller­
tid vore det önskligt, att man i detta afseendet ändå mer 
toge hänsyn till teoriens fordringar och icke allt för 
mycket, såsom ännu ofta är händelsen, blott på måfå be­
stämde sig för sina konstruktionsformer. — En takstols- 
konstruktion, som särskildt vid fabriks- och magasins­
byggnader mycket kommit till användning under de senare 
åren, visas i figur 3. Som takbeklädnad användes där-

Fig. 3.

vid ofta korrugerad plåt, men äfven andra material kunna 
naturligtvis begagnas. Denna konstruktion är synnerligen 
enkel och kan säkerligen medföra en ganska afsevärd 
materialbesparing.

En förbättring i detalj, som man sista tiden infört, består 
däri, att man till såväl sträckta som sammantryckta stän­
ger använder styfva sektioner, exempelvis L-järn. Där­
igenom vinnes den fördelen att man vid hopsättningen 
lättare kan få de hophörande stängerna lika spända, hvar- 
igenom möjliggöres, att kraftpåkänningen kan mera cen­
tralt öfverföras från den ena knutpunkten till den andra, 
än hvad annars skulle vara fallet.



N:r 20 INDUSTRIEN. 169

Till taktäckning och äfven såsom direkt bärande kon­
struktion har den korrugerade plåten fortfarande stor an­
vändning. Fig. 4 visar, huru man vid mindre spännvidder 
kan använda sådan plåt till tak i form af hvalf, utan att 
•det behöfves några egentliga takstolar. Då vederlagsmu-

rarne ej äro tillräckligt starka, kan horisontalspänningen 
upptagas genom särskilda stagförbindningar såsom är an- 
tydt i figuren. I fig. 5 och 6 är visadt, huru under se­
nare tider, dylik plåt ofta funnit användning såsom bä­
rande konstruktionsdel vid trappor och bjälklag.

Fig. 4.

Fig. 5.

Fig. 6.

(Forts.)

Folkbiblioteket i Göteborg.

I dag visa vi våra läsare bilden af det nyligen öpp­
nade nya folkbiblioteket i Göteborg. Det är med så 
mycket större glädje vi göra detta, som denna byggnad 
till sitt yttre visar oss något ovanligt och ovanligt stil­
fullt, något hvarmed vi Göteborgare nu under några år 
ej varit allt för mycket bortskämda. Såväl stilens omväxling 
som de använda materialiernas prydlighet samverka till att 
göra denna byggnad till en pärla, väl värd att se. Dess be­
lägenhet vid Nya Allén gör ock, att den verkligen kom­
mer att blifva sedd.

Är det yttres skönhet tilltalande, så står ock det inres 
lugna och gedigna utstyrsel i full harmoni härmed. Vesti­
bulen är hög, ljus och rymlig. Från denna kommer 
man till utlåningsplatsen, ett stort rum med stengolf och 
takljus, utgörande byggnadens centrum, hvarifrån leda 
dörrar till de olika läsafdelningarna, bestående af tid- 
ningssal, bokläsningssal, läsrum för kvinnor samt stu­

dierum. Tydliga inskrifter öfver ingångarne vägleda be­
sökare vid valet mellan de olika afdelningarna.

Tidningssalen, inbjudande och treflig, har 7 bord med 
42 stolor samt 1 bord för tidskrifter och illustrerade tid­
ningar och 1 för kalendrar; dessutom finnas 4 tidnings- 
pulpeter med plats för 16 stående läsare.

Bokläsningssalen har 8 bord med tillsammans 44 sto­
lar. Denna sal prydes af en bröstbild (oljemålning) a 
bibliotekets stiftare, James R:son Dickson.

Läsrummet för kvinnor, äfven det af ett trefligt ut­
seende, har bord med 10 stolar.

I studierummet har tillfälle beredts dem, som vilja på 
stället anlita uppslagsböcker och andra boklån, att be­
kvämt och ostörda egna sig åt studierna, en af de icke 
minst viktiga fördelar, som folkbiblioteket bereder. Kar­
tor pryda här väggarne och glober stå till förfogande.

Bokmagasinet, beläget invid utlåningsplatsen, rymmer i 
allt 28,000 band. Den nedre afdelningen anses vara till­
räcklig för ett par 10-tal af år. Boksamlingen om­
fattar nu 6,818 band.

Utlåningsplatsen är, som sig bör, lätt tillgänglig för 
in- och utlämnande af böcker, och man är beredd på att
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till hvarje boklåns expediering ej skall åtgå mer än en 
högst obetydlig tid, ja mindre än en minut.

Som en fördel i plananordningen må anmärkas, att expe- 
dienten samtidigt med att hon sköter utlämningen är i 
tillfälle att från sin plats öfverskåda båda de stora läs­
rummen.

Samtlige ofvan omtalade lokaler äro som sagdt straxt 
vid entrén skönjbara, hvilket däremot ej är fallet med 
styrelsens rum, hvilket jämväl tages i anspråk såsom ar­
betsrum för bibliotekarien. Den genom de blyinfattade 
små färgade glasen i fönstren insläppta dagern gifver åt 
detta rum med sin bekväma ekmöbel just det solida ut­
seende, som utmärker styrelsens lokaler i liknande bygg­
nader på andra sidan Atlanten. Det är ingen lyx, som 

utvecklas, det är blott, som man säger, hemtrefligt för 
dem, som egna sin tid och sina krafter åt det goda ända­
målet: upplysning åt folket.

Ofre våningen upptager bostäder åt förestånderskan, 
för vaktmästaren, m. fl.

Ritningarne hafva uppgjorts af arkitekten Hans Hed­
lund och byggnadsarbetet utförts af firman Ullgren & 
Friman.

De bilder vi visa äro hemtade ur en af direktör Ernst 
Bring, ordförande i byggnadsstyrelsen, författad bok om 
folkbibliotek, utgången från N. J. Gumperts tryckeri, som 
välvilligt hållit oss klichéerna tillhanda.

-------TX--------
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De tyngre metallernas elektrolys.
(Efter Norden.)

Öfver detta ämne skrifver prof, 
facktidsskrift ungefär följande:

V. Perger i en tysk

I trots af de många förslag som framkommit och för- | i 
sök som gjorts för att framställa järn i stor skala på \ 
elektrolytisk väg, synes det, som om utsikterna att lyckas 
härutinnan för närvarande ieke vore så synnerligen stora. | 
Hvad åter beträffar framställningen af kemiskt rent järn | 
för vetenskapliga ändamål, ställer sig saken annorlunda, 
och hänvisas i detta afseende till Hicks’ och O’Sheas 
föreskrifter, hvilka haft till följd modifikationer i de väl­
bekanta äldre metoderna.

Den elektriska strömmens användning för utvinning afj 
kobolt och nickel inskränker sig till afskiljandet af dessa 
metaller ur deras saltlösningar. För utvinnande af den I 
förstnämda metallen användes en lösning, bestående af 
koboltsulfat, ammoniumsulfat och ammoniak ; såsom ano­
der och katoder betjänar man sig af platinableck. Nickel 
erhålles ur en lösning af nickelammoniumsulfat, hvarvid 
katoden består af nickel och anoden af platina. På elek­
trolytisk väg framställd nickel finnes tillgänglig i handeln; 
dylik nickel af stor seghet levereras enligt Borchers afj 
»Oxford Cooper Co» i 75 mm långa och breda samt 
10 mm tjocka plattor med en renhet af 98,67 %. Vid 
fabriken i närheten af Birmingham lär tillverkas cirka j 
250 kg dylik nickel pr dag.

Kolfri krom resp, mangan lär erhållas genom elektro­
lys af kromdubbelklorider och de motsvarande mangan-1 
föreningarne under användande af kromjärn resp, man- | 
ganjärn såsom anoder. Den höga smältpunkten hos krom ; 
gör det svårt att framställa denna metall enligt samma 
metoder, som användas för framställning af aluminium. 
Lättare är det att erhålla krom genom att först fram­
ställa en legering af denna metall med aluminium, som 
sedan med lätthet kan aflägsnas.

Moissan har vid sina experiment begagnat sig af de 
svårsmältliga metallernas och metalloidernas egenskap att 
med lätthet bilda legeringar eller föreningar med vissa 
metaller. Sålunda framställer han föreningar af alumi­
nium eller magnesium med bor, silicium, titan, krom, 
uran, mangan, kobolt, nickel, volfram, molybden, m. fl., 
ur hvilka föreningar man sedan lätt kan bortskaffa däri 
ingående aluminium eller magnesium. På detta sätt kan 
titanjärn framställas genom att tillsätta titanaluminium till 
smält järn och oxidera bort ingående aluminium t. ex. 
medelst järnoxid. Likaså kan kromkoppar frambringas 
genom att tillsätta kromaluminium till smält koppar och 
oxidera den lätta metallen medelst kopparoxid.

Under förlidet år har Moissan närmare undersökt egen­
skaperna hos molybden, erhållen på elektrolytisk väg. 
För framställning af denna metall använde han molyb- 
dendioxid, som erhållits af ammoniummolybdat; oxiden 
blandades med sockerkol i en grafitdegel och utsattes 
under sex minuter för en elektrisk ström om 800 am­
père och 60 volt. Metallen uppvisar intressanta egen­
skaper; den kan hamras, poleras, filas och smidas och 
är synnerligen motståndskraftig mot atmosfärens inverkan. 
Vid 600° temperatur oxideras den i luften till molybden- 
syra, och i syrgas förbrinner den vid nämda temperatur. 
Smältande kaliumnitrat oxiderar molybden under eldfeno­
men, fluor angriper metallen vid vanlig temperatur och 
klor vid mörk rödglödning. Med silicium och bor bil­
dar molybden i den elektriska ugnen kristalliniska förenin­
gar; i smält tillstånd upptager det kol i stor mängd, 
hvarigenom molybdenkarbid uppkommer, som smälter 
mycket lättare än metallen. Inbäddadt i kol upptager 
molybden vid 1,500° kol och blir stålhårdt; upphettas

det sålunda erhållna s. k. »molybdenstålet» till 300° och 
doppas i vatten, så repar det bergkristall. Måhända kan 
molybden på grund af dessa sina egenskaper komma att 
vinna praktisk betydelse, såvida dess pris kan nedbrin­
gas. Det skulle nämligen med fördel kunna ersätta man­
gan eller aluminium vid bessemerprocessen, enär molyb- 
densyran är flyktig och den i järnet möjligen kvarblif- 
vande metallen på grund af sina antydda egenskaper icke

(Forts.)skulle menligt inverka på järnet.

Tekniska Samfundet hade ordinarie sammanträde 
Måndagen den 25 dennes. På förslag af nämden till­
sattes en beredning af tre personer för att uppsätta reg­
ler för profning at isoleringsmassa, och valdes till leda­
möter i beredningen: lektor H. G. Söderbaum samt 
ingeniörerna B. 0. Ekman och Hj. Heimbürger. Aftonens 
föredrag hölls af professor Wijkander, som redogjorde 
för de med 1891 års statsanslag verkställda material- 
profningarna. Vi hinna ej för dagen redogöra för det 
intressanta föredraget men hoppas få tid att återkomma 
till detsamma.

Utställningen för aftonen utgjordes af en automatisk 
väfstol af mycket sinnrik konstruktion och maskiner för 
skalning af äpplen och potatis.

Elektriska droskor. I New York har en firma, 
Electric Carriage and Waggon Comp., börjat trafikera med 
elektriska droskor. Vagnarne äro lika de vanliga två- 
hjuliga cabs men hafva ett par mindre styrhjul bak. 
Drifkraften utgöres af ett accumulatorbatteri, vägande unge­
fär 235 kg, hvilket lämnar upplysning till 2 glödlampor 
utanpå droskan och en inuti densamma. Den vanliga 
hastigheten är 20 — 24 km i timmen, och kan densamma 
på mycket god väg drifvas upp till 32—40 km, natur­
ligtvis på bekostnad af den tid, som accumulatorerna kunna 
vara i arbete utan att på nytt laddas. Man har beräk­
nat, att drifkraften skall blifva 50 % billigare än häst­
kraft, då man betalar 7 öre pr hästkrafttimme vid ac- 
cumulatorernas laddning och under beräkning af 10 % 
amortering.

Intresset för Compoundlokomotiv tycks, glädjande 
att nämna, ej vara i aftagande här i Sverige. Fem dylika 
äro redan byggda, af hvilka, som vi förr omtalat, Kö­
ping— Hult järnväg eger två, tillverkade i Trollhättan, 
och Upsala—Gefle järnväg likaledes två, byggda i Motala. 
Det femte, som f. n. finnes på Stockholmsutställningen, 
är af Trollhättans Mek. Verkstad, byggdt för den snart 
färdiga »Malmö-—-Kontinentalbanan». Dessutom har Gefle 
—Dala järnväg nu i dagarne beställt två stycken af Troll­
hättans Mek. Verkstad, och Upsala—Geflebanan funderar 
starkt på att skaffa sig ännu ett par från Motala. Till 
och med Statens järnvägar hafva, om ryktet talar sanning, 
börjat tänka på saken. Meningen skulle nämligen vara 
att efter utställningens slut låna det därstädes exponerade 
compoundlokomotivet för att under någon tid profköra det­
samma, naturligtvis i afsikt att, om försöken utfalla lyck-
ligt, själfva skaffa sig dylika.

På den annons 
af Ing. F. H. Lamm,

i dagens nummer, som insändts 
fästa vi härmed våra läsares upp-

märksamhet. Då man vill företaga en affär, är det ju rådligt 
att, därest man ej själf är förståsigpåare, rådföra sig med 
en sakkunnig person. Men är det fallet i allmänhet, så 
gäller det med så mycket större skäl i fråga om en sak, 
som för den icke sakkunnige är så svårbegriplig som 
elektrotekniken.
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Kungl. Patent- och Registreringsverket
gör veterligt: Ansökningar om patent å nedan omförmälda uppfin­
ningar hafva till Patentmyndigheten inkommit och äro i diariet för 
patentansökningar antecknade under det vid hvarje särskild upp­
finning angifna nummer:

N:o 695/96. Friktionskoppling med spärrklinkor. N. E. Fryk- 
holm, Stockholm. Från den 1 juni 1896.

N:o 853/96. Anordningar vid glödljusbrännare. Gesellschaft für 
stossfeste Glühlichtbrenner »Patent Fritz» G. m. b. H., Berlin, 
Tyskland. Från den 2 juli 1896.

N:o 1136/94. Skofvelanordning för ång- eller gasturbiner. E. 
Seger, Stockholm. Från den 12 september 1896.

N.o 1186/96. Vindhjul med koniskt centrum och skedformiga 
vingar. J. C. P. Sörensen, Skanderborg, Danmark. Från den 23 
september 1896.

N:o 1360/94. Tvättapparat för betor, potatis och dylikt. J. Rande, 
Guty, Charkow, Ryssland. Från den 3 november 1896.

N:o 1650/94. Apparat för framställning af acetylengas eller ge­
nom inverkan af en vätska på en fast kropp alstrad gas. Rey­
nolds Acetylene Gas Generator Company, Chicago, Nordamerikas 
Förenta Stater. Från den 22 december 1896.

N:o 185/99. Förfaringssätt för framställning af konstgjorda rubi­
ner och kristallinisk korund. Firman Gin & Leleux, Paris, Frank­
rike, Från den 9 februari 1897.

N:o 248/96. Anordningar vid skrifmaskiner med vridbar typ- 
skifva. E. A. Hörlin och G. T. Ljunggren, Stockholm. Från 
den 29 februari 1896.

N:o 744/96. Förfaringssätt vid tillverkning af borstar. C. E. 
Flemming, Schönheide, Sachsen, Tyskland. Från den 10 juni 
1896.

N:o 1178/96. Anordning vid elektrolyseringsapparater försedda 
med tvåpoliga elektroder. H Lindeberg, Katrineholm. Från den | 
19 september 1896.

N:o 1363/96. Anordningar vid lås utan fjäder. B. S. Andersson, 
Stockholm. Från den 3 november 1896.

N:o 1586/96. Anordning för automatiskt hämmande och utjem- 
nande af stötar å fartygsroder. M. A. Timon, Saratow, Ryssland. 
Från den 11 december 1896.

N:° 199/97. Sätt att framställa koniska rör af godtycklig profil.
F. J. Seyfried, Mülheim a/Rhein, Tyskland. Från den 11 fe­
bruari 1897.

N:o 450/. Sjösättningsapparat för lifräddningsbåtar. A. E. Falk, 
Stockholm Från den 30 mars 1897.

N:o 962/,7. Anordning vid dävertar. C. B. Sandström, Visby 
Från den 28 juni 1897.

N:o 1331/94. Anordningar vid luftringar för hjuldon. J. T.
Trench, Kenmare, Kerry County, Irland. Från den 27 oktober 
1896.

N:o 227/,7. Apparat för anordnande af elektriska ljusbad. C. E. 
Smitt, Saltsjöbaden. Från den 16 februari 1897.

N:o 242/,7. Förfaringssätt för omklädning af velociped-luftringar. 
E. Herrman, Rixdorf, Tyskland. Från den 19 februari 1897.

Under två månader, hvarje månad till trettio dagar räknad, från 
den dag, då denna kungörelse varit i Post- och Inrikes Tidningar 
införd, står det en hvar öppet att till Kungl. Patent- och Regi­
streringsverket ingifva eller i betaldt bref insända skriftliga invänd- 
tingar (i två exemplar) mot ofvan berörda ansökningar; och hållas 
ansökningshandlingarna under nämnda tid hvarje söknedag emellan 
kl. 11 f. m. och kl. 3 e. m. i Kungl. Patent- och Registrerings­
verkets förevisningsrum tillgängliga för en hvar, som önskar deraf 
taga kännedom.

Stockholm den 7 oktober 1897.
HUGO E. G. HAMILTON.

Arvid Kuylenstjcrna.

I N:o 8347. Tändrör för explosiva projektiler. A. Nobels sterb- 
hus. Paris, Frankrike. Från den 21 maj 1896.

N:o 8348. Maskin för direkt beredning af deg från säd. A. 
Desgofle och O. Avedyk, Bruxelles, Belgien. Från den 10 juli 
1896.

N:o 8349. Signalanordning för kontroll af erlagd samtaleafgift 
vid s. k. telefonautomater. J. A. Avén, Stockholm. Från den 4 
augusti 1896.

N:o 8350. Nedfirningsapparat. C. J. Helander, Blomsterhult, 
Örebro. Från den 14 september 1896.

N:o 8351. Förfarande vid framställning af metaller ur svafvel- 
haltiga malmer. A. Sinding-Larsen, Christiania, Norge. Från den 
18 september 1896.

N:o 8352. Sätt framställa briketter af pulverformiga ämnen. 
S. Neffgen, Mülheim a/Rhein, Tyskland. Från den 18 september 
1896.

N:o 8353. Tillslutningsanordning vid gaständare. C. Clement. 
I och H. von Krohn, Liège, Belgien, Från den 30 september 1896.

N:o 8354. Anordning vid snabbskjutande kanoner, hvilkas meka­
nism påverkas af en af krutgaserna drifven kolf. The Hotchkiss 
Ordnance Company Limited, London, England. Från den 10 mars 
1896.

N:o 8355. Anordningar vid kedjesömsymaskiner. G. Neidlin­
ger, Hamburg, Tyskland. Från den 29 december 1896.

N:O 8356. Propogeringsapparat till utveckling af renkultur af 
jäst och bakterier. N. Bendixen, Köpenhamn, Danmark. Från 
den 31 december 1896.

N:o 8357. Bomkoppel. P. A. Waller, Stockholm. Från den 
8 januari 1897.

N:o 8358. Drifanordning för symaskinsskyttlar, som röra sig i 
bågformig bana. G. Neidlinger, Hamburg, Tyskland. Från den 
14 januari 1897.

N:o 8359. Förfaringssätt vid malning af barr för tillverkning 
af golfbeläggning och dylikt. H. Dunker, Helsingborg. Från den 
13 februari 1897.

N:o 8360. Apparat för automatisk uppdragning och nedfällning 
af jalusier, markiser och dylikt. »Hella» Actien-Gesellschaft für 
Automatische Sonnenschütz Vorrichtungen. Berlin, Tyskland. Från 
den 15 februari 1897.

N:o 8361. Signalinrättning för velocipedåkare. A. Jürgensohn, 
Schöneberg, b. Berlin, Tyskland. Från den 25 februari 1897.

N:o 8362. Anordningar vid maskiner för upplösning af stickade 
varor, väfnader och dylikt. J. Liebhold, Qvedlingburg, Tyskland. 
Från den 26 februari 1897.

N:o 8363. Sätt och apparat för att vid pasteurisering af i bu­
teljer, bleckkärl och dylikt, inneslutna ämnen undgå kärlens spräng­
ning. A. L. Rockström, Norberg. Från den 27 februari 1897.

N o 8364. Förfarande vid framställning af glödkroppar för glas- 
glödljus jämte sålunda framstälda glödkroppar. A. Mengers, H. 
Hurwitz och A. Franke, Berlin, Tyskland. Från den 11 mars 
1897.

N:o 8365. Anordningar vid kolvätelampor med blått brinnande 
låga. M. Graetz, Berlin, Tyskland. Från den 15 mars 1897.

N:o 8366. Sätt att göra trä, fiberämnen, tyg och dylika äm­
nen eldfasta. A. Issel, Genna, Italien. Från den 10 maj 1897.

N:o 8367. Sätt att utdraga koppar ur malmer och andra kop- 
parhaltiga ämnen. W. Noad och W. Agate, London, England. 
Från den 10 juni 1897.

N:o 8368. Maskin för fyllning af tändsticksaskar. A. Schuster, 
Berlin, Tyskland. Från den 25 augusti 1896.

N:o 8369. Anordningar vid matarapparater för hästskosömma- 
skiner. M. Löfgren, Hagfors. Från den 11 september 1896.

N:o 8370. Mångtonig signaleringsapparat. G. J. Pieters och 
I. Selten, Amsterdam, Nederländerna. Från den 8 januari 1896.

N o 8371. Tillslutningsanordning för buteljer och liknande kärl. 
C. Kemper, Bruxelles, Belgien. Från den 30 januari 1896.

N:o 8372 Strigel för rakknifvar. A. Grundström, Lingbo. 
Från den 3 mars 1897.

N:o 8373. Dubbel-lock för nattkärl och dylikt. R. R:sson Ro- 
selli. Röstånga. Från den 3 juni 1897.

N:o 8374. Fickursetui. C. F. Liljegren, Stockholm. Från den 
19 juni 1897.

Patentbrefven kunna hos Kungl. Patent- och Registreringsver­
kets registrator utbekommas mot erläggande af föreskrifven stämpel- 
afgift, tio kronor.

De till patenten hörande beskrifningar och ritningar hållas till 
salu hos Kungl. Patent- och Registreringsverket och Svensk För- 
ningssamlings expedition i Stockholm samt kunna omedelbart deri- 
från eller genom bokhandlarne i riket reqvireras, hvarvid patentets 
registernummer alltid tydligt bör angifvas. Priset är bestämdt till 
50 öre för hvarje patentbeskrifning.

Stockholm den 7 oktober 1897.
HUGO E. G. HAMILTON.

Arvid Kuylenstjemci.

Kungl. Patent- och Registreringsverket
gör veterligt: Med stöd af Kungl. Förordningen angående patent i 
den 16 maj 1884 och under förbehåll af den i samma förordnings 
18 § omförmälda klanderrätt, har Kungl. Patent-och Registrerings­
verket denna dag å nedannämnda uppfinningar meddelat patent, 
räknadt från den dag, som i hvarje särskildt fall är vordet angifvet, 1 
och hafva dessa patent i patentregistret antecknats under här nedan | 
angifna registernummer:

N:o 8344. Anordning vid kombinerade radial- och axialturbi- | 
ner. C. E. Janson och J. A. Sundling, Lindesberg. Från den I 
27 februari 1895.

N:o 8345. Redskap för rengöring af borstar. H. Runge, Greifs- 
wald, Tyskland. Från den 25 september 1895.

N:O 8346. Sätt och apparat för att vid pasteurisering af i bu­
teljer, bleckkärl och dylika kärl inneslutna ämnen undgå kärlens 
sprängning. A. L. Rockström, Norberg. Från den 21 november 
1895.
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Kungl. Patent- och Registreringsverket
gör veterligt: Ansökningar om patent å nedan omförmälda uppfin- 
ningar hafva till Patentmyndigheten inkommit och äro i diariet för 
patentansökningar antecknade under det vid hvarje särskild uppfin- 
ning angifna nummer:

N:o 117/99- Sätt att direkt framställa jern och stål ur jernmal- 
mer. E. J. M. Servais, Luxemburg och P. Gredt, Esch s/Alzett, 
Luxemburg. Från den 13 februari 1896.

N:o "28/90- Tätningsanordning vid roterande ängmotorer. C. E. 
Andersson, Stockholm och A. G. Backman, Lorensberg, Stock­
holm. Från den 21 juli 1896.

N:o 1018/96. Transmissionsanordning för kompound-ångturbiner.
E. Seger, Stockholm. Från den 12 augusti 1896,

N;o ”%,. Brännare för acetylengas. J. S. Billwiller, Schloss 
Sulzberg, Untereggen, Schweiz, Från den 26 maj 1897.

N:o 80/98. Kalciumkarbidpatron. K. G. Gustafsson, Stockholm. 
Fran den 31 maj 1897.

N.o 15/97. Skolbänk med ställbar sits. J. B. Wockatz, Söder- 
hamn. Från den 14 juli 1897.

Nio 202/97. Snörlifsplanchett, försedd med förstärkningsfjädrar, 
A. Bunger, Wilhelmsthal b/Rittershauben, Barmen, Tyskland. Från 
den 12 februari 1897.

N:° ‘1/97. Fästanordning för kravatter. A. J. T. Sebelin, Kiel 
Tyskland Från deu 23 mars 1896.

Nio 50P/97: Anordningar vid hästskor. C. J. Carlsson, Sunds­
vall och A. Almqvist, Skönsberg, Sundsvall. Från den 20 april

Nio 805/,7. Sätt att framställa heldragna stålror. R. Wooton, 
Edgbaston och G. B. Martin, Handsworth, Birmingham, England 
Från den 31 maj 1897.

Nio 939/97. Fönsterbeslag, möjliggörande fönstrets öppnande åt 
tvenne sidor. R. Schröder, Köpenhamn, Danmark. Från den 23 
juni 1897.

N:o 1114/9s. Anordningar vid skrifmaskiner. R. Toepper, Naum- 
burg, Tyskland, Från den 15 oktober 1895.

N:o "84/- Köttrostningsapparat. A. E, Bautz, Breslau, Tysk­
land. Från den 26 november 1896.

N:o "12/g: Anordning för tonens förstärkande vid pianinon 
H. Olsson, Arvika. Från den 30 november 1896.

No 15T8/ga- Fjädrande vickelklo för cigarr-rullningsmaskiner. C. 
B. Schultz. Charlottenburg, Berlin, Tyskland. Från den 10 de­
cember 1896.

N:o 106/97. Anordning vid ishyflar för lösgörande af is och snö 
a gator. A. G. Nilson, Stockholm. Från den 5 februari 1897.

Nio “h“/9r. Anordningar vid hållare för velocipedlyktor. H. von 
Ketelhodt, Ober-Ehrenbreitstein h-Koblenz, Tyskland, Från den 
5 maj 1897.

Under två månader, hvarje månad till trettio dagar räknad, från 
den dag, då denna kungörelse varit i Post- och Inrikes Tidningar 
införd, står det enhvar öppet, att till Kungl. Patent- och Registre- 
ringsverket ingifva eller i betaldt bref insända skriftliga invänd- 
ningar (i två exemplar) mot of van berörda ansökningar; och hållas 
ansökningshandlingarna under nämnda tid hvarje söknedag emellan 
kl. 11 f. m. och kl. 3 e. m. i Kungl. Patent- och Registrerings­
verkets förevisningsrum tillgängliga för en hvar, som önskar deraf 
taga kännedom.

Stockholm den 14 oktober 1897.
Under Öfverdirektörens frånvaro:

Nils Rahm. Arvid Kuylcnstjerna.
Porthos Wistrand. Karl af Geijerstam.

------ -------- . v

Kungl. Patent- och Registreringsverket
gör veterligt: Med stöd af Kungl. Förordningen angående patent 
den 16 maj 1884 och under förbehåll af den i samma förordnings 
18 § omförmälda klanderrätt, har Kungl. Patent-och Registrerings­
verket denna dag å nedannämnda uppfinningar meddelat patent, 
raknadt från den dag, som i hvarje särskildt fall är vordet angifvet

Nio 
mål. 

•1897.
Nio

och hafva dessa patent i patentregistret antecknats under här nedan 
angifna registernummer:
. N.o 8375. Anordning vid inrättningar för afkylning eller annan 
inverkan på vätskor medelst luft. J. Klein, Frankenthal, Tysk- 
land. Från den 28 mars 1895.

N:o 8376. Sätt och anordning för att försegla flaskor, buteljer 
och dylikt. C. Dellwik och C. Ericsson, Stockholm. Från den 
18 april 1896.

Nio .8377. Sätt att. svälla hudar. M. Schmeltzer, Wiltz och 
C. Aschman, Ettelbrück, Luxembourg. Från den 16 maj 1896.

Nio 8378. Sätt att framställa en pasta för färgning af alla 
slags textilämnen. Firman Chemische Fabrik Baumann, Cassel, 
'lyskland. Från dea 17 juli 1896.

Nio 8379. Apparat för upptagning och samling af noteringar i 
och för deras kontrollering. J. Frydmane, Paris, Frankrike. Från 
den 17 augusti 1896.

No 8380. Sätt att framställa ett kaflesurrogat. C. E M A 
Rudholm, Stockholm. Från den 22 augusti 1896.

Nio 8381. : Anordning vid konservdosor. C. M. Radhe Lise.
kil. Från den 12 oktober 1896. ’

N:o 8382. Förfaringssätt för framställning af hvit blyfärg och 
metalliskt bly ur blyets svafvelföreningar. A. Macdonald Lon. 
don, England. Från den 18 november 1896.

N:o 8383. Anordning vid cementplattor för beklädnad af väg­
gar, tak eller andra byggnadsdelar. Aktiebolaget Granberg & Son 
Stockholm. Från den 24 december 1896.

N:o 8384. Apparat för elektrolys af saltlösningar med qvick- 
silfverkatod. J. G. A Rhodin, Manchester, England. Från den 
14 januari 1897.

N:o 8385. Trådspänningsanordning för symaskiner. G Neid- 
------ Hamburg, Tyskland. Frän den 19 januari 1897.

8386. Sätt att framställa glödkroppar för belysningsända- 
C. Killing, Düsseldorf, Tyskland. Fran den 26 januari

8387. Torkapparat för pappersmaskiner. A. M. Böttger 
Duren, Tyskland. Från den 29 januari 1897.

N:o 8388. Slipverk för trämassa. E. Falk, Fredriksberg. Från 
den 29 maj 1897.

N:o 8389. Sätt att framställa glödkroppar för belysningsända- 
mål. C. Killing, Düsseldorf, Tyskland. Från den 26 januari 
lov (.

N.o 8390. Anordningar vid maskiner för uppdorning af hål i 
ämnen till kanoner, axlar och andra metallpjeser. D:r A Nobels 
Sterbhus, Bofors. Från den 6 oktober 1896.

Nio 8391. Partiel, isolerad strömafgifningsanordning vid banor 
med underjordisk strömtillförsel. C. F. P. Stendebach, Erlangen, 
och. “Linker, Leipzig, Tyskland. Från den 16 april 1896.

No 8392. Drifanordning med föränderlig kraftutvexling vid 
velocipeder och andra åkdon. A. F. Aison Roxendorff, Paris, 
r rankrike. Från den 11 september 1896.

N:o 8393. Automatisk smörkerna M. Wiberg, Stockholm. Från 
den, 11 november 1896.

N:o 8394. Elektrisk lampa för signalering och dylikt w 
Tabulewitsch, S:t Petersburg, Ryssland. Från den 15 januari

Nio 8395. Anordningar vid apparater för mekanisk massagebe. 
handling. (Tillägg tillpatentet Nio 7503). O. C. A. Carlsson, 
Stockholm. Fran den 6 april 1897.

Patentbrefven kunna hos Kungl. Patent- och Registreringsver­
kets registrator utbekommas mot erläggande af föreskrifven stäm- 
pelafgift, tio kronor.

De ti 11 patenten hörande beskrifningar och ritningar hållas till salu 
hos Kungl. Patent- och Registreringsverket och Svensk Författnings­
samlings expedition i Stockholm samt kunna omedelbart derifrån 
eller genom bokhandlarne i riket rekvireras, hvarvid patentets regi- 
sternummer alltid tydligt bör angifvas. Priset är bestämdt till 50 
ore for hvarje patentbeskrifning.

Stockholm den 14 Oktober 1897.
HUGO. E. G. HAMILTON.

Under Öfverdirektörens frånvaro:
Riis Rahm. Arvid Kuylenstjerna.
Porthos Wistrand. Karl af Geijerstam.
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*OLOF DAHL Ingeniör 
A PATENTBYRÅ 
— Norvmalmstorg, Stockholm. 
o Praktik utrikes 8. i Kungl. Patentbyrån

i tackor, plåt, rör och stänger. * * * *

Deglar, Grafit etc. etc, Priskuranter franco på begäran. DATENTACENTUR- 
• BYR A STOCKHOLM

J. 8. Hkerberg & Hellströms
• « • « Metall-Aktiebelag

Post- och telegrafadress: Metallbolaget, Stockholm.

BIBLIOTEKSGATAN N21A

TH.WAWRINSKY
I . FÖRUT.INGENIÖR l KGL.PATENTByRÅN

PATENT, VARUMÄRKEN

LUB,

RANAR

LUND.

“ABRMÄRKE.

Lund.

(S. T. M. 11011.)

för 
Repvaror—. i hvarje tjocklek. Prisupp­

gifter på begäran.
Svenska Bindgarnsfabrikens Aktiebolag

Tillverka och försälja 
i parti alla slags 

Bindgarner, 
blekta, kulörta och grå 

Omslagsgarner, 
Packstrick, Säckband, 

Packningsgarn 
maskiner och .rörläggningar.

Största lager af:

Ventilator-
Smidesässjor 

med trampinrättning, prak­
tiska och billiv a.
Här plåten 530X450 mm.

Höjd 800 mm. Vigt c;a72kg.
Garanterad svetsningskraft 

intill 50 mm. • jern på 5 min.
Pris Kr. 35.

Sv&rfvar, Borrmaskinei', Lock- cch Klippmaskiner, 
Hylvelmaskiner, Fräsmask.ner, Hjulrin^sbockmaski- 
ner, Smidesstäd, Skrufstäd, Hissblock, Domkrafter 

samt många slag 
Amerikanska, Tyska, Engelska och Svenska 

Verktygsmaskiner & Verktyg, 
Wilh. Sonesson & G:o.

Malmö.

Glöm ej att prenumerera på 

Industrien”,
som i förhållande till text och ofta 
dyrbara illustrationer är en utom­
ordentligt billig tidning.

Priset är blott 3 kronor för helt 
år, 2 kr. 50 öre för tre kvartal, 
I kr. 75 öre för halft år och I 
krona i kvartalet, 

postarvodet inberäknadt.

“

Ä. G. Heinr. Trübenbach
Gravör-Atelier, Xylografi 

GÖTEBORG.
Stämplar 
Sigiller, 

Dörr- &

alla slags 
Chabloner.

Firmaplåtar,
Stämpelmaskiner.

Modeller för gjuterier. 
Modellplåtar, Modell- 
stilar, Gjutna firma­

plåtar, alla slags.
Träsnitt för illustrationer, klichéer 

koppar, bly m. m.
Ritningar, profver o. s. v. på begäran.

i

A.J.G.Bissmarek & Co
Göteborg

Mek. Verkstad, 
Rörläggeri, 
Armaturfabrik,
Förnicklingsverk.

Rekommendera sig till utfö
rande af allt hvad till yrket 
hörer.

6 SCAR ERICSONS
Göteborg STOCKHOLM 

CHRISTIANIA KÖPENHAMN 
or HELSINGFORS $13

Städernas Lösöreförsäkringsbolag
—= bildadt 1842 =—

meddelar på fördelaktiga villkor för­
säkring mot skada genom brand, 
explosion eller åska. Försäkring å 
landsbygden mottages äfven.

Allt uppstående öfverskott användes 
till ökande af bolagets fonder, som 
den 1 Januari 1897 utgjorde öfver 
en million kronor.

Ingeniör JOHN TUNELD
Berlin N. w. 23,

Lessingstr. 48. 

förmedlar maskin- ' 
leveranser och mottager 

uppdrag på utlandet.

Cementtaksten.
Tillverkningsrätten af dubbelfal- 

sad cementtaksten, svenskt patent 
N:o 8010, kan få öfvertagas för 
större eller mindre distrikt. Myc­
ket billiga anlägghingsomkostnader. 
Närmare genom korrespondens med 
H. Musculus, Christiania.

CS. T. A. 40408)

Liebmann, Brulin & Co. 
Göteborg- 

Fartygs-, Verkstads- och 
Maskin-Förnödenheter.

RIKS. ALLM 
394,5150
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Munksjö luktfria Takpapp.
Vid den konkurrens med underhaltiga fabrikater i takpapp, hvilka till låga priser öfversvämma 

marknaden, skulle man kunna tveka, att äfven vi gjorde klokast uti att nedsätta kvalitéen för att kunna 
täfla i pris. Då vi ej göra det, utan i stället framkomma med ett nytt fabrikat, som 
t. o. m. ställer sig dyrare, sker detta i den tanken, att det bland allmänheten ändock 
alltid finnes kvar en hel stam, som föredrager en god kvalité, äfven om den blir dyrare, 
framför en lägre och billigare, väl inseende, att den förra dock i längden blir billigast.

Den luktfria takpappen, som för cirka 12 år sedan experimentvis tillverkades 
vid Munksjö, har visat sig under dessa år väl förtjäna det förtroende, vi redan då satte 
till densamma, men hvars riktighet endast en lång tids erfarenhet künde bestyrka.

Den ärade allmänheten behagade taga del af nedanstående intyg:
»Undertecknad, som sedan elfva (11) år har taket å min villabyggnad härstädes täckt med Munksjö luktfria papp, 

kan sanningsenligt intyga, att detta taktäckningsämne på ett i alla afseenden utmärkt sätt under denna tid bestått sitt prof.
Mitt tak har, sedan det lades, ännu icke tarfvat någon som helst reparation och har under hela tiden visat sig 

absolut tätt, så att det bokstafligen icke genomsläppt en vattendroppe med undantag för torntaket, som täcktes af byggmästa­
rens folk, under det att allt det öfriga är lagdt af fabrikens egen taktäckare. Densamme har ock bestyrt öm smörj ningen, som 
sedan icke repeterats mer än en enda gång. Hvarken pappen sjelf eller den dertill använda smörjan har någon nämnvärd 
och framför allt icke, såsom asfalten, någon stark eller obehaglig lukt.

Då jag för egen del haft all anledning till fullkomlig belåtenhet med taket å mitt hus, så erkänner jag mig också 
både kunna och böra åt andra rekommendera Munksjö luktfria papp såsom ett, enligt min erfarenhet, i alla afseenden 
utmärkt taktäckningsämne.

Upsala den 22 Mars 1895. Frithiof Holmgren,
Professor. >

Denna papps företräden framför vår vanliga goda asfaltpapp är:
att den saknar lukt, att den är impregnerad med en olja, som är både fetare och af större spec, vigt 

så att densamma mindre afdunstar, hvarigenom pappen blir varaktigare och mera vattentät, 
att den är mindre beroende af temperaturväxlingar hvarigenom sprickor undvikas.

Jönköping i Juli 1895. 
Munksjö Aktie-Bolag.

Lager hos Munksjö Aktie-Bolags Filial i Göteborg:

Rikstelefon 923*Norra Hamngatan 4.

Sköfde
Mekaniska Verkstad

rekommenderar:

Ramsågar 
af olika slag 

samt

Sågverksmaskiner; 
Trähyflar

Ivar JYCûntziiiff
Eng-elbrektsgatscn 61, Göteborg.
Representant för

BENTLEY & JACKSON Ltd välkända
Pappersmaskiner, Torkmaskiner, Holländare,

Marshall Holländare, Lumpmaskiner,
._____ Rullmaskiner m. m.

Försäljer och förmedlar köp af
Maskiner och Maskinförnödenheter.

| Rikstelefon 31 88__ n — --------Telegrafadress: GNIZTNÜM.

större och mindre
samt

Träarbetningsmaskiner ;

Kalkstenshyflar;
Turbiner

m. fl. maskiner för 
Qvarnar och Sågverk 
samt andra industriela

Aktiebolaget

Granefors Koppar- och Messingsverks 
fabrikater: fyrboxar, heldragna tuber, stångkoppar, 
tråd och plåt rekommenderas.

Postadress: Asarum.
Telegraf- och telefonadress: Granefors, Karlshamn.



Specialtillverkningar
På lager finnes: 

Ångmaskiner 
flera typer. 

Ångpannor 
flera typer.

Brand- och Lifförsäkrings-Aktiebolaget 

SVEA
i

Göteborg.

Aktiebolaget Mekaniska Verkstaden Vulcan.
—— Norrköping__ —

Surahammars Bruk 
(Post- och telegrafadress Surahammar) 

tillverkar och försäljer:

Angpanne- och fartygsplåt samt stålplåt för sågblad, spadar m. m. 
äfvensom cisterner, rörledningar etc. af plåt.

Pressad plåt, såsom ångpannebottnar, separatorkulor m. m.
Järnvägshjul, axlar och maskinsmiden af alla slag, spårkorsningar af 

martingjutstål, Glöckners bromsblock, buffersstämplar och hylsor, 
vagnskoppel, bromsinrättningar m. m.

Verktygs- och maskinstål samt magnetstål.
Stålgjutgods.
Bult- och nageljärn m. m.

Gust. Bolander & C:o, 
Göteborg.

Försälja från lager

oljor, trassel, remmar, pum­
par, rör, armatur, maskinför­
nödenheter, verktyg, maskiner

Mekaniska Hjelpbrytningsmaskiner
för lancashirehärdar

(Ing. Lagerwalls patent)
tillverkas af 

Aktiebolaget Ankarsrums Bruk. 
Ankarsrum.

m. m.

Lokomobil
om 12 à 15 Hästkrafter önskas 
köpa af Vernamo Stol- & Möbel­
fabrik. (G. 54 165)

Bultfabriks-
Aktiebolaget

Postadress:

Hallstahammar.

N. Lundgren,
—= Gefle. -

Telegraf & Rikstelefon : Kolbäck.

Bolagets ombud i Stockholm: C. Gottfrid Rystedt; 
: i Göteborg: A. E. Nettelbladt.

Runda 
Ångskorstenar 
af radial-formtegel 

såsom specialitet utföras intill 
100 meters höjd och därutöfver, 
med garanti för stadighet och 
varaktighet; de hittills utförda 
äro intill 60 meters draghöjd.




