




FAIM & LEFFLER,
Speditionsaffär,

Skandinaviska 
Kredit-Aktiebolaget 

emottager penningar
a Depositions- samt 

tpi»- och AfskrHningsräkiiing.
(Tekn. A.-B.)

Göteborg, Brand- och Lifförsäkrings-Aktiebolaget

Bästa och billigaste Speditörer 
på platsen.

She Iiiverpool & London & ©lobe
Insurance Company

med oinskränkt ansvarsskyldighet för aktieegare 
lemnar brand- och livförsäkringar genom 

Älfr. Lindberg & Co., Svalander & Nast, Carl Petersson, 
STOCKHOLM. Generalagenter, GÖTEBORG. MALMÖ.

SVEA

Brand- & Littörsäkrings-Äktiebolaget

i Malmö
meddelar Brand-, Lif-, Lifränte- 
och Kapitalförsäkringar.

Obs. Försäkringstagarne hafva ingen del i bolagets förluster. 
(Tekn. A.-B.)

Jern- och Ståltrådslinor
af yppersta qvalitet 

Hvitbokskugg, 
såväl färdigarbetade som kuggämnen, 
levereras af bästa hvitbok til] billiga 
priser från

Stockäniöllan pr Stehag.

tillverkas och försäljas
af

— Bofors Bruk, Bofors. —

Bohus Mek. Verkstad 
Göteborg.

Telegrafadress: Bohus. Rikstelefon. 
Åtager sig alla slags fabriksreparationer. 

Tillverkar Ångwinschar, Ångmaskiner, Ångpannor, 

Gjutgods, Byggnadssmiden m. m. (Teitn.A.-B.)

I VAR M Ü NTZI N G
Korsgatan 4, Göteborg.

BENTLEY & JACKSONS 
välkända Pappersmaskiner, Holländare, 

”Marshall Holländare”, Nuttall’s Lump- 
skärare, Rullmaskiner « m 

(Tekn, A.-B.)

Boye & Thoresen,
Elektroteknisk Byrå & Verkstad,

utföra anläggningar för:
Elektrisk Belysning 
Elektrisk Kraftöfverföring. 
Galvanoplastik, 
Dynamomaskiner, 
Elektromotorer, 
Trefasmnskiner, 
Acenmutatorer, 
Båglampor, 
Glödlampor, 
Elektrisk Ledningsmateriel, 

j Elektrisk Armatur,
Elektriska mät- & reglerinstrument, 
Telefoner & Vexelapparater.

Utföra pä beställning alla slags finare in- 
strumentmakeriarbeten.

Ångmaskiner, Ångpannor, Turbiner. 
Kostnadsföralag pä -begäran.

Boye & Thoresen, 
Göteborg.

( Wenströrns 
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I N D U STRI EN, tidning för tekniska meddelanden och annonser, organ för tramasse- och pappersindustri, för ingeniörer, arkitekter och 
byggmästare, fabriks- och industriidkare, maskinagenter, järnhandlare, handtverkare m. fl., utkommer den 15 och den siste i hvarje månad.

Redaktör och ansvarig utgifvare: 
Edwin Tengström.

Prenumerationspris ; 3 kr. för helt år, 1 kr. 75 öre 
för halft år och 1 kr. för fjärdedels år. Annons­
pris : 60 öre (för utländska annonser 1 kr.) per 

, centimeter spalthöjd med 25 proc, förhöjning för 
plats å omslaget eller före texten.

Redaktionsbyrå och kontor:
Drottninggatan N:r 11, Göteborg.

Distributörer : Wettergren & Kerber, Göteborg.

Innehåll: Om bildhuggerimaskiner ; Kanoners handling och mantling; 
Meddelande från Tekniska Samfundets i Göteborg referentkomité; Om ra- 
diela bogier å lokomotiv : Undersökningarna af torfkol ; Patentuppgifter 
m. m.
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Om bildhuggerimaskiner.
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Fig. 1.

A Chieagoutställningen funnos inom afdelningen för ma­
skiner och andra verktyg för bearbetning af trä 66 utställare.
Af dessa voro från

Förenta Staterna..................... 47
Tyskland ................................... 3
Canada...................................... 2
Australien.................................. 1
England..................................... 1
Japan.......................................... 1
Sverige.................>..................... 1

56
Bland utställda maskiner inom denna afdelning ådrogo 

gig maskiner för kopiering af bildhuggeriarbeten särskild 

uppmärksamhet. Dylika maskiner utställdes af tre olika 
firmor: Moore Carving Machine Co., Minneapolis, 
Minn., The Rohlmann Mfg Co., St. Joseph, Mo. samt 
Milwaukee Carving Co., Milwaukee, Visconsin.

Med hvardera af dessa tre firmors bildhuggerimaskiner 
kunde 4 kopior samtidigt tagas. Den förstnämndas ma­
skin (fig. 1) består af en vid en vägg vertikalt fästad, cirka 
8 fot hög lagerbock, i hvilket system af 3 rör äro lag­
rade och sinsemellan medelst leder förbundna. A det 
yttersta röret äro 5 utåt gående armar fästade. I den 
yttersta änden af den mellersta af dessa är en rund stål­
stift fastskrufvad, hvilken utgör den s. k. följaren eller 
kopieringsstiften, under det att i yttersta ändan på hvar 
och en af de 4 öfriga armarne små spindlar äro lagrade, 
i hvilka fräsarne (fig. 3) fastsättas. Dessa spindlar sättas 
i rotation genom remmar, som utgå från 2 axlar, hvilkas

Fig. 3.

rörelsecentrum sammanfaller med det ena af rörsystemets 
lagercentra och hvilka åter äro genom remmar förbundna 
med en axel, som rör sig i systemets rörelsecentrum i 
lagerbocken och från hvilken slutligen remmen till motorn 
utgår. Det yttersta röret, hvarå de 5 armarne äro fästade, 
kan lyftas upp och ned längs det närliggande röret. Så­
som synes af fig. 1 kunna genom dessa anordningar ar­
marne icke blott höjas och sänkas utan äfven flyttas i 
ett plans alla riktningar. Röret med de 5 armarne ba­
lanseras genom en af 4 kulor bestående motvigt, placerad 
öfverst å maskinen. Den sistnämnda består vidare af 5 
bord, placerade öfver hvarandra. À det mellersta af dessa 
fastsättes den modell, som skall kopieras, och å de öfriga 
4 fästas ämnena. Sedan detta blifvit verkstäldt och ma­
skinen igångsatt, har man att noggrannt föra kopierings­
stiften utöfver hela modellens yta. Enär alla de 4 frä­
sarne följa stiftens hvarje rörelse, blifva de 4 ämnena 
utarbetade af dem efter modellen. Dock blir kopian ej 
fullt så skarp som modellen, hvarför något, ehuru obe­
tydligt efterarbete för hand alltid erfordras. Fig. 3 visar 
den mest brukliga af de många olika fräsarne till dessa 
maskiner. Dep s, k, följaren skall ha samma storlek och
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för änden samma form som den fräs, hvilken för tillfället 
användes.

À maskinerna från de bägge andra firmorna äro modell 
och ämnen placerade efter hvarandra på samma arbets­
bord, modellen i midten. Spindlarne i dessa maskiner 
äro rörliga äfven i olika vinkelställningar mot modellen, 
hvilket kan låta sig göra eftersom alla spindellagren äro 
fästade i en gemensam ram, rörlig mellan dubbar. I den 
Rohlmannska maskinen (fig. 2) gå remmarna direkt från 
hufvudaxeln till frässpindlarne, under det att däremot ma­
skinen från Milwaukee Co. skiljer sig från denna hufvud- 
sakligast däruti, att rörelsen från remskifvorna öfverföres 
till spindlarne medelst en böjlig mellanaxel af wire-rope.

I alla tre maskinerna varierar spindlarnes hastighet mel­
lan 1100 och 1550 hvarf per minut.

Fig. 2.

För kopiering af sådana figurer, hvilka skola bearbetas 
från flera sidor — t. ex. en byst — finnes till den Rohl­
mannska maskinen särskilda hjälpapparater att fästa på 
arbetsbordet. En sådan apparat består af 2 stativ. I det 
ena af dessa äro 5 spindlar lagrade och försedda med 
kugghjul, i hvilka gängorna å en med vef försedd genom­
gående axel ingriper. Det andra stativet består af en 
axel med 2 lagerbockar, i hvilken finnes 5 skrufvar, som 
motsvara spindlarne i det förstnämnda stativet och äro 
försedda med dubbar och skifvor. Mellan det förstnämnda 
stativets spindlar och det sistnämndas dubbar uppsättas 
liksom i en vanlig svarf ämnena jämte modellen, den 
sistnämnda i midten. Efter dessa förberedelser kan man 
låta maskinen börja kopieringen, med hvilken fortsattes 
så länge modellens form del tillåter, hvarefter man me­
delst vefven vrider modellen jämte ämnena ett så pass

långt stycke, att arbetet kan fortsättas. På detta sätt 
förfares, tills hela figuren blifvit kopierad, d. v. s. kring­
vriden ett hvarf.

Stativet med skrufvarne kan äfven tjänstgöra ensamt 
för sådana mindre figurer, hvilkas ena sida ej behöfver 
bearbetas. I sådant fall vrides axeln 90 gr., så att skif- 
vorna komma att intaga ett horisontalt läge, hvarefter 
modellen och ämnena fastskrufvas på desamma, af hvilka 
hvar och en är i kanten försedd med 14 spår och fast- 
hålles i ett visst läge därigenom, att en fjäderhake in­
griper i de sistnämnda. När läget behöfver ändras, vri­
das alla skifvorna sinsemellan lika mycket. — Priset för 
en dylik apparat är 50 dollars.

Hvardera af de tre bildhuggerimaskinerna tillverkas i 
tre olika storlekar till pris af 500, 1000 och 1200 doll., 
priset beroende på om 1, 2 eller 4 modeller samtidigt 
kunna kopieras.

Det uppgafs, att priset för ett arbete, utfördt med en 
dylik maskin, ställer sig — priset för efterarbetet för 
hand äfven inberäknadt — i förhållande till priset å samma 
arbete helt och hållet utfördt för hand såsom kr. 1: 75 
till 50 kr., i fall arbetet är en relief liknande fig. 4, och 
såsom 1 kr. till 25 kr., om arbetet består af en byst 
eller annat arbete, som på alla sidor behöfver kopieras.

A. O. E.

Fig. 4.

Kanoners bandning och mantling.
----- *-----

När laddningen i ett eldvapen förbrinner, alstrar den 
därvid utvecklade krutgasen ett starkt tryck, som värkar 
i alla riktningar och sträfvar att utvidga det rum, där 
den är innesluten. Detta rum begränsas framtill af pro­
jektilens bakplan, baktill af stötbottnen och för öfrigt af 
det cylindriska loppets väggar. Har vapnet tillräcklig 
motståndsförmåga att uthärda detta tryck, blir effekten af 
dess värkan på projektilbottnen den, att projektilen sättes 
i rörelse, under det att dess invärkan på stötbottnen och 
loppets väggar yttrar sig i vapnets rekyl och frestning.

Det är om denna frestning och om de medel, man eger 
att höja eldvapnens förmåga att motstå densamma, som 
här kommer att nämnas några ord.

När krutgasens tryck värkar mot loppets väggar, alstras 
däraf hos godsets molekyler i alla riktningar spänningar, 
d. v. s. en sträfvan att återtaga sitt förlorade jämnvikts- 
läge i förhållande till närliggande molekyler. Tänker man 
sig dessa spänningar uppdelade i sina komposanter i 
radiel, tangentiel och axiel riktning, så visar det sig, att 
de tangenliela spänningarna städse hafva det största nu­
meriska värdet, och det är således med dessa man måste 
räkna, när det gäller att gifva ett eldvapen erforderlig mot­
ståndsförmåga.

Det är ju tydligt, att, för att ett eldvapen skall ega 
' något värde som sådant, de förändringar, som gastrycket 
I åstadkommer inom godsets molekyler, endast få vara till­
fälliga, d. v. s. att molekylerna, när kraften upphört att
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värka, själfmant återtaga sina jämnviktslägen, och för att 
detta skall blifva fallet, får spänningen inom godset ingen­
städes öfverskrida materialets spännstighetsgräns.

Vill man nu konstruera ett kanonrör homogent d. v. s. 
utan band eller mantel, visar det sig emellertid, att man 
ej kan tillåta synnerligen höga gastryck utan att riskera 
permanenta formförändringar i godsets inre lager — det 
är nämligen här de tangentiela spänningarna städse blifva 
störst.

Äfven om man har ett material med relativt så hög 
spännstighetsgräns som vårt svenska Bofors-stål — dess 
spännstighetsgräns kan sältas till omkr. 2,500 kg. per 
cm2 — bli de medgifna tryckvärdena ej synnerligen 
höga. Redan för att motstå ett tryck uppgående till 2/8 
af spännstighetsgränsen, d. v. s. till omkr. 1,660 kg per 
em2, skulle nämligen erfordras en godsstyrka af nära 
2 kaliber, d. v. s. dubbelt så stor som loppets diameter; 
och inom kort kommer man till en gräns, utöfver 
hvilken ett vidare ökande af godsstyrkan är till ingen 
nytta, emedan de långt ut liggande lagren ej deltaga i 
frestningen och därför ej kunna bidraga till att öka de 
inre lagrens motståndsförmåga. Ja, när gastrycket upp­
går till 3/4 af spännstighetsgränsen, kan icke ens en oänd­
ligt stor godsstyrka förekomma permanenta formföränd­
ringar i de inre godslagren. Tillämpadt på Bofors-stål 
vill detta säga, att, om man har att vänta ett inre tryck 
af 1,875 kg per cm2 eller därutöfver, kan man ej kon­
struera en homogen pjes sådan, alt ej i de inre godslag­
ren materialets spännstighetsgräns öfverskrides, man må 
nu gifva pjesen hur stor godsstyrka som helst.

För att öfvervinna denna svårighet och kunna kon­
struera pjeser, som förmå uthärda betydligt högre tryck, 
utan att de därför på grund af för stor godsstyrka bli 
alltför tunga och ohandterliga, har man tillgripit den ut­
vägen att förse dem med band eller mantel. Den prin­
cip, hvarpå detta förfaringssätt grundar sig, är följande:

Man gifver det inre röret — kärnröret — en yttre 
diameter, som är något större än bandens eller mantelns 
inre. Som förfaringssättet är i hufvudsak detsamma, vare 
sig band eller mantel användes, kunna vi här inskränka 
oss till att tala om det senare fallet. Manteln upphettas 
och utvidgar sig då tillräckligt för att kunna trädas på 
kärnröret. När manteln sedan afsvalnar, drager den ihop 
sig och kommer härigenom att utöfva ett starkt yttre 
tryck på kärnröret. Dettas fibrer bli härigenom samman­
pressade i tangentiel riktning, eller med andra ord, er­
hålla en negativ spänning, störst i de inre lagren och 
successivt aftagande utåt. Mantelns fibrer åter bli genom 
detta tryck, som med hänsyn till manteln värkar som ett 
inre, utsträckta i tangentiel riktning d. v. s. erhålla en 
positiv spänning, äfven den störst i de inre lagren. Vid 
den bandade eller mantlade pjesen se vi sålunda, att, 
äfven när intet gastryck värkar i loppet, likväl förefinnas 
spänningar, s. k. «initiala», under det att vid en homogen 
pjes några dylika initiala spänningar ej förekomma.

Men huru kunna nu denna mantling och däraf föranledda 
initiala spänningar åstadkomma ett så betydande tillskott 
i styrka? Jo, när den mantlade pjesen utsättes för ett 
inre gastryck, så åtgår en del af detta till att upphäfva 
kärnrörets initiala negativa spänningar, d. v. s. bringa dess 
sammanpressade fibrer i normalt tillstånd, hvaraf följer, 
att ej så stor del, som eljes skulle varit fallet, återstår 
för åstadkommande af de positiva spänningarna d. v. s. 
utsträckningen.

Hvad manteln beträffar, så äro visserligen här redan 
vid hvila spänningarna positiva, d. v. s. fibrerna utsträckta, 
och när gastrycket tillkommer, blir detta ännu mera fallet; 
men som de af gastrycket förorsakade spänningarna af- 
taga utåt, och manteln ju alltid ligger på ett af kärnrö­
rets godsstyrka beroende afstånd från inre godslagret, så 

möter likväl ingen svårighet att anordna så, att tillväxten 
i positiv spänning ej blir större än som är förenligt med 
materialiets spännstighetsgräns.

De initiala spänningarnas storlek beror närmast af den 
skilnad, som förefinnes mellan kärnrörets yttre och man­
telns inre diameter. Denna skilnad benämnes sträcknings- 
mått, och vid konstruktionen af en pjes måste man na­
turligtvis söka att bestämma såväl detta sträckningsmått 
som godsfördelningen mellan rör och mantel så, att mate­
rialet på bästa sätt tillgodogöres. Detta vinnes, om pjesen 
konstrueras så, att vid skottlossningen spänningarna blifva 
lika stora i kärnrörets och mantelns inre lager.

Härför är emellertid stor noggranhet af nöden. Tages 
sträckningsmåttet för stort, blir vid skottlossningen man­
teln mera ansträngd än kärnröret, och om gastrycket är 
tillräckligt stort, drifves manteln till spännstighetsgränsen, 
innan kärnrörets hela motståndsförmåga ännu är tagen i 
anspråk, hvartill kommer, att de genom för stort sträck­
ningsmått alstrade initiala spänningarna onödigt mycket 
fresta pjesen. Vid för litet sträckningsmått åter blir för­
hållandet motsatt d. v. s. att vid skottlossningen kärn­
rörets motståndsförmåga mera tages i anspråk än man­
telns.

Äfven genom oriktig godsfördelning utsätter man sig 
för, att det med mantlingen åsyftade resultatet förfelas. 
Göres kärnröret för tjockt i förhållande till manteln, kom­
mer denna senare att nå spännstighetsgränsen före kärn­
röret, och om kärnröret drifves till spännstighetsgränsen, 
kommer manteln att öfveransträngas. Lägges åter för 
mycket af godset till manteln, når kärnröret spännstig­
hetsgränsen, innan mantelns hela motståndsförmåga ännu 
är tagen i anspråk.

Hittills är taladt om pjeser förstärkta med endast en 
mantel eller ett bandlager. Ett ännu bättre tillgodogö­
rande af maferialiet vinnes genom användande af två eller 
flere bandlager eller mantlar, och vid mycket grofva 
pjeser, där man har att vänta tryck, som betydligt öfver- 
stiga materialets spännstighetsgräns, är man ofta hänvi­
sad till denna utväg. Mer än tre bandlager torde dock 
sällan förekomma.

C. F.

Meddelande från
Tekniska Samfundets i Göteborg 

referentkomité.
-----J.-----

Användning af salt för desinfektion af gator.
Då man under förra vintern i Paris med stor fördel använde 

salt för att smälta och på så sätt bortskaffa den i ovan­
lig mängd nedfallande snön, har man äfven kommit alt 
tänka på, i hvad afseende saltet i öfrigt kan inverka på 
en gata.

Saltet, klornatrium, har antiseptiska verkningar; klor 
är efter ozon och syre ett förträffligt blek- och renings- 
medel. Mikroorganerna få dubbel känning af klornatrium, 
dels kemiskt, dels genom den alstrade kölden. Nästa tanke 
är att använda salt på gatorna äfven om sommaren, fastän 
det nog lär dröja, innan man åtminstone strör ut det 
torrt såsom i snön. I dess ställe har man tänkt sig att 
på elektrolytisk väg framställa en för ändamålet lämplig 
saltlösning, som lätt dödar mikroorganismerna. Saltlös­
ningen skulle genom de vanliga vattenvagnarne bredas ut 
öfver gatorna och genom tillräckligt ofta upprepad vatt­
ning hålla gatorna fria från smittämnen o. d.
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Omstående är hemtadt ur en artikel i Zeit, für Trans­
portwesen und Strassenbau N:o 35, 1893.

I »Industriens» häfte 11 föregående år, har underteck­
nad fäst uppmärksamheten på saltvattens fördelaktiga an­
vändning till vattning af gator, speeielt makadamgator, 
därvid dock ej nämndes något om den möjligen för han­
den varande fördelen äfven i sanitärt hänseende, hvilket 
dock af ofvanstående referat tyckes kunna framgå. Om 
man kunde utan för stora kostnader få i gång en gatu- 
vattning med saltvatten, skulle, äfven om ej allt det ut- 
lofvade blefve en verklighet, dock säkert mycket vara 
vunnet, åtminstone för trefnaden genom minskad dam- 
ning.

1 ett föredrag, som hölls på Göteborgs Läkaresällskaps 
årshögtid den 13 sistlidne Januari om »dammets infly­
tande på andningsorganen, särskildt beträffande Göteborg», 
påpekade föredraganden, doktor K. A. Walter, bland 
annat, att dödligheten i lungtuberkulos är ovanligt stor 
här i Göteborg, och att densamma stigit parallelt med de 
makadamiserade gatuytornas tillväxt. Doktor W. säger 
mot föredragets slut: »Om det ofvan anförda också icke 
bevisar, att dammet har all skuld härför, synes det dock 
böra misstänkas för att bära en god del däraf», samt: 
»villigt erkännande, huru mycket som fattas i ett full­
ständigt utredande af denna fråga, har jag nu blott velat 
så tydligt som möjligt framhålla faran af att inandas dam­
uppfylld luft» etc.

Det är visserligen mycket försiktigt att ej göra några 
påståenden i en outredd fråga, i synnerhet en så outredd 
som denna, men på samma sätt som »ryktet går», har 
denna frågas blotta framkastande genast emottagits med 
stor begärlighet af makadamgatornas motståndare, som nu 
högljudt ropa på dessa gators stora hälsovåda. Af doktor 
W:s förmodanden har redan blifvit ett så godt som »obe- 
stridt faktum». Makadamgatorna hade nog stort synda­
register förut; skola de nu äfven vara farliga i sanitärt 
hänseende, blifva de nog snart oanvändbara för ett ord- 
nadt samhälle. Men så farligt är det väl ej ännu.

Nekas kan ju icke, och undertecknad är den förste att 
erkänna det, att makadamgatorna hafva sina stora olä­
genheter, i synnerhet sin damning, men de hafva också 
sina fördelar, hvaraf må påpekas prisbilligheten för de 
mindre trafikerade gatorna samt det ringa buller, som 
trafiken å dem förorsakar, på hvilket senare man i syn­
nerhet i vår nervösa tid bör sätta värde.

Makadamgatornas damning är, som sagdt, deras största 
olägenhet, och ganska troligt är ju äfven, att dammet, 
förutom sin otrefnad, dessutom bidrager till spridande 
och förvärrande af vissa hals-, näs- och bröstsjukdomar; 
men till huru stor grad dammet härtill inverkar borde, 
såsom doktor W. påpekar, blifva föremål för en grund­
lig utredning af specialister inom resp, sjukdomsgrenar. 
Om en dylik utredning skulle komma till stånd, så vore 
jag särdeles tacksam, om de herrar, som få denna ut­
redning om hand, äfven ville fundera på, huruvida ej 
damernas släpande klädningar kunna hafva någon skuld 
till de ofvannämnda sjukdomarnes utbredande, då smitt­
ämnen säkerligen finnas på trottoarerna såväl som på de 
makadamiserade körbanorna.

En annan fråga af vigt härvidlag är emellertid: huru 
skulle vi hafva gjort, om vi ej hade makadamiserat våra 
gator under de sista 10-talen år? Jo, vi hade stensatt 
dem, eller kanske alls inte lagt ut dem. Om man all­
deles bortser från s. k. kullersten, hvarmed en framåt- 
gående stad nu för tiden ej gärna belägger ens sina 
mindre betydande nya gator, så hade staden, om ej ma- 
kadamisering användts, måst utbetala 4 à 5 gånger så 
mycket pangar för sina gatuanläggningar eller i runda tal 

i stället för 600,000 kr. måst utbetala 2,700,000 kr., 
om körbanorna skulle belagts med tuktad sten. Så be­
tydande utgifter hade man emellertid aldrig velat gå in 
på, utan följden hade säkerligen varit, att man i stället 
sökt knappa in på gatornas bredd, för att göra deras ut­
läggning billigare, och månne inte detta på sitt vis skulle 
hafva bidragit till mindre sundhet i dessa stadsdelar? 
För min del tror jag, att det har varit en stor fördel så 
som skett, ty det är nog lättare att nu afhjälpa den af 
doktor W. påpekade olägenheten, än att nu utvidga gator, 
hvilka blifvit från början för smalt anlagda. Och huru 
hade dessutom i så fall vår stolta stadsdel från avenyen 
till Hagakyrkan sett ut? Huru hade de af främlingarne 
så mycket beundrade Vasagatan och Kungsportsavenyen 
nu tett sig; Kungsportsavenyen, som ännu för kort tid 
sedan kallades norra Europas vackraste gata? I öfrigt 
skulle Vasagatan och avenyen få en helt annan prägel, 
om deras körbanor blefve stensatta. Den tysta, behagliga 
trafiken skulle ersättas af ett buller, hvaraf man kan nog 
pinas i den inre staden. De leende, ögat fägnande plan- 
teringarne passa bra litet i stycke med en stengata.

Enligt mitt förmenande är det därför härvid intet annat 
att göra, än att försöka motverka makadamgatans »skad­
liga» och på samma gång otrefligaste olägenhet eller den 
så mycket omkättrade damningen. Men det är ingen lätt 
sak här i Göteborg, där det jämnt och ständigt blåser. 
Som de västliga och ostliga vindarne äro de mest för- 
herskande, vore det därför radikalast att få en del unge­
fär i öster och väster gående gator (Vasagatan dock helst 
undantagen) såsom Storgatan, Sahlgrensgatan, Mårten Kra- 
kowgatan m. fl. stensatta, men härtill behöfves pängar, 
pängar i hundratusental, så att den utvägen till hjälp lär 
man ej kunna komma till under nuvarande tryckta tider, 
då gatu- och vägförvaltningen ej lyckas få pängar ens till 
att med tuktad sten omlägga sådana makadamgator, som 
bevisligen till följd af sin stora trafik nu äro dyrare än 
en motsvarande stengata. Ett sätt för att minska dam­
ningen på åtminstone några gator, såsom Vasagatan och 
avenyen, vore ett polisförbud för deras befarande med 
tung trafik mera än oundgängligen nödvändigt är. Dy­
lika förbud äro synnerligen vanliga utomlands, och i syn­
nerhet Paris vet att på så sätt skydda sina trägator för 
allt för hastig afnötning. På så sätt skulle visserligen en 
del andra gator få ökad trafik och sålunda större dam­
alstring, men genom ökad skötsel kan detta nog i någon 
mån motverkas.

Sedan kommer vattning såsom hjälp mot dammet. 
Kunde man bara hålla gatan jämt fuktig, skulle natur 
ligtvis ingen damning uppstå, men efter en långvarig torka, 
då å gatorna alstrats mycket dam, som ej genom rägn 
sköljts bort utan lugnt fått ligga kvar å gatan, så är det 
nästan omöjligt, utan allt för stora kostnader, att en solig 
dag med stark blåst hindra damningen annat än helt 
korta stunder. Kunde man befalla öfver rägnet och få 
slagskurar en eller två gånger i veckan, så vore det ingen 
konst att hindra damningen, ty en rensköljd gata behöf- 
ver alltid några dagar innan något vidare dam bildas. 
Möjligen skulle man kunna anordna slangspolning af ma­
kadamgator i likhet med vattning af trägator i en del 
utländska städer.

Dessutom kanske man genom den i ofvanstående re­
ferat ur Zeit, für Transp:wesen und Strassenbau föreslagna 
vattningen med saltvatten kan minska damningen och 
genom mikroorganismernas dödande åtminstone delvis mot­
verka makadamgatans sanitära olägenheter.

Blidberg.

(Slnnonöcza i OnOuolvien !
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Om radiela bogier å lokomotiv.
-----4-----

Den främre bogien å ett lokomotiv har till ändamål 
att leda lokomotivet vid dess gång genom kurvor, så att 
dess rörelse blir mjuk och smidig, samt att minska den 
starka slitning af flänsarne, som alltid eger rum å ett 
lokomotivs framhjul, där dessa ej äro rörliga sidovägen.

De vanligast förekommande typerna af ledande bogier 
äro 2-axliga med centrum liggande midt emellan axlarne, 
samt de s. k. radiela bogierna. Dessa senare äro dels 
1-axliga, dels 2-axliga och karakteriseras däraf, att centrum 
är placeradt ett stycke bakom själfva bogien. Till denna 
klass böra äfven räknas med radiela axelboxar försedda 
ledarhjul, hvilka genom styrplan tvingas att röra sig så, 
som om de voro fästade vid ett orörligt centrum. Med 
den radiela bogiens »centrum» menas den i förhållande 
till maskinen fasta punkt, kring hvilken bogien är rörlig.

Låt cirkelbågen АСЕ föreställa spårets midtlinie samt 
A B riktningen af maskinens midtlinie, bestämd genom 
punkterna C och A, hvarest första och sista axeln i den 
fasta hjulbasen skära spårets midtlinie. Låt vidare D E, 
föreställande bogiens centrumlinie, vara dragen tangentielt 
till kurvan i punkten E under iakttagande af att CD+ 
DE = 1.

r — D E sökes.
Sammanbind punkterna C, D och E samt F (linien A C’s 

midtpunkt) med kurvans medelpunkt O. Vinklarne D EO 
och D F O äro då räta.

(O D) ’ = ( + C D) 2 + (O F) 2;

men (O D) 2 —r a 4-R 2. och (0 F) 2 — R 2 — AL}2!

alltså r 2 -j- R 2 — ^1 -j- CDp 4-R 2 — (±) 2;

I

L betecknar längden af maskinens fasta hjulbas.
1 » afståndet från främsta hjulet af den fasta hjulbasen

till bogiens midtpunkt.
r betecknar bogieradien.
K » kurvans radie.
O > > medelpunkt.

T ------------------>!

Att finna rätta läget för detta centrum är en viktig kon- 
struktionsfråga. Det kan nemligen ej väljas godtyckligt, 
utan står i ett alldeles bestämdt beroende af maskinens 
hjulafstånd.

Bogiens förmåga att »leda» maskinen vinnes därigenom, 
att dennes framända är på så sätt förbunden med bogien, 
att ett visst motstånd utöfvas mot dess förskjutning sido­
vägen, och denna kraft sträfvar följaktligen, då i en kurva 
bogien föres åt sidan, att äfven draga maskinens fram­
ända åt samma håll. Att bestämma lämpligaste storleken 
af denna sidokraft är en annan sak af ej ringa vikt.

Låt med bogiens »midtpunkt» menas, å en 1-axlig 
bogie axelns midtpunkt, å en 2-axlig den punkt, som 
ligger symetriskt midt emellan axlarne. Bogiens »radie» 
är då afståndet från centrum till midtpunkten. Rätta 
längden af denna radie är tydligen den, som tvingar bo- 
giehjulen att alltid löpa tangentielt till skenan. Låt (se 
närstående fig.) L beteckna längden af maskinens fasta 
hjusbas, I beteckna afståndet från främsta hjulet af den 
fasta hjulbasen till bogiens midtpunkt, r beteckna bogie­
radien, R beteckna kurvans radie och O dess medelpunkt. 

hvarur genom insättning af C D — 1—r samt eqvationens 
. . . 1 (L 4-1) hyfsning fas r — ! , ! .

Om med I menas afståndet från bogiens midtpunkt till 
maskinens eftersta hjul, alltså T=L+], fås:

r = T . 1
T Î

Att R utgått ur eqvationen visar, att bogieradiens längd 
är oberoende af kurvans radie, och att således, om bogien 
är rätt konstruerad, dess hjul komma att löpa tangentielt 
till skenorna i hvarje kurva.

Om r göres större än det nu funna värdet, kan bogien 
i en kurva ej vrida sig tillräckligt, för att dess centrum­
linie skall blifva tangent till kurvan, utan få hjulen i så 
fall en benägenhet att löpa ut mot den yttre rälen. Göres 
däremot r väsendtligt mindre, får bogien en riktning mot 
den inre rälen. I båda fallen åstadkommes ökad slitning 
af det främsta hjulparets flänsar.

Då i en kurva det gifvetvis är den yttre skenans tryck­
ning mot hjulflänsen, som tvingar bogien åt sidan, följer,
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att ett betydligt sidotryck måste förefinnas därstädes. För 
att minska detta brukar man stundom, på maskiner som 
hufvudsakligast gå framåt, göra bogieradein 5 à 10 proc, 
kortare än det teoretiska värdet på r. Bogien för då en 
tendens att löpa från den yttre skenan, mot den inre, och 
det blir sedan beroende på storleken af den förut nämnda 
sidokraften, hvarmed maskin och bogie sträfva att komma 
centralt med hvarandra, huruvida bogiehjulen komma att 
ligga an mot den yttre eller inre rälen. Är denna sido- 
kraft större än den alstrade friktionskraften mellan hjul­
banan och rälen, förblir flänsen i kontakt med den yttre 
skenan, och trycket dem emellan blir då — sidokraften 
minus friktionskraften. Är däremot friktionskraften större 
än sidokraften, kommer den andra hjulflänsen att ligga 
an mot den inre skenan med ett tryck = friktionskraften 
minus sidokraften. I allmänhet blir i båda dessa hän­
delser trycket mellan flänsen och skenan mindre än den 
skulle blifvit, om bogieradien haft sin normala längd, men 
meningarne äro delade, huruvida någon väsentlig fördel 
därigenom vinnes. Det är nämligen tydligt, att om hju­
let ligger fullkomligt tangentielt till spåret, flänsarnes an- 
liggningsyta mot skenan är betydligt större, än om hjulet 
och skenan bilda vinkel mot hvarandra, i hvilket senare 
fall beröringspunkten förflyttas något framför eller bakom 
hjulets vertikala centrumlinie. Då beröringsytan minskas, 
växer trycket pr ytenhet och därmed äfven slitningen.

Hvad sidokraftens storlek beträffar har man i den ett 
medel, hvarigenom man kan efter behag reglera förhål­
landet mellan flänsarnes nötning å främsta drifhjulet och 
bogiehjulen. Göres sidokraften större, Jedes maskinens 
framända kraftigare af bogien, hvarigenom drifhjulets sido­
tryck mot skenan minskas, på samma gång som bogie- 
hjulens ökas. Minskas åter sidokraften, öfverföres en del 
af bogiehjulens flänstryck till drifhjulen. Att beräkna det 
fördelaktigaste värdet blir måhända svårt, men från prak­
tiska observationer bör man lätt kunna utröna, om den 
ledande sidokraften är för stor eller för liten. _n

Tekniska Samfundet hade måndagen den 19 den­
nes sammanträde i Valand under ordförandeskap af inge- 
niör James Keiller s:or.

Till medlemmar i den vid Februarisammanträdet beslu­
tade komitén för utredning af frihamnsfrågan valdes majo­
rerna Ph. Äqvist och D. Insulander.

Sekreteraren meddelade samfundet, att detsamma beslutat 
utdela 1894 års stipendium, 500 kr., till löjtnant Th. 
Glosemeyer för att studera monierkonstruktioner.

Samfundets ångpannekomités utlåtande öfver förslaget 
från civildepartementets komité till ångpannelag slutbe­
handlades, och beslöt samfundet att därvid uttala sig för: 

l:o) att alla ångpannor, som användas för trafikändamål, 
måtte underkastas offentlig kontroll, och att särskilda för­
ordningar måtte utarbetas för såväl sjöångpannors som 
järnvägsångpannors kontroll;

2:o) att kontrollen öfver industripannorna i öfrigt måtte 
inskränkas till de pannor, som användas i kommuner, för 
hvilka k. m:t på förslag af yrkesinspektör och efter kom­
munalstyrelsens hörande föreskrifver en sådan kontroll;

3:o) att det af civildepartementets komiterade utarbe­
tade lagförslaget med de af Samfundet nu föreslagna änd­
ringarna måtte stadgas att lända till efterrättelse för kon­
trollen af de industripannor, som komma att underkastas 
sådan ;

4;o) att åt enskilda ångpannekontrollföreningar måtte 
under vissa villkor kunna öfverlämnas utöfvandet af den 
lagstadgade ångpannekontrollen, och att till Svenska Тек 
nologföreningen öfverlämna den gjorda utredningen i frågan 

med anhållan, att föreningen ville jämte eget yttrande 
insända densamma till k. m:t.

Föredraget för aftonen hölls af Samfundets sekreterare, 
ingeniör F. Blidberg, och kommer föredraget, som hand­
lade om Nordöstersjö-kanalen, att framdeles inflyta i »In­
dustrien».

Utställningen för aftonen utgjordes af ritningarne till 
4:de distriktets döfstumskolebyggnader i Venersborg, ut­
ställda af arkitekt E. Thorburn. En del af dessa ritnin­
gar finnas återgifna i denna tidskrifts n:o 19, förra året, 
där äfven en del förklaringar finnas att läsa.

Undersökningarna af torfkol.
Torfkolskomitén har den 1 Mars till k. m:t inlämnat 

sitt utlåtande, hvilket innehåller redogörelse för den un­
dersökning, som gjorts med fru Gustafva Ängels och löjt­
nant Ekelunds patenterade metoder att af torf bereda torf­
kol eller torfkoks. Utlåtandet är i sin helhet infört uti 
Teknisk Tidskrift, afdelningen för Kemi och Metallurgi, 
1894 sid. 29.

Det är ganska omfattande och behandlar först vårt lands 
konsumtion af olika bränsleämnen, deras pris både å vikt- 
och volymsenhet, förädlade bränsleämnen såsom stenkols- 
koks, träkol och torfkol samt jämförelse mellan bränvär- 
dena för stenkol, torf och barrved.

Efter denna utredning, som utgör en förstudie för be­
dömande af den ekonomiska sidan af torfvens förkolning, 
behandlas fru Angels metod att kola torf.

Denna metod är patenterad i Sverige den 12 maj 1891 
under N:o 3789 och består däri, att torfven inläggas i 
ett slutet rum såsom en retortugn eller något liknande 
utan gasafiopp och underkastas upphettning vid jämfö­
relsevis låg temperatur. Efter kolningens afslutande skola 
då destillationsprodukterna återfinnas i det färdiga kolet. 
Råämnet, som användes, bör vara befriadt från det hygro- 
skopiska vattnet. Sedan kolningen har försiggått, måste 
produkten afkylas antingen i retorten eller ock, efter dess 
uttagning, med vatten eller på annat sätt.

Det karakteristiska för metoden i fråga är alltså, att 
förkolningen skulle försiggå i fullkomligt slutet rum för 
att kvarhålla tjäran i torfkolet, och att temperaturen skulle 
hållas så låg (50 till 400 gr. C.) att minsta möjliga mängd 
tjära bildas.

Som det visade sig vid det praktiska utförandet omöj­
ligt att behålla retorten fullkomligt sluten, ity att den af 
hettan bildade vattenångan och de permanenta gaserna 
utöfvade ett tryck å kärlets väggar, som kunde blifva far­
liga så måste ett måste ett med kran försedt rör an­
bringas.

Den vid Ebbes bruk nära Jönköping uppförda ugnen 
hade en liggande järncylinder med tätt slutande man- 
hålslucka samt två eldstäder för retortens likformiga upp­
värmning. En korg af bandjärn, som jämt passade i re­
torten, fylldes med 4 hl kranad torf vägande 110 kg och 
infördes i cylindern, hvarefter locket fastskrufvades. Eld­
ningen pågick 7 timmar med öppen kran för gaserna, 
och till bränsle åtgingo 9,4 kg ved och 30 kg torf. Un­
der de första 6 timmarne bortgingo vattengas och kolsyra 
samt obetydligt koloxid. Men därefter ökade sig denna 
gas, hvarför afloppskranen stängdes. Efter ytterligare 16 
timmar uttogs den rostade torfven, hvarvid den delvis 
fattade eld, som släcktes med vatten. En följande kol- 
ning varade, förutom inläggning och uttagning, 20 timmar. 
Utbytet blef i medeltal 61,5 kg torfkol = 55 %.

En hl torfkol vägde 24 kg och hade sålunda ej fullt 
en tredjedel af stenkolens vikt.

Laboratorieförsök visa, att produkten blir lika god, äfven 
då gaserna tillåtas bortgå under hela kolnin stiden. Till
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beskaffenhet oeh sammansättning hade dessa kol stor lik­
het med af trä framställda s. k. rödkol för krutberedning.

Under försöken iakttogos upprepade gånger mycket plöts­
liga temperaturstegringar i retorten, så att en utvändig 
kylning med vatten blef nödig. Den värmemängd, som 
vid operationen gick förlorad, synes af följande beräkning:

Före kolningen:
110 kg kolningstorf............ 4,872,o K

9,4 » ved............................ 405,5 »
30 » torf till bränsle....... 1,322,5 »

6,600 K
Efter kolningen:

61,5 kg torfkol......................... 4,089 K
I retorten utvecklade..............  783 »
Uppbrända................................. 1,728 »

6,600 K

Af det i råvarorna befintliga värmet förlorades sålunda 
38 proc, eller 10 proc, mindre än enligt ett förberedande 
försök med kolning i mila.

Enligt särskilda af komitén utförda försök befanns den 
bästa kolningstemperaturen, för att erhålla produkt lik den 
af fru Angel framställda, ligga mellan 180 och 210 gr. 
C. Vid lägre temperatur går kolningen för långsamt, och 
vid högre bortgår tjära i mängd.

Vid kolning i stor skala torde det vålla svårigheter att 
i stora massor torf erhålla en jämn temperatur af cirka 
200 gr., och resultatet blefve en ojämn produkt. Ur tek­
nisk synpunkt torde det vara fördelaktigare att upphetta 
starkare och använda de bortgående gaserna såsom bränsle 
i samma ugn.

Som den till försöken använda torfven hade en ovan­
ligt låg halt af aska, måste man räkna med en annan 
halt såsom normal för att få ett allmängiltigt resultat. 
Antages en askhalt i torfven af 5 proc, som normal, så 
kommer det färdiga kolet att innehålla 8,5 proc. aska. 
Kolet upptager vidare ur luften minst 6 proc, fuktighet. 
Ett torfkol, beredt enligt denna metod, skulle vid för­
bränning sålunda utveckla 56,25 K eller 18 proc, mindre 
än ångstenkol.

Enligt utredningen är tillverkningspriset per ton bränn- 
torf med 5 proc, aska och 24 proc, fuktighet 7,70 kr. 
Det af Angel använda alltså 8,54 kr. per ton.

fill kolning af 110 kg torf åtgingo 9,4 kg ved och 
30 kg torf. Vid större tillvärkning torde dock bränsle­
åtgången kunna nedsättas till 26 proc.

Förkolningstorf 1000 kg....... kr. 8: 54
Eldningstorf 260 »........ » 2: 22 
1260 kg torf eller 550 kg. 

torfkol....,....................... »10: 75

Materialet till 1 ton torfkol kostar alltså kr. 19: 54.
Då arbetskostnaden för samma mängd enligt specifik 

kalkyl belöper sig till kr. 4: 90, kostar frambringandet 
af 1 ton torfkol kr. 24: 44. En behörig vinst samt andra 
omkostnader skulle höja detta tal ännu ytterligare.

900 ton torfkol à 24: 44 är lika med 837 ton stenkol 
à kr. 26: 37. Sålunda skulle 1 ton torfkol vara likställd 
med 1 ton stenkol, om detta kostade 26: 37.

Att fru Angels torfkol kan användas till eldande af 
ångpannor, till generatorer och hushållsbruk erkännes be­
redvilligt, och att det vid Ebbes bruk låter sig använda 
i kupolugnar samt till klensmide.

Om den ekonomiska bärigheten af metoden på dess 
nuvarande ståndpunkt yttra komiterade:

Med fästadt afseende på föregående utredning hafva vi 
kommit till den öfvertygelsen, att torfkolningsmetoden här 
i fråga saknar hvarje ekonomiskt berättigande, då varan 

ej kan täfla hvarken med bränntorfven såsom sådan ej 
heller med stenkolen.

Angående utsikterna att utröna något genom ytterligare 
försök i större skala hysa de den öfvertygelsen, att något 
nämnvärdt utöfver hvad redan är bekant ej skulle vinnas. 
Komiterades utlåtande öfver löjtnant Ekelunds torfkolnings- 
metod skola vi referera i följande nummer af Industrien.

J. G.

Lödning af aluminium. (Svar till G. H—r). Löd­
ning af aluminium är tyvärr en ganska svår och omständ­
lig sak. Oaktadt många växlande förslag har någon enkel 
lödningsmetod ännu icke framkommit. Aluminium skiljer 
sig från hvitbläck och koppar m. fl. metaller däri, att 
den upptar mycket mer värme, innan den uppnått samma 
värmegrad som andra metaller, och behöfver därför längre 
tid att uppvärmas af kolfven.

En anran svårighet är, att den icke kan fördraga van­
liga flucsmedel eller lödvatten. Men klorsilfver lär kunna 
begagnas som fluss.

Där aluminiumplåt skall lödas, böra lödkanterna strax 
efter tillskärningen prepareras. Medels ett skafjärn skra­
pas kanterna rena från all oxid samt uppvärmas med 
kolf eller med lågan af en gas-lödlampa. Med kolfven 
strykes nu af det särskildt beredda lodet på plåtränderna, 
så att en tunn »förtenning» bildas, hvarunder man flitigt 
gnider med kolfven för att aflägsna all oxid och få ett 
jämt, alldeles täckande öfverdrag. Öfverflödigt skumaktigt 
lod bortskrapas.

Sålunda beredda kunna plåfstyckena prässas eller for­
mas för sammanfogningen. Om detta icke behöfves, eller 
sedan det har skett, öfverdragas de förut preparerade 
ställena ånyo med lodmetall i ett något tjockare lag genom 
att föra kolfven öfver lödställena med ett jämt, lätt drag.

Slutligen läggas de beredda ytorna på hvarandra oeh 
sammanfogas på vanligt sätt med kolf och lod.

Vid lödningen må kolfven icke rengöras genom stryk­
ning på salmiak.

Lodet, som användes, får vara särskildt beredt för detta 
ändamål och kan fås hos järnhandlare. Vill man själf 
bereda det, kan det sammansättas af 3 delar kadmium, 
2 delar zink och 3 delar tenn, hvilket dock icke är den 
sammansättning, som det i handeln förekommande har. 
Ett annat lod är beskrifvet uti »Industrien» för 1893 
sid. 75.

Kongl. Patentbyrån
j gör veterligt: Ansökningar om patent å nedan omförmälda uppfin- 
( ningar hafva till Kongl. Patentbyrån inkommit och äro i diariet 
för patentansökningar antecknade under det vid hvarje särskild 
uppfinning angifna nummer:

N:o 48,/92. Anordning för att täta läckor i fartyg. A. Colombs, 
Clermont-Ferrand, Frankrike. Från den 23 juni 1892.

N:o ä0%2. Anordning vid tegelugnar. O. G. H. Stifft, Mitten­
walde, Tyskland. Från den 20 maj 1893.

N:o 79S/92. Anordning vid ångpannor enligt Babcock & Wilcox’s 
system. C. Knight, London, England. Från den 15 okt. 1892.

N:o m/92. Takspån. med vinkelformigt tvärsnitt. C. S. Kitter 
von^ Ilanor, Attersee, Österrike. Från den 17 december 1892.

N:o 28/9S. Anordning vid luftballonger. A. le Compagnon, Paris, 
Z. Faucillon, född Bachelet, Lille, C. J. P. Dubois, Lille, E. A. 
Royaux, Le Förest, Frankrike. Från den 11 januari 1893.

К’О “/аз- Anordningar för gasbelysning af skyltbokstäfver. C. 
de Borman och C. Alker, Brüssel, Belgien. Från den 14 jan. 1893. 
. N:o 155/0B. Anordning vid patronramar. F. Kitter von Mann- 

lieber, Wien, Österrike. Från den 1 Mars 1893.
N-0 m/93- Anordning vid kastmaskiner. K. Naumann, Schlet­

tau, Tyskland. Från den 12 april 1893.
N:o M8/93. Anordning för alstring af ånga. W. Schmidt, Wil- 

helmshöhe bei Cassel, Tyskland. Från den 12 april 1893.
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N:o 31e/95. Anordningar för framställning af i en ände slutna 
ihåliga kroppar af metall. E. Polte, Magdeburg, Tyskland. Frän 
den 13 april 1893.

N:o 384/93. Sätt att framställa ren violarom äfvensom på detta 
sätt framstäld produkt. F. Tiemann, delegare i firman Haarman 
& Reimer, Holzminden, Tyskland. Från den 8 maj 1893.

N:o 404/93. Medel för desinfektion kalladt Hvita korsets kolera­
ris. M. Zadig, Malmö. Från den 16 maj 1893.

N:o 437/93. Aftagbart bogstycke på skepp till hjälp vid isbryt­
ning. C. W. Ahrens, Hamburg, Tyskland. Från den 27 maj 1893.

N:o 492/93. Anordning för pinnens fästande vid räfsor, krattor 
etc J. É. Stenborg, Karlsfors, Walbo. Frän den 14 juni 1893.

N:o 5I6/93. Fuktningsapparater för brefkuvert och dylikt. A. 
Krah, Berlin, Tyskland. Från den 21 juni 1893.

N:o 6M/es. Anordningar vid brandtelegrafer, A. M. Petersson, 
Limhamn. Från den 26 juni 1893.

N:o “‘Vas1 Sätt att framställa ett extrakt för att åt puts gifva 
marmorliknande glas. R. Bammann, Berlin, Tyskland. Från den 
1 juli 1893.

N:o и6/93. Anordning vid maskiner för ritning af potatis. E. 
P. Dahlén och G. A. Lindman, Kälarne. Från den 7 augusti 1893.

N:o 73f793. Anordning vid skeppsankare för att fästa skaftet vid 
kronan. M. Sääf, Göteborg. Från den 11 september 1893.

N:o 81I/93. Anordning af spärrinrättningen vid själfstängande 
luftväxlingsventiler. C. Tropé, Malmö. Från den 16 oktober 1893.

N:o 812/93. Lösbar klack- eller skoskolla med isbroddar. B. Kaas, 
Kristiania, Norge Егап den 16 oktober 1893.

N:o 816/93. Anordningar vid maskiner för afbarkning eller rund- 
svarfning, hufvudsakligen afsedd att användas vid framställning af 
trämassa. H. G. A. Holmgren, Holma, Lund. Från den 16 
oktober 1893.

N:o 8’793. Ventilanordning för pneumatiska bromsar å järn­
vägsvagnar. W. T. Bothwell, Jersey City, New Jersey, Nordame­
rikas Förenta Stater. Från den 7 november 1893.

N:o S7%3. Regieringskran för bromsinrättningar å järnvägs­
vagnar. W. T. Bothwell, Jersey City, New Jersey, Nordamerikas 
Förenta Stater. Från den 7 november 1893.

N:o 88%3. Sätt att tillvärka en skyddande anstrykningsmassa. 
T. Cohn, Berlin, Tyskland. Från den 10 november 1893.

N:o S12/9S. Anordning vid ställbara dörrhandtag. Firman Göte­
borgs Metallfabrik, C. O. Berns, Göteborg. Från den 15 no­
vember 1893.

N:o 88%s* Hästskobroddar med profilerade hufvuden. F. C. 
Thürmer, Köpenhamn, Danmark. Från den 21 november 1893.

N:o 94%s- Stoppapparat för järnvägsvägsvagnar. J. M. Brincb, 
Kristiania, Norge. Från den 27 november 189.3.

N:° "/94. Anordning vid skärapparaten till slåtter- och skörde­
maskiner. J. H. Fryksdahl och A. A. Andersson, Stockholm. Från 
den 5 juni 1893.

N:o e3/94. Anordningar vid gasmätare. L. G. Ljungström, 
Stockholm. Från den 19 januari 1894.

N:o 112/94. Anordningar vid automatiska smörj apparater. K. O. 
E. Montgomery, Göteborg. Från den 31 januari 1894.

N:° 12%4. Putsmedel för metaller samt sätt att bereda det­
samma. K. G. Zetterberg, Karlstad. Från den 3 februari 1894. 

N:o 151/94. Gnistsläckare. J. Johansson, Lindesberg. Från den 
12 februari 1894.

N:° 179/94. Apparat för mätning på afstånd. E. E. A. Schelin, 
Stockholm. Från den 19 februari 1894.

Under två månader, hvarje månäd till trettio dagar räknad, 
från den dag, då denna kungörelse varit i Post- och Inrikes Tid­
ningar införd, står det en hvar öppet att till Kongl. Patentbyrån 
ingifva eller i betaldt bref insända skriftliga invändningar (i två 
exemplar) mot ofvan berörda ansökningar; och hållas ansöknings­
handlingarna under nämnda tid hvarje söknedag emellan kl. 11 
f. m. och kl. 3 e. m. i Kongl. Patentbyråns förevisningsrum till­
gängliga för en hvar, som önskar däraf taga kännedom.

Stockholm den 15 mars 1894.
HUGO E. G. HAMILTON.

Nils Rahm.

Kongl. Patentbyrån
gör veterligt: Med stöd af Kongl. Förordningen angående patent 
den 16 maj 1884 och under förbehåll af den i samma förordnings 
18 § omförmälda klanderrätt har Kongl. Patentbyrån denna dag å 
nedannämnna uppfinningar meddelat patent, räknadt från den dag, 
som i hvarje särskildt fall är vordet angifvet, och hafva dessa 
patent i patentregistret antecknats under här nedan angifna regi­
sternummer :

N:o 4985. Anordningar vid centrifuger för underlättande af vät­
skors separering. E. G. N. Salenius, Stockholm. Från den 9 no­
vember 1892.

N:o 4986. Spikar och naglar. P. Bergmann och O. Bergmann, 
Stralsund, Tyskland. Från den 26 november 1892.

N:o 4987. Material för eldfast tegel, smältdeglar o. d. B. Bar- 
lerin, Neufchâteau, Frankrike. Från den 4 mars 1893.

N:o 4988. Anordning vid korkuppdragningsmaskiner. A. L. 
Qvarnström, Stockholm Från den 30 november 1893.

N:o 4989. Skyttelfångare. W. Uebelacker, Gera. Tyskland. 
Från den 27 mars 1893.

N:o 4990. Löstagbart hofbeslag med utbytbara hakar. P. Chri- 
stiansson, Hadersleben, Tyskland. Från den 27 mars 1893.

N:o 4991. Anordning vid remontoirur. P. Varrin-Comment, Por­
rentruy, Schweiz. Från den 12 april 1893.

N:o 4992. Anordningar vid tidkartor. A. Gleason, Buffalo, 
New-York, Nordamerikas Förenta Stater. Från den 23 maj 1893.

N:o 4993. Lock med fjädrande kant för kärl. A. Schiller, Go­
desberg, Tyskland. Från den 6 juni 1893.

N:o 4994. Uppfodringsapparat för vätskor. H Wegner och 
R. Wegner, Neu-Britz, Tyskland. Från den 14 juni 1893.

N:o 4995. Utvexlingsanordning vid velocipeder. J. F. Lund­
qvist, Södertelje. Från den 22 jnni 1893.

N:o 4996. Strålapparat för afkylning af plåt och dylika artiklar. 
H. H. Lake, London, England. Från den 9 mars 1893.

N:o 4997. Anordning vid årdrar. C. M. Wiberg, Ransta. Från 
den 31 juli 1893.

N:o 4998. Sädes- och frörensningsmaskin. E. Petterson, Skul- 
tuna. Från den 23 augusti 1893.

N:o 4999. Brödskärningsmaskin. H. B. W. Brunius, Stock­
holm. Från den 12 september 1893.

N:o 5000. Stänginrättning för fönster, dörrar och luckor etc. 
D. W. Matthiesen, Stockholm. Från den 14 september 1893.

N:o 5001. Sätt att göra tändsticksämnen mottagliga för im- 
pregnering äfvensom sålunda framstäldt fabrikat. G. E. Cassel och 
D. Kempe, Stockholm. Från den 20 oktober 1893.

N:o 5002. Järnvägssemafor. J. E. Sandelin, Helsingborg. Från 
den 15 november 1893.

Patentbrefven kunna hos Kongl. Patentbyråns registrator utbe- 
kommas mot erläggande af föreskrifven stämpelafgift, tio kronor.

De till patenten hörande beskrifningar och ritningar hållas till 
salu hos Kongl. Patentbyrån och Svensk Författningssamlings ex­
pedition i Stockholm samt kunna omedelbart därifrån eller genom 
bokhandlarne i riket rekvireras, hvarvid patentets registernummer 
alltid tydligt bör angifvas. Priset är bestämdt till 50 öre för hvarje 
patentbeskrifning.

Stockholm den 15 mars 1894.
HUGO E. G. HAMILTON.

Nils Rahm.

Kongl. Patentbyrån
gör veterligt: Ansökningar om patent å nedan omförmälda upp- 

j tinningar hafva till Kongl. Patentbyrån inkommit och äro i diariet 
: för patentansökningar antecknade under det vid hvarje särskild upp­
finning angifna nummer:

N:o 826/92. Anordningar vid ångmotorer med fram- och återgående 
kolf. N. M. Ström, Stockholm. Från den 29 oktober 1892.
\:o »и/ Konserveringsmedel för födoämnen. C. A. Sahlström, 

London, England. Från den 30 november 1892.
N:o 124/93. Anordningar vid maskiner för torkning af pappers­

massa eller tillverkning af papper. H. Fairbanks, S:t Johnsbury, 
Vermont, Nordamerikas Förenta Stater. Från den 14 februari 
1893. . ,

N:o Mr79!. Anordningar vid rörformiga föremål sammansatta af 
långsgående stänger och omgifna af tråd. J. H. Brown, H. M. 
Munsell och A. W. Porter, Newyork, Nordamerikas Förenta Stater. 
Från den 2 maj 1893.

N:o 41’/93. Mönsterstickningsapparat for stickmaskiner. J. E 
Johnsson, Helsingborg. Från den 20 maj 1893.

N:o 462/93. Sätt att framställa platta glasföremål. P. Sievert, 
Döhlen, Dresden, Tyskland. Från den 3 juni 1893.

N:o 49%3- Anordning vid sug- och tryckventiler. A. Suelzer, 
Montfourat, Frankrike. Från den 14 juni 1893.

N:o C21/93. Formlåda för sammangjutning af hjulekrar och naf.
A. W. Nilsson, Malmö. Från den 31 juni 1893.

N:o 6e3/93. Sätt att vid beredning af bränvin och pressjäst upp­
fånga alkohol, kolsyra, mjölksyra och andra syror i dep luftström, 
som passerat den jäsande vätskan. O. E. Nycander, Upsala. Från 
den 14 augusti 1893.

N:o 664/93- Anordning vid säkerhetsventiler för ångpannor och 
dylikt. C. J. Cary, Baltimore, Maryland, Nordamerikas Förenta 
Stater. Från den 14 augusti 1893.

N:o 1S9/93. Anordning af lössulor för skodon. J. F. A. Mieth­
ling, L. Simon och O. Bomborn, Berlin, Tyskland. Från den 9 
oktober 1893.
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ställa zink.
1894.

N:o 
holm. Fran

Under två

N:o 906/93. Apparat för upptagning af knapphål. J. Rabén, 
Upsala. Från den 14 november 1893.

N:o lls/94. Tillslutningsanordning för fickor. Fru I. T. C An­
drén, Stockholm. Från den 31 januari 1894.

N:o 12G/91. Sätt att af zinkoxidhydrat genom elektrolys fram-
A. M. Söderlund, Stockholm. Från den 6 februari

Inre beklädnad för kassaskåp. K. J. Isaksson, Stock­
den 23 februari 1894.
månader, hvarje månad till trettio dagar räknad, fran 

den dag, då denna kungörelse varit i Post- och Inrikes Tidningar 
införd, står det en hvar öppet att till Kongl. Patentbyrån ingifva 
eller i betaldt bref insända skriftliga invändningar (i två exemplar) 
mot of van berörda ansökningar; och hållas ansökningshandlingarna 
under nämnda tid hvarje söknedag emellan kl. 11 f. m. och kl. 3 
e. m. i Kongl. Patentbyråns förevisningsrum tillgängliga för en 
hvar, som önskar deraf taga kännedom.

Stockholm den 20 mars 1894.
HUGO E. G. HAMILTON.

Nils Rahm.

Kongl. Patentbyrån
gör veterligt: Med stöd af Kongl. Förordningen angående patent 
den 16 maj 1884 och under förbehåll af den i samma förordnings 
18 § omförmälda klanderrätt har Kongl. Patentbyrån denna dag å 
nedannämnda uppfinningar meddelat patent, räknadt från den dag, 
som i hvarje särskildt fall är vordet angifvet, och hafva dessa pa­
tent i patentregistret antecknats under här nedan angifna register­
nummer:

N:o 5003. Anordningar vid träfräsmaskiner. C. L. Goehring, 
Alleghany, Pennsylvania, Nordamerikas Förenta Stater. Från den 
12 augusti 1892.

N:o 5004. Kompound-ångturbin. E. Seger, Stockholm. Fran 
den 5 september 1892.

N:o 5005. Apparat för framställning och magasinering af bränn­
bar gas. B. de Lissa och J. A. Wallace, Melbourne, Victoria, 
Australien. Från den 26 oktober 1892.

N:o 5006. Automatisk växelanordning för telefon- eller andra 
elektriska anläggningar. The Strowger Automatic Telephone Ex­

Onshs lura.
Trämassefabrik för framställning af 8 à 

10,000 tons våt mek. massa önskas hyra på 
5 à 10 år.

Svar emotses af

change, Chicago, Illinois, Nordamerikas Förenta Stater. Från den 
17 november 1892.

N:o 5007. Anordningar vid kassakontrollapparater. K. Larsson, 
Stockholm. Från den 19 januari 1893.

N:o 5008. Anordning vid reglering af propellerhastigheten hos 
ångfartyg. H. B. W. Brunius, Stockholm. Från den 31 januari 
1893.

N:o 5009. Apparat för automatisk matning och reglering af 
vattenståndet i ångpannor. L. Eilertsen, Paris, Frankrike. Från 
den 8 februari 1893.

N:o 5010. Sätt att förtjocka torkande oljor. W. N. Blakeman 
J:or, Mount Vernon, New-York, Nordamerikas Förenta Stater. 
Från den 9 maj 1893.

N:o 5011. Inställningsanordning vid hjulplogar. F. Bertram 
och F. Kommnick, Neustadt, Tyskland. Från den 80 juni 1893.

N:o 5012. Automatisk ventil. J. O. Lundberg, Bruzaholm. 
Från den 28 juli 1893.

N:o 5013. Automatisk ljussläckare. F. A. Andersson, Notsjö, 
Finland. Från den 9 september 1893.

N:o 5014. Anordning af dubbla tryckvalsar vid sågramar. A. 
Tenow och J. E. Flodström, Stockholm. Från den 10 november 
1893.

N:o 5015. Maskin för jnskrufning af skrufvar. M. Wiederin 
och F. Maerky, Frastanz, Österrike. Från den 23 november 1893.

Patentbref äro denna dag för patenthafvarne utfärdade och kunna 
hos Kongl. Patentbyråns registrator utbekommas mot erläggande af 
föreskrifven stämpelafgift, tio kronor.

De till patenten hörande beskrifningar och ritningar komma att 
genom Kongl. Patentbyråns försorg offentliggöras i särskilda häften 
för hvarje patent, af hvilka ett exemplar kommer att gratis till­
ställas patenthafvaren.

Beskrifningarna hållas till salu hos Kongl. Patentbyrån och Svensk 
Författningssamlings expedition i Stockholm samt kunna omedelbart 
derifrån eller genom bokhandlarne i riket reqvireras, hvarvid paten­
tets registernummer alltid tydligt bör angifvas. Priset är bestämdt 
till 50 öre för hvarje patentbeskrifning.

Stockholm den 20 mars 1894.
HUGO E. G. HAMILTON.

Nils Rahm .

Jönköpings 
Metallduksväfveri, 

Gustaf Wennberg.
Jönköping.

Tekniska Annonsbyrån, 
Drottninggatan 11, Göteborg. 

(Tekn. A.-B.)

Tillverkning af alla slag af för Pappersbruk, 
Träsliperier, Cellulosa- och Sulfitfabriker behöflig 

metallduk. (T,ln 4 E)

ЖИ 
in k m ii i Helsingborg.
Ij^zz^ispsH \ 

1 Oljerenings'

Patenterad
Ny sjelfverkande 

Oljereningsapparat
inbesparar 60 à 80 % af oljeförbrukningen.

Till filtreringsämne användes endast hvit 
bomullstrassel, hvadan reningskostnaden blir 
ytterst billig; enligt gjorda försök kostar re­
ningen af 100 liter olja högt räknadt 1 krona.

Enligt intyg har det visat sig, att en appa­
rat N:o 2 genom oljebesparingen kunnat betala
sig på tre veckor. Oskar Lindberg, 

Helsingborg.
Försäljes af Tekniska Annonsbyrån,

(Tekn. A.-B.) Göteborg.

P.

En större Mek. Verkstad 
med Gjuteri 

som fört i marknaden 
Sveriges finaste konst- och 

liandels-gjutgods 
som är väl kändt genom en allenastående 

Specialtillverkning 
finnes till salu på förmånliga vilkor.

Närmare meddelas af
Tekniska Annonsbyrån,

Drottninggatan 11.
(Tekn. A.-B.) Göteborg.
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Joli» U. Friman, John Greife
Tekniska Annonsbyrån

Drottninggatan 11,
Rikstelefon

Göteborg.

Ombud för Göteborgs v. Regementsauditör, i 
Köpmans-Förening, Advokat,

Göteborg, Kontor Köpmansgatan 26, 
verkställa inkasseringar, konkurs- och boutred- 
ningar, meddela juridiska och soliditetsupplys- 

ningar samt utföra rättegångar.
(Tekn. A.-B.)

o t ———————— • —-------—------------
Atager sig genom qvalificerade ingeniörer besiktningar och 

värderingar af maskiner och industriella anläggningar för försälj­
ning, vid sjö- eller brandskador etc.

Lemnar, så vidt möjligt, råd och upplysningar på alla frågor, 
berörande tekniken, handel och sjöfart.

Ombesörjer patentuttagning och lemnar råd och upplysningar 
i patentfrågor.

Åtager sig tekniska kommissioner af alla slag.

Förmedlar köp och försäljning af begagnade maskiner.

Ombesörjer annonsering i och prenumeration af in- och 
utländska tekniska tidningar och tidskrifter.

Uppsätter priskuranter och cirkulär m. m.

Hftmmg^

dNn1

Tillverka och försälja 
i parti alla slags

Bindgarner 
blekta, kulörta och grå 

Omslagsgarner, 
Packstrick, Sackband

Packningsgarn
för maskiner och rörläggningar.

_ Repvaror i hvarje tjocklek. Prisupp­
gifter på begäran.
Svenska Bindgarnsfabrikens Aktiebolag

LiukI,
(Tekn. A.-B.)

Minnesbergs 
Tegelbruks-Aktiebolag 

levererar rödt, grått och glaseradt façade-, 
form-, ornerings- och verblendertegel 
samt håltegel för runda, lätta skorstenar af 
40, 30 och 20 meters höjd.

Adress Trelleborg. 'Tekn. A.-B.)

S. E. SVENSSONS 
Jernhandel. 
Finare och gröfre 

Smiden, 
Hushållsartiklar 

m. m.
Östra Larmgatan 18. 

(Tekn. A.-B.)

Ramberg Ä Bauer
Göteborg

Utföra: Gas-, Vatten-, Ång-, Af- 
lopps-, Ringklocks- och Talrörsled- 
ningar, Badinrättningar m. m.

Lager af alla härtill hörande ma- 
terialier samt Gaskronor, Kupor, Gas- 
kokapparater och Klosetter m. m.

Kontor och lager Bryggaregatan N:o 6
vid Skeppsbron (Tekn. А.В.)

Doktor J. E. Alén, 
Stadskemist i Göteborg, 

utför kemiska analyser.

Grundlagdt 1882.

Hufvudkontor och Verkstad: 

Wcsterås.

Gust. Bolander & C:o
Göteborg.

V erktygsmaskiner
för alla yrken.

(Tekn. A.-B.)

Liebmann, Brulin & Co.
Göteborg.

Komprimerade Stålaxlar 
dubbelt starkare än vanliga axlar 

af samma dimensioner. 
Levereras från lager i Göteborg: 
Fartygs-, Verkstads- och 
Maskin-Förnödenheter.

(Tekn. A.-B.)

LIEBMANNS MASKINAGENTUR, 
(Eric Liebmann) Göteborg, 

försäljer från välsorteradt lager Svensk Jern-
plåt frän у16"—1/2" tjocklek. Upptager 
ordres å Jernplåt och vinkeljern af bästa 
svenska fabrikat. Jernbalkar, tyska och belgi­
ska. Maskiner för ånga, gas och petroleum. 
Arbetsmaskiner för jem och trä. “
maskiner anskaffas.

Kontor: Skeppsbron 1.
Telegrafadress : COLUMBUS.

Afdelningskontor och Utställningslokal : 

Stockholm, Vasagatan 7.

Rikstelefon. Telegrafadress: Elektriska.
Tillverkar

Dynamomaskiner 
och elektriska apparater.

Utför anläggningar för 

Elektrisk belysning, Elektrisk kraft- 
öfverföring och Elektriska 

jernvägar.

Största lager af 

all materiel för elektriska anläggningar. 

Illustrerad priskurant tillsändes på begäran.

Tekniska »
Parkgatan 3, Göteborg. Allm. telefon 5 50, 

Praktisk afdelning. Maskinistafdelning.
Förberedande afdelning för statens tek-

i niska läroverk, särskildt Chalmersska ln- 
Brukade stitutet.

Prospekt på begäran. Förfrågningar 
besvaras af

(Tekn. А.В.)
Ing. 0. F. Jacobson, 

(Tekn. A.-B.) skolans föreståndare.



Äg lid byggnadsföretag
behagade man erinra sig vår välkända Takpapp och Takfärg samt Isolerings- 
papp den senare för isolering mellan grunden och tegelmuren) äfvensom vår 
Luktfria, impregnerade papp, hvarmed ytterväggar i trähus förhydas till skydd 

isoleras mod i ’ ‘’“Г“ °Ch Г0Ь ‘ trävirket o6h h™ed framför allt trossbottnar 
»soieras med särskilt helsosam verkan.
M«.!^ ”unk’iö ^"Грарр, ГПрдрарр ooh Sptl/nipapp likasom Spannpapper beklädas 
ГХ£ varaktigast '"^ och tak ‘"»«па* i «•"* «* IMM» Step^-V^papp ^ 

stenhus lika varma och beboeliga som rum i goda trähus.

Då redbar vara
önskas, sa maure man sig vara gröfre och finare papperssorter für omslag och iöv fabriksändamäl

Vara lagersorter finnas alltid att tillgå hos Munksjö Aktiebolags Filial i Göteborg och hos de 
beste storre köpmän i riket.

i ^^^^^ uppmanas att ynnestfuiit och rättvist jemföra våra på grund af 3O-årig erfarenhet 
tillverkade fabrikater med de allt flere uppstående konkurrenternas.

Munksjö Aktie Bolag.
Lager i Göteborg hos Munksjö Aktiebolags Filial

Rikstelefon N:o 923.
Gust. Engström.

Norra Hamngatan 4,
(Tekn. А.-В.)

Gist. МЛ & й„ Иц, 
leverera Sugflåktar, Blasmaskiner, Ventilatorer, Centrifugaipunipar samt 

lältässjor med Ventilatorer, Roots biåsmaskiner eller bälgar.
F I g' 1

(Tekn. A.-B.)

liijektorer, Liibrikatorer
Glasrörkranar, för ^ J^Xkb^

Kondensationsvatteaafl. Smörjkoppar,
Säkerhots-Ventiler, Kikkraiiar,
Jenkins-Ventiler, | Skjutventiler,

i välsorteradt Jager hos

ARMATUR-FABRIKEN,
Carl Holmberg, Lund.

ДЛАААЛАААААЛЛАААААЛААААЖМ 
3 WILH. SONESSON 4 CO 
* Stortorget 10. MALMÖ. Rikstelefon. ► 
◄ säljer till lägsta priser: £
3 Jernrör och Rördelar, £ 
3 Ångpannetuber, £
ч Ventiler, Kranar, Pumpar, Rörverktyg, 

Maskinremmar,
« Maskinpackningar, 
a Tekn. Gummivaror,

Gummislangar, 
Hampslangar, 
Angpannefilt, 
Bomullstrassel,

GJUTGODS
af

BOFORS STAL.
Order insändas till

Brukskontoret, Bofors, 

Herr ERNST a. DAHLGREN, Göteborg.

; Tröskverkslager, 
Körnduk, 
Zinksåll,

I Tuberpressar, 
: Tuberborstar, 
I Domkrafter, 
Hissblock.

Maskinoljor och Konsistensfett. ►
Verktyg och Maskiner. ►
Priskuranter sändas pä begäran. ►

гтппппшпппппЕ

WOLFEINTERNATIONELA i

påviwer УАЯУМАЖКЕЙ :

STOCKHOLM.
(S. T. A. 7331)



KARLSKRONA LAMPFABRIK
anlagd 1884

Tillverkar alla sorters Petroleumbrännare, Bordlampor, Hänglampor och Lyktor, 
all slags Belysningsmateriel för Jernvägar och Fartyg, 
Armatur och Utstyrselartiklar för Elektrisk och Gas-belysning.

(Теки. A.-B()

Fiskeby
Förhydningspapp 

till inner- och ytterväggar samt trossbottnar för åstadkommande af varma, 
d ragfri a bostäder.

Spännpapper
till spänning af tak invändigt.Omslagspapper — i ris och rullar— för butiker samt för fabriks-

Fabrikaterna säljas till brukets priser frän dess lager hos

A. Fröding & Co
Norra Hamngatan 8.

«

Q)
1ч 
to

0 
Kl
to 
13 
Ф 
1ч 
Ф 
to 
Я 
o

Jonsereds Fabrikers Aktiebolags, 
JONSEHED eller GÖTEBORG, 

i London, Liverpool, Wien, Paris, K-penhamn m. m. prislielönta tillverkningar. 

Från Mekaniska Verkstads-afdeliiingen:
Ramstigar, Cirkelsägar och Bandså^ar, Hyfrelmaskiner i 

olika storlekar, Listhylvelinaskiuer, Snickeri-maskiner alla slag. Andra 
Maskiner, Axelledningar, Maskindelar och Gjutgods m. m. Kostnads- 
törslag och ritningar p;i begäran.

nio

F ran Linne väfnads-afdelningen:
Segelduk af banipm lin >< h bomull. 1’reseuningsväf, Tältduk och 

färdiga Presenningar. Buldansväfnader. Handduks- och Lakans- 
välnader. Linnevälnader. Skogarn, Segelgarn och Mattvarp. Sprut- 
slangar, garanterade för ängsprutor med högsta tryck Buldanssäekar, 
skiftade och enkla för spanmid.

Från Bomullsväfiuids-afdehniigeii :
Bomullsvälhader, fiirgade. 1 lekta och oblekta. Bomullsgarn, färgadt, 

blekt och oblekt. Maskindrifremmar, patetiteråde i tre olika qvalitëèr.
Från Juteväfnads-afdelningén:

Tarpaulins och skäftad väf. Hessians, alla qvalitéer och bredder, 
för nijölsiicknr och till emballeriny af pttppfrsmassa. Golfmattor i olika 
bredder och mönster. Mjölsäckar, Spanmålssäekar och Cementsäckar. 
Mattvarp och Jutegarn.

Detaljförsäljning hos de flesta större handlande i landsorten.

Jonsereds Fabrikers Aktiebolag.

Sköfde
Mekaniska Verkstad

° 1Ö 3 
to 4 
® 3
o 3 
& 3 to 3

O

to
ф

» 
hi

(Nord. A.-B. 2327)

rekommenderar:

Ramsågar
af olika slag

Sågverksmaskiner;
Trähyflar 

större och mindre 
samt

Tråarbetningsmaskiner;
Kaiksienshyflar;

Turbiner
m. fl. maskiner för

Qvarnar och Sågverk 
samt andra industriela 

anläggningar.
(Tekn. A.-B)

Pohl & Co.
Düren, Rhenland.

Filtar för Pappers-, 
Cellulosa- och

Trämassefabriker.
Boiiiulls-Peckelremmar.

Ombud för Sverige och Norge
GUST. GROEGER, Göteborg.

Riksteléfon.

Da n i e l Norr m an
Göteborg

Lilla Torget N:o 5
Förmedlar köp oeh försäljning af nya 
och äldre ång- och segelfartyg, 
passagerare- oeh bogserbätar, äf- 
vensom tillbehör såsom pannor, ma­
skiner m. m.

Telegrafadress: XomililllS, Göteborg.
(Tekn. A.-B.)

Å.J.G.Bissmarck&Co.
Göteborg

Mek. Verkstad,
Rörläggeri, 
Armaturfabrik, 
Förnicklingsverk.

Rekommendera sig till utfö- 
' rande af allt hvad till yrket 
; höler. (Tekn. A.-B.),




