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Abstract

Traditional Swedish timber buildings — A study around a preindustrial carpenter’s toolbox

This work brings up the subject of importance in the use of traditional tools in the process of
making timber buildings. Who they were, what they looked like, their usage and if there is any
connection between usage and design. In today’s literature they are well documented but not in
any form of practice. They are only documented as they are without the context of the process
they are used in. So with the help of literature sources, pictures from archives and museums
create the tools necessary to be able to build a timber building. Without the extra use of
modern tools recreate scenarios of problem — solving to come closer to a historical perspective
with the traditional ones. With the use of questions like where they were used in the process
and the connection between usage and design in the tools come forward with results that
answers the questions asked. Use a timber building process as a platform to evaluate and critic
what they are doing and maybe give a deeper understanding in these tools pros and cons and
why they were used. With the help of photo and describing text make this capture of the tools
in motion to fill the gap that there is in the already existing literature. About traditional ways of
building in Sweden out of one of the perspectives. The tools perspective is used to hopefully
give assistants to the modern carpenters who produce new timber buildings but also the ones

working in conservation of older timber buildings.

Title in original language: Traditionell timring — En studie kring en férindustriell verktygslada
Language of text: Swedish.

Number of pages: 66

Keywords/Nyckelord: Handtools, log building, timber building, traditional methods, craft/ Timring,
handverktyg, traditionella metoder, liggtimring, hantverk, timmerbyggnader.

Fotografier och ritningar: Av férfattaren om inget annat anges.



Exjobb Gustav Jonsson- GAn 21. 03. 16



Exjobb Gustav Jonsson- GAn 21. 03. 16

Forord

Inledningsvis vill jag tacka Goran Andersson som varit min handledare genom arbetet och hjélpt
att hitta tillbaka till den réda traden nar det kéants svajigt. Tack aven for all kunskap du férmedIat
under dessa 3 ars utbildning. Tack Karin Johansson for all kunskap du formedIlat under
utbildningen du gor ett kanonjobb.

Tack till Adam Johansson och Gustav Gustafsson for alla intressanta och bra diskussioner vi haft
under undersdkningsperioden. Tack Elin Grahn som tog sig tid att verka fotograf ett tag, blev
otroligt bra bilder tack. Tack till alla andra av mina klasskamrater och de tre ar vi gatt utbildning

tillsammans det har varit otroligt givande att ha gatt utbildning tillsammans med er.

Tack till min farfar for hans inspirerande livshistoria som jag fatt héra mer om nu efter hans

plotsliga bortgang som gett stor sorg men ocksa styrka att kimpa pa och skriva denna kandidat.



Exjobb Gustav Jonsson- GAn 21. 03. 16



Exjobb Gustav Jonsson- GAn 21. 03. 16

Innehallsforteckning

Contents
1 INHEANING et 11
IS R =¥ 10 |1 0o IS 11
1.2 ProblemformuIBring ... 14
I TV 1 (TS T O SOTTTU R PR RT TP 14
1.4 FrAQESAIINING ...cociiiceceieeceeee ettt st n st b et st se e e tens 14
1.5 T (o o USSR 15
151 F Yo - LT o T o T T RSSO 15
1.6 Befinthig KUNSKAP ..ccveeviiiiiie ettt st sttt s re e re e 16
1.7 Centrala DEOIEPD oottt 18
171 F N g Lo oW o=l o SO SP 18
1.7.2 Begrepp fOr HGQIMIING......ccoiiiiiii e 19
2 Timring med en forindustriell Verktygslada...........ccccovvververiiiiiciceeicceeee e 20
2.1 IIOMIBNE ...ttt b e s bt s b e s ab et et e b e e sbe e st et enn e e nneenbe e e 23
2.1.1  Attsitta ut "vag” — de horisontella MAteN............cccovvviiveeeiiieee s 23
212 Att markera ”lod” — vertikala MAtpUNKLer............ccooviiiiiiniiie e 26
2.1.3 Distans 6verforing av samma matt till olika stallen pa stockarna.............ccccccoevueen. 30
2.14 Parallell FOrfIYINING ......ccooviie e s 40
2.15 ULMANINGAL ...ttt ettt s be e e be e e e e beeneesbeeteebesreeseesreens 45
2.1.6 Dagbok och andra refleKtioNer ... 46
I (LT ] | - PRSPPI 50
3.1 Vilka VErkKtyg anVANAES. ........ooveieiiiiiiiiie sttt 50
3.2 FOr vilka moment var de QVSatta. ..........ccecveieiieeiieiiie e 51
3.3 Samband mellan anvandning och UtfOrmMNiNg. .........cccocevoeiieniiiiieere e 53
3.4 Hur de faktiskt fungerat i praktiken ... 57
3.5  Naen battre forstaelse for hur de kan ha anVANES...........ccccceveieiiiviviciciciccccece e 60
4 AVSIUINING ...ttt bbbttt bbb r e 61
4.1 [ 1] (0] ST 61
B.2  SIUESALISET ....evieictiete sttt bbbttt bbbt n et 62
4.3 ViIdare FOrSKNING......ooiiiiiie ettt sttt e st eseeseeeneesaeeneeseenneas 62
5  KAall- och LitteraturfOrteCKNING .........ccvevviiiiie e 63
LTS @ 11 Y(¢1 4 1 ¢ 1| o] OSSPSR 63



Exjobb Gustav Jonsson- GAn 21. 03. 16

LT V(o1 A7 ;11 ] OSSR SSSR 63
5.3 Digitala KO .........oiiieeee s 65
5.3.1 UPPSIAGSVETK ...ttt bt re et re s 66

5.4 FIQUITOIECKNING .....ciiitiieiteeeeee et 66



Exjobb Gustav Jonsson- GAn 21. 03. 16

1 Inledning

1.1 Bakgrund

Etnologin i Sverige hade under forsta delen av 1900-talet ett stort intresse for verktyg fran tiden
fore 1800-talets skiften och den 6kande industrialiseringen. Men hantverkarens perspektiv — hur
nagot har fungerat och hur verktygen har tillverkats — Skrevs det sallan om. Redskapen anvands i
den etnologiska forskningen mer som kulturforemal som ska beréatta om vilka olika former och
varianter som fanns och var de kom ifran. Det finns dven forutfattade meningar om att de aldre
verktygen/redskapen i den meningen att de &r ”primitiva” och inte lika bra som de nyare/moderna
och att det var anledningen till avslutad anvandning. Sa var ofta inte fallet, i boken Arbete och
redskap ges exempel pa redskap som forklarats med bendamningen andamalsenliga, exempelvis
den finska kortlien, den enbenta mjolkpallen, den trebenta mjélkpallen (Bringéus 2005, ss. 56-59)
Redskapen var anpassade till miljon déar brukandet skedde. Sigurd Erixon skriver i en artikel i Rig
1933 Ett timringsredskap i kulturgeografisk belysning. Han redovisar dar olika modeller pa
timmerdrag som har samlats in, hittats och dokumenterats Erixon(1993) Med beskrivningar genom
bilder, text om form, delar, bendmningar, geografisk plats — m. m — likheter och olikheter mellan
samma verktyg pa olika platser. Andersson(2016, ss. 19-21) skriver om problematiken med att den
etnologiska forskning som bedrivits har till stor del varit inriktad pa olika redskaps former och dess
geografiska utbredning. Hantverkarens perspektiv pa konstruktion, funktion behandlas inte i
forskningen som da inte har mycket att bidra med i den vag av byggnadsvard som vi befinner oss i
(Andersson, 2016, ss. 21) Det har arbetet tar sin utgangspunkt i traditionella
timmerbyggnadsmetoder och vilka verktyg som anvandes innan dagens verktyg introducerades.
Litteraturen kring traditionell timring berdr vanligen bara verktygen i forbifarten. Till exempel
visas det upp en bild pa ett timmerdrag med en férklaring vad som hander nér en  drar en stock”.
Eller utgar fran att moderna verktyg ska anvandas vid nytimring. (Jansson, 2010, Bostrom &
Akerman, 2007, ss. 63, Hakansson, 2008, ss. 6-9) Med "moderna” verktyg menas i det hér arbetet
verktyg som vanligen &r industriellt tillverkade med stor precision i stora upplagor och har mycket

hog precision som t ex millimeterskala. Exempel pa sadana verktyg ar hardade vinkelhakar,
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meterskalor, tumstockar och mattband med olika klassningar pa precision; vattenpass med olika

libeller och olika former av laserverktyg.

Figur 1 Bild ur Erixon (1933) Avbildningar av timmerdrag med fasta traskaft.
Skanklarna &ar antingen tva separata skanklar fasta i skaftet eller ar skanklarna
klyvda fram ur en och samma jarn bit, Sa som bilden visar kan dragen ha 2 — 4
klor och byglar. Piken pa vissa byglar var for att fasta fast draget i
timmervaggen sa de inte tappades bort bland flis och span.

I boken Hantverket i gamla hus presenteras &ven dldre timmerverktyg av antikvarien Ingela
Brostrém och timmermannen Roland Akerman. Har finns dock inte négra verktyg for matning eller
anvandning av mallar, mattstockar forutom ett timmerdrag. Det ar det narmaste som vi kommer i
den svenska litteraturen nér det galler anvandningen av verktygen. Hur de har tillverkats berors inte
alls (Bostréom & Akerman, 2007, ss. 62 — 63)

3

Figur 2 Bild fran Hantverket i gamla hus forestallande en uppsattning
verktyg for en timmerman under 1800 — talet (Brostrém & Akerman,
2007, ss. 63)
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| Hantverkare emellan intervjuar Roald Renmalmo en &ldre temrer, Roald Haugli, som da visar
upp sina verktyg som han brukat genom sitt liv (Almevik, Gunnar, Hoglund, Sara & Winbladh,
Anna (red.) (2014 ss. 190). Verktygen visas upp pa ett bra satt men beskrivningen av utforandet ar

sparsamt. Och speglar da en norsk tradition som skiljer sig fran de svenska.
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Genom filmer som finns pa Youtube — exempelvis Hantverkslaboratoriet, Sveriges
hembygdsférbund, Museovirasto (Museiverket i Finland) gar det att urskilja olika verktyg men gar
naturligtvis inte att studera de ndrmare (Andersson. Olof & Almevik. Gunnar, 2014, Font &
Naskali, utan artal, Akerman. Daniel & 22?2, utan artal) P4 sociala medier som Instagram visar
Roald Renmelmo och Thor-Aage Heiberg, Universitetslektorer i tradisjonelt bygghandverk vid
NTNU, upp manga norska verktyg som anvands traditionellt, men plattformen ar begransad till
bilder och korta filmer. Hela processer visas inte och en djupare forstaelse gar inte att fa genom att

bara se pa bilderna eller filmerna (@handverkar, @tradisjonssnekkeren)

Under min tid pa bygghantverksprogrammet sa har jag haft problem med mattsystem som baseras
pa siffror. Da jag har dyskalkyli paverkar det mitt arbete. Att jag tar matt for att sedan tappa bort
eller blanda ihop siffror sa jag markerar efter fel matt. Sa funderingar kring andra metoder och
system har kryp sig narmare under utbildningen och lett mig in pa detta spar kring vad fanns och

anvandes innan det blev industrialiserat.
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1.2 Problemformulering

Vi vet alltsa valdigt lite om de traditionella verktygen — bade hur de har anvants och hur de
tillverkats. | méanga fall har vi bara forutfattad kunskap om verktygen, hur anvandandet sett ut
baserat pa vad vi vet idag om vag, lod, rata vinklar. Men inget av det sager ndgot om hur aldre
former av verktygen faktiskt fungerat i praktiken. Vi vet heller inget sékert om hur t. ex
arbetsprocessen, materialhanteringen har sett ut konkret. Aven verktygens form kan vi méjligen se
i bilder eller beskrivningar men aldrig helt forsta varfor de har just dessa former. Jon Godal séger i

Tekking og kleding med emne fra skog og mark (2012, ss. 15):

"Som med mykje annan av kunnande som har levd utanfor dei formelle

systema, er vi seint ute. Det er restar vi bergar. (Godal, 2012, ss. 15)

Kunskap utanfor formella utbildningar &r fragmentarisk menar Godal eftersom det inte funnits
system for att ta tillvara och fora vidare genom dokumentation, arkiv, forskning mm. Darfor kan
det ocksa finnas luckor i kunskapen om t ex det sjalvklara att det ar ett maste att méata ut pa nagot
satt, satta av matt, innan vi anvander ett verktyg. Hur det gors och hur verktygen konkret anvands
tillhor vanligen de fragment som har gatt forlorade. Med den fragmenterade kunskap som aterfinns
i litteratur kan vi i praktiken bara gissa. Att i det hér arbetet belysa ett antal traditionella verktyg

och sérskilt visa pa hur det kan anvéndas.

1.3 Syfte

I den hér studien undersoks hur traditionella verktyg inom traditionell timring kan ha anvands och
hur de i praktiken anvands i syfte att 6ka forstaelsen for traditionella metoder. For att ge en bredare
bild for den praktiska byggnadsvarden och utbildningar. Det finns flera processer och verktyg for
att na samma mal. Men att vad eller vilka verktyg som anvands i processen spelar roll utifran vilket
perspektiv hantverket utférs. Med egentillverkade traditionella verktyg, placera ut de i ett praktiskt
sammanhang. | det hdr fallet timring. Dokumentera dar verktygen visas i processen, vad de gor, hur
det paverkar processen pa olika satt. Till skillnad som det beskrivs i litteraturen dar det star skrivet

om verktygen utanfor processen.

1.4 Fragestéllning

Den hér undersokningen fokuserar pa fragorna
- Vilka verktyg anvandes
- For vilka moment de var avsedda
- Hur de faktiskt fungerar i praktiken

- Samband mellan anvandningen och utformningen.

14
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Det senare kan vara sjalvklart men det ar &nda viktigt att stalla fragan. Det viktiga &r att kunna visa
verktyg for olika moment och prova hur de har anvants for att

- N4 en battre forstaelse for hur de kan ha anvants.

1.5 Metod

Utifran kallmaterialet tillverka en uppsattning verktyg sa jag har en hel verktygslada.
Utgangspunkten ar verktyg som inte har varit massproducerade for en marknad utan de verktyg

som timmermannen kunde tillverka sjalv eller som den lokala smeden kunde géra.

Med hjalp av timringen som underlag vélja ut moment i processen dar verktygen ska anvandas och
ha de som styrande punkter. Gora en beddmning av verktygen for att sedan redovisa individuella
resultat for verktygen men &ven ett resultat for helheten.

Det praktiska arbetet dokumenterades genom dagbok, reflektioner under undersékningsperioden.

Aven film anvindes. Bilder tagna av mig sjalv eller en studiekamrat.

1.5.1 Avgransningar

- Utifran momenten som fokuseras pa kommer en uppséttning av verktyg tillverkas

- Ingen jamforelse mellan moderna verktyg kommer géras da detta vore en kandidat i sig

- Resultaten kommer inte redovisas da det ar verktygen som &r i fokus men om nagot av
relevans om resultaten kommer upp sa noteras detta.

- Utforandet av att saga knutar, hugga m. m kommer kommenteras och namnas men inte
vara i fokus da det ar verktygen som tillverkats som ar fokus for undersékningen och deras

plats i processen.

| fragelistorna ar bilderna beskrivande ungefar hur verktygen sag ut men inte dimensioner pa
verktygen. Sedan ar skisserna sa pass olika i skala att det inte kan att ge ndgon exakt storlek. Har
far en avgransning goras att utifran den form som behdvs for att fa jobbet gjort far tillverkas. Och
dimensioner far utifran egen formaga testas och redovisas. Att bara tillverka en uppsattning av
verktyg for att fa mer tid till att anvanda och lara kdanna verktygen for att sedan kunna komma fram

till ett starkare resultat. Vana ar en faktor som paverkar hur vi analyserar verktyg vi anvander.

Fokus kommer ligga pa tillverkning av verktyg i tra med begransad anvandning av smide da jag

inte &r smed eller sarskilt erfaren metallarbetare.

Fragelistan som anvants ar Nordiska museets Fragelista 11. Timring och skiftesverk. Svaren har

arkiverats i det stora projektet Etnologiska undersékningar (EU) och de har en beteckning under
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varje fragelista (ex Nm11) och darefter ex. EU:6869. Nér det galler svar som visar bilder pa
verktyg sa ar det svaren (EU:6869, EU:2940, EU:2924, EU: 6671)

1.6 Befintlig kunskap

I boken Hantverket i gamla hus presenteras aldre timmerverktyg av antikvarien Ingela Brostrém
och timmermannen Roland Akerman. Verktygen tas upp generellt men inget om mét/mérkverktyg i
verktygsladan for 1800-tals timring (Bostrdm & Akerman, 2007)

| Fataburen: Nordiska museets och Skansens arsbok fran 1983 beskrivs ocksa en verktygslada
for en timmerman fore en industrialiserad verksamhet. Det visas bilder och korta beskrivningar av
verktygen som en timmerman hade med sig. Aven har uteblir hur verktygen anvandes det ar bara

en inventering med korta enkla beskrivningar.

Fragelistan som anvants ar Nordiska museets Fragelista 11. Timring och skiftesverk. Svaren har
arkiverats i det stora projektet Etnologiska undersokningar (EU) | dessa aterfinns skisser pa olika

forindustriella verktyg som har anvénts runt om i Sverige.

Filmer pa Youtube ger en blick in i hur det praktiska arbetet kan se ut nar det anvands &ldre
formerna av verktyg och redskap far styra och forma hantverket. I Hantverkslaboratoriets film om
rekonstruktionen vid Sodra Rada kyrka visas ett satt att ta fram timmer till en medeltidskyrka med
hjalp av processuell rekonstruktion som da innefattar att genom arkeologiska fynd av verktyg, spar
av verktyg i byggnader som ar fran samma tid rekonstruera verktygen och anvanda dessa vid
tillverkningen av nya byggnadsdelar. Filmens fokus ligger i arbetet med yxan men ibland kommer
det fram andra verktyg for att marka/méta pa stocken for att fa ut rétt dimension. Fokus ligger dock

inte pa detta utan det ar arbetsprocessen i helhet som ar i fokus (Andersson & Almevik, 2014).

Museovirastos film om finsk traditionell timring visar hantverket men verktygen har &r fran i
borjan av industrialismens intag i form av vattenpass med libeller. Men héar visas dock satt att satta
ut syllstockarna parallellt och har ett kryssmatt som stimmer med bara plank som spikats ihop

(Font & Naskali, utan artal, Hirsirakennus)

Renmalmo, Roald, Heiberg, Thor-Aage (Universitetslektorer | tradisjonelt bygghandverk vid
NTNU) via sina sociala medier (Instagram och olika bloggar) visar upp traditionella verktyg och
arbetsmetoder fran Norge. Pa Instagram i form av bilder pa olika verktyg fran museer eller privata
samlingar ger olika bilder pa hur olika forindustriella verktyg har sett ut.(@tradisjonssnekkeren,
@handverkar) Aven om det visar verktyg utifran en norsk tradition s& kan drag dras emellan

svenska varianter och de norska.
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I boken Hantverkare emellan Intervjuas aldre hantverkare av yngre generationers hantverkare for
ett gemensamt mal till att formedla satt att fora vidare kunskap fran traditionsharare pa basta sétt.
(Almevik m fl 2014) Har intervjuar Ulrik Hjort Lassen tamrer Oddbjern Myrdal om traditionella
stolpverkskonstruktioner. Oddbjarn pratar har om mallar som han anvander for att tillverka olika
tra forbindelser, och nar det gallde att var ute pa plats togs med en vinkel och lodstock (Almevik
m.fl. 2014, ss. 109-11, 118-119) Roald Haugli som intervjuas av Roald Renmalmo visar upp sin
verktygslada som han anvént sig av under sitt liv. Har far vi ocksa en sparsam verktygslada med
véldigt lite matverktyg (Almevik m fl. 2014, ss. 191) Centrala verktyg &r lodsnare, stikkpassarar,
oppdragar (en slags fast passare for att dra knuten gjord av staltrad.)

I Finn Wernes Bondernas bygge skrivs det om den traditionella timringen eller byggnadskonstens
sparsamhet i form av verktyg och redskap (Werne, 2017, ss. 110-117) Det som behdvdes vid
byggnation i form av mat/markverktyg var gjorda av bonderna/hantverkarna sjélva.

| Harald Hogseths avhandling handverkerens redskapkasse beskrivs verktyg som en liten del av
en storre helhet men valdigt viktig, verktygen beskrivs som forlangningar av var kropp for att
hjélpa oss. | olika handlingar och skapande av former ur material. Hur verktygen &r utformade

paverkar aven hantverkaren menar Harald (Hogseth, 2007, ss. 163)

I Artikeln S6dra Rada och rekonstruktion som hantverksvetenskaplig metod (L6fgren, 2011, ss.
166-167) om rekonstruktionen om Stédra Rada kyrka beskriver Gunnar Almevik metoden
processuell rekonstruktion, dess for- och nackdelar och samt vad ordet rekonstruktion har for
“klang” inom vetenskapen och allménheten. Processuell rekonstruktion ar ett begrepp som
Almevik beskriver som en karna till Sodra Rada projektet. Att aterskapa processen till ett tillstand
dar det ger en mojlighet till att sdga pa det har sattet skulle det kunna ga till. Att visa genom att
prova. (Lofgren, 2011, ss. 166-167)

| boken Om det & lafte/ band 1(Band 1, Godal, Olstad & Moldal, 2015) skrivs det om skillnaden
mellan verktyg och redskap, att det konkreta, det som vi brukar med vara hander for att formgiva
det material vi jobbar med. Verktyg som lod, vag, mallar ar forlangningar av oss sjalva. For att
rationalisera arbetet sa att hantverkaren kan slappa att behva se enbart med 6gat utan skaffa sig
indikatorer som gor processen snabbare. Hantverkaren kan dven anvanda verktygen som mall i vad
materialet ska ha for dimension, form eller hur arbetsgangen/processen kommer se ut (Godal m fl.
2015, ss. 40-42)

I Timmerbyggnader skriver Goran Andersson om draget och dess specifika betydelse for varma

timmerbyggnader. Har visas valdigt ytligt hur verktyget kan se ut men dess funktion beskrivs
17
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tydligt och hur draget paverkar byggnaden beroende pa hur brett eller smalt draget gors. Beroende
pa vad for form timmerdraget har bor har paverka méjligheten till formen av draget (Andersson,
2016, ss.)

Av ovanstaende ar det framst de senare arens hantverksinriktade forskning som ar relevant i
det hér arbetet. Att som Almevik (2011), Godal (2015) och Hogseth (2007) resonera pa ett
mer teoretiskt plan om praktiska handlingar och verktyg har varit till stor hjalp nar det
galler det formuleringen av fragestallningar menar om den paverkan dessa resonemang har.
De konkreta exempel som lyfts fram av fragelistorna (EU) och i Hantverkare emellan har
inspirerat till det har arbetets val av vilka verktyg, nar de méjligen anvandes och hur
verktygen har kunnat se ut for att ge en utformning av verktygen.

1.7 Centrala begrepp

Traditionella = Att utfora ett arbete som &r fore den industriella paverkan och som da var mer
kravande av specifika hantverkare. (Robertsson, 2007, ss. 152)

Tradition = Nagot som gatt i arv, traderats. | timringstraditionen har detta varit genom

larlingssystem, att ga bredvid en som kan. Att lara sig genom att vara i yrket.

Verktyg = Anvands som ett begrepp for beskriva nagot fysiskt som ar en forlangning av oss sjalva
for att kunna forma materialet vi/hantverkaren jobbar med. Att tillsammans blir vi ett redskap men
enskilt &r vi verktyg. (Hegseth, 2007, ss. 41 - 42)

Forkunskap = Anvénds hér i den meningen att det ar kunskap om ett verktyg eller en process dar vi
inte faktiskt anvant oss av just det verktyget eller gjort precis den processen men har last oss eller

genom praktisk utévning gjort nagot som liknar det.

1.7.1 Andra begrepp

Uppstick: Avstandet mellan senast nedtimrad stocks topp till den nedre tvérliggandes topp.

Knutyxa: En yxa med lang — smalt blad och rak egg ofta. Historiskt aterfinns inte denna benamning

forutom i Norges liknande smalgks.
Flukta: Att kasta en snabb blick, betrakta eller att sikta in nagot i rat riktning.

B6j: En timmerstocks form fran undersidan och éversidan.
18
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Krok/Krék: En timmerstocks form i sidled langs med stocken.

1.7.2 Begrepp for liggtimring

19
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[ Parts List
Iltem | Part Number
1 Overhak
2 Overfasning
3 Troskel
4 Inhak
5 Underhak
8 Underfasning
7 Langdrag
8 |Mossranna
9 Knutskalle
)
™ Scale 15 X;I;:%asBjdrk 2021-03-02) ”
gl e
TIMMERKNUTENS| KBY612-04-01
TERMINOLOGI W
1/2
1. Overhak
2. Overfasning
3. Troskel
4. Inhak
5. Underhak
6. Underfasning
7. Langdrag
8. Mossranna
9. Knutskalle

Figur 4 Knuten som avandes i
undersokningen. En rak
enkelhaksknut.
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2 Timring med en forindustriell verktygslada

Undersokningen har sin utgangspunkt i att jag kan timra, forstar byggnadens konstruktiva

verkningssatt och vad som kravs av byggnadens delar for att det ska halla ihop. Utgangspunkten i
alla moment i undersékningen &r att gora en byggnad som ar tat i knut, drag och vagrata bjalklag.
Alla resultat har som inte uppnadde dessa krav har lamnats, inget misstag har atgardas om det inte

var att det blev tvunget for att kunna arbeta vidare.

Passare

Lod

Mattstock
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Timmerdrag

Timmer - ri

Under arbetets gang uppstod en del problem som de tillverkade verktygen inte kunde I6sa da och

andra verktyg anvéndes. De verktygen var

Timmerdrag av stal tvé olika modeller Mattstock och kniv

Knutyxa
Mattstock och snickarpenna
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Verktyg som anvéandes utdver de tillverkade

Figur 5 Fran vanster: Fogsvans, traklubba, Stamjarn  Figur 6 Brukskniv, Snickarpenna.
1", Knutyxa, Bila rund egg, Bila rak egg, Bandkniv,
Spiralnavare.

Figur 7 Fran vanster: Timmerhakar, Vandhake,
Timmersax, Stangselklubba
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2.1 Moment

Indelning av redovisningen under olika rubriker i det foljande utgar ifran timringens olika delar

fran syllvarv, knutar, drag dorr — fonsteréppningar.

2.1.1 Att sitta ut vag” — de horisontella matten

Vid uppbyggnad av en timmerstomme &r vag narvarande vid syllvarvet och vaggbandet. Under
timringens gang dar spelar vagen en mindre roll da stockarna har en konisk form och ofta har en
boj eller krok at olika hall. Kontroll av de olika knutarnas hojd, i relation till en vaglinje, gjordes

vid vart femte varv. Vagen blev mer en referens an ett mal for att inte bara i blindo timra upp.

2.1.1.1 Vagbrada

Utformning av den vagbrada som anvandes i undersékningen bygger pa en sammanstallning av de
uppgifter som har redovisats i artikeln och fragelistorna som namnts ovan:

- Enkel rektangular form som kan ha brutna horn i ovankant (Upplandsmuseet, utan artal)

- Mindre format férekommer ofta, mest for att vara portabel och ga ner i en verktygslada.

- For storre spann anvanda hjalpmedel som en planka eller lakt for att na (Fataburen, 1983,
Upplandsmuseet, utan artal)

- Har funnits i varianter dar storre spann funnits (Fig. 3, Mercer, utan artal, ss. 66) ju langre

avstandet ar mellan lodets faste och lodtyngden desto storre precisionsniva.

. Pl,,,%//kmﬂ‘.
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Figur 8 Vdgbrdda som tillverkades. Gjordes i furu ur en 2” planka. Léingden pd foten blev efter lodbrdidans
hojd ungefar da jag inte hade nagot att ga efter. Varfér denna modell skiljer sig fran skissen berodde pa att
den modellen inte kandes stabil, lite klen sa tillverkade den efter en bild hittad hos upplandsmuseet(kalla)
Nu i efterhand sa behdévde den inte vara s& bastant da detta inte paverkar funktionen ndgot.

3 Figur 9 Har visar bilden da
vagen pa de undre
syllstockarna togs. P&
grund av att golvet inne i
bygghallen var relativt

= jamnt sa fanns inget att

< jamna ut direkt, det var
bara att borja timra. Kan
vara sa att om underlaget
skulle ha varit mer ojamnt
skulle detta ha paverkats
mer.
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Figur 10 Visar att anvénda en planka eller lakt som hjalpmedel fér att kunna vélja mellan vilka punkter
vagen kollas. Har kollas vagen mellan golvbjalkarna och har behovde de yttre bjalkarna sankas ner for att
hamna dar den mittre &r. Avstandet mellan undersidan pa plankan gav mig avstandet for att kunna sanka
ner bjalkarna till samma niva. Sa avstandet Gverfordes till bada sidorna av de yttre golvbjalkarna.

Figur 11 En langre planka som anvands som komplement till att se vagen Gver ett storre spann.
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: Figur 12 En narbild p& vagen nar
& den anvénds for att kolla

- nivaskillnaden mellan tva knutar

(Det roda strecket ar for att

fortydliga ritsens position) Malet

ar inte att uppnd vag utan att med

hjalp av vagen som riktpunkt

=~ urskilja hojdskillnader mellan

knutarna.

2.1.2 Att markera “lod” — vertikala matpunkter

Den del som paverkar timring mest men aven stéller till problem med material som ar vridet och
krokigt. Lodet &r bra referens exempelvis nér en gvre stock ska ner i undre stock. Om timret ar
skevt eller ojamnt bilat paverkar det hur latt det &r att se och referera till lodet. Att passa ihop alla
delar annars blir mer komplicerat. Vid intimring av en stock, om stocken ligger ur lod i knutarna
och draget dras i det laget kommer saklart timmerdraget hallas i lod for att ha klorna parallella. Om
da sedan knutarna riktas upp i den slutgiltiga ner passningen i lod och inte i hur det var nar draget
drogs kommer dragets placering inte stdmma langre. Vid tillfallena allt &r snett, olika brett eller

liknande far olika I6sningar beroende pa vilka verktyg som finns till hands.

2.1.2.1 Lodbrada

Utformning av den lodbrada som anvandes i undersokningen bygger pa en sammanstallning av de
uppgifter som har redovisats i artikeln och fragelistorna som namnts ovan. Lodbradan:

- Hog och smal i sin utformning som det ser ut pa bilder funna i kallmaterialet (EU:6671, ss.
178, EU: 10304, ss. 288, EU: 2940, ss. 68)

- Bredden paverkades av timrets bredd (EU: 6671, ss. 164)

- Enligt Godal kunde den dven anvandas som mattstock och vid tillfallen vagbrada om
fotterna var parallella med varandra (Godal m fl. 2015, ss. 86-87)

- Olika typer av utsmyckningsformer i botten och toppen men ofta valdigt sparsamma
former som brutna horn, eller ovala, rektanguléra eller triangelformer i botten. Utifran
fragelistorna ar det ofta inga utsmyckningsformer alls bara en rak planka (EU: 6671, ss.

178)
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/ } L Figur 13 Ritad av Gustav Jonsson efter
Fot. o bild ur (Godal m fl. 2015)

Figur 14 Lodbrédan
som tillverkades med
inspiration fran (EU:
6671, ss. 178) bredden
pa bradan paverkades
av timrets bredd sa i
detta fall blev
lodbradan 5". Héjden
var mer oséker da detta
aldrig anges forutom
att den ska vara hdg.
Bilder i kallmaterialet
visar véldigt olika
langd. S utifran detta
sd testades bara en
langd som jag k&nde
passade for vad jag
trodde skulle fungera
for arbetet.
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i

Figur 15 Har anvands lodbréadan for att markera pa ett Gverhak. Lodbradan placerades konsekvent
mot nedre stocks insida pa insida hérn och utsida hérn. Sedan anvéandes bredden av lodoradan for
att markera ut nasta sida av haket. D stockarna inte var jamntjocka gjordes detta for att alltid fa
samma bredd pa éverhaket. Ojamnheter hamnar pa utsidan av vaggen. Foton Elin Grahn
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D~

Figur 17 Har lodas dymlingsmarkeringen upp for att sedan féras upp pa rundningen. Foto Elin Grahn

i -

Figur 16 Lodbradan placerades platt pa toppen av rundningen och kanten av lodbradan fluktas in mot

strecket. Har anvands en snickarpenna som ar kluven pa mitten och far da en helt rak kant gor det latt att
folja med lodbradans sida upp pé rundningen. Foto Elin Grahn
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Figur 18 Lodbradans hojd anvandes for att markera ut for dorr - fonsteroppningar. Samma matt
anvandes for att placera ut golvbjalkarna. Men da gjordes det inte med lodbradan.

2.1.3 Distans dverforing av samma matt till olika stallen pa stockarna

Att fa samma matt att foras Over i knutarna ar centralt i timring da det alltid handlar om att en stock
ska passa tatt ihop med en annan. Beroende pa knut, timrets form blir det olika typer av
svarighetsgrad. Olika verktyg anvands for att l6sa detta problem som klart &r beroende pa
byggnadens funktion. Fokusen har legat pa forindustriella verktyg som passare och en
mattstock/tumstock vid knutning. Vid andra tillfallen da distansoverforing ar aktuellt anvandes en

form av mall eller rits.

2.1.3.1 Passare

Utformning av den passare som anvandes i undersokningen bygger pa en sammanstéllning av de
uppgifter som har redovisats i artikeln och fragelistorna som namnts ovan. Passare:

- Konstruerad av tva ben som ar sammankopplade med slits och tapp som sedan
sammanfogas med en plugg (Kulturen, inget artal)

- Konkav bygel for 6ppning av passaren (Kulturen, inget artal)

- Laspinne eller skruv for att lasa matt (EU:6671, ss. 177)

- Spetsiga dndar av metall. (Kulturen, inget artal, EU:6671, ss. 177)
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- Formen av benen ar en aning konisk mot dndarna. (Kulturen, inget artal)

Figur 19 Passaren som tillverkades efter bild forlaga (Kulturen, inget artal) och
en genom att kolla pa en stalvariant som fanns i skolans forrad. Ben i bjork, tapp
och slits med en bjorkplugg igenom. Metallspetsar fastborrade i &ndarna och
sedan gjordes en liten bygel av en tunn furubit som fastes i ena benet och gick i
genom den andra. Lasfunktionen gjordes av en traplugg som gick igenom ena
benet och laste fast mot furubygel. Bygeln blev dock valdigt skor och gick av
under den sista veckan.

2.1.3.2 Mattstock

“Ndr samma matt skulle hallas upprepade ganger anvindes en "tolk” en
tillkapad trabit med ratt matt. Mattstock, timmeraln eller snickaraln, graderad i

tum, fot och aln fanns i de flesta bygder (Werne, 2017, ss. 113)”

- Formen &r aldrig specificerad kring mattstockar. | de fall en far tag i nagot liknande ar
mallar inom stolpverk. Ar inte langt ifrdn hur en mattstock kunnat se ut, att dess form blev
paverkad av vilka forbindningar som var tankta for den byggnaden. Bredden, tjockleken,

langden anvandes sakert for att fungera som mall eller matt.
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- Graderingar verkar kunna ha varit antingen efter ett system som tum, aln, fot. Eller sattes

matt som tanktes anvandas ut bara och s var det med det (Werne, 2017, ss. 113, EU: 6671,
ss. 164)

Figur 21 Tva olika mattstockar, den ena i bjork och den andra i fur. Den vre har en gradering i tum och
halvtum enligt det system som anvénds idag. Den nedre har bara de matt som behovdes under
undersokningen med ritsar for inhakets djup i overhaket och underhaket, dymlingar, hakets bredd. Alla méatt

forutom hakets bredd har jag sjélv bestamt.

_ @\ "‘

Figur 20 bilden visar ett éverhak. Kommande bilder visar pa ritning av 6verhak (Fig. 22 — 27)
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Figur 22 Uppsticket i Gverhaket tas ut med passare och mattstock. Mattstocken fluktas i vag. Foto Elin Grahn

Figur 24 Halva uppsticket markeras ut. Detta blir djupet pa 6verhaket. Foto Elin Grahn
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Figur 25 Troskeln markeras ut pa éverhaket med mattstocken som guide. Vag fluktas. Foton Elin Grahn

Figur 26 Mattstocken anvands for att marka ut inhakets djup. Foto Elin Grahn
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Figur 27 Bilden visar
ett underhak i den
stocken som ska
timras ner. Det som
visas i nedre bild

K sker har.

ﬂ
J

Figur 28 Efter en markering p& mattstocken dras den inre sidan av underhaket in for att placeras inne i
inhaket. Foto Elin Grahn
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Figur 29 Mattstocken anvénds for att markera for dymling. Dymlingarna sattes mellan tva matt. Varannan
markering per stock. Foto Elin Grahn

Figur 30 | kommande bilder (Fig. 32 - 35) visas pa ritning av laxstjart for att binda
in golvbjalkar i undersyllarna.
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Figur 33 Franen

- tums markering
dras en vinkel ut till
noll.
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Figur 34 Den slutgiltiga
laxstjarten

2.1.3.3 Timmer -ri

- Anvéndes for att markera bredder vid bilning, taljning av timmer eller gora en rits vid
utséttning av dymlingar (Carlsson, 2008, ss. 198, Werne, 2017, ss. 113)

- Kunde vara stéllbar eller inte. (Werne, 2017, ss. 113, Carlsson, 2008, ss. 199)

- Olika utformning men det alla modeller har gemensamt &r den 90 gradiga vinkeln.

Figur 35 Timmerri som tillverkats efter en bild ur
(Carlsson, 2008) och beskrivs dar for att markera
ut vid virkesberedning av timring. | Hantverket i
gamla hus (2007) anvénder sig Roland Akerman
av en kallad timmermansvinkel, en vinkel gjord av
plywoodskiva med ett 90 gradigt hérn. Av bada
och gjorde denna. Konsekvent markera en

centrumrits for en placering av dymlingar.
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Figur 36 Tmmer - riet anvands
for att markera ut centrum pa
knut i undersyllarna.

Lt 1 - o A ¢ t :
Figur 37 Timmer - riet anvands for att markera en centrumrits for en dymling.
Foto Elin Grahn
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2.1.4 Parallell forflyttning

Parallellforflyttning av olika méatt &r den viktigaste tekniken vid timring speciellt vid draget. Aven
nar avancerade knutar anvands som har sneda sidor i haken och eller fasningar. Fortydligat vid ett
langdrag dar den undre stockens form ska foras till den Gvre. Det ar viktigt att verktyget — ett
timmerdrag — halls sa att skanklarnas spetsar halls exakt horisontellt ovanfor varandra. |
undersokningen anvéndes timmerdragen som tillverkats men dven andra drag som fanns till hands
och dven andra metoder an de verktyg som anvéandes i undersokningen. Viktigt att uppmarksamma
hur héjderna i de olika knutarna forhaller sig till varandra. Med timmerdraget paverka bygghojden i
véaggstockarna. | Andersson (2016, ss. 39) beskrivs att vid ett boningshus var dragen ofta breddare,
alltsa stocken drogs lagre vilket gjorde att mer isoleringsmaterial kunde stoppas in. Nackdelen har
blir da att bygghojden per stock blir lagre. Olika typer av verktyg testades utéver de tillverkade pa
grund av problem som uppstod under upptimringen vilka de tillverkade verktygen inte kunde l6sa.

Andra typer av verktyg eller kombinationer av verktyg fick anvandas (Se Metod — kapitel ss. 16)

2.1.4.1 Timmerdraget — verktyget for parallellforflyttning av olika matt

- Etttimmerdrag kan ta olika former men kan delas in i féljande:

- Hel stjalk med fasta klor.

- Kluven stjalk som da far stallbara klor.

- Kan aven vara fjadrande stjalk och har da en tvargaende bygel, bygelring eller stallskruv.
- I de fall dar trahandtag finns sa kan stjalken vara kluven eller hel eller separata skanklar.

- Antal klor kan vara mellan 1-4. Med Golvdrag 6.

ol el shaft

Figur 38 Ritad av Gustav Jonsson efter
avbildningar ur Erixon(1933, ss. 30 —
35)

40



Exjobb Gustav Jonsson- GAn 21. 03. 16

Figur 39 De tva timmerdrag som tillverkades, bada med handtag i tra. Den till vanster (T1) ar tillverkad
i bjork och ar baserad utifran en avbildning ur (Erixon, 1933) pa ett estlandskt drag. Den till hdger (T2)
ar ocksa i bjork med stalstanger som skanklar och &r tillverkad efter en avbildning fran (Erixon, 1933)
pa ett ryskt drag frdn Podsosna, Mincy. Skanklarna ar borrade och limmade fast i trdhandtaget och
sedan ar tva staltradsringar fasta kring dem. Den ena ar till for att fasta fast skanklarna runt kilen vid
bredare drag och den andra ar for att dra ihop vid smalare drag.

v Figur 40 Har testas timmerdraget
(T2) mot stockarna for att se vilken
bredd som behdvs for att kunna fa en
rits jamnt Gver stocken. Den styrande
faktorn vid dragningen paverkar hur
mycket varje vaggstock sjunker och
beroende pa formen av stocken blir
den sjunkningen olika mycket.
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Figur 41 Har dras stocken med (T2)

: w °
~ —— och det bestdmda avstandet mellan

klorna. Draget fick lite for langa klor
som vid hogt tryck pa kunde
skanklarna bdja ihop sig lite vilket
gjorde att draget inte sl6t tatt pa vissa

stallen.

Figur 42 Da spetsarna inte ar hardade
pa draget (T2) paverkade materialets
yta mycket resultatet pd ritsen. Om
ytan hade mycket smuts och grus i sig
sa blev draget fort slétt och gjorde
ingen bra rits. Men for vasst vassade
spetsar hade den nackdelen att da félja
med fibrerna i den undre stocken
istallet for att bara ligga an och folja

med.

Figur 43 Hur draget halls blev en
 faktor i hur latt det ar att fa klorna att
fl vara parallella med varandra. Det
som jag lade mérke till &r att ju

' langre delar ett drag har som ett
Iangt handtag eller skaft gor det
lattare att se till att klorna halls

§ parallella. Gav en tydligare referens.
Detta blev valdigt tydligt nar jag drog
med knutyxan (Se Fig. 20) och skaftet

blev en tydlig indikator pa om jag
hoéll den i lod. Foton Elin Grahn
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Figur 44
avbildning ur
Erixon (1933)
pa
anvandningen
med ett av
dragen som
tillverkades.

Figur 45 Den andra av dragen anvands (T1). Med forsokt till att efterlikna som det dras pa bilden. Det
som inte gick med detta drag var att forsoka halla draget pa samma satt fran den ena sidan till den andra.
Paverkan av hur stor vankant eller inte paverkade ocksé om det ens gick att halla den i samma position.
Aven att hitta en parallell punkt pa anhallet och ritsen var svar att se och skiftade &ven beroende pa hur
nara understocken 1&g den Gvre. Kanske ska detta drag fungera som ett beskrivs i Timmerbyggnader
(Andersson, 2016, ss. 220) Eller s& blev nagot fel vid tillverkningen.
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Figur 46 Knutyxa anvands for

att dra en stock som harens -

boj. D& maste stocken placeras

| hogt for att kunna dra over
hela stocken.

Figur
47
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S — W i

Figur 48 Tva resultat av drag med yxan dar det tillverkade draget inte gick att anvanda. Fig. 47 visar dar
Overstocken landat precis dar den parallella ritsen i understocken &r. | denna bild visas ett drag som inte
riktigt blev sa och visar pa att s — bojen varit sa pass markant att en del inte omsluter den undre stocken.
Detta berodde aven pa att stocken under hade en liknande s — boj men foljde inte riktigt den 6vre utan lite
at motsatta hallet.

2.1.5 Utmaningar

Vanan ar nagot som paverkar hur vi jobbar. | detta arbete anvandes en process som jag inte var van
med innan eller de verktyg som anvandes. Det var mycket anvandande for forsta gangen. Dar min
vana lag var med en process som forlitar sig pa dels moderna verktyg, men aven siffror for att
kontrollera att en gor ratt. Som t. Ex vid uttagande av ett uppstick. Alltid anvéands ett verktyg som
ger en matt i siffror. Att inte anvanda den processen skapar en osékerhet i den metod som
anvéndes. Varfor inga “moderna” hjdlpmedel eller verktyg anvandes. Situationer dar osakerheter i
metoden forekom. Att inte kunna ga tillbaka till dar vanan &r utan forsoka vara i metoden som
anvands och losa det med de hjalpmedel som angivits. Dar utmaningarna mest Iag var i att i den
processen jag var van vid visste jag vilka resultat jag har framfor mig da jag jobbat mig uppat i en
timmerstomme med den vana processen. Men i den nya processen visste jag inte vad resultatet

skulle bli i slutdndan. Att slappa den vanan och forsoka istéllet for att oroa sig dver att inte veta,
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sluta tanka i de banorna och se. Vad har jag framfor mig, vilka verktyg har jag och hur kan jag fa

bort oron om att inte veta.

2.1.6 Dagbok och andra reflektioner

| undersokningens planering att inte anvanda nagra moderna verktyg eller hjalpmedel for att
komma narmare ett forsokt till att hantera problem. Som skulle uppsta och da l6sa dessa med de
traditionella verktyg jag hade till hands och tillverkat. Darfor uteslots mattband, tumstock, laser,

eldrivna verktyg, skruv och spik. Processen blev da foljande.

Stega ut en grund pa ett ungefar dar hornen skulle vara. Utefter stockarnas langd vilja ut centrum —
centrum knut och markera detta pa en lakt. Flukta in undersyllarna mot varandra med hjalp av

lakten. Med timmerriet och lodbradan markerades linjer for att placera dversyllarna. Nar

dversyllarna 1ag pa plats slogs allt fast med timmerhakar i pallningen.

Figur 49
Syllvarvet
fasthakat i
pallningen.
Matt ska tas
for att vet hur
mycket
Oversyllarna
ska ner i
undersyllarna.

Med lodbrédans hjélp ritades knuthakets sidor upp. Passaren togs matt for uppstick, delades pa
halften. Troskeln markerades da pa bada sidor av dverhaket. Linjerna 6ver rundningen bands ihop
med mattstock och penna eller kniv beroende pa granaden pa stocken eller av lodbradan (Fig. 15,
26 —29)
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I Figur 50 Syllvarvet lagt och
= golvbjalkarna infallda.

Processen som blev att helt
forlita mig pa de verktyg jag
anvénde och anvénda de till
full kapacitet och testa grénser
lite. Behdva fundera dver
siffror, inte behdva skriva upp
det utan allt finns redan dér,
det &r bara att anvanda
passaren for att hitta och fora
over till nasta del har paverkat mitt tankande kring processers olika utveckling i timring. Stodja
vagbradan med en lakt for att kunna ge mig en referens mellan vaggarna och vars kommande
problem skulle kunna uppsta. Det 6ppnar en helt ny varld av l6sningar och tankebanor. Jag har
gjort vissa moment snabbt nog att jag majoriteten av dagen fatt kanslan av att jag bara star och
hugger eller sagar.

Placeringen av golvbjalkarna blev en annan reflektion kring vad verktygen kunde anvéndas till. Jag
anvénde dock min axelbredd vid placering av golvbjélkarna. Men vid ett senare tillfélle anvénde
jag lodbréadan for att markera ut for dorr — fonsteréppningar. Visade sig att den blev ungefar samma
hojd som bredden mellan mina axlar. Har nog sin forklaring till att jag inte hade nagon speciell
hojd att ga pa vid tillverkningen. Drog jag bara ut mattbandet fran axeln till den andra och naturligt
stannar den dar. Att dra langt forbi sin egen axel faller inte i naturligt. Om inget bestamt &r satt. Det

en dr bekvadm med spelar stor roll.
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Jag bdrjade min undersékning med en uppsattning yxor. Men det var bara en jag kdnde mig
bekvam med. Detta paverkade mitt tempo och gladjen i arbetet som da paverkade allt annat. Bytte

ut de efter en vecka mot yxor jag har jobbat med och &r bekvam med. Att vara bekvam med

Figur 52 Forsta uppsattningen. Fran vanster: Bila
rak egg, Taljyxa, Huggyxa.

verktygen du jobbar med &r en storre faktor an
vad som kanske bemarks. Att sedan ndr en &r
bekvam med nagot blir friare i anvandningen av
verktyg, Gransfors knutyxa i mitt fall. | bérjade
anvande jag den mest for att hugga i knuten och
mossgluggar. Med mer anvandning i manga
andra sammanhang som klossning, svallning,

Figur 51 Andra uppséttningen. Fran vanster: Bila rak
¥ egg, Bila rundad egg, Knutyxa.

huggning av tapp - tapphal men mest i
timringsprocessen sen vid alla delar i knuten och

langdraget dér jag tycker den &r exceptionell.

e 22T

Figur 50 Knutyxan anvéands for att hugga ur for Figur 51 Inhaket i 6verhaket huggs ut. Foto Elin
troskeln i ett 6verhak. Foto Elin Grahn Grahn

Fungerat exceptionellt. En allt i allo yxa vilket har gjort att jag ibland kommer pa idéer nér jag ser
yxan och ett arbetsstycke eller under ett moment och tankt att den skulle passa for det har. Den har
yxan &r smal nog for att anvanda istéllet for ett timmerdrag den har bra parallella spetsar for att

ritsa.
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Figur 53 Knutyxan anvands for att justera
underhaket i 6verstocken. Foto Elin Grahn

Drag reflekterades mycket pa i undersokningen speciellt med

Figur 52 Knutyxan anvands for att ] ) ) . _ .
hugga ur langdraget. Foto Elin Grahn. ~ timmer som ar krokigt och vint. Att forsoka halla en jamn sat

eller att fa langdraget att vara lika djupt for varje stock kanns
orimligt att uppnd, kanske med stockar som &r av god kvalité eller jimna i sin form osv... men med

den kvalité i virket jag har jobbat med har det beroende pa stock uppstatt problem for stockarna har
haft olika former: Vilket paverkar hur mycket varje vaggstock sjunker. De traditionella verktyg
som jag har tillverkat som en kombination av de aldre timringsverktygen som jag funnit i de olika
kéllorna har skapat situationer och en miljo dar jag anvéander mig mer av tréets former an tidigare,

jag anpassar mig efter dess form och anvander den istéllet for att forma den till processen som
innehaller matt som jag lart mig fungerar.
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3 Resultat

3.1 Vilka verktyg anvandes.

Verktygen som anvandes i undersokningen &r ett urval av det antal som funnits att hitta. Att
tillverka separata verktyg for de olika momenten som har funnits i en aldre hantverkares
verktygslada vilket jag gjort. Sen visas hér bara en liten del av de verktyg som finns och hur de sag
ut samt anvéndes. Andra verktyg kom till anv&ndning for att komplettera de tillverkade. For i vissa
fall passade inte de tillverkade for vissa problem. En miss hér var att jag inte tankte pa att forsoka
dokumentera detta i tydligare bilder da jag fokuserade mest pa de tillverkade. For visa pa

nackdelarna mera med de tillverkade verktygen.

Figur 53 Fran
Vanster:
Lodbrada, tva
mattstockar,
tva
timmerdrag,
vagbrada,
trépassare,
timmer - ri

Andra verktygen som kompletterade

Figur 55 Knutyxa

Figur 54 Mattstock och snickarpenna.
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Figur 57 Timmerdrag i stal. Figur 56 Mattstock och kniv

3.2 For vilka moment var de avsatta.

- ,,Vég’,

Figur 58 Avsatt for att véga in syllvarv och golvbjélklag.
Véggband om det skulle kommit till det.
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’DLOd,’

Figur 59 Var avsatt for att
markera knuthakens sidor i
lod. Aven anvanda bredden
till knuthaken.

- Distans overforing

Figur 62 Avsatt for att markera Figur 60 Var avsatt for att Figur 61 Ténkt forst for att

ut tréskeln och val av nésta markera en centrumrits for bara innehélla métt for inhak i

stock. dymlingar. knut. Men blev senare
markeringar aven for
dymlingar.

52



Exjobb Gustav Jonsson- GAn 21. 03. 16

- Parallellforflyttning

vl il et i Figur 63

~ Timmerdragen avsatta
- for att dra langdrag
. och markera troskeln.

3.3 Samband mellan anvandning och utformning.

Alla verktyg har gett olika tydliga eller konkret svar pa att deras utformning har ett tydligt samband
med dess anvandning i en traditionell timrings tradition. Vissa visar det tydligare an andra. Men att
beroende pa vad som kommer forst. Materialet eller verktygen visar pa en tydlig anpassning att det
kan ga at bada hall. Antingen anpassas verktygen efter materialet eller sa anpassas materialet efter
verktygen. Med verktyg som ér tillverkade med enkla medel och som inte kostar en nagot sa finns

det storre flexibilitet i att forma ett existerande verktyg eller helt enkel tillverka ett nytt.

- Lodbrada

Figur 64 Bredden pa timret - Bredden pa lodbradan - Bredden pa dverhaket. Foto Elin Grahn

53



Exjobb Gustav Jonsson- GAn 21. 03. 16

- Timmerdrag

Figur 65 bredden pa draget - placeringen av stocken - paverkar vilket drag som ar mojligt att
anvanda - paverkar utformningen vid tillverkning.
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- Mattstockar

Figur 66 Placering av dymlingar. Markeringarna
pa mattstocken anpassat efter vars dymlingar
behovs i konstruktionen.

De verktyg dar det inte gar att gora det tydligt utifran detta arbete da verktygen inte haft en sa stor
paverkan i arbetet. Viss anvandes valdigt séllan och deras resultat blev inget som reflekterade nagot
storre samband mellan utformning och anvéndning i det arbete jag utférde. Passaren som exempel
gav en liten insikt i att utformningen paverkar. Att méjligheten i bredd mellan spetsarna paverkar
hur grovt timmer som kunde anvéndas for att verktyget skulle kunna anvandas.

Figur 67 Vagbradans
bredd och tjocklek
paverkades av vilken typ av
stabilitet den hade
tillsammans med olika
hjalpmedel.
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\d ? 8y -

Figur 68 Med en grovre brada passade utformningen béattre med anvéndandet.

- Passare:

Figur 69 Bygelns langd gav passaren begransning i
bredden mellan spetsarna. Sa forsokt till att inte fa allt
for hoga uppstick och inte anvanda grovre stockar an
vad passaren kunde ta.
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- Timmer - ri

Figur 70 utformningen pa timmer - riet gav sig till
anvandning inte enbart for att marker centrum for
dymling utan &ven for andra markeringar som
skulle centreras pa stockarna. Har markeras
centrum knut.

3.4 Hur de faktiskt fungerat i praktiken

Figur 71 Funktionen av lodbradan blev mer an
avsatt fran borjan. Anvandes som mall vid knutning,
mattstock for fonster - dorroppningar, loda upp
markeringar for dymlingar.
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Figur 73 Passare anvands for att markera troskel
med mattstock som guide for att folja toppen pa
rundningen av stocken. Foto Elin Grahn.

Figur 74 Mattstocken
anvands som guide for att
markera troskelstrecket.
Foto Elin Grahn
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Figur 75 Timmerdraget enbart for att dra ldngdrag, markera ny troskeldjup i dverstocken.
Och Iuft mellan knutskallarna. Foto Elin Grahn

g i -
o S (gL TR :

Figur 76 Timmer - riet testades inte s& mycket i andra sammanhang da det inte
behovdes for andra delar an markera for dymlingar. Foto Elin Grahn
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3.5 Na en battre forstaelse for hur de kan ha anvants

Verktyg &r de redskap vi anvénder oss av for att utfora ett arbete. Utan verktyg kan vi inte utfor
manga olika arbeten. Verktygen som anvandes i arbetet visar pa att dels sa fungerade de i de utsatta
momenten med &ven att deras funktion inte var begransad till just de momenten. Verktygen kunde
ta plats i andra moment och i kombination mellan olika verktyg kunde de fa nya
anvandningsomraden. Det finns en kreativitet i verktygen och i deras design finns stora méjligheter
till andringar som inte gar att gora i t. Ex modernare verktyg.

4

Figur 77 Verktygens tankta funktion har brutits ner under arbetet da de dven kunnat félja med i andra
moment. Aven olika kombinationer av verktygen har lett till mer funktioner hos verktygen. Aven fast de
fungerar for avsatta momenten sa finns det mojlighet att flytta emellan. Fler mojligheter &n som visats i detta
arbete. Bilden visar passare, kniv, mattstock. Dessa verktyg fungerade som komplement till varandra vid
flera tillfallen. Foto Elin Grahn
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4 Avslutning

4.1 Diskussion

Verktygen star for en del i en storre helhet inom hantverksutévande (Hegseth, 2007, ss. 164) de ar
forlangningar av var kropp och vart sinne. Varfor de ser ut som de gor, Dess form, vad detta spelar
for roll for arbetsprocessen och det slutgiltiga resultatet. Fragor som da uppstar ar vad ar det som
karaktériserar dessa verktyg? Varfor tar vi inte upp detta i byggnadsvards sammanhang eller
utbildningar mer? (Brostrém & Akerman, 2007) Har det med paverkan av metoder, redskap som vi
ser idag anvands eller ar det beroende pa okunskap om de traditionella verktygen och tankandet
kring hur verktyg paverkar hantverkaren och den processen som formedlas? | bockerna
knuttimring och Fran stock till stuga visas mycket pa en modern installning till knuttimring och
vilka verktyg som anvands (Jansson, 2010, Hakansson, 2008) Hantverket i gamla hus tar upp
detta mer men inte i nagon storre utstrackning (Brostrém & Akerman, 2007, ss. 64 — 65) Kommer
vi in i en helt annan typ av arbetsprocess? Under det praktiska arbete som utforts i den har
understkningen verkar denna fraga bli mer relevant i det vi lar ut om timring. Kéallmaterialet ger en
bild av en mangsidighet som inte aterspeglas i dagens utbildningar. Det riskerar att bidra till en
forenkling av en tradition och genom det utbud av verktyg som vi ser idag. Allt fler nyanser eller
dialekter”, riskerar att ga forlorade. Det ar inget fel pa de moderna verktygen funktionsmassigt
men det finns ndgot mer i de redskap vi anvander oss av i hantverk. Det &r ofta inte resultatet som
vi lar oss av utan det ar processen fram till resultatet. Det ar hadr verktygen spelar en stor roll for att
fa en forstaelse for hantverkshistorien inom timring. Som i mina resultat har manga reflektioner om
hanteringen av verktygen skett i arbetet med verktygen. Verktygen beréttar en sak vid sidan av men
de berattar s& mycket mer nér de far anvandas dar de hor hemma. | hantverket. Aven om vissa
moment eller metoder gar langsammare &n andra eller verkar omstandligt mot de som anvands
idag. Inte alltid mojlig i ndr det kommer till en traditionell process. Det dr andra varden som spelar
roll nar det kommer till traditionella verktyg och arbetsmetoder. Litteratur som baseras mycket pa
Nordiska museets fragelistor som Bondernas bygge. Kommer inte sa nira hantverket jag skulle
onska som hantverkare nér det jag l&ser det och vill se mer bilder och information om verktygen,
processen som de anvandes i. Att da i denna undersokning tar upp en del av de metoder och
verktyg som skulle kunna anvandas i den kontexten Werne skriver om. Det finns for lite litteratur
som visar hantverkarens perspektiv. Nu har jag bara utgatt ifran min egen kunskap om timring och
de metoder jag kan men det som kan saknas ar hantverkare som haft mojligheten att genom langre
erfarenhet uppticka och anvanda olika av verktyg som jag arbetat med i detta arbete. Som i boken
Hantverkare emellan dar hantverkare intervjuar hantverkare. Men mer inriktat pa svenska
traditioner inom liggtimring for att fa ett starkare ankare placerat ute i terrangladan som gar att
knyta an undersokningen till (Almevik, 2014, ss. 191 — 209)
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4.2 Slutsatser

Detta arbete visar att vad vi anvander for verktyg paverkar hur vi gér ndgot och att det inte bara ar
resultatet som ar malet utan att en stor del av kunskapen om traditionella metoder sitter i processen
och vad som anvands under processen. Vilket ar valdigt relevant ur ett byggnadsvardsammanhang.
Det diskuteras mycket om materialval och traditionella metoder men inget konkret om vad de dar
traditionella metoderna &r och att det finns flera typer. Nar traditionella verktyg beskrivs eller
forevisas borde det ocksa visas hur de anvands i processen. Det borde kunna bli mer likt det jag
gjort i detta arbete. Att verktyg paverkar ar en faktor som kommit upp konsekvent under min
arbetsgang i undersokningen. Att aven om verktyg har samma funktion (ungeféar) som en lodbrada
eller vattenpass sa hanteras de pa olika satt och har dels olika forutsattningar till forandringar. En
lodbrada kan modifieras till en mall eller en mattstock for att kunna utféra fler moment &n att bara
fungera som lod. Detta paverkar hela processen och hur utférandet ser ut. Vid anvandandet av ett
vattenpass sa anvander jag det till det som ett vattenpass ar tankt att anvandas till. Men en lodbrada
gav mang andra maéjligheter. Om denna, framst immateriella del av kulturarvet, inte fors vidare i
nagon form kommer kunskapen att forsvinna. Nar den kunskapen helt plotsligt skulle behdvas blir
det bara gissningar. Vi borde battre utnyttja de mojligheter vi har for att inte fastna fér en process,
en uppséattning verktyg, ett materialvals satt som kanske paverkar vara metoder. Vi borde varna den

mangfald som finns i traditionellt hantverk.

4.3 Vidare forskning

En jamforelse med moderna verktyg skulle kunna goras, vad &r skillnaden mellan en lodbréda och
ett vattenpass egentligen? For — nackdelar mellan bada och precision skillnader? Varianter av dessa
verktyg bor ha en annan paverkan av processen och anvandandet som inte har gjorts i detta arbete
som skulle vara en intressant fraga att stalla och undersoka. Vi skulle ocksa kunna jamfora de
traditionella verktygen med de moderna och se pa skillnader, for — nackdelar dem mellan.
Lodbradan kan prévas i fler moment och se hur olika modeller paverkar processen. Detta gar att
applicera pa fler verktyg som provas. | fler processer och mer avancerade knutar eller utanfor
liggtimring som exempelvis stolpverksbyggande och underséka mallar eller mattstockar for olika
traforbindningar. Aven att arbeta utan av siffror. Jag som har dyskalkyli har svart med att komma
ihdg siffror. Alltsa satter jag ibland ut fel matt utan att veta att det ar fel matt. Skulle kunna vara ett

undersokningsomrade att samla metoder for att jobba utan mattsystem.
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5 Kall- och Litteraturforteckning

5.1 Otryckta kallor

Foljande svar pa fragelistor nr 11 (Knuttimring och skiftesverk) utsanda i samband med
”Etnologiska undersokningen” (EU) Nordiska museet, Stockholm, har anvants:
EU:6869 Lappland

EU:6671 Norrbotten

EU:2924 Ostergotland

EU:2930 Smaland

EU:2940 Uppland

EU: 5219 Harjedalen

EU: 5221 Halsingland

EU:5128 Oland

5.2 Tryckta kéllor

Almevik, Gunnar (red.) (2017). Hantverksvetenskap. Goteborg: Hantverkslaboratoriet, Goteborgs

universitet

Almevik, Gunnar, Hoglund, Sara & Winbladh, Anna (red.) (2014). Hantverkare emellan.
Mariestad: Hantverkslaboratoriet, [Goteborgs universitet]

Andersson, Goran (2016). Timmerbyggnader: tematiska undersokningar av traditionella

timringsmetoder. Mariestad: Hantverkslaboratoriet, Goteborgs universitet

Bringéus, Nils-Arvid (red.) (2003). Arbete och redskap: materiell folkkultur pa svensk

landsbygd fore industrialismen. 5., omarb. uppl. Stockholm: Carlsson

Carlsson, Robert (2008). Behuggning av timmer: om konsten att medelst yxa framstalla kantigt

byggnadsmaterial ur rundvirke. Goteborg: Univ., Institutionen for kulturvard

Fataburen: Nordiska museets och Skansens arsbok. 1983. (1983). Stockholm: Nordiska museet
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Godal, Jon Bojer (2012). Tekking og kleding med emne fra skog og mark: fra den eldre

materialforstainga. Trondheim: Akademika

Godal, Jon Bojer, Olstad, Henning & Moldal, Steinar (2015) Om det & lafte/Band 1 Handverk,
logikk og prosess. Bergen: Fagbokforl

Hantverket i gamla hus. 4., rev. uppl. (2007). Stockholm: Balkong i samarbete med Svenska

byggnadsvardsforeningen, Landbruksforlaget

Hakansson, Sven-Gunnar (2008). Fran stock till stuga. Enskede: TPB

Hggseth, Harald Bentz (2007). "Handverkerens redskapskasse": en undersgkelse av
kunnskapsutgvelse i lys av arkeologisk bygningstemmer fra 1000-tallet. Diss. Trondheim :
Norges teknisk-naturvitenskapelige univ., 2007

Jansson, Jan-Ove (2010). Timmerknutar: traditionell knuttimring. [Koping]: [Jan-Ove Jansson]

Jarefjéll, Patrik (2016). Navarsmide: en metodstudie ur ett hantverksperspektiv.

Licentiatavhandling : Géteborgs universitet, 2016

Karlsson, Tomas (2013). Ramverksddrr: en studie i banksnickeri. Goteborg: Institutionen for

kulturvard, Goteborgs universitet

Lofgren, Eva (red.) (2011). Hantverkslaboratorium. Mariestad: Hantverkslaboratoriet, [G6teborgs

universitet]

Mercer, Henry C. (????-????). Ancient Carpenters’ Tools. Illustrated and Explained, Together
with the Implements of the Lumberman, Joiner and Cabinet-Maker in Use in the Eighteenth
Century. Mineola, New York: Dover Publications, Inc

Molander, Bengt (1996). Kunskap i handling. 2., omarb. uppl. Géteborg: Daidalos

Erixon, Sigurd (1933) Ett timringsredskap i kulturgeografisk belysning Stockholm:

Robertsson, Stig (2007). Fem pelare en vagledning for god byggnadsvard. Enskede: TPB

Santakari, Esa (1977). Kansanrakentajien puukirkot: Allmogemastarnas trakyrkor = The

wooden churches of Finland. Helsingfors: Otava
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Tundn, Hakan & Westin, Anna (red.) (2010). Nycklar till kunskap: om manniskans bruk av
naturen.

Stockholm: Kungl. Skogs- och Lantbruksakademien & Centrum for biologisk mangfald

Werne, Finn (2017). Bondernas bygge: traditionellt byggnadsskick pa landsbygden i Sverige.
Bastad: Arkitektur & Kultur

5.3 Digitala kallor

Steger & Fjagesund (utan artal) raulandsloft med rundtemmer
https://www.youtube.com/watch?v=WLxVJJm37Dc

Font & Naskali (utan artal) Hirsirakennus
https://www.youtube.com/watch?v=_3J5wkJFJzE

Akerman. Daniel & ???? (utan artal) Traditional axe making and wooden lodge construction
https://www.youtube.com/watch?v=w9b_FmV6ZSw

Andersson. Olof & Almevik. Gunnar (2014) Virkesberedning — Rekonstruktionen av Sédra
Rada medeltidskyrka
https://www.youtube.com/watch?v=U8DD5NQ1L 7¢c

Wammen, Jensen & Nybru (utan artal) gjenoppfaring av Heimtveiten
https://www.youtube.com/watch?v=6pHQUZbTdUM

Prois, Jerner, Thoresen, Haug & Holm (1992 — 1994) Sagastua
https://www.youtube.com/watch?v=d4746vgMS-w

Renmalmo, Roald, @handverkar, Instagram

Heiberg, Thor-Aage @tradisjonssnekkeren, Instagram

Upplandsmuseet (utan artal) Lodbrada (fotografi)
http://www.kringla.nu/kringla/objekt;jsessionid=B55BA7C183AA4F7333CB36222B9D3F01 ?text
=lodbr%C3%A4da&filter=thumbnail Exists%3Dj&sida=2&referens=upmu/object/UM05253
(2021 - 03 - 15)

65


https://www.youtube.com/watch?v=WLxVJJm37Dc
https://www.youtube.com/watch?v=_3J5wkJFJzE
https://www.youtube.com/watch?v=w9b_FmV6ZSw
https://www.youtube.com/watch?v=U8DD5NQ1L7c
https://www.youtube.com/watch?v=6pHQUZbTdUM
https://www.youtube.com/watch?v=d4746vgMS-w
http://www.kringla.nu/kringla/objekt;jsessionid=B55BA7C183AA4F7333CB36222B9D3F01?text=lodbr%C3%A4da&filter=thumbnailExists%3Dj&sida=2&referens=upmu/object/UM05253
http://www.kringla.nu/kringla/objekt;jsessionid=B55BA7C183AA4F7333CB36222B9D3F01?text=lodbr%C3%A4da&filter=thumbnailExists%3Dj&sida=2&referens=upmu/object/UM05253

Exjobb Gustav Jonsson- GAn 21. 03. 16

Kulturen (utan artal) Passare (Fotografi)
http://www.kringla.nu/kringla/objekt;jsessionid=B55BA7C183AA4F7333CB36222B9D3F01?

text=tr%C3%A4passare&referens=Kulturen/objekt/49232
(2021 - 03 - 15)

5.3.1 Uppslagsverk

https://www.ne.se/
https://ordbok.uib.no/

5.4 Figurforteckning

Om inget annat anges &r bilderna tagna eller ritade av forfattaren sjalv.
Fig. 1 ur Erixon (1933, ss. 32)

Fig. 2 ur Bostrdm & Akerman (2007, ss. 63 )
Figur 3 ur (EU: 2924)

Figur 15 — 16 Fotograf Elin Grahn

Figur 22 — 26 Fotograf Elin Grahn

Figur 28— 29 Fotograf Elin Grahn

Figur 37 Fotograf Elin Grahn

Figur 40 — 43 Fotograf Elin Grahn

Figur 50 — 53 Fotograf Elin Grahn

Figur 65 Fotograf Elin Grahn

Figur 74 — 78 Fotograf Elin Grahn
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