






































































































Med större och mer kapitalkrävande produktionsenheter inleddes därtill en 
polarisering av samhället: den som var lönearbetare förblev det allt oftare 
hela sitt liv medan företagsägandet koncentrerades till en mindre gmpp, 
som generation efter generation sökte behålla företaget inom den egna 
familjen.

En styrka med McGaws studie är att den så klart visar vilka avgörande 
förändringar som ägde rum före den egentliga industrialiseringen. Mest 
övertygande är hennes försök att följa den process som såg en kapitalistisk 
företagarklass formeras. Genom en intensivstudie på individnivå av denna 
grupp kan hon blottlägga dess centrala roll inte bara för produktionens 
förändringar utan även för omvandlingen av samhället i stort. Från att ha 
haft sin bakgrund i ett gediget yrkeskunnande i den egna branschen började 
den alltmer att bestå av teoretiskt och praktiskt skolade affärsmän och 
marknadsexperter med allt mindre kontakt med de anställda och deras 
situation. Inte bara ett närmare samarbete och erfarenhetsutbyte om 
pappersproduktionen och dess problem växte fram utan gruppen blev 
successivt alltmer dominerande inom olika delar av samhället. Den kom, 
som McGaw formulerar det, alltmer att utöva det religiösa, sociala, 
politiska och ekonomiska ledarskapet i samhället.

Denna gmpp var, menar McGaw vidare, både upphov till och bam av 
papperstillverkningens mekanisering. I ett bredare perspektiv var den också 
drivkraften bakom hela samhällets omdaning och, i den yttersta 
förlängningen, till den genomgripande förändringen av landskapsbilden: 
jakten efter profit fick, när väl trämassa ersatt lumpen som råvara, sitt mest 
synliga uttryck i de kalhyggen som snabbt spred sig ut från pappersbrukens 
omedelbara omgivning.

Det har inte varit möjligt att här göra rättvisa åt den rikedom på 
problemställningar, angreppssätt och källmaterial som utmärker Judith A. 
McGaws Most Wonderful Machine. Måhända är det också för tidigt att tala 
om en klassiker inom den teknikhistoriska forskningen. Men att utnämna 
den till föredöme, ja, till en utmaning för forskningen på området låter sig 
göra redan nu.

Lars Ekdahl
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Artur Attman in.fl., Forsmark och valloniärnet. Forsmark 
Kraftgrupp AB, Stockholm 1987. 289 sidor. ISBN 91-970987-0-1.

Med utgångspunkt i det gamla vallonjärnbruket Forsmark ger sig 
en samling bergshistoriker i ovan angivna och på många sätt ut­
märkta bok i kast med bakgrunden till det legendariska nordupp­
ländska vallonjärnet och dess sällsporda förträfflighet. Att 
man här vidgat vyerna utöver det enskilda bruket och tagit sig 
an ett rejält tidsperspektiv, med tyngdpunkten på 17- och 1800- 
talen, innebär att boken på ett välgörande sätt skiljer sig 
från det vanliga mönstret för bruksmonografier och företagshis- 
toriker i vårt land, där man alltför ofta stirrat sig blind på 
ett speciellt bruk eller företag medan utblickar och sammanhang 
fått stå tillbaka för en lokalt inriktad, många gånger över­
nitisk, detaljrikedom.

Bredden har uppnåtts genom att olika författare med skilda 
specialiteter anlitats för vart och ett av bokens sju kapitel. 
Det teknikhistoriska ämnesområdet bildar tyngdpunkten och här 
har ambitionerna varit högt ställda. Dels har man satt sig i 
sinnet att söka den moderna materialtekniska förklaringen till 
det norduppländska vallonjärnets gåta, omgärdat som det var av 
bruksägarnas och mästarsmedernas hemlighetsmakeri och omtvistat 
av de lärde under hela sin mer än två sekel långa storhetstid. 
Dels har man här velat ge en förklaring som vår tids metallur­
giska fackman kan finna uttömmande utan att den samtidigt är 
helt otillgänglig för den vanliga, intresserade läsaren. För­
fattarna synes framgångsrika i sitt första uppsåt. Mera tvek­
samt är väl däremot hur man lyckats i sitt populariserande 
syfte just på denna punkt; bitvis torde kanske framställningen 
vara svår att följa för den oinitierade. I ett rejält fakta­
avsnitt har man dock sökt räta ut frågetecknen kring den gamla 
järnhanteringens terminologi och på ett ovanligt klart sätt be­
skrivs t.ex. skillnaderna mellan osmundjärn och stångjärn och 
mellan järn, stål och tackjärn samtidigt som de gamla proces­
serna röstning, tackjärnsframställning, färskning i tysk- och 
vallonhärd liksom de speciella metoderna för att göra bränn- 
och garvstål beskrivs och ges moderna naturvetenskapliga 
förklaringar.
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Genom att stödja sig på sitt eget breda kunnande och vad vi har 
av historiska studier kring bergsbruket i Sverige under gångna 
tider ger Marie Nisser en bakgrundsteckning till järnhante­
ringen och i synnerhet vallonbrukens etablering och organisa­
tion. Bo Molander låter på samma sätt sina järnstämplar berätta 
historien om järnvräkningen, stapelstädernas vågar och den när­
mast fullständiga statliga kontrollen över järnframställningens 
kvalitet och kvantitet. I Kurt Samuelssons och Artur Attmans 
uppsatser vidgas så perspektivet i den ekonomiskt historiska 
riktningen. Utifrån den förres omfattande studier kring de 
stora köpmanshusen och den s.k. skeppsbroadeln i Stockholm 
under 1700-talet, respektive i Attmans fall om Fagersta brukens 
historia, belyses just handelshusen i Stockholm och Göteborg 
och deras roll som kommissionärer för de svenska järnbrukens 
export i en tid med så småskalig industriell företagsamhet att 
det enskilda bruket var en allt för blygsam organisation för 
att kunna ställa sig i direkt kontakt med sina utländska 
kunder. Handelshusens betydelse för brukens kapitalförsörjning 
klarläggs av Samuelsson medan vallonjärnets höga försäljnings­
pris och över tiden osedvanligt stadiga avsättning på den 
engelska marknaden behandlas av Attman.

Till bokens förtjänster hör att man på ort och ställe sökt för­
klaringen till just de engelska stålmanufakturernas preferenser 
för svenskt vallonjärn. Den brittiske teknikhistorikern och 
specialisten på stålframställning under epoken före det 
Bessemer- och Thomasprocesserna blev allenarådande, K.C. 
Barraclough, belyser i sitt kapitel förhållandena på avnämar- 
sidan och Sheffieldregionens framväxt till världens ledande 
stålproducent under 1800-talets förra hälft. En region som då, 
även till höga priser, kunde sluka allt vad upplandsbruken 
kunde få fram av vallonjärn och mycket mer därtill av svenskt, 
ryskt och norskt, ordinärt, tysksmitt stångjärn.

Trots att åtskilliga försök gjordes, vid stålmanufakturerna i 
England under 17- och 1800-talen, att utgå ifrån billigare 
stångjärn så behöll vallonjärnet sin särställning som det bästa 
utgångsmaterialet för fabrikation av eggverktyg med högsta krav 
på skärpa som t.ex. Skalpell, rakknivar och saxar. I den in­
dustriella revolutionens England ökade därtill behovet av ett
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material som vallonjärnet, nämligen för tillverkning av rör­
liga maskindelar vilka var speciellt utsatta för nötning och 
utmattning. Hur det kom sig att vallonjärnet var så överlägset 
i dessa svåra applikationer var en fråga som ständigt gäckade 
hantverkare och vetenskapsmän och väl aldrig löstes helt innan 
dess tillverkning till sist lades ned under 1900-talets början. 
Att fråga efter vallonjärnets hemlighet idag innebär att man 
får söka lösningen på ett rätt avancerat tekniskt spörsmål kom­
binerat med svårigheterna att tolka gångna tiders hantverks- 
och vetenskapsterminologi. Därtill måste man alltid vara upp­
märksam på möjligheten av sociala förklaringar bortom den rent 
tekniska rationaliteten; tradition, konservatism och en ovilja 
att experimentera kan ju ha spelat roll för valet av vallonjärn 
åtminstone under dess sista år i produktion.

Wilhelm Ekman och K.C. Barraclough finner väl här fram till en 
teknisk lösning som förefaller övertygande. Den goda Dannemora- 
malmen med låga halter av skadligt svavel och fosfor men med en 
hög naturlig halt av mangan, innebar att vallonjärnet från 
Norduppland fick en naturlig tillsats av ett av våra idag van­
ligaste legeringsämnen för stål. Äldre tiders härdfärskade järn 
blev med nutida mått genom sitt framställningssätt extremt 
slaggbemängda, de kom att innehålla stora mängder metalloxid- 
partiklar, ju fler och ju större desto sämre och knaggligare 
eggar och desto fler gropar och brottsanvisningar i maskin­
delarnas ytor. Manganet i vallonjärnet återfanns framförallt 
bundet i oxidpartiklarna och gav dessa en lägre smält- eller 
mjukningspunkt än de svårsmälta kiseloxider som var vanliga i 
andra järn. Därigenom kunde vallonjärnet bli ovanligt slaggrent 
genom att manganoxiderna var mjuka och kunde bankas ur det 
glödande, nyfärskade järnklumparna under den s.k. 
ihopslagningen och uträckningen till stångjärn under brukens 
vattendrivna hammare. De kvarvarande relativt finfördelade 
manganoxiderna fungerade som en, vad metallurgerna idag kallar, 
finkorntillsats, dvs de låg i vägen och hindrade de enskilda 
järnkristallkornen i metallstycket att tillväxa under de lång­
variga glödgningsbehandlingar som var förenade med de engelska 
fabrikanternas vidareförädling av vallonjärnet till bränn- 
eller garvstål. Korntillväxt är en naturlig process som alltid
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tenderar att inträffa vid längre värmebehandlingar av 
metalliska material och innebär att detta försprödas.

Frågeställningar och resonemang av den här typen, det vill säga 
i moderna tekniska och naturvetenskapliga termer, har sitt 
givna värde och sin speciella förklaringspotential men brukar 
dessvärre snabbt bli komplicerade. Genom dessa når man en del­
förståelse, man kommer inte åt vilka föreställningar och vilka 
ändamål som t.ex. 17- 1800-talens smeder och vetenskapsmän 
tänkte sig åsyfta med olika tekniska åtgärder vid stångjärns- 
framställningen. Detta är en helt annan fråga än vad den 
moderna teknikern kan utläsa ur ett förfarande i efterhand. När 
gnistor och smält slagg stänkte om det glödande järnet under 
hammaren tänkte sig knappast vallonsmeden under 1700-talet 
skéendet som en minskning av antalet slagginneslutningar. Egna 
och traderade praktiska erfarenhetsrön föresvävade honom säkert 
men till det får man nog lägga tankar och orsaksresonemang 
baserade på rejäla portioner folktro och vidskepelse -- om man 
nu vill tränga djupare i sina historiska tolkningar av dåtidens 
järnhantering.

Inte heller avbröt man färskningen tidigare i vallonhärden där­
för att man hade något begrepp om att mangan- och kolhalten då 
bibehölls på en högre nivå, något som var en fördel av den 
anledningen att uppkolningen av det mjuka järnet till ett hårt 
stål vid brännstålstillverkningen i England då gick fortare för 
ett vallonjärn än för ett ordinärt järn. Med Torbern Bergmans 
studier mot slutet av 1700-talet föds överhuvudtaget insikten 
att kol kan ha betydelse för stålet egenskaper, en insikt som 
nu är självklar och fundamental. Vid denna tid hade de första 
stegen på sin höjd tagits mot en förståelse i mera modern 
mening av gasers roller vid kemiska reaktioner. Förbränningar, 
oxidationer och reduktioner tolkades ännu i den gamla 
flogistonteorins termer osv.

Om detta får vi veta mycket lite i boken om Forsmark och val­
lon järnet. Man kan förvisso inte begära att alla sidor av ett 
historiskt problem skall utredas i en bok men man kan idag 
kräva en medvetenhet på denna punkt i en teknikhistorisk fram­
ställning. Bitvis tycks väl föreliggande bok i sina teknikhis-
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toriska avsnitt uppvisa en bristande känsla för skillnaden mel­
lan vår och äldre tiders teknik och tenderar att tillskriva det 
förgångnas aktörer ett rationellt handlande utifrån begrepp och 
orsaksförhållanden som var dem helt främmande. På samma sätt 
har det sina sidor att, vilket förekommer på sina ställen i bo­
ken, lyfta fram de vetenskapsmän och tekniker som hade en ovan­
ligt modern vetenskaplig tolkning av skilda tekniska förlopp 
och att citera dem där de känns speciellt begripliga för en 
modern läsare. Återigen underskattar man därigenom skillnader 
mellan då och nu genom att inte betrakta det typiska och det 
ålderdomliga i en epok utan bara det moderna. En ytterligare 
komplikation i sammanhanget som dock klart framgår av boken 
bestod i att de engelska smederna som hade sista ordet vid kva­
litetsbedömningen av stångjärn, talade och tänkte i termer av 
t.ex. stålets "body" och "soundness"; begrepp som samtidens 
vetenskapsmän länge varken kunde definiera, än mindre mäta -- 
en slående illustration av det som regel stora avståndet mellan 
teknik och vetenskap som var rådande under hela perioden före 
slutet av 1800-talet och som på ett avgörande sätt skiljer den 
tiden ifrån vår.
Slutintrycket blir att man genom att föra samman nya och kända 
historiska fakta i en bred framställning, väl och rikt illust­
rerad, åstadkommit en grundlig och populär framställning som 
borde kunna lämpa sig till läsning även utanför de redan fräls­
ta bergshistorikernas krets. Att man bemödat sig om notapparat 
och källförteckning ökar inte bara framställningens tyngd och 
värde för historikern av facket utan är motiverat även för den 
populära framställningen som en hänvisning för den intresserade 
läsarens vidare studier. Därför är det svårt att fördraga de 
avsnitt i boken som saknar noter helt, liksom det kapitel vars 
notapparat krånglats till å det befängdaste genom att noterna 
numrerats om i ny följd för vart och ett av de 24 underavsnit­
ten när i stället en lättläst följd för kapitlets alla noter 
med fördel kunde använts eftersom dessa inte är fler än 41 
stycken. På plussidan får man notera personregister och ett 
speciellt register över berörda anläggningar och bruksorter 
vilka förstås ökar bokens användningsmöjligheter.

Urban Jonsson
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Nils Forsgren, Suorva - Dammbygget i vildmarken. Porjus Arkiv- 
Kommitté och Vattenfall, Vimmerby 1987. 125 sidor.

Världens första nationalpark avsattes i Arkansas i USA 1832.
I Sverige beslöt riksdagen 1909 att nio nationalparker i olika 
delar av landet skulle bildas. Stora Sjöfallets, Abiskos m.fl. 
parker till kom detta år.

Boken om Suorvadammens tillkomst 1919-1923 - senare tillbyggd 
i tre etapper - skildrar dels, lite anekdotiskt, byggnads­
arbetets olika aspekter, dels de ekonomiska, politiska och 
naturskyddsmässiga problem som präglade arbetet mitt inne i 
Stora Sjöfallets nationalpark!

Statens Vattenfallsverk inrättades 1908. Porjus' kraftstation 
hade invigts 1915 och Vattenfalls ledning planerade redan från 
tiotalets början framtiden för elektriciteten från Porjus och 
från det ännu enbart i tankarna existerande Harsprångets kraft­
verk .

Elektrifieringen av Sveriges järnvägar hade också just börjat. 
Linjen Kiruna-Riksgränsen var färdig samma år som Porjussta- 
tionen. Nya industriella behov av elkraft hade uppstått och 
det fanns en elektricitetens entusiasm i landet som både bar 
och bars fram av teknikerna. Första världskrigets problem med 
Sveriges försörjning av bränsle accentuerade problemet och 
(en del av) dess lösning: mer elektricitet.

Denna bakgrund till utvecklingen skildras i boken om Suorva 
med flera hänvisningar till samtida inlägg. Från Hjalmar Söder­
bergs Martin Bircks ungdom 1901 citeras t ex hur Martin "läng­
tade efter den dag, då det elektriska ljuset skulle bli bil­
ligt nog att tränga ned till de fattigas hem".

Sexton år senare skulle Suorvaprojektet bli ett medel med vil­
ket tankarna om det goda livet skulle kunna materialiseras.
Och då kunde det gå undan med de viktiga besluten.

Vattenfall skrev den 18 november 1917 till Vetenskapsakademien,
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som var nationalparkernas huvudman. Skrivelsen innehöll en 
diskussion om regleringens skador, som "är givetvis ytterst 
ringa mot den nytta, som anläggningen medför".

Redan den 5 december, inom mindre än tre veckor, svarar Veten­
skapsakademien . Svaret är ett tillmötesgående av förslaget, 
visserligen med reservationer, men ändå ett tillmötesgående 
"i betraktande av den ofantligt stora nationalekonomiska vinst, 
som är förbunden med det planerade företaget".

Men det var naturligtvis riksdagen, som skulle besluta. Nu vi­
sade det sig att lagen om nationalparker också medgav undantag 
från reservatsbeslutet om "betydande nationalekonomiska skäl" 
gjorde detta nödvändigt. I augusti 1919 beslöt riksdagen följ- 
aktligen att avskilja 120 km av de 1500, som ursprungligen 
ingick i nationalparken.

Boken om Suorva återger vidare och kommenterar en del av den 
diskussion som fördes utanför akademien och riksdagen, men som 
också den speglar det reserverade tillmötesgående, som Vatten­
fall redan från början fick. Men intressant är här det oreser­
verade motstånd, som redaktören för tidskriften Sveriges Natur., 
Thor Högdahl, reser 1920, då beslutet dock redan var fattat.

Med formuleringar, som i sak i stort sett upprepats i våra da­
gars miljöstrider, pekar Högdahl på "det för hela vårt sam­
hällsliv och vår kultur fruktansvärda faktum att storindustrin 
representerar en makt som står över lagen, över folket, och 
mot vilken man i dessa mammonsdyrkans tider icke dristar att 
höja ett ord".

Men Högdahl var enligt bokens framställning ganska ensam, både 
i sin egen förening och i Svenska Turistföreningen - båda des­
sa organisationer borde rimligtvis vara naturliga motståndare 
mot ingrepp i nationalparkerna!

Ett stöd fick han dock i ett inlägg i Sveriges Natur 1921 av 
Sigfrid Ericson, en i Göteborg verksam arkitekt som ritat fle­
ra av stadens nuvarande monumentalbyggnader. Ericson använde



också han starka ord och talade om "skövling", "oförstånd" och 
"kortsynthet". Han diskuterade också sannolikheten bakom de 
ekonomiska bedömningarna men tog även upp ingenjörernas ställ­
ning och insikter i allmänhet: ingenjörerna måste under sin 
utbildning ges "ökad förståelse för även andra av naturens vär- 
dën än de tekniska".

Men bygget blev av. Arbetena startade sommaren 1919, men inte 
förrän vid årsskiftet 1921/22 bestämde man hur dammen skulle 
konstrueras - en märklig kronologi tycker den oinvigde så här 
i efterhand. Det blev en amerikansk valvdamm, bestående av ett 
antal bredvid varandra ställda enorma betongcylindrar. Vid de 
senare utbyggnaderna har nedströms denna betongdamm en helt ny 
högre stenfy1lnadsdamm uppförts. Vid normalt vattenstånd syns 
inte längre den ursprungliga dammen.

Arbetsplatsen under de fyra åren med som mest 460 man tycks ha 
präglats av isoleringen, kylan, det hårda arbetet och kamrat- 
och vänskapsförhållandena på platsen. Förbindelserna med om­
världen sköttes delvis med de då nya kommunikationsmedlen ra­
dion och flygmaskinen. Mellan hösten 1920 och våren 1923 gjor­
des sålunda 888 flygturer mellan Suorva och Porjus med perso­
ner, gods och post. Såväl flygtrafik som radio drevs under 
ofta svåra fysiska omständigheter.

Under arbetet med denna anmälan har jag tagit fram STF:s års­
skrift 1963, som behandlade Norrbottens län. Här, fyrtio år 
efter Suorvabygget och i den första början till våra dagars 
miljöengagemang, skriver Allan Lundberg under rubriken "Spän­
ningen kring Lule Älv" om hur "Suorva blev herostratiskt rykt­
bart för det förödande ingreppet i en nationalpark, som hade 
avsatts huvudsakligen för fallets skull".

Omdömena kan skifta även i samma intresseförening. När diskus­
sionen om ingreppet pågick som bäst beskrev den senare under 
många år i STF:s ledning verksamme Carl Julius Anrick detta 
förödande dammbygge som "ett storverk i Lappland".

Nils Forsgren har, såvitt man kan förstå, skaffat sig och
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läsaren en god överblick över debatten de aktuella åren. Han 
är sålunda med flera hänvisningar angelägen om att betona att 
projektet inte "smögs fram" utan verkligen uppmärksammades i 
pressen - dåtidens enda massmedium. Källförteckningen är här 
övertygande och den refererade Högdahl var verkligen ganska 
ensam i sitt hårda men verkningslösa motstånd.

Men har Vattenfalls Presstjänst, som distribuerat boken, verk­
ligen läst den? I den medföljande presentationen om en knapp 
A4-sida finns nämligen inte ett ord om bokens debattinnehåll! 
Det är bara det påtagliga som nämns - väglösa mil, jordkojor, 
radiostationer och liknande. Ändå är bokens sidor tämligen 
jämnt fördelade på upplevelse- och problemdelen.

Författaren har också fått med många socialt och personhisto- 
riskt intressanta bilder. Här presenteras sålunda med text och 
foto flera av den tidens ledande vattenkraftstekniker såsom 
Vilhelm Hansen, Vattenfalls förste chef, och Fredrik Jonson, 
ledande teoretiker. I källförteckningen med bl a ett sextiotal 
skrifter finns några böcker av folk som var med, t ex Harald 
Bengtssons "Minnen. Om hårdföra män".

De hårdföra männen hade sin tid. Suorvaboken är så enormt in­
tressant därför att den visar och för oss efterkloka framhål­
ler att man också måste ha tid för betänksamheten.

Ulf Edstam

Jan Glete, Ägande och industriell omvandling. Ägargrupper, 
skogsindustri, verkstadsindustri 1850-1950. SNS Förlag,
Stockholm 1987. 333 sidor.

Gletes arbete har tillkommit inom forskningsprogrammet "Ägande- 
strukturer, ägandefunktioner och företagsutveckling" vid Studie­
förbundet Näringsliv och Samhälle. I det fortsatta forsknings­
arbetet, lett av Ingemund Hägg, Stockholm, skall ägandets för­
ändring sedan 1950-talet undersökas i de 100 största företagen.

Glete har i sitt arbete sökt finna samband mellan ägarstruktur
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och industriell omvandling under den period, då ägandet varit 
av mer traditionellt slag. Han kommer alltså ej in på den be­
tydande förändring i ägandet som skett genom att fonder och 
försäkringsbolag blivit stora ägare i svensk industri. Likaså 
tar han endast perifert upp den internationalisering av före- 
tagsägandet som ägt rum framför allt efter det andra världs­
kriget. Glete koncentrerar sig på storföretagen.

I fokus står vad Glete kallar mesonivån. Därmed avses mellan­
nivån eller samarbetsnivån mellan mikro- och makroekonomin.
På denna nivå sker samordning mellan företag, branscher, sam­
ordning av marknadsbeteende, regional och komplementär samver­
kan. Hit hör också enligt Glete infrastruktur, forskning och 
utveckling, näringspolitik och facklig samverkan.

I inledningskapitlet fastslår Glete tre grundsatser, vilka han 
söker belägga och vilka han sedan återvänder till i det sam­
manfattande kapitlet 5.

1. "Organisationer som kommit till under framgångsperioder har 
samlat resurser, prestige och makt likaväl som positiva erfa­
renheter av ett visst beteendemönster".Kapitalet tenderar där­
vid att bli stelt - företagsledarna har svårt att lämna invan­
da hjulspår för att satsa på ny teknik eller nya säljmetoder 
etc.

2. "Ägarnas kontaktnät är en strategiskt viktig del av deras 
kompetens som ägare och central för deras framgång". Kontakt­
nätet kan verka både stimulerande och hämmande för att t ex 
fånga upp ny teknik.

3. Den optimala mixen av ägare, företagsledning och kredit­
givare finns i de företag, där makten flera gånger skiftat mel­
lan dessa. Därmed har givits utrymme för dynamiska företags­
ledare och för dynamiska banker att leda in företag på ny kurs.

I de mellanliggande kapitlen gör Glete först en allmän genom­
gång av industristrukturer. Han finner därvid, att en del, i
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synnerhet äldre industrier, har en klar geografisk anknytning 
till järnmalm, skog, vattenkraft och transportleder. Tydligast 
kommer detta till synes i Bergslagen och utmed Norrlandskusten. 
Vidare finner han en uttalad lokalisering av storföretag till 
storstadsområdena, vilket dels kan förklaras av att handels­
kapitalet funnits där, dels av att de regionala nätverken där 
varit särskilt välutvecklade. I ett sammanfattande diagram 
(s 136) visar Glete fram den traditionella bilden över olika 
kapitals betydelse för näringslivets dynamik från 1800-talets 
mitt. Är 1850 - 1890 dominerar handelskapitalet, varefter fi­
nanskapitalet får större betydelse fram till 1930-talskrisen. 
Därefter har industrin själv ackumulerat kapital fram till 
1970-talet, då finanskapitalet upplevt en renässans, samtidigt 
som institutionaliserat kapital tillkommit. Sina slutsatser 
grundar han på mjukdata och på genomgång olika sekundära käl­
lor.

Störst intresse tilldrar sig som framgår av rubriken det ägan­
de som varit förknippat med svensk skogsindustri. Glete påpe­
kar de grundläggande skillnaderna mellan sågverks-, massa- och 
pappersindustrin. Den förra krävde köpmannaegenskaper, men ej 
särskilt avancerad teoretisk och teknisk kompetens. Massain­
dustrin var likaså konjunkturkänslig men samtidigt mer anlägg­
nings-, teknik- och utvecklingstung. Pappersindustrin krävde 
produktionsteknisk kompetens men var ej lika konjunkturkänslig. 
Ingen av industrigrenarna har gjort sig känd för att vara sär­
skilt FoU-inriktad eller högteknologisk. Hela branschen, men i 
synnerhet sågverksindustrin, utmärktes av stelt ägande.

Familjeägandet minskade och ersattes från 1910-talet av finans­
kapitalet (familjen Wallenberg m fl) och nu skedde en större 
satsning på teknik och FoU. Trots ägarkoncentration genom fu­
sioner och köp har skogsindustrin dock i huvudsak förblivit 
vid det gamla ända fram till 1950-talet. De största skogsföre­
tagen har bestått, i norr dominerade "av en rad cellulosapro­
ducenter och sågverk, i söder av pappersproducenter och i Berg­
slagen" av mer komplexa företag med sågverk, cellulosa, papper 
samt stålverk (typ Stora Kopparberg och Uddeholm). Marknadssug
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har lett till kraftiga investeringar inom företagen, men den 
tekniska utvecklingen har varit begränsad och detta trots att 
svensk teknik varit banbrytande på flera områden inom träets 
kemi. Med undantag av MoDo och familjen Kempe har det kemi­
tekniska kunnandet inte spritt sig utanför branschen enligt 
Glete.

Verkstadsindustrin är skogsindustrins motsats. Branschen har 
alltsedan 1850-talet kännetecknats av ett starkt intresse hos 
ägarna för teknik. Handelskapitalet var i påfallande liten 
grad engagerat till en början, vilket hämmade den industriella 
utvecklingen i verkstäderna. Lönsamheten var länge mycket låg. 
Med snilleindustriföretagens framväxt i slutet av 1800-talet 
kan man klart se betydelsen av ett intimt samarbete mellan 
teknik och kapital. Som idealiskt vad gäller ägar-/företags- 
relationer för ett företag under uppbyggnad framställs SKF. 
"Ägarna kunde förse företaget med riskkapital, kontakter, 
storföretagarerfarenheter, bankförbindelser" medan industri­
ledarna (Sven Wingqvist m fl) kunde koncentrera sig på att ut­
veckla teknik och bygga ut försäljningsorganisationen. Glete 
menar att sammanflätningen mellan ägare och företagarfamiljer 
samt de tre stora affärsbankerna (Stockholms Enskilda, Skandi­
naviska banken samt Handelsbanken) i hög grad bidrog till att 
övervinna trögheter i omvandlingen och att ge de stora verk­
stadsföretagen den extrema framgång de nått under 1900-talet.

Det är en faktaspäckad översikt av ägandet inom svensk industri 
som Glete presterat. Arbetet kommer bäst till sin rätt som upp­
slagsbok, vilket också underlättas av det rikhaltiga person- 
och namnregistret i slutet. Gletes teoriansatser för den s k 
mesonivån är common sensebetonade, men fyller funktionen att 
ge struktur och fasthet åt framställningen.

Mot en så omfattande, koncentrerad och starkt schematisk fram­
ställning som Gletes kan givetvis resas flera invändningar.
För det första har Glete av naturliga skäl mest betonat det 
ägande som traditionellt återgetts i företagsmonografier av 
skilda slag. Företagsgrundarna, de stora privata ägarna samt
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de stora affärsbankernas ägande kommer i förgrunden. Marknads- 
och försäljningsorganisationens stora betydelse betonas, liksom 
managementexpansionen i storföretagen ("den synliga handen") 
under perioden 1920-1950. Däremot synes behovet av kompetenta 
tekniker och arbetare för en lyckad produkt undervärderas.

För det andra hade det varit värdefullt med en diskussion om 
det statliga ägandets principer Och betydelse för den industri­
ella omvandlingen. Inte minst aktualiserades detta i samband 
med kanal- och järnvägsbyggandet, med exploateringen av skog 
och vattenkraft. Till det statliga ägandet hör alltså natur­
resurser, en del statliga monopol av typ tele, tull, tobak etc, 
vidare industri i anslutning till försvaret etc. Underlag för 
diskussion hade kunnat inhämtats bl a från Lennart Waaras ar­
beten. Kännetecknades statligt ägande av stel eller dynamisk 
mesonivå? Hur skilde det sig mellan olika verksamheter för 
Gletes period? För det tredje berörs producent- och konsument- 
kooperativt ägande ytterst kortfattat, eftersom det framför 
allt förekommit i branscher utanför dem Glete tar upp. Icke 
desto mindre hade det varit givande med en diskussion om de 
principiella skillnaderna i effekter på "sambandsnivån" mellan 
statligt, kooperativt och privat ägande.

För det fjärde hade det också varit av stort värde att få med 
de mindre och medelstora företagen i Gletes analys. De flesta 
företag, även vår tids storföretag, har i äldre tid haft en 
uppbyggnadsfas, då de varit små. Kanske det rentav är lättare 
att urskilja vilka faktorer i ägandestruktur, marknadsföring 
och teknik som varit avgörande för framgång resp misslyckande 
i ett mindre företag?

Det skall dock sägas, att Glete själv flera gånger pekar på 
kunskapsluckor och intressanta forskningsfält. Som den första 
sammanfattande skriften om ägandet och dess betydelse för in­
dustriell och teknisk omvandling i Sverige före andra världs­
kriget fyller den ett länge känt behov. För den teknikhisto- 
riskt intresserade är Gletes betonande av den direkta koppling­
en mellan ägandestruktur och teknisk förnyelse i olika bran­
scher viktig, därför att den visar på det intima förhållandet



mellan teknik och kapital i en produkt. Att Gletes bok reser 
fler frågor än den besvarar gör den snarast mer givande på den 
punkten.

Sven-Olof Olsson

Christer Westerdahl, "Et sätt som liknar them uti theras öfri- 
ga lefnadsart" Om äldre samiskt båtbygge och samisk båthante­
ring . Umeå 1987.

I sin bok om äldre samiskt båtbygge har Christer Westerdahl 
samlat, sammanställt och bearbetat ett material om sydda båtar 
i norra Skandinavien.

Vad är då en sydd båt? Syteknik för att förbinda delarna i en 
båt förekommer i många kulturer. För det skandinaviska området 
är det en traditionell nordeuropeisk teknik med en skalkon­
struktion där förbindningarna helt eller delvis är sydda med 
senor, rötter, hamptråd eller liknande material.

Mycket kortfattat går ett bygge till på följande sätt. Till en 
köl fästes för- och akterstävar. I kölen och stävarna är ofta 
ett spår (spunningen) inhugget där det första spåret passas in 
Den övre konturen av ett bord ger konturen för nästa. Borden 
läggs omlott och fästes vid varandra med en genomgående för­
bindning. På detta sätt erhålles ett skal som sedan styvas upp 
med spant. Det antas att förbindningarna före järnåldern med 
stöd av ett fåtal fynd är gjorda med syteknik. Från och med 
järnåldern är förbindningarna av järnspik som böjts (klinkats) 
eller nitats på insidan. Senare förekommer även trädymlingar. 
Från vikingatid finns fynd där spanten surrats med vidjor i en 
för övrigt järnnitad båt.

Materialet för det samiska båtbygget kan delas in i tre grup­
per, arkeologiska fynd och fyndplatser, litterära källor och 
tre bevarade båtar.

Det svenska fyndmaterialet är 14 bevarade fynd. Av dessa är 
3 fynd relativt välbevarade, 7 fynd består av spant, 2 fynd av
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en stäv, 1 fynd av en köl och 1 fynd av ett årfäste. För samt­
liga fynd gäller att det är små farkoster för högst 2 man. 
Därutöver finns över 60 fyndplatser registrerade genom upp­
teckningar och intervjuer.

Till det arkeologiska materialet finns ett ovanligt rikt litte­
rärt källmaterial från Ottar på 800-talet och Snorre Sturlasson 
till en rad skildringar från 1500-talet fram till våra dagar.

Författarens centrala tes är att sytekniken med löpande söm är 
en relikt hos samerna från tiden före järnåldern. Han gör vi­
dare en etnisk bestämning dvs att syteknik med löpande söm är 
samisk båtbyggeriteknik.

Det är således djärva hypoteser med ett fåtal fynd under flera 
tusen år som förs fram och som avsätter många antagligen, tro­
ligen och bör i framställningen.

Det som övertygar mest är att tekniken med sammanfogning med 
syteknik med löpande söm är en samisk båtbyggartradition. Yt­
terligare ett par särdrag karaktäriseras som samiska. I en 
studie av ett pågående båtbyggeri på Kolahalvön i början på 
1900-talet och i en annan uppteckning sägs att borden först 
sys ihop innan halsarna dvs ändarna fästes vid stävarna. Detta 
är ej någon specifik samisk teknik. I traditionellt båtbyggeri 
fixeras borden med klovar (ett slags tvingar) innan de fästes 
permanent och det betyder då inte så mycket i vilken ordning 
fastsättningen sker. Även spanten som är utformade som tunna 
skott och relativt tätt placerade ser författaren som typiska 
samiska drag.

De båttyper som behandlas är en lätt bärbar farkost med tunna 
bord, större älv- och sjöbåtar samt kustsamernas havsgående 
båtar. Fyndmaterialet i Sverige är hittills enbart rester av 
de små båtarna och författaren hoppas i ett avsnitt om fram­
tida forskning att kunna lokalisera flera båtfynd och även be­
handla senare samiskt båtbyggeri.
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I sitt fortsatta arbete hoppas jag att författaren kommer att 
ta upp ett par saker som jag mer eller mindre saknar i denna 
bok.

Först och främst är det material- och bearbetningsteknologi.
I katalogen är fynden sällan materialbestämda. Jag tror att 
träslag i bord, stävar, knän, dymlingar och material i syning­
en kan ge en hel del. Det är stor skillnad i hållfasthet mel­
lan en granplanka och en seg granrot.

För bearbetningsteknologin bör det finnas tillräckliga fynd av 
och kunskap om borrar, knivar, yxor och andra verktyg för att 
kunna rekonstruera en bild av bygget.

Kniven har varit det viktigaste redskapet och frånvaron av såg 
och i vissa fall yxa måste ha ställt stora krav på tid och 
skicklighet för att klyva stockar och forma bord ner till 8-10 
mm. Även arbetet med att bryta upp en granrot och forma den 
som en skiva bör ha tagit tid. Det relativt höga pris som Graan 
nämner 1672 kan förklaras av dessa förhållanden.

Den översikt som Christer Westerdahl ger oss i sin bok ger en 
rad av sådana här frågor. Själv tycker jag att det är ett kri­
terium på ett bra arbete som hela tiden kan öppna nya frågor 
och perspektiv.

Thomas Thieme

Henry Nielsen, Fysikken og den industrielle revolution.
Forlaget HOW, Århus 1987. 154 sidor.

Dampmaskinen og dikterne är en av rubrikerna i denna lärobok. 
Den är avsedd för gymnasieundervisning i fysik, ett skolämne 
där vare sig ångmaskiner eller skalder brukar ha någon fram­
trädande plats. Ämnet är här värmelära, en del av fysiken som 
sällan fascinerar skolelever. Men Henry Nielsen, lektor vid 
Det fysiske Institut i Århus Universitet, med stort intresse
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för fysikdidaktik, har verkligen lyckats. Här är en fysikbok 
med levande människor överallt:

- en engelsk greve Rumford, som tagit tjänst hos kungen av 
Bayern och blivit uppsvningsman vid kanonborrning sverkstäderna. 
Han förundras över att spånorna blir så heta, och han kastar 
fram tanken att värme har att göra med rörelse.

- en ung fransman, Sadi Carnot, som påstår att det skulle vara 
mycket farligare för England att mista sina ångmaskiner än sin 
flotta, och som därefter analyserar en tänkt teoretisk modell
av en värmemaskin utan friktion eller andra störande egenskaper, 
en analys som än i dag är helt fundamental för den som vill i 
detalj förstå hur en bilmotor fungerar.

- en tysk läkare, Robert Julius Mayer, som vid en resa till 
Java upptäcker att invånarna där har mycket ljusare blod i 
sina vener än folk hemma i Tyskland, och som därav leds fram 
till en hypotes om energins konstans. Etablerade fysiker mötte 
honom med skepsis och hån: en liten läkare från en landsorts­
håla i Tyskland kunde inte gärna ha något att komma med i ut­
vecklingen av fysiken. Så kom Mayer att bli en av de nydanare 
i vetenskapen som till slut gav upp inför motståndet och sökte 
ta sitt liv. Andra sådana tragiska fall är mer kända: Ludwig 
Boltzmann, Alfred Wegener.

- en ung skotsk fysiker, William Thomson, på studier i Paris, 
som springer benen av sig hos Paris alla bokhandlare för att 
försöka få tag på Sadi Carnots bok "Reflexions sur la puissance 
motrice du feu", men inte lyckas. Han skulle ändå till slut 
komma att bli en av termodynamikens största: Lord Kelvin.

Så lätt kan det vara att få värmeläran att bli levande. Alla 
formlerna, de som dominerar i vanliga läroböcker, är här sam­
lade i fem appendix i slutet. Vidare finns här ett antal prov 
på hur de skrev, James Watt, Sadi Carnot, greve Rumford, lord 
Kelvin och de andra, fastän här översatt till danska. Och så 
får man veta att Carnot och Schubert levde i samma tid. Sådana 
fysikböcker skulle det finnas fler av.

Jan Hult
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Thomas Hall, Ove Hidemark, Lars Wikström & Stig Adling, 
Murmestarne. Murmestare Embetet i Stockholm 1487-1987.
Byggförlaget, Uddevalla 1987. 255 sidor.

Under rubriken Teglets brödraskap skriver Thomas Hall utförligt 
om stenbyggenskapen i Stockholm från sen medeltid intill 1847, 
då skråväsendet upphörde. Murmästarämbetets skråstadga från 
1487 ger inblickar i bl.a. proceduren vid antagande av nya 
mästare. Där föreskrevs i detalj hur aspiranten, sedan han väl 
godkänts, skulle traktera sina nyblivna ämbetsbröder: två tun­
nor öl, två skinkor, två medvurstar, tre fat grvtstek, tre fat 
annan stek, vetebröd för ett öre, ett halvt pund smör, rågbröd 
för två öre och en bägare för ett öre. Vissa lättnader i dessa 
krav på traktering förekom i de inte alltför sällsynta fall då 
aspiranten var nära släkt med en av mästarna. För nyinflyttade 
personer var man så mycket strängare i detta stycke.

Några teoretiska prov, som att uppgöra byggnadsritningar, tycks 
inte ha förekommit förrän under den begynnande stormaktstiden. 
Den centrala statliga förvaltningen växte nu snabbt, och äm- 
bets- och tjänstemän, många ur ledande adelsfamiljer, behövde 
bostäder och ämbetslokaler i Stockholm. Så tillkom det prov 
som innebar att gesällen skulle framställa ett "mästerstycke", 
en ritning över ett förelagt byggnadsprojekt.

Allt var noga reglerat. Först tecknade ålderman, bisittare 
och rådsbisittare sina namn på de tomma pappersarken för att 
förhindra fusk. Ritningen skulle sedan utföras hemma hos 
"skådemästaren", som vanligen var åldermannen. Gesällen skulle 
under denna tid också traktera sin värd med mat och dryck. 
Provet, som utfördes vintertid när byggandet ändå låg nere, 
tog några veckor av koncentrerat arbete, varefter det bedömdes 
av ämbetet in corpore.

Alla gesäller släpptes inte fram till mästarprov. Thomas Hall 
skriver om gesällen Per Samuelsson, som alldeles tydligt hade 
misshagat några av mästarna. De trakasserade honom så att han 
till slut "med obetänksamme utlåtelser mot Embetet tog sitt 
afträde".



Skildringen av byggenskapen och stadsbildens förändring fort­
sätter genom frihetstiden och det gustavianska skedet fram 
till skråtidens slutfas, varefter visas 36 noggrant reproduce­
rade avbildningar av mästerstycken från tiden 1644-1847. Det 
är ritningar av byggnadsfasader och planer återgivna i fint 
färgtryck och med klargörande kommentarer av Ove Hidemark, 
bland annat om byggnadstekniska nyheter. Kraven stiger hela 
tiden under de två hundra åren, planerna blir allt mer omfat­
tande. Palatsbyggnaderna från stormaktstidens kulmen ersätts 
efter hand av stora hotell, sjukhus och fabriksbyggnader.

Med den nyvunna näringsfriheten från 1847 kommer en Hantverks- 
och fabriksordning i stället för skråordningen. Utan någon 
formell konstituering övergår Embetet till Hurarmästare 
Föreningen, som emellertid snart börjar söka sig tillbaka till 
sina rötter. Det uppblomstrande ordenslivet vid 1800-talets 
mitt inspirerade till en nykonstruktion av ett Murarmästar- 
ämbete, där gamla traditioner sedan kom att vårdas, allt här 
beskrivet av Lars Wikström under rubriken Skråväsendet som 
överlevde.

I ett mycket kort avslutande avsnitt skriver sedan Stig Ädling 
om upprustningen av Gamla stan under 1960- och 70-talen. Här 
kom det tidigt att stå klart att de metoder som användes i ny­
produktionen ytterst sällan kunde användas vid restaureringen 
av de gamla byggnaderna. Man fick börja med att anlita de få 
återstående skickliga murarna och träarbetarna från 20- och 
30-talen till att lära upp en ny kader byggnadsarbetare med 
intresse och förutsättningar för hantverksyrken.

Stockholms Byggmästareförening har med utgivningen av denna 
praktfulla bok gett sina företrädare i yrket en värdig hyll­
ning vid 500-årsjubileet.

Jan Hult
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logies. A Guide to 226 Museums in the Federal Republic of 
Germany. S. Fischer Verlag GmbH, Frankfurt/Main 1987. 95 sidor.
Ingenieurvermessunq von der Antike bis zur Neuzeit. 3. Sympo­
sium zlur Vermessungsgeschichte, Dortmund 1987. ISBN 3-87919- 
148-4. 184 sidor.
Canal d'Enteroches. Créer une voie navigable de la mer du Nord
ä la Méditerranée au XVIIe Siècle. Forschungsbeiträge des
Förderkreises Vermessungstechnisches Museum, Bd. 1. ISBN 3- 
87919-143-3. 135 sidor.

IVA:s tackjetonq i guld till Sven Rydberg
Vid en högtidlighet på Ingenjörsvetenskapsakademien den 10 mars 
1988 överlämnade akademiens preses Sten Gustafsson dess tack- 
jetong i guld till Sven Rydberg.
Som ordförande i Svenska Nationalkommittén för teknikhistoria 
från dess tillkomst 1981 till och med 1987 har Sven Rydberg 
stått i spetsen för en kraftfull utveckling av verksamheten 
inom teknikhistorien i Sverige. Jämsides härmed har han fort­
satt sitt eget teknikhistoriska författarskap. Han senaste 
arbete, en krönika om STORA till dess 700-årsjubileum 1988, 
utkommer senare i år.

Svenska Nationalkommittén för teknikhistoria 1988-1990
Ordförande: Jan Hult
Vice ordförande: Wilhelm Odelberg
Sekreterare: Henrik Björck
Adress: Chalmers Tekniska Högskola

Biblioteket 
412 96 GÖTEBORG

Telefon: 031-72 1501 (Jan Hult)
031-72 37 84 (Henrik Björck)

Teknikhistoria på Chalmers i ny lokal
Centrum för teknikhistoria på Chalmers har flyttat till en ny 
lokal i högskolans huvudbibliotek. Den invigdes den 10 mars 
1988 av CTH:s prorektor Tor Kihlman. Gästföreläsning hölls av 
Svante Lindqvist, Avdelningen för teknik- och vetenskaps­
historia, KTH.
Adress och telefon, se ovan.
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Technology and Culture 1870-1970
Thomas P. Hughes, Torsten Althin Professor in the History of 
Technology vid KTH, håller kursen "Technology and Culture 
1870-1970" för fjärde gången under tiden 17 maj-10 juni 1988.
Skriv till Avdelningen för teknik- och vetenskapshistoria, 
KTHB, 100 44 STOCKHOLM, för anmälan och beställning av kurs­
litteratur .

18th International Congress on the History of Science
The First Circular for the XVIIIth International Congress on 
the History of Science, which will take place in Hamburg and 
Munich from 1 to 9 August 1989, is now being distributed by 
the National Commissions and Societies for the History of 
Science and Technology. Please ask for your copy, if you have 
not yet received one, and return the reply card to Hamburg.
The Second Circular will be mailed in the fall of 1988 direct­
ly to all colleagues who by returning the reply card have ex­
pressed interest in further information.

Professor C.J. Scriba 
Institut für Geseichte der Natur­
wissenschaften, Mathematik und 
Technik

Universität Hamburg 
Bundesstrasse 55 
D-2000 HAMBURG 13 
Federal Republic of Germany

2-, 3- och 4-fas växelspänning
Sten von Friesens bok "Om mått och män" (Bra Böcker, Höganäs 
1987) läser en teknikhistoriskt intresserad person med nöje 
ända tills han kommer till avdelningen om Nicolai Tesla på 
sidorna 164-171. Där anges att han började med 3-fassystemet 
och att Niagara byggdes ut med 3-fas växelspänning. Detta är 
helt felaktigt.
Teslas växelspännings-system bestod av två av varandra oberoende 
växelspänningar med en inbördes fasförskjutning av 90 grader, 
och Niagara byggdes ut med detta system. De tio generatorerna 
var vardera på 5000 hk, 25 Hz, 2200 V och 2-fas, vilket senare 
har benämnts 4-fas. Generatorerna var med sina fyra faser an­
slutna till transformatorer, vars sekundärsidor var Scott- 
lopplade så att överföringen kunde ske på master med tre ledan­
de trådar, men det var dock inte vad vi kallar 3-fas. Den 
första generatorn gick i drift hösten 1896.
Är 1891 visades den första 3-fasöverföringen, som var byggd 
från Laufen vid Neckar till Frankfurt am Main av AEG och 
Oerlikon. Det var en försöksöverföring. År 1893 startades den 
första kommersiella 3-fasöverföringen. Den gick mellan Hällsjön 
och Grängesberg och var ett verk av Jonas Wenström och hans 
medhjälpare Ernst Danielsson vid ASEA, Västerås.

Nils Göte Håkansson
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Redaktionen

Polhem publicerar uppsatser, recensioner, notiser och andra 
inlägg i teknikhistoriska ämnen.

Bidrag mottas på svenska, norska, danska eller engelska.
I undantagsfall kan bidrag på tyska eller franska accepteras.

Maximalt omfång för uppsatser är 35 sidor. Debattartiklar 
mottas med intresse. Skriv kort, en à två sidor. Korta 
presentationer av teknikhistoriska kurser, konferenser, 
utställningar m.m. är också välkomna.

Författaranvisningar

Manuskript insänds i ett exemplar. Manuskriptblad för direkt 
offsettryck kan beställas från redaktionen (Centrum för 
teknikhistoria, CTHB, 412 96 GÖTEBORG).

Noter numreras löpande: 1, 2, 3, ... Text för sig och noter 
för sig.

Litteraturreferenser uppställs enligt Historisk Tidskrift.

Illustrationer är välkomna, dock helst ej fotografier. Alla 
illustrationer och tabeller skall förses med förklarande text. 
Måttenheter bör anges i SI-systemet.

Manuskript kan sändas till endera av följande medlemmar av 
redaktionen :

Jan Hult, Centrum för teknikhistoria, CTHB, 412 96 GÖTEBORG
Svante Lindqvist, Avdelningen för teknik- och vetenskaps­
historia, KTHB, 100 44 STOCKHOLM






