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Tryckta kéllor
Sveriges kyrkor, konsthistoriskt inventarium

Rapporter



1. Inledning

1.1 Bakgrund

Sodra Réda gamla kyrka byggdes under 1300 talets borjan. Kyrkan var en av Sveriges mest vil
bevarade trakyrkor framforallt kéind for sin rikt bemélade interidr med mélningar frdn ar 1323 och
1494 (Bremertz 2007). Innertaket som var format i ett trekldvervalv var d&ven det unikt i sitt slag da det
var det enda bevarade treklovervalvet fran denna tid (Tangeberg 1996, s.122).

En dekorativ repformad list i trd, en repstav, markerade dvergdngen mellan trekldvervalvets olika
delar. Repstavarna var sannolikt sammanlagt 84 I6pmeter (informant 1) och satt monterade lings med
och tvirs over treklovervalvets vilvda bradtak. De tros vara samtida med kyrkans ursprungliga
uppforande i borjan av 1300-talet (Andersson 2007).

Sodra Réda gamla kyrka forkortas i foljande text till S6dra Rada g:a kyrka.

1.2 Problemformulering

Ar 2001 brann S6dra Rada g:a kyrka ner till grunden, endast spik och brandskadat timmer finns kvar
(Andersson 2007). Riksantikvarieimbetet beslutade att &teruppbygga kyrkan och
rekonstruktionsarbetet har pgatt sedan &r 2002. En del av syftet med &teruppbyggnaden &r att
producera ny kunskap om véir medeltida historia och datidens bygghantverk (Bremertz 2007). Sodra
Réda g:a kyrka ansdgs vara en av de mest vdldokumenterade kyrkorna i Sverige. Det visade sig dock
att den dokumentation som fanns inte var tillrdcklig for en fullskalig rekonstruktion av kyrkan
(Almevik & Melin 2015 s.81). Darfor har det varit nddvéandigt med flera olika typer av kéllor for att
kunna svara pé frdgor kring bland annat utférande och material. Utdver arkeologiska utgrdvningar har
13 stycken forundersokningar utforts. Ar 2007 startade det praktiska arbetet (Almevik 2011, s.159).
Arbetet med rekonstruktionen dr nu framme vid takkonstruktionen, och dirmed ocksa innertak med
dess repstavar.

Det finns tva uppmaétningar gjorda av repstavarna, och de finns dokumenterade i mangder av
fotografier. Dock finns det ingen information om hur de &r tillverkade och av vilken typ av material.
De ndmns endast i forbifarten i beskrivningar som gjorts av kyrkan (Ullén 1992, Nordberg 1961,
Lagerlof 1985). For att kunna svara pa detaljfrdgor kring materialval, verktygsanvéndning och metod
vid tillverkningen av repstavarna och for att i kunna genomfora en trovirdig rekonstruktion krévs
vidare undersokningar. Mélet dr att undersokningen i forldngningen ska bidra med férdjupad kunskap
om det medeltida hantverket och d& sérskilt trasnideri.

1.3 Syfte

Syftet dr att genom analys av det arkivmaterial som finns om repstavarna i S6dra Rada g:a kyrka,
undersdkningar av befintliga repstavar snidade i trd frdn samma tid, samt ett praktiskt forsokt
undersdka vilka metoder, trislag och verktyg som kan ha anvénts vid tillverkningen av repstavarna i
Sodra Réda g:a kyrka.

1.4 Fragestillningar

Vilka moment kan ha ingétt vid tillverkningen och i vilken ordning har de utforts?
Vilken typ av trislag kan ha anvénts till repstavarna?

Hur kan virkesberedningen gatt till?

Hur langa delar bestod repstavarna av, var de skarvade?

Vilken typ av verktyg har troligtvis anvénts?



1.5 Metod

Val av metod

I artikeln Traditional Craft Skills as a Source of Historical Knowledge (2015) skriver Almevik och
Melin om forskning utférd av hantverkare. Genom att ha praktiska kunskaper och erfarenheter av
hantverk kan information som tidigare forbisetts av andra yrkeskategorier bli belyst och ge djupare
kunskaper om det historiska hantverket. Den processuella rekonstruktionen kan vara en metod for
forskning, sa som fallet i Sodra R&da projektet. I projektet kombinerar man historiska kéllor och
praktiska experiment for att utveckla trovirdiga teorier om historiska byggnadstekniker och metoder
(Almevik och Melin 2015). De skriftliga kidllorna om var medeltida historia ar fa, darfor utgor de
bevarade byggnaderna ett viktigt kéllmaterial for historisk forskning (Sjomar 1988, s.11). Peter Sjomar
beskriver i sin avhandling Byggnadsteknik och timmermanskonst risken som finns att man “okritiskt
tillskriver dldre tider avsikter, samband och I6sningar pd problem som dr sjilvklara for oss” (Sjémar
1988, s.11). Det ar viktigt att ha detta i tanke och inte dra for snabba slutsatser.

Litteratur och arkivstudier

Sokningar i arkiv och samlingar har utforts for att hitta befintliga referensobjekt att undersdka sa som
dekorativa lister och skurna foremal i trd. Information kring utférande, verktygsanvéndning och
metoder som anvints vid tillverkning av ornament i trd under 1300-talet i Norden har ocksi att
samlats.

Genom att studera och analyser de uppmaétningar, foton och beskrivningar som finns av de specifika
repstavarna i S6dra Rada g:a kyrka har s& mycket information som mojligt samlats kring utférandet
och materialet. Fokus for undersokningarna har varit verktygsspér, material och utférande.

Dokumentation av referensobjekt

Da den dokumentation som finns av repstavarna i Sodra Rada g:a kyrka inte &r tillrackligt detaljerad
som underlag for en rekonstruktion har undersékningar av liknande objekt varit nddvindiga.

Tvé medeltida repstavar i trd som liknar repstavarna i S6dra Rada g:a kyrka konstruktionsmaéssig har
valts ut till referensobjekt. De har undersokts ndrmare med hjélp av foto, méttagning och okulér
besiktning. Stor vikt har legat vid att hitta referensobjekt frdn samma tidsperiod, pé s nérliggande
geografisk plats som mdjligt och med en form och ett utférande som kan liknas med repstavarna i
Sodra Réda g:a kyrka. Detta for att hélla sig sa ndra de specifika repstavarna som mojligt.

Utifran dessa undersokningar har ett resonemang forts kring vilka material, metoder och verktyg som
mest sannolikt kan ha anvénts vid tillverkningen av de specifika foremélen. Genom att jamfora
referensobjektens utférande med den information som kommit ut av arkivstudierna har antaganden
gjorts om tillverkningen av repstavarna i Sodra Réda g:a kyrka.

Praktiskt forsok

De antaganden som gjorts utifrén arkivstudier och undersdkningar av referensobjekt har legat till
grund for ett praktiskt forsok. En bit av repstavarna i S6dra R&da g:a kyrka har rekonstruerats i full
skala. Detta for att ytterligare kunna tolka och testa de antaganden som uppkommit i undersékningen
kring tillverkningsmetoder. Samtliga moment har dokumenterats och resonemang kring material,
metod och tillvigagingssitt har forts for att sd 1angt som mojligt belysa hur tillverkningen av
repstaven pd Sodra Rada g:a kyrka kan ha gatt till.

1.6 Avgrinsningar

Arbetet dr avgrdnsad till att undersdka svenska medeltida repstavar i trd. Repstavar i angrinsande
lander har inte undersokts, da det arbetet skulle bli for omfattande.
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En kortare del av de ldngsgéende repstavarna har rekonstruerats vid det praktiska forsoket. De
tviargdende repstavarna dr bojda efter treklovervalvets form, vilket troligtvis krdver en mer
komplicerad tillverkningsmetod. Dessa har darfor inte varit en del av det praktiska forsoket. Endast de
moment som krévts for att testa de antaganden som gjorts i 6vriga delar av denna undersdkning har
genomforts. Handverktyg som ansetts funnits under medeltiden har anvénts vid det praktiska forsoket,
men de har inte varit kopior efter medeltida forlagor.

1.7 Befintlig kunskap

Definition repstav

Repstaven bendmns som motiv i bdcker om

ornamentik i framforallt Romansk trdornamentik i )
Sverige av Lennart Karlsson (1976) men dven i < Rundning
Handbok for ornamentik av Franz Sales Meyer (1892

—1895). Karlsson (1976) har kategoriserat de

romanska ornament som aterfunnits i Sverige, och o
repstaven finns som en underkategori. Den beskrivs Halkal—
som vanligt forekommande med varierande

utformning. Karlsson (1976) behandlar dven

repstavens uppkomst och ikonografi. Daremot
behandlas inte repstavarnas tillverkningsmetoder,
material eller konstruktion.

I Nationalencyklopedins ordbok beskrivs repstav pa 4 Instick —,
foljande satt;

“Repstav; repstav, rundstav eller vulst med sneda

rifflor, liknande ett rep...”

Repstav kan ses som ett samlingsnamn pa ornament

som har formen av ett rep, en spiral eller en skruv. Figur 1. T.v. konkav form, t.h. konvex form.

Andra bendmningar pé denna typ av ornament kan

vara vridstav, spiralstav, tvinnad list, spiralformad list 0.s.v. For att kunna beskriva former och
variationer pé dessa ornament krivs bendmningar av dess olika delar. Repstavar kan grovt sett delas in
1 tvé grupper, de konkava och de konvexa (figur 1).

Dessa stavar kan utdver de tva grundformerna
variera mycket i utformningen. I denna
uppsats anvénds orden hdlkdl, rundning och

instick (fig. 1), men de kan ha andra @
bendmningar. Det dr framforallt vinkeln pa

instick och bredd pa halkél eller rundning

(figur 1) som varierar. Stavarna kan utformas

som hel, halv eller kvartsstav (figur 2).

Stavarna kan utformas som en detalj pa en

storre byggnadsdel sdsom ett hammarband, ;

som toppen av en nockés eller som en
fristdende list (figur 3). Det finns dven
exempel dér tva repstavar placerats sida vid
sida, de bendmns dé& dubbel repstav.

Trasnideri under medeltiden Figur 2. Fr. ovan; Figur 3. Fr. ovan; repstav som
kvartsstav, halvstav, nockas, hammarband,

I Signums svenska konsthistoria, den gotiska helstav. fristdende list

konsten finns ett kapitel som beskriver
traskulpturens tekniker skrivet av Peter Tangeberg (1996).



Tangeberg beskriver vilken typ av tridslag som anvints under olika perioder av medeltiden till
traskulpturer. Bland annat ndmns att ek inte anvints alls under den romanska perioden (cirka ar 900 -
1100), medan eken under 1200-talet blev ett frekvent anvént material. Enligt Tdngeberg har bade
farskt och torkat virke anvénts och det ir inte ovanligt att skulpturerna har torksprickor som fyllts igen.
Det var dven vanligt att urholka skulpturernas baksida, troligtvis for att undvika sprickor. Tangenberg
beskriver en typ av arbetsbank som anvénts vid trésnideri dér virkesbiten spénts upp pé ett sétt som
gjorde det mojligt att vrida stycket kontinuerligt under arbetets gdng (Té&ngeberg 1996, s.287 - 295).
Tangeberg tar inte upp ornamentik och repstavar i tré, trots att dessa kan ha liknande
tillverkningsmetoder.

Lennart Karlsson beskriver triaslagen som anvénts inom ornamentiken under den romanska perioden i
Romansk trdornamentik i Sverige (1976). Ek och furu ér enligt Karlsson helt dominerande i
trdornamentik under den romanska perioden. Karlsson tar &ven upp att dagens furu kvalitetsméssigt
inte kan jimforas med tidigmedeltida furu (Karlsson 1976, s.11).

Verktyg

I The history of wood working tools beskrivs ett antal verktyg som anvints under medeltiden. Yxan
har varit vanligast forekommande men man har dven funnit hyvlar, sdgar, andra typer av eggverktyg
och métverktyg harrérande frdn medeltiden (Goodman 1964)

Ett stort antal verktyg fran vikingatid har upphittats pa Gotland, det sa kallade Mistermyrfyndet. Det
var en trakista fylld med cirka 150 redskap, diribland eggverktyg s& som stdmjérn och yxor
(Arwidsson 1983).

I Romansk trdornamentik i Sverige av Lennart Karlsson (1976) behandlas de verktyg som anvénts till
trdornament under medeltiden. Karlsson beskriver verktygen som snarlika dagens handverktyg. Ett
verktyg som dr vanligt nu, men som séllan forekom under medeltiden ar sdgen. Det finns arkeologiska
fynd av ségar, men da vildigt f4 sdgspér aterfunnits fran denna tid har troligtvis andra typer av
eggverktyg varit dominerande. Verktyg som forekom ofta var yxa, skave och hyvel och kniv. Det har
dven funnits en stor variation av bildhuggarjarn. Man har bland annat funnit spér efter héljarn och
stickel pa medeltida byggnadsdelar (Karlsson 1976, s.11 - 15).

I rapporten Férundersokning 9- Rapport skavar, hyvling och profilering (Welin, Bygdén, Carlsson &
Eriksson 2008) beskrivs verktygsspar som man funnit pd viggtimret i S6dra Rada g:a kyrka. En
ndrmare undersdkning av liknande verktygsspar pA Hammaro kyrka visade att man dér troligtvis
anvint sig av tre olika skavar for att hyvla viggtimret. Det konstateras dven att det funnits en skuren
profil pa ett flertal stillen i S6dra R4da g:a kyrka. Denna profil antas varit hyvlad med en profilhyvel
utan anhall (Welin et.al 2008, s. 12).

Virkesberedning, Sodra Rada g:a kyrka

Det har gjorts undersdkningar kring hur virkesberedningen kan gétt till vid tillverkningen av de olika
delarna av Sodra Rada g.a kyrka, vilket &ven beror repstavarna. Man har bland annat forskat kring
vilken klyvteknik som anvénts vid tillverkning av bland annat bridor till taktro. I denna forskning har
man kommit fram till en sannolik klyvningsteknik kallad styrd klyvning (Almevik & Melin 2015;
Melin 2017). Denna teknik utgar bland annat ifrdn den beskrivning finns i August holmbergs
byggnadslira (Holmberg 2006). Det som ar speciellt for denna teknik &r att man forst blockar timret
och sen med hjélp av sparning styr klyvningen (Melin 2017).

Rekonstruktion av repstav runt portal, Sodra Rada g:a kyrka

Forutom repstavarna i S6dra Rada g:a kyrkas innertak har det funnits en skuren repstav i relief runt
den ursprungliga sydportalen i ldnghuset. Denna repstav dr mer uppméarksammad &n de repstavar som
suttit i kyrkans innertak och omnédmns av bland andra Lundberg (1940) och Téngeberg (1996).
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Repstaven dr skuren som en profil ldngs portalens kant, samt runt tvd cirkelformade ornament. Hela
ornamentet runt portalen beskrivs som mycket skickligt utfort av en kunnig tréskarare (Tangeberg
1996, s.121). En rekonstruktion av denna repstav har gjorts under S6dra Rada projektet ar 2012.

Som underlag for rekonstruktionen av trdskdrningen runt portalen utfordes tva olika typer av
forundersékningar. Bevarade uppmaétningar och fotografier analyserades. Det utfordes dven en
undersdkning av en liknande portal i Hammard kyrka som komplement. Denna undersékning finns
beskriven i en rapport fran hantverkslaboratoriet (Andersson, Persson, Hageus & Eriksson 2017).
Fragor man stéllde sig var bland annat vilka arbetsmetoder som kan ha ingétt, i vilken ordning och
med vilken typ av verktyg. Portalen fotograferades och det gjordes uppmétningar av triskarningen i
skala 1:1 och 1:50. Ndgot som framkommit av undersdkningen &r att traskdrningen skiljer sig at
mellan de bdda cirklarna, detta trots att bada cirklarna &r utférda pa ett och samma tréstycke. Motivet
pa den ena cirkeln ser inte ut att vara fardigstillt. Undersokningen visar dven att mall eller snore for att
marka upp motiven troligtvis inte anvants (Andersson et.al 2017, s.8). 2. Undersdkning av repstavar



2.1 Befintliga repstavar i Sverige

Ett antal kyrkor med repstavar listas i boken Romansk trdornamentik i Sverige av Lennart Karlsson
(1976). Déribland kan ndmnas Furingstad, Grotlingbo och Vrigstad dir remstycken dekorerats med
repstavar. Karlsson (1976) tar dven upp stavkyrkoplankorna i Hanger, taknocken pad Garde kyrka,
taklisterna i Dédesj6 samt taklisterna i S6dra Rada g:a kyrka som exempel dér repstavar i trd
aterfunnits. I boken finns ritningar av repstavar frén kyrkorna Halla, Guldrupe och Grétlingbo gjorda
av forfattaren.

Flertalet repstavar i svenska kyrkor finns omnédmnda i Riksantikvariedmbetets arkiv, Samla. Vanligast
ar att remstycken och hammarband har dekorerats med repstavar. Repstavarna ndmns i vardera kyrkas
tillhorande beskrivning i samlingen
Sveriges kyrkor, konsthistoriskt
inventarium skrivna av bland andra
Roosval (1952), Ullén (1969) och
Lagerlof (1972). De repstavar som ér
utforligas beskrivna ar de som finns i
kyrkorna Garde och Dédes;jo.

Repstaven pé Garde kyrkas nock finns
omnidmnd i boken Garde kyrka (Lagerlof
1972). Den ér 11 meter 1&ng och beskrivs
som skickligt utford. Den ér tillverkad i
furu i tvé delar och har skarvats ihop pa
langden med jérnspikar och trénaglar
(Lagerlof 1972, s.182). Repstaven pé
Garde kyrka ar _tlll._utformnlngen Valdlgt F igur‘4 Garde kyrkas taknock dekremd med en
lik repstavarna i Sodra Rada g:a kyrka. repstav. Foto: ATA.

Daremot skiljer sig konstruktionerna &t

dé repstaven pa Garde kyrka dr skuren pa

en storre stock som ocksé har funktionen som taknocksbréidor (figur 4).

I Dédesj6 gamla kyrka finns repstavar som dekoration i innertaket.
Dessa beskrivs i Dddesjo och Eke kyrkor av Marian Ullén (1969).
Repstavarna tros harrora frén slutet av 1200-talet och sitter i taket som
bestar av 30 - 40 tunna furuplankor. Repstavarna doljer hopfogningar
av atta olika sektioner av malningar, samt fyller ut springorna mellan
trataket och murarna (Ullén 1969, s.198). Hammarbandet p& Dédesjo
gamla kyrka dr dven det dekorerat med en kvarts repstav i relief (Ullén
1969, 5.170).

I Medeltida taklag i Skara stiftskyrkor beskrivs en repstavsplanka som
aterfunnits péd kyrkvinden i Gillestad kyrka (figur5). Denna tros ha suttit
som dekoration i kyrkans tidigare innertak och tackt skarvarna likt
repstavarna i Déddesjo (Gullbrandsson 2015, 5.76).

I
fis
o

I svenska stavkyrkor av Emil Eckhoff (1914 - 1916) finns
stavkyrkoplankorna i Hanger beskrivna. Dessa har en dubbel repstav
skuren i relief. Det finns dven en ritning pé hur en rekonstruktion av
stavkyrkoviggen kunnat se ut (1914 — 1916, s.141 - 142). Eckhoff
jamfor repstavarna i Hanger med de repstavar som dterfunnits pa ett Figur 5 Repstavsplankat

remstycke i Vrigstads kyrka (1914 — 1916, s.143). upphittad i Gillestad kyrka.
Foto: Robin Gullbrandsson.
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I Hjortsberga kyrka i Blekinge har tidigare funnits ett platt innertak frdn sen medeltid som dekorerats
med repstavslister i trd. Dessa repstavar togs ner ndgon gang pa 1700-talet och férvarades i en bod dér
de senare brann upp. Repstavarna hade en plan sida som var fast mot taket och de var fista med grova
jérndubbar. Det finns en skiss av dessa repstavar gjord av E. Stenfors (Anderson 1932, 5.250).

Vid stddning av tiondeboden tillhdrande
Sodra Réda g:a kyrka dterfanns en liten del av
en repstav i trd. Denna har troligtvis tillhort en
del av en ljusstav dé det var en kort helrund
bit (informant 2). Denna har en annan
utformning én de repstavar som suttit i
innertaket, med konvexa ytor i motsatts till de
konkava taklisterna (figur 6).

M il

Figur 6. Repstav med konvex form upphittad i tiondebod,

. . Sodra Rada g:a kyrka. Foto: Bengt Bygden.
I statens historiska museum, SHM, finns en

maéngd foremal bevarade frdn medeltida

trakyrkor. Bland dessa foremél finns medeltida ljusstavar. Dessa ljusstavar har inlamnats frén kyrkor
runt om 1 landet och forvaras i museets arkiv. Totalt finns 18 st ljusstavar frdn medeltiden bevarade
varav flertalet dr utformade som repstavar, déribland frén kyrkorna Hogstad, Haverd, Mosjo, Rimbo,
Sanga, Osterhaningen, Vald. Dessa har en liknande konstruktion som repstavarna i Sodra Rada g:a
kyrka. Dessutom finns en ljusstav fran Ostra Enby kyrka med mycket liknande utformning som
repstavarna i Sodra Rada g:a kyrka, med konkava ytor och v-formade instick.

Utover ljusstavarna aterfinns repstavar pa andra medeltida foremal sa som altarskap och krucifix.
Bland dessa finns en skulptur frdn Vadstena kloster som beskrivs av Andersson i Medeltida trékyrkor
(1983, 5.67) och en skulptur frdn Glanshammar kyrka beskriven av Curman i Kyrkor i Glanshammars
hdrad (1961, s. 464). Gemensamt for dessa repstavar ér att de dels dr i ett visentligt mindre format &n
repstavarna i Sodra Rada g:a kyrka, och att de ofta har en helt annan konstruktion d& de &r skurna som
reliefer, eller som en liten del av ett storre stycke.

Delar av en repstav frdn Halltorps kyrka finns ocksa bevarad pd SHM. Denna tros enligt antikvariskt
topografiska arkivet, ATA, ha varit en del av en tornhuv. Vid tiden for denna undersékning var delarna
av repstaven inte tillgdngliga for undersdkning.

En annan intressant repstav som dterfinns i SHM ér en list som sitter pd en rekonstruktion av
medeltida trekldvervalv i en av museets visningslokaler. Detta valv sattes upp p& 40-talet och har
troligtvis taket i Sodra Réda g:a kyrka som forlaga. Nagot som talar for detta dr att valvets
skiarningspunkter dekorerats med repstavslister snarlika dem Sodra rada g:a kyrka. Dessvérre ar det
hogt till tak, och ndgon undersdkning var inte mojlig att utfora vid tillfallet for besoket. Det finns inte
heller ndgon information bevarad kring utférandet av dessa repstavar (informant 4).

P& ATA pa riksantikvarieimbetet dterfinns en del 16sa inventarier i trd bevarade fran medeltiden
dekorerade med eller som repstavar. Bland dessa kan ndmnas kronstidnger frdn Dalarna som ocksa
beskrivs av Boéthius i Studier i den nordiska timmerbyggnadskonsten fran vikingatiden till 1800-talet
(1927, 5.148).

2.2 Undersokning av repstavarna i Sodra Rada g:a kyrka

Fotografier

Malningarna som pryder kyrkans inre dr noggrant beskrivna, tolkade och dokumenterade av bland
andra Ullén (1992), Nordberg (1961) och Lagerlof (1985). Repstavarna i innertaket ndmns inte i dessa
texter, ddremot finns dem med pd méngder av fotografier. Dessa foton finns i antikvariskt topografiska
arkivet pa riksantikvarieimbetet, ATA.



Litteratur

Repstavarna finns beskrivna mer utforligt i en rapport som gjorts i samband med rekonstruktionen av
Sodra Réda g:a kyrka av Goran Andersson (2007). Repstavarna har suttit spikade i trekldvervalvets
skdrningspunkter samt tvirs dver valvet déar de dolt en generalskarv av takbrddorna. De har suttit i
bade langhus och kor. Mélningarna i koret har daterats till ca 1323 och repstavarna kan darmed ocksé
dateras till 1300-talets borjan da kyrkan troligtvis uppfordes. Repstavarna dr uppmiaitta till en
sammanlagd ldngd av ca 45 meter (Andersson 2007). Troligtvis har det tidigare dven suttit repstavar
langs valvets mote med gaveln som senare tid bytts ut mot enklare lister (informant 1).

Uppmiitningar

Det finns tva uppmaétningar gjorda av repstavarna i Sodra R4da g:a kyrka som forvaras pd ATA. Den
forsta ar gjord 1908 och visar en del av repstaven och en genomskérning (figur 7). Det finns tva
mattangivelser pd denna ritning, 10,5 mellan varje instick och 5 i diameter. Det finns ingen tillhérande
beskrivning till men maétten &r troligtvis angivna i centimeter, d detta stimmer 6verens med matten pé
den andra uppmaitningen som finns (figur 8).

Den andra uppmaétningen som finns dr gjord 1938. Denna é&r gjord i skala 1:1 pa ett papper med
formatet A3. Inte heller denna ritning har nagon tillhdrande beskrivning. Den visar en del av
repstaven, en genomskérning av repstaven som dr mer detaljerad 4n den tidigare uppmétningen samt
en sektionsritning av trekldvervalvet som ger en anvisning om var repstavarna suttit finns. Traets
adring dr utritad, men dr troligtvis endast en schematisk ritning och inte en exakt avbildning.
Genomskéarningen visar att repstavarna dr fasta med spik (figur 8).

/LSl L L Ll
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Figur 7. Uppmdtning 1908. Foto: ATA
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Figur 8. Uppmdtning 1938. Foto: ATA.

Virket

P& nagra av fotografierna syns en
tydlig nyansskillnad mellan varved
och sommarved (figur 9). Detta talar
for att repstaven ér tillverkad i ndgon
typ av barrtrd, mest troligt furu
(informant 3). Utifrdn formen pa
arsringarna gar det dven att se att
virket bestdr av en mindre del av en
stock och inte en separat gren eller
slana (informant 3). Det finns fa
kvistar pé repstavarna. Repstavarna
har mycket fa torksprickor vilket kan
vara ytterligare ett tecken pé att
margen huggits bort. Att utifrdn
foton avgdra om virket varit farskt
eller torkat vid tillverkningen av
repstavarna dr inte mojligt.

Lingd och skarvar

Den totala ldngden &r enligt
Andersson (2007) 45 meter, men det
ar troligt att repstavar dven suttit dér
valven moéter gavlarna. Repstavarna
har senare ersatts med grovre
omélade lister (figur 10) vilket

Figur 10. E

rsdttningslister lings gavel. Foto: ATA, figurer: Amanda Alskog.




Det gér inte att se ndgon skarv ldngs de ldngsgaende
repstavarna vilket talar for att langre virkesbitar anvénts och
skarvats dér det finns ett naturligt mote (figur 11). P4 ett stélle
langs en av de tvirgaende repstavarna finns en stétfog (figur
12a), dér har en kortare bit skarvats med en langre bit (figur
12b). I métet mellan ldngsgaende och tviargdende repstavar har
dnden pé de tvirgdende stavarna huggits av och stdts emot de
langsgdende stavarna. Pa de repstavar som avslutats utan mote
med en tvirgdende har en liten avfasning huggits (figur 13)

Verktyg

Smala verktygsspér gér att utldsa pa nagra foton (figur 14). De
smala insticken kan ha gjorts med kniv, stickel, stimjirn eller
annan typ av skidrande mindre verktyg da dessa ir relativt
grunda. Yxa har troligtvis inte anvints vid utformningen av
instick och hélkil d& det 4r sm& dimensioner och grunda mjuka
skdrningar. Diaremot har yxa troligtvis anvénts vid

framtagandet av virket och grovformning, men detta gar inte Figur 11. Skarv, méte tre repstavar.
att faststilla utifran fotografierna. Foto:ATA, figurer: Amanda Alskog.

Utformning

Repstavarna ér relativt jimna i
utformningen. Det skiljer sig endast ndgra
millimeter i matt mellan varje instick
utifran vad man kan avldsa i fotografierna.
Djupet och formen pé hélkalen varierar
ndgot.

Tjockleken pa vissa delar av repstaven
varierar vilket framforallt syns pa
fotografier av motet mellan de tvirgaende
repstavarna och de ldngsgaende (se figur
11). De tvédrgdende repstavarna ér tunnare
an de ldngsgdende. Detta kan bero pé att de
tviargéende repstavarna har bojts och
formats efter treklovervalvets form vilket
blir léttare att gora ju klenare virke som
anvands (informant 3). Spannvidden &r
totalt knappt 4 meter, fordelat pé tre bagar
(se figur 8). Det dr mojligt att repstavarna
dven basats for att l4ttare bojas efter valvets
form (informant 3).

Matt tagna frén ritningen frdn 1938 visar att

- B 2 ¢ . v

12. a) Stétfog, b) Kort skarvad bit. igur 13. Avfasning. Foto:

urtaget for in.ﬁiStningen ar girka 2 Foto: ATA, figurer: Amanda ATA, figurer: Amanda
centimeter djupt och 3 centimeter brett pa Alskog. Alskog..
de lingsgaende repstavarna (figur 8).

S A0

Figur 14. Verktygspdr. Foto: ATA, figurer: Amanda Alskog.
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2.3 Undersokning av referensobjekt

Urval av referensobjekt for vidare undersokning

Urvalet for vidare undersdkning av repstavar har skett genom att sortera ut de fital repstavar som
hérrér frdn medeltiden och som har liknande konstruktion, utformning och storlek som repstavarna i
Sodra Réda g:a kyrka. De repstavar som skurits i remstycken och hammarband har skurits ur som en
relief i ett storre stycke. Detta innebér att jamforelse av virke och tillvigagangssétt mellan dessa och
repstaven i S6dra Rada g:a kyrka blir orimlig. I de fall dir repstavar skurits som dekor i remstycken
har virket till detta valts ut utifrdn remstyckets konstruktion och inte utifran repstavens utformning sa
som gjorts i S6dra Réda g:a kyrka. Detta har resulterat i att en djupgdende undersdkning gjorts av
repstavarna i Dddesjo samt en enklare undersokning av ljusstavarna fran Ostra Eneby kyrka.

Andra repstavar som hade varit intressanta att undersoka ar de delar ifrdn Halltorps kyrka som
aterfunnits och finns bevarade i ett magasin i Statens historiska museum. Dock fanns dessa inte att
tillgd under perioden for undersdkningen pd grund av ombyggnation av magasin (informant 4). En
undersdkning av repstavsplankan i Gillestad kyrka hade ocksa varit relevant, men att doma av
fotografiet som finns av plankan &r den vésenligt enklare till formen &n repstavarna i S6dra Rada g:a
kyrka, Didesjo och Ostra Eeby kyrka.

Undersokning av repstavar i Didesjo gamla kyrka

Repstaven i Dédes;jo valdes ut for vidare undersdkning for att den liknar repstaven i S6dra Rada g:a
kyrka konstruktionsmaéssigt. Den ar tillverkad relativt ndra i tid, och konstruktionen &r likartad d& den
ar tillverkad i ett separat stycke och fast vid taket med spik pa ett liknande sétt som repstaven i Sodra
Réda g:a kyrka. Denna repstav dr en av de f, om inte den enda, som finns kvar som dekorativ list i
innertaket i en medeltida kyrka i Sverige.

Dadesjo gamla kyrka som ligger i Sméland tros hérrora fran tidig medeltid. Kyrkan hade vid
uppforandet synliga takstolar fran kyrkorummet. Det dekorativa platta innertaket med sina repstavar
tros ha tillkommit i slutet av 1200-talet. De mélningar som finns i taket ar utforligt beskrivna och vil
undersokta, de skurna repstavarna nidmns daremot endast mycket kort (Ullén 1969).

Repstavarna i Dddesjo har liksom repstavarna i S6dra Réda g:a kyrka, tillverkats i separata stycken for
att sedan fastas vid taket. De &r néstintill helstavar men utformningen skiljer sig fran repstavarna i
Sodra Réda g:a kyrka. De har en konvex form i motsatts till Sodra Rada g:a kyrkas konkava, insticken
ar titare och vinkeln pé dessa &r ocksa annorlunda.

Virket

Repstavarna i Dddesj6 innertak &r tillverkade i barrtrd, mest sannolikt gran (informant 1).
Dimensionerna varierar frin ca 8 centimeter till ca 15 centimeter i diameter. Andtriet ir synligt pa
flera stéllet och det gar darfor att utldsa att repstavarna ér utforda i hela grovre slanor och alltsa inte
tillverkade i utkluvet virke frén en storre stock (figur 15). Méargen finns kvar och dr placerade nigot

Figur 15. Andtri Figur 16. Sprickor.



ndrmare tak dn golv. Virket dr inte sdrskilt tdtvuxet, cirka 4 arsringar/centimeter. Det finns en hel del
torksprickor (figur 16) i repstavarna vilket kan tyda p4 att de &r tillverkade i farskt virke men det beror
troligtvis fraimst pa att méargen ingar. Det finns spér efter smé tdta tiljningar (figur 23). Att de &r just
tdta och smé kan tyda p4 att virket varit tort ndr dessa skurits d& virke som &r tort dr hirdare.

Léangd och skarvar

Langderna pa repstavarna varierar mycket, vissa av slanorna ar 6ver 4 meter langa och andra &r knappt
en meter. Skarvarna varierar ocksé, nigra skarvar dr enkla stotfogar (figur 17). I vissa delar dér tre
repstavar mots dr de grovt formade efter varandra (figur 18 och 19). Repstavarna ér fasta vid taket med
grova spikar, dir skallarna &r cirka 20 mm i diameter (figur 20).

Figur 18. Nagot formad skarv. Foto: K-M Melin.

Figur 21. Yxhugg. Figur 22. Verktygsspar efter mdanga smd tdljningar.
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Verktyg

Det finns manga spér kvar frdn yxhugg i botten av insticken (figur 21), men formen pd den anvinda
yxan dr svér att utldsa. Det finns ockséd sma téljspér (figur 22) som varierar mycket i storlek och
vinkel. Detta kan vara spar frdn en annan typ av eggverktyg som anvints efter yxan for att ytterligare
forma repstaven, mojligtvis ett staimjérn eller en kniv. Ett alternativ kan vara att yxan anvénts till
tdljning.

Utformning

Utformningen varierar mycket mellan olika delar av repstaven. Det dr bade tatheten mellan varje
instick, djupet och vinkeln pa dessa och formen samt dimensionen pa virket som varierar (figur 23).
Detta kan tyda pd att repstavarna ér gjorda av flera olika personer. En mall har hogst troligt inte
anvints. Alla slanorna &r inte skurna till rep hela végen ut till kant. Det har i vissa delar ldmnats en bit
oskuren (figur 24).

Figur 23. Exempel pd variationen av utformning. Foto: M. Hallgren

Figur 24. En bit av repstaven som ldmnats oskuren.



Tolkning av tillverkningsmoment

Repen ér ovala i genomskéirning och har en flat yta mot taket. Narmast
taket svanger sidorna ut en aning, vilket tyder pé att den flata ytan
huggits forst, direfter har repformen huggits ut. Yxa har troligtvis
anvénts forst, sedan har ytan fintéljts med antingen yxa eller ndgon
annan typ av skidrande verktyg nér virket torkat.

Det finns nagra ritsar langs innertaket (figur 25). Dessa kan vara ett
tecken pa att innertaket har lagts ut p& marken for att bemalas dér
ritsarna sedan &r en anvisning nér de skulle monteras (informant 1). En
maéngd repstavar kan ha tillverkats efter en uppskattning av hur mycket
som behdvts, for att sedan pusslas ihop runt malningarna. Det kan
forklara varfor skarvarna har olika utféranden och varfor utformningen
varierar mycket.

Undersokning av ljusstavar, Ostra Eneby kyrka Figur 25. Ritsar lings innertak.

Det finns tva ljusstavar frdn Ostra Eneby kyrka. De har bidda samma
utformning och &r troligtvis tillverkade i samma typ av material och
med samma metod. Ljusstavarna fran Ostra Eneby kyrka har valts ut pa
grund av att de &r skurna ur ett separat virkesstycke liksom repstavarna
i So6dra Réda g:a kyrka samt har en snarlik utformning. Det &r darfor
sannolikt att de har en liknande tillverkningsprocess som repstavarna i
Sodra Réda g:a kyrka. Det som talar emot dr att de &r tillverkade i
vasentligt kortare virkesbitar &n repstavarna i Sodra Rada g:a kyrka
vilket kan ha paverkat virkesval och tillverkningsprocess.

Ljusstavarna ér tillverkade under senmedeltid. Tréslaget gar inte att
faststdlla men kan tdnkas vara ett ljust 16vtra. I den korta tillhérande
beskrivningen gjorda av personalen pa Historiska museet stir det
ek/furu angivet som material (SMH Nr. 5798), detta syftar troligtvis pé
ljusstavarnas kron (informant 4) (figur 26).

Ljusstavarna &r cirka tvd meter langa, varav
repstavsornamentet dr ca 40 centimeter ldngt och
resterande delar av stavarna &r sléta (figur 27). De
ar cirka 4 centimeter i diameter och det dr ungefér
2 centimeter mellan insticken. Smé jack syns i
mittdelen av den konkava ytan vilket tyder pé att
utformningen gjorts genom att skdra frén tva hall
med riktning mot den konkava ytans mittpunkt
(figur 28). Sma snitt i v-skdrningen gar att utldsa
vilket kan tyda pa att ett mindre verktyg anvénts
till detta moment (figur 29).

Figur 26. Kron till en

av ljusstavarna, Ostra Figur 27. Ostra Eneby ljusstav med

Eneby. kron. Foto: ATA
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Figur 28. Spar efter verktyg i den konkava ytan.

Figur 29 Spar efter verktyg i instick.

2.4 Tillverkning av en bit repstav

foregdende kapitel, samt information kring utférande av repstavar som
framkommit under samtal med informanter.

En bit av de lingsgéende repstavarna i S6dra Réda g:a kyrka har tillverkats i m
ett praktiskt forsok. Utférandet grundar sig pa de undersékningar som gjorts i \g

Virke Figur 30. Skiss over

Det virke som anvénts vid det praktiska forsoket &r farsk furu som kluvits ravirkets placering

fram ur en tva meter 14ng furustock med dimensionen cirka
20 centimeter i diameter i topp. Stocken klovs forst pa
mitten, och sedan till en kvarts bit for att sedan
dimensioneras ner till 5x5 centimeter med hjilp av yxa
(figur 30). Snorsld anvéndes for att ge en anvisning om
bredd och hgjd.

Forma till rundstav

Med hjélp av skave formades den utkluvna biten rund (se
figur 31 & 32). Till arbetsbénk anvéndes tvd bockar. Ett v-
format jack hogs ut i bockarnas 6verdel sa att biten kunde
ligga pd hogkant under arbetets gdng. Skavningen skedde
sittandes gréinsle over virket. Kvistar dimensionerades ner
med yxa.

Uppmirkning

For att rita pa for instick anvdndes ett sndrsla och tumstock.
Troligtvis har det dock anvénts snore fargat med kol och i

Figur 31 & 32. Format fran kantig till rund
med skave.



ndgon form av mattsticka vid N L a4 1o ) 10
tillverkningen av repstavarna i S6dra
Réda g:a kyrka. Det dr dven mojligt att
nagon form av mall anvénts for att
marka upp insticken.

Tva linjer slogs ut ldngs med
virkesbiten pd undersida och dversida
for att markera mitten. Utefter bada
dessa linjer gjordes markeringar var 10:e centimeter. En linje drogs upp mellan varannan markering
(figur 33)

"

Figur 33. Skiss over uppmdrkning

Ett cirka 3 centimeter brett urtag for infastningen markerades med hjélp av sndrsla, dir den ena
mittlinjen anvindes. Matten till urtaget 4r himtade ifran den uppméitning som finns av repstaven (figur
34). Spéret hoggs ut grovt med yxa, och finjusterades med stdmjérn (figur 35). Huggningen skedde
stittandes gréinsle over virket vilket var tillrdckligt for att hélla virket pa plats.
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Figur 34. Uppmditning som visar spdr for infistning. Foto: ATA.  Figur 35. Hugget spdr for infistning.

Skira instick

Varje instick skars frén tva hall och spéret gjordes cirka 1 centimeter breda och 0.5 centimeter djupa
(figur 36). En del av insticken skars med stimjirn och en del med kniv, for att se om det gjorde nédgon
skillnad i teknik och verktygsspar. Ingen méarkbar skillnad syntes mellan verktygssparen och tekniken
var snarlik. Troligtvis har man anvént det verktyg som funnits tillhands vid tillverkningen av
repstavarna i S6dra Réda g:a kyrka. Det &r inte troligt att ett sdrskilt verktyg tagits fram for att tillverka
dessa instick s& som en getfot eller stickel. Verktygspéren som bildas efter kniv och stdmjérn liknar de
spar som dr synliga pé fotografier frin repstavarna i S6dra Rada g:a kyrka (figur 37). Det bildas
ojamna kanter och ménga faser i snitten.

Figur 36. Skurna instick med stamjdrn.
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Figur 37. Verktyespadr pd repstav i Sodra Rada. Foto: ATA, figur: Amanda Als

e S

kog

Skira konkav yta

Den konkava ytan skars frdn tvd héll. Den konkava ytan krdvde att man skar véxelvis fran tvd héll for
att fa en slét yta déar fibrerna mots i mitten.

Hiér testades skave, stimjirn och kniv. Skaven och stimjirnet var svara att fa en slit yta och ett bra
mote med. De medgav inte lika mycket kontroll och frihet som kniven. Kniven fungerade bittre och
det var enkelt att snabbt vixla mellan tiljning mot sig och frén sig. Trots detta blev det en del mérken i
mitten av den konkava ytan (figur 38), dessa typer av mérken syns ocksé pa ljusstaven fran Ostra
Eneby kyrka (figur 27).

Figur 38. Verktygspar i konkava ytan.

Forsok i slana av gran

Med samma forfarande som vid tillverkningen av repstaven i furu, tillverkades en repstav av en slana i
undertryckt gran med dimensionen cirka 5 centimeter i topp. Detta for att pavisa skillnaden mellan de
monster som bildas av arsringarna om virket bestér av en slana dir mérg utgodr centrum av virket. |
motsatts till det monster som bildas om en utkluven bit anvinds dar mérgen dr borttagen (se figur 39 &
40).

o

Figur 40. Repstav av granslana.



2.5 Resultat och diskussion

Nedan diskuteras de inledande fragestillningarna med utgdngspunkt i det som framkommit i
undersdkningen av arkivmaterial, referensobjekt, det praktiska forsdket samt resonemang som forts
med informanter.

Vilka moment kan ha ingatt vid tillverkningen

De moment som troligtvis ingatt vid tillverkningen av repstaven i S6dra Rada g:a kyrka och i den
ordning de férmodligen utforts:

Klyvning av rddmne

Ré&amnet har formats runt.

Matt och vinkel for instick har markerats

Urtag for infastning har skurits

Instick har skurits

De konkava ytorna har skurits mellan varje instick.

AN

Ré&amnet har troligtvis formats runt som forsta moment i utformningen da det i annat fall inte vore
mojligt att mdrka ut urtag och instick pé rétt plats. Urtagen har troligtvis tillverkats fore utformningen
av instick och de konkava ytorna d& man pa detta sétt slipper utforma den del som ska &ndé ska huggas
bort. Insticken har troligtvis skurits fore de konkava ytorna, pa detta sitt far man en anvisning om
exakt var de konkava ytorna ska borja och sluta.

Vilken typ av triaslag kan ha anvints till repstavarna?

Det ir stor nyansskillnad mellan varved och sommarved pé repstavarna vilket ar synligt pd nagra
fotografier. Detta kan tyda pa att repstavarna ér tillverkade i furu som ocksa har denna tydliga
fargskillnad i arsringarna. Det monster som bildats i arsringarna i de konkava ytorna av repstavarna
paminner ocksd mycket om det monster som bildades vid det praktiska forsoket (figur 38). Att utifran
ett foto helt utesluta att det skulle kunna vara gran eller ndgon typ av 16vtrd dr dock inte mojligt.

Hur kan virkesberedningen gatt till?

Troligtvis har man anvént den klyvteknik som framkommit under forskning i S6dra Réda projektet for
att ta fram rdmaterial till repstavarna (informant 1). D4 klyvning &r en effektiv metod for att
dimensionera material dr det ocksd sannolikt att rdmaterialet till repstavarna kluvits ner till en
dimension sa ndra 5x5 centimeter som mojligt.

Om man kluvit fram materialet till repstavarna har man kunnat undgd méargen och dédrmed fétt l&nga
raka bitar. Om dédremot slanor anvénts hade repstavarna troligtvis skarvats oftare och varierat mer 1
tjocklek. Repstavarna i Dddesjo visar tydligt hur tjockleken varierar ndr hela slanor anvints. Monstret i
de konkava ytorna hade ocksa sett annorlunda ut om slanor anvénts, vilket bekriftas vid det praktiska
forsok som gjordes dér en granslana skars med samma utformning som repstavarna i S6dra Rada g:a
kyrka. Monstret i arsringarna som bildades var annorlunda &n det monster som var synligt pa négra av
fotografierna samt det monster som bildades pa den repstav som tillverkades i en utkluven bit vid det
praktiska forsoket. En ytterligare faktor som pekar pd att virket inte bestér av en slana &r att
torksprickorna dr fa pa repstavarna i S6dra Rada g:a kyrka, i jaimforelse med repstavarna i Dédesjo.

Hur langa delar bestod repstavarna av, var de skarvade?

Troligt &r att man kluvit fram s ldnga lingder som mojligt ur en stock. Det ér {4 skarvar synliga pa de
foton som finns av repstavarna, men de som finns dr gjorda med sa kallad stotfog, dir dndarna kapats
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rakt av och stots mot varandra. Det forekommer dven andra typer av skarvar dir en tvargdende repstav
avslutas mot en langsgdende repstav, dven dessa ér rakt avkapade och stotta emot den motande. En av
de tvdrgdende repstavarna bestdr av en langre bit som skarvats med en kort bit. Vad detta beror pé har
inte kunnat utredas.

Vilken typ av verktyg har troligtvis anviints?

Det dr svart att avgora exakt vilken typ av verktyg som anvints, men troligtvis har yxa anvénts vid
framtagning och klyvning av virket. Sedan har sannolikt ndgot som liknar skave, hyvel eller dragkniv
anvénts for att forma rddmnet runt. Mest sannolikt &r att skave anvénts da det finns flera spar fran vad
man tror dr skavar pd andra delar av S6dra Réda g:a kyrka (Welin et.al 2008). Vid uppmérkning av
utformningen kan ndgon typ av mall eller méttsicka anvénts och ett snére fargat med kol. Det dr ocksd
mojligt att uppmérkningen gjorts helt pa frihand liksom det antas ha gjorts vid repstaven runt portalen
1 Sodra Réda g:a kyrka (Andersson et.al 2017). For att skdra sparet for infastning kan en yxa anvénts i
kombination med stimjérn alternativt endast en yxa. For att skéra instick och de konkava ytorna har
troligtvis ett mindre eggverktyg anvénts s som kniv, stimjirn eller skave.

Arbetssiitt

Beroende pé vilken typ av verktyg som anviénts kan virkesbitarna spénts fast pd olika satt. D& virket &r
relativt styvt gar det att anvinda tva bockar som stdd och sitta grinsle dver virket och tilja.



3. Avlutning
3.1 Diskussion

Undersokningen av repstavarna har genomforts med en liknande metod som 6vriga undersékningar i
Sodra Réda projektet. Genom att anvénda flera olika kéllor har antaganden kring tillverkning, material
och verktyg kunnat dementeras eller bekréftas. Trots detta gér det inte att sdga ndgot sikert. Att utifran
fotografier och uppmaétningar utlisa detaljer som traslag &r mycket svéart. Nér storre delen av
arkivmaterialet frdn Sodra R&da g:a kyrka dessutom inte ar framtaget for att dokumentera de specifika
repstavarna blir uppgiften &n svérare.

Det ar svart att jimfora dagens utformningar av dekorationer med den medeltida. Vad man ansett vara
mattnoggrannhet, jdmna sldta ytor o.sv. skiljer sig védsentlig mellan nutid och medeltid. Vid utférande
av repstavarna i Dédesjo har man exempelvis inte brytt sig om att putsa bort jack frdn yxhugg, sddant
som vi med dagens 6gon kan se som slarv men som vi inte kan veta hur man sdg pa vid tiden for
utforandet. Det dr viktigt att forhélla sig kritisk till de resultat som framkommit av undersékningarna,
och inte dra for snabba slutsatser.

3.2 Slutsatser

Denna unders6kning kan trots osdkerheter forhoppningsvis utgora en liten pusselbit till andra
undersdkningar om medeltida tréhantverk som tillsammans kan ge en sékrare bild av historien.

Undersokningen kan ocksd ge en anvisning om hur detaljerad dokumentation av féreméal kan utgora
mycket virdefullt kdllmaterial. Trots att de bevarade medeltida trikyrkorna &r fa, finns det fortfarande
mycket outforskat kdllmaterial. Dessa kéllor ger stora mdjligheter till 6kad kunskap och forstielse for
var medeltida historia. Forhoppningsvis undersoks dessa ndrmare medan de fortfarande finns till
forfogande.

3.3 Sammanfattning

Syftet med uppsatsen har varit att undersoka vilka metoder, traslag och verktyg som kan ha anvénts
vid tillverkningen av repstavarna i Sodra Rada g:a kyrka. Kyrka uppfordes i borjan av 1300-talet. Ar
2001 brann kyrkan olyckligtvis ner och ett fullskaligt rekonstruktionsarbete har pagétt sedan dess. Ar
2017 har rekonstruktionsarbetet kommit fram till takkonstruktionen och dir med ocksa dess innertak.
Repstavarna har suttit monterade i kyrkans innertak ldngs med och tvédrs dver det trekloverformade
valvet.

For att svara pé frdgestdllningar rérande metod, virke, utformning och verktyg har olika typer av
kéllmaterial undersokts. Arkivmaterial som finns om repstaven i S6dra Rada g:a kyrka har analyserats,
det har utforts undersokningar av befintliga repstavar snidade i trd frdn samma tid, och ett praktiskt
forsok har genomforts. Utifrdn dessa killor har ett resonemang forst kring troliga svar pa hur
tillverkningen av repstavarna gétt till.

Malet med undersokningen har varit att 6ka forstdelsen for och kunskapen om det medeltida
trahantverket genom att kombinera olika typer av tidigare outforskat kéllmaterial.
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