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Nionde årgången. N:o 5 (97). "ednExüx; rtoaxTsRaekn"SNI”: (Tryckt 2%) 1803,
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Några synpunkter vid ordnandet af en 
modellserie.

IV.
Vid försök att uppställa metodiskt försvarliga mo­

dellserier för undervisning i snickerislöjd, är det huf- 
vudsakligen tre olika vägar, som blifvit följda. Den 
första, som särskildt vid husslöjdundervisningen 
kommit till användning, är att söka ordna befint­
liga modeller i en sådan följd, att de såsom lättare 
ansedda komma före de, som förmenas vara svårare. 
Klart är emellertid, att man vid uppställandet af en 
modellserie efter dessa grunder ofta nog måste blifva 
mycket tveksam, huruvida ett visst föremål i själfva 
verket kan betraktas som lättare eller svårare att 
utföra än ett visst annat. Det torde exempelvis 
vara alldeles omöjligt att afgöra, hvilkendera, en pall 
eller en skopa, som kan anses bjuda förfärdigaren 
de största svårigheterna, ty dels finnes det ju många 
slags pallar och skopor och dels beror naturligtvis 
svårigheten i icke oväsentlig mån på själfva sättet 
för utförandet. Denna väg för en modellseries ord­
nande har väl därför i allmänhet snart nog öfver- 
gifvits, då frågan gällt den pedagogiska slöjden.

En annan väg, som blifvit försökt vid uppstäl­
landet af slöjdundervisningsmetoder, är den, hvilken 
utgår från de vid arbetandet använda verktygen. 
Detta förfaringssätt, som vi skulle vilja kalla det 
mera handtverksmässiga, kännetecknas däraf, att 
man i en viss följd uppställer förekommande verk­
tyg, och så enligt densamma låter lärjungarne öfva 
verktyg efter verktyg. Att icke ett dylikt tillväga- 
gående kan blifva i sträng mening metodiskt, bör 
lätteligen inses, ty samma verktyg kan ju användas 
med olika syfte och på olika sätt, hvadan vid jäm­
förelse mellan tvenne än det ena och än det andra 
blir svårare att handtera. Det är nämligen icke 
verktyget själft, utan de krafter och förmögenheter, 
hvilka hos lärjungarne tagas i anspråk vid dess fö­
rande, hvaraf svårighetsgraden härrör. Att utan vi­
dare afsåga ett trästycke är ju något jämförelsevis lätt, 
men att medels sågen utskära tapparne i en sinkning

är redan något helt annat. Att med knifven tälja i 
fibrernas riktning lär sig hvarje barn synnerligen 
lätt, men att med samma verktyg göra hvad vi pläga 
kalla ett konkavt bågsnitt är strax betydligt svårare. 
Jämföras med hvarandra här nämda fyra operationer, 
så torde man snart nog komma underfund med, att 
de båda, vid hvilkas utförande det ena verktyget an­
vändes, visst icke äro samtidigt lättare eller svårare 
än de, där det andra begagnas. Ordningsföljden dem 
emellan blir ju: 1. den första operationen med knif­
ven, 2. den första med sågen, 3. den andra med 
knifven, 4. den andra med sågen. Ungefär liknande 
förhållande skall man återfinna vid jämförelse mel­
lan de flesta af snickerislöjdens verktyg. Att bygga 
en metod på en förment ordningsföljd mellan de 
olika verktygen låter sig alltså icke göra.

Vid den s. k. Nääsmetoden har man därför öfver- 
vergifvit båda dessa vägar — husslöjdundervisning­
ens såväl som handtverksundervisningens — och i 
stället sökt framgå på en tredje, nämligen att bygga 
på de inom slöjdarten förekommande öfningarne. Då 
nämligen svårigheten att utföra ett bestämdt före­
mål, så som visats, hvarken beror på dess beskaffenhet 
eller på de vid utförandet i bruk tagna verktygen, 
måste den närmast ligga i något annat. Genom en 
jämförande noggrann undersökning af ett stort 
antal medelst samma slöjdart utförda arbeten, har 
man kunnat finna, att deras framställning kan 
närmast återföras till vissa mer eller mindre ofta 
återkommande typiska sätt för materialiets bearbe­
tande. Detta materialiets bearbetande på visst sätt 
och, låtom oss tillägga, med visst syfte är hvad vi 
inom slöjden kalla för en öfning. Hvar och en kan 
lätt öfvertyga sig, exempelvis att en täljning vinkel­
rätt mot träets fibrer måste utföras något annorlunda 
än om täljningen sker längs denna riktning, eller 
att knifven måste användas på olika sätt allt efter 
virkets beskaffenhet och hårdhetsgrad. Klart torde 
jämväl vara, att utförandet af en sinkning kräfver 
ett i viss mån annat tillvägagående än utförandet 
af en borrtappning eller slitsning. Det är just dessa 

i inom snickerislöjden förekommande olika tillväga- 
gåenden, hvilka vid den omnämda undersökningen 
blifvit särskiljda, och hvilkas inbördes svårighets-



grad det sedermera gäller att i möjligaste mån be­
stämma.

Det är dock säkerligen ett stort misstag, om man 
föreställer sig dessa öfningar såsom slöjdandets verk­
liga element, ehuru så för praktiska syften kan 
vara tillfyllest. De äro själfva blott verkningar och 
uttryck af hvad man skulle kunna benämna arbe- 
tandets »grundyttringar», psykiska och fysiologiska 
tillstånd, d. v. s. utförandet af en bestämd öfning 
tager på ett bestämdt sätt i anspråk vissa själens 
och kroppens krafter. Utförandet af en »öfning» i 
den mening vi taga detta begrepp, tarfvar förvisso 
något annat och mera än blott uppfattandet af vissa 
former och utförandet af vissa rörelser. Här komma 
såsom psykiska orsaker, viljan att utföra och att ut­
föra detta bestämda, vidare uppfattningen icke alle­
nast af former utan äfven af den följd af verksamhe­
ter, genom hvilka det bestämda materialiet med sina 
bestämda egenskaper kan gradvis bringas att öfvergå 
från den ena formen till den andra m. m. d., och såsom 
fysiska: den nerv- och muskelkraft, hvilken för ställ­
ningens intagande och bibehållande samt för rörel­
sens utförande är af nöden m. m. d. Då det är 
genom sammanställningar på de mest skiljaktiga 
sätt af dessa »enkla grundyttringar», som öfningarne 
komma till utförande, torde det säkerligen vara lön­
lös möda, att genom jämförelser mellan dessa öf- 
ningarnes element försöka komma till en klar upp­
fattning om den grad af svårighet, som utförandet 
af hvarje särskild öfning kräfver. Vid ett efterfor- 
skande på denna väg kommer man nämligen lätt 
nog att förbise någon eller några af de härvid med­
verkande faktorerna, hvarigenom resultatet ofta kom­
mer att gå stick i stäf mot hvad erfarenheten utvi­
sar. Ett exempel. Hvar och en, som pröfvat på 
att såga dels med en bredsåg, dels med en fog­
svans, vet, att det är lättare utföra en noggrann såg- 
ning med det förra än med det senare verktyget. I 
England, hvarest dock på snickeriverkstäderna fog­
svansen nära nog uteslutande användes vid gröfre 
sågning, medan bredsågen nästan alls icke förekom­
mer, börjar man af denna orsak vid slöjdundervis­
ningen för barn införa bredsågen på de första såg- 
öfningarna. Då vid båda slagen af sågning samma 
form, nämligen den räta linien, skall uppfattas, men 
däremot möjligen några flera muskler tagas i anspråk, 
då bredsågen än då fogsvansen föres, borde, såvida blott 
formen och rörelsens beskaffenhet tagas med i beräk­
ningen, teoretiskt taget fogsvansen komma före bredså­
gen. Att emellertid erfarenheten gifver en motsatt 
anvisning beror helt enkelt därpå, att här äfven andra 
faktorer äro medverkande. De kunna bland annat 
sökas uti dessa båda verktygs olika beskaffenhet, 
hvarigenom delvis olika kraf på säkerhet och styrka 
komma att sättas på den arbetande. Fogsvansen 
»hoppar» sålunda vida snarare än bredsågen, och 
den jämförelsevis mycket breda ytan af dess blad 
åstadkommer dels en större friktion vid gången ge­
nom arbetsstycket, dels, att när såglinien kommit 
att något afvika från ritsen, det blir svårt, ja ofta 
nog nästan omöjligt för barnet att återföra verkty­
get i rätt spår. Vi hafva genom detta exempel ve­
lat belysa sakförhållandet, hurusom, sedan erfaren­
heten gifvit vid handen, att någon öfning är svårare 
att utföra än en annan, det är betydligt enklare att 
utreda orsakerna härtill, än att söka teoretiskt ut­
spekulera och fastslå svårighetsgraden mellan olika 
öfningar. Därigenom att man icke medtager i be­
räkningen, ja i många fall icke ens känner, alla in­

verkande faktorer, kommer en dylik spekulation lätt 
nog att blifva fullkomligt vilseledande.

Antecknade kursdeltagare. Till kursen n:r 62, 
31 Maj—12 Juli vid Nääs Slöjdlärareseminarium äro 
följande deltagare antecknade:

Ahlstrand, G. F.; Alstrand, Selma; Andersson, C. F.; An­
dersson, Julia*;  Andersson, M.; Arvidson, J. A.; Augustin- 
son, E.*:  Béguin, N. E.; Beifrage, Märta*;  Berglund, E.; 
Bergstedt, J. A.*;  Bergvall, M."; Björklund; Josefine*;  Bo­
man, Gerda; Bonander, A. W."; Brantenberg, Fredrique; Bratt, 
K. A.*;  Bågenholm, Anna; Bäcklund, K. G.; Carlborg, G ; 
Dahlander, Maria; Dalborg, M.; Dodgeson, Frances; Drum- 
mond, R. W.; Edqvist, J. E.; Elander, H.; Elmgren, A.; Eng- 
man, L.; Envall, K.*;  Fredell, A.; Friberg, A.*;  Gladstone, W.; 
Grönvall, Anna; Gustafsson, A. S.; Göransson, K.; Hellgren, 
0.; Hellner, 0. L.®; Hemdal, J.; Holmström, K.; Hornborg, 
Sylvia; Häger, A. B. ;Häggander, F.®; Häggh, Bertha; Jacobsson, 
A.; Janson, Anna; Johnsson, J. F.; Jonsson, N. J.; Kihlgren, 
L. M.; Kjerner, Wahlborg; Landorf, V. Th.; Larsson, A. W.; 
Larsson, Beda*;  Larsson, C. A.; Levin, J. J.; Linder, C. E.; 
Linderoth, R. A.; Lindgren, A.; Ling, Karin; Ljungström, H. 
U.; Lundmark, A.; Lundström, Jenny; Löfman, G. E.; Mæ- 
chel, Gertrud; Mankell, Helena; Molin, A.; Nordenström, Anna; 
Nordgård, J.; Nygren, J. G.*;  Ölsén, Nico*;  Olson, Augusta*;  
Olsson, Jänny; Pace, Frances; Palmqvist, A.; Pedersen, Signe*;  
Plate, Olga; Pickles, W.; von Platen Hallermund, Maria*;  
Platon, J.*;  Posse, Eleonore; Ray, E. A.*;  Rhedin, Carola; 
Rhodin, Elisabeth; Rinman, Edith; Ruffert, S.; Sahlstrom, A. 
E.; Sankey, Charlotte; Silwén, N.; Simonsson, P.; Sparre, 
Signild; Stenbäck, G.; Sund, K.; Svensson, P.; Syrén, K.; 
Torstensson, Anna; Tollén, L.; Wahlström, Hulda; Waldén, 
0 H.; Wallinder, Maria; Visén, K. M.*;  Voermans, P.; Ahrén, 
P. och Åsbrink, A. 0.; Hospiianter: Carlsson, O.; Pallin, 
Ida och Meldgaard, S. L.

* Har förut genomgått kurs vid läroanstalten.

Till biträdande slöjdlärare under denna kurs hafva 
blifvit antagne: Herrar M. Bryntesson (Karlstad), 
J. Danielson (Visby), A. Heidengren (Helsingborg), 
A. Severinsson (Göteborg) och A. Svedberg (Stockholm) 
samt fröken Hilditr Schiller (Kristinehamn).

Slöjdkurser i utlandet. Under instundande som­
mar komma kurser för utbildandet af lärare i svensk 
slöjd att afhållas vid Askov (Danmark) lärare: S. 
Meldgaard; Leiden (Holland) lärare: P. T. van der 
Meulen; Ilkley (England) lärare: Maria Andrén; He­
reford (England) lärare: J. Danielsson^ Karl Johans­
son och Sarah Garett; Torquay (England) lärare: 
G. E. Gratton och H. Heather; Edinburgh (Skott­
land) lärare: C. F.Herzog; Agram (Kroatien) lärare: 
J. Brixy; Englewood Ill. (Nordamerikas Förenta sta­
ter) lärare: W. Kenyon samt Buenos-Ayres (Argen­
tina) lärare: J. G. Victorin. Samtlige dessa lärare 
hafva deltagit i kurser på Nääs.

Den svenska slöjden i Danmark. I Danmark 
har den svenska skolslöjden fått ökad framgång i 
det »Dansk Slöjdförening» i år anslagit större under­
stöd till ett ökadt antal deltagare i lärarekursen en­
ligt Nääs-metoden vid Slöjd- och Husflidsskolan i 
Askov, hvars föreståndare, Herr Sören Meldgaard, dess­
utom erhållit stipendium till företagande af en längre 
resa i Sverige för att studera slöjdundervisningen i 
folkskolorna på landet och till ett uppehåll på Nääs 
under juni månad. Meldgaard arbetar särskildt för 
slöjdundervisningens införande i landsbygdens folk­
skolor.

Kristinehamns praktiska skola. Vid denna 
läroanstalt egde kursafslutning rum den 29 april. 
Härom skrifver Nya Vermlands-Tidningen bland an­
nat: »Den pedagogiska slöjden, som numera ingår i 
skolans program, hade tydligen i fröken Schiller fått 
en företrädare, som måste anses »klippt och skuren»



för sitt åtagande. Därom talade förvisso den full­
ständigt mönstergilla utställningen af elevernas arbe­
ten. Vi lita pâ en fackmans uttalande, då vi säga, 
att denna del af utställningen var mönstergill.»

man vid Nääs slöjdlärareseminarium i Sverige nedlagt ett 
särdeles förtjänstfullt arbete. Den har år efter år varit före­
mål för diskussion på samtliga där afhållna kurser, hvaruti 
erfarne lärare från landets olika delar hafva deltagit. Men 
i afseende på denna samling måste man lägga märke till, 
att den innehåller föremål, hvilka icke hafva användning 
här i landet.» Att åvägabringa en dylik norsk modellserie 
blef nu föremål för Kjenneruds ifriga arbete, och 1888 ut­
kom Sløjdtegninger for skole og hjem af Kjennerud og 
Lange. Men Kjennerud är ingen stillaståendets man, och 
hans modellserier hafva icke blifvit fastslagna utan tvärtom 
varit underkastade ständiga omarbetningar, hvilka väl i de 
flesta fall äfven varit förbättringar.

Från sin studieresa i Sverige medförde äfven Kjennerud 
beslutet att anordna kurser för utbildandet af lärare i slöjd. 
En sådan kurs på 6 veckor blef redan följande år 
afhållen i Fredrikshald. Densamma räknade 15 deltagare 
och gaf uppslag till de sedan årligen såväl i Fredrikshald 
som på andra platser genom statens försorg anordnade slöjd­
lärarekurser, hvilka stått under Kjenneruds ledning, och vid 
hvilka föreläsningarne gemenligen afhållits af honom Hans 
önskan var dock städse att få slöjden införd som ett un­
dervisningsämne på seminarierna, något, som regeringen re­
dan 1880 föreslagit dock utan att vinna stortingets bifall. 
1885 fick dock K. utarbeta den plan, efter hvilken slöjden 
vid landets seminarier sedermera blifvit ordnad.

Sedan slöjden först frivilligt och numera obligatoriskt blif­
vit införd i de norska folkskolorna, har naturligtvis Kjen­
neruds arbete ökats betydligt, dels i hans egenskap af Kirke- 
departementets sakkunnige rådgifvare, dels såsom ledare af 
lärarekurserna och dels slutligen såsom slöjdinspektör, hvil­
ken befattning han sedan 1884 innehaft. Desslikes har 
han inlagt stor förtjänst genom att låta barnen i vid­
sträcktare mån slöjda efter ritning. Genom hans energi 
har åtminstone tills vidare en fara blifvit afvärjd, som för 
några år sedan hotade slöjden i de norska skolorna, näm­
ligen, att såsom rätt många af ekonomiska skäl önskade, på 
densamma tillämpa klassundervisningssystemet. Vi redo­
gjorde på sin tid för de af K. i detta afseende anställda 
försöken och dessas resultat. I sammanhang härmed står 
äfven K:s uppfattning, att arbetena skola vara omsorgsfullt 
och noggrant utförda, emedan i annat fall slöjdens upp­
fostrande kraft i väsentlig mån nedsättes. För sina åsikter 
har Kjennerud på ett sakrikt och i allmänhet öfvertygande 
sätt kämpat såväl i broschyrer som tidningsuppsatser.

Med en viss förvåning — strängt taget borde man väl nu 
för tiden knappast förvåna sig öfver något — hörde vi emel­
lertid förra året, att vederbörande statsråd var betänkt på 
att genom ett maktbud ställa den norska slöjdskolans fader 
utanför den verksamhet, han under många år på det mest 
oegennyttiga sätt utöfvat till slöjdundervisningens fromma. 
Detta för att skaffa plats för en man, hvars förtjänster om 
slöjdundervisningen voro fullkomligt obekanta, och som dess­
utom dokumenterat sig genom en till departementet afgifven 
berättelse af det mest besatta innehåll. Mot denna manna­
mån reste sig dock med rätta en storm af ovilja. Till och 
med en dåvarande regering så nära stående tidning som 
»Verdens Gang» fann detta gå väl långt och hade i ämnet 
en redaktionsartikel, hvaruti det om K. säges, att »han har 
skrifvit sitt namn in i vår folkskolas historia, och han har 
i hög grad visat, att han är initiativets, framåtskridandets 
och handlingens man» samt finner, »att under dessa om­
ständigheter affärda denne man, såsom det delvis blifvit 
antydt, med ett uselt honorar för hvad han uträttat, före­
kommer oss icke att vara anständigt.» Liknande uttalan­
den förekommo äfven i stortinget, och vid ett möte i Kri­
stiania af slöjdkursernas lärare, vid hvilket äfven Kjenne- 

, ruds tillämnade efterträdare var närvarande, blef dennes 
omöjlighet så uppenbart ådagalagd, att den planlagda orätt­
rådigheten icke gärna kunde sättas i verket. Då Kirkede­
partementet nu i statsrådet Bang fått en chef, som själf är 
skicklig slöjdare, och som redan från barndomen fått vänja 
sig vid praktiskt arbete, finnes väl all anledning att för­
moda, att Kjenneruds lifsgärning skall af vederbörande blifva

I rätt uppfattad och uppskattad.
För vår del vilja vi blott uttrycka en önskan och för­

hoppning, att den vänfaste, nitälskande man, hvars vidtom- 
fattande verksamhet vi här blott kunnat antyda, ännu i 
många år måtte få arbeta för den sak, åt hvilken han med 
sådan framgång egnat sin bästa mannakraft. Vare äfven 
en ålderdom honom unnad, på det han må kunna se här­
liga frukter skördas af de frön, han i kärlek och tro utsått.

O. S.

Antagligen bör det vara af ett visst intresse för 
denna tidnings läsare, att få höra något om de per­
soner, hvilkas namn kunna ställas i närmare för­
bindelse med den nu inom skilda länder pågående 
rörelsen till förmån för pedagogisk slöjd eller hvad 
därmed kan anses likartadt. Vi hafva därför tänkt, 
att då och då lämna någon kortfattad lefnadsteck- 
ning med omnämnande af den insats, vi tro veder­
börande hafva gjort för den sak, som äfven är vår. 
Början göres med mannen från andra sidan Kölen:

H. K. Kjennerud.
För hvar och en, som varit i tillfälle att följa med slöjd- 

undervisningsrörelsen, torde det stå höjdt öfver alla tvifvel, 
att dess framgång i Norge till väsentlig del är en följd af 
det oförtröttade och sakkunniga arbete en ensam man därpå 
offrat. Med aldrig svikande tro på den sak, i hvars tjänst 
han frivilligt och nästan utan någon materiell godtgörelse 
ställt sig, har han däråt egnat sin mannaålders bästa kraf­
ter. Hans på samma gång af anspråkslöshet och energi 
präglade verksamhet har äfven lämnat rika spår efter sig. | 
Med den pedagogiska slöjdens införande i Norges skolor 
och med dess tillämpning på norska förhållanden står hans 
namn för all framtid innerligt förbundet. Denne man är 
Skolbestyrer Kjennerud i Fredrikshald.

Hans Konrad Kjennerud föddes 1 Kongsberg 5 December 
1837. Fadern var handtverkare och uti hans verkstäder 
sysselsatte sig den blifvande slöjdvännen mera än halfva 
dagen från det han kunde göra nytta och intill sitt 14:de 
år samt därpå 3 år med full arbetstid, under hvilka han 
äfven mottog regelbunden undervisning i frihands- och kon- 
struktionsteckning. 1854 vann han inträde vid Askers skol- 
lärareseminarium, hvarifrån han efter genomgången tvåårig 
kurs utexaminerades. Han tjänstgjorde sedermera intill 1862 
vid folkskolan och vid borgarskolan i Hamar., Samtidigt 
förberedde han sig äfven nära nog uteslutande på egen hand 
till studentexamen, hvilken han med högt betyg äfven aflade 
1863. Då han på grund af sjuklighet icke kunde fortsätta 
sina studier vid universitetet, återtog han lärareverksamhe­
ten och var därjämte hänvisad till handtverksarbete. Af 
denna orsak kunde han först sju år senare aflägga filoso­
fisk examen. Efter att hafva återvunnit sin hälsa blef han 
1874 anstäld som föreståndare för folkskolan i Fredrikshald. 
Det är i denna stad Kjennerud sedermera varit bosatt, och 
det är därifrån han spridt slöjden till skolorna rundt Nor­
ges land. ... .

Två år efter Kjenneruds anställning i Fredrikshald upp­
rättades nämligen därstädes på enskildt initiativ en slöjd­
skola, hvars inspektör eller föreståndare K. blef. Hans 
under de förflutna åren förvärfvade praktiska insikter och 
färdigheter kommo honom härvidlag väl till pass, på samma 
gång som hans pedagogiska utbildning och mångåriga erfa­
renhet som lärare snart nog ledde honom in i den rätta 
tankegången beträffande den uppgift, som borde ställas på 
slöjd- eller arbetsskolan, den nämligen »at være almendan- 
nende og opdragende». Att han snart nog äfven kom till 
insikt om nödvändigheten af pedogogiskt utbildade slöjd­
lärare framgår bland annat af en 1878 till Nääs Slöjdlära­
reseminarium ställd förfrågan. Samverkan med Nääs och 
den svenska slöjden vidtog dock först 1880, hvilket år K. med 
statsstipendium företog en resa i Sverige. Iakttagelserna 
under denna resa föreligga i tryck dels uti Fredrikshalds 
Sløjdforenings Aarsberetning for 1879 og 1880 samt dels 
med betydliga ändringar och tillägg i hans 1882 utgifna 
Arbeidsskolen for gutter i byerne og paa landet, dens for­
maal och indretning. Af reseberättelsen framgår, att han 
anser sig hafva från Nääs medfört många värdefulla upp­
lysningar och vinkar, som han tror kunna blifva till gagn 
för skolan i Fredrikshald. »Hvad som där» — säger han 
_ »särskildt tilldrog sig min uppmärksamhet, var att där 
arbetades efter i metodisk följd ordnade modeller.» En dy­
lik modellserie anskaffades också samma år från Nääs, 
hvilken serie tjänade K. till ledning vid uppställandet af för 
norska förhållanden lämpade sådane. Om Nääs modellserie 
yttrar K. 1884 uti Haandarbeidet for gutter som, skolefag 
följande: »På anordnandet af en sådan modellsamling har



Ur modellserierna.
N:o 30. Stöfvelknekt af björk (foten af furu). 

Längd 34 cm. Bredd 11 cm.
(Alla serierna).

10 cm.

1. Ett lämpligt trästycke af- och längdsågas ur vir­
ket med bredsåg.

2. En sida och en kant upphyflas vinkelrätt med 
rubank.

3. De yttre konturerna uppritas med tillhjälp af 
vinkel och passare samt utsågas med bred- och 
rundsåg.

4. Sedan tjockleken angifvits med strykmått, af- 
hyflas den till ritsen med rubank.

5. Kanterna jämnas med spåckskifva och stämjärn.
6. Ämnet för foten utsågas med bredsåg samt upp­

hyflas vinkelrätt med rubank. Tjockleken an- 
gifves med strykmått.

7. Spåret för foten utmätes och uppritas med pas­
sare, ritsspets, vinkel, smyg och sinkstrykmått 
samt utföres med knif, gradsåg och stämjärn.

8. Foten inpassas i spåret, hvarvid användas sink- 
strykmått och knif.

9. Utskärningen för stöfveln verkställes med rund­
såg, knif och spåckskifva.

10. Foten fastlimmas.
11. Ändarna afskäras vinkelrätt med sinksåg samt 

jämnas (stötas) med putshyfvel.
12. Afsneddningarna uppritas med tillhjälp af pas­

sare och metermått samt utföras med sinksåg 
och jämnas med putshyfvel.

13. Kanternas afrundning utföres med spåckskifva, 
knif och fil.

14. Föremålet jämnas med sickling.
Öfningar: Afsågning. Längdsågning. Planhyfling. Kant- 

hyfling. Vinkelöfning. Snedsågning. Bågsågning. Stryk- 
måttsöfning. Jämning med spåckskifva. Hålstickning med 
stämjärn. Rät kantgradning. Limning. Stötning. Sned- 
hyfling. Formning med spåckskifva. Konkavt bågsnitt. Kon- 
vext bågsnitt. Tvärsnitt. Filning. Afsickling.

Vid utförandet af stöfvelknekten är ytterligare 
att bemärka:

Konstruktionen måste ske mycket noggrannt på det väl 
upphyflade arbetsstycket.

Utsågningen för stöfveln verkställes först sedan stöfvel- 
knektens fot blifvit inpassad.

Spåret för foten göres kilformigt med 2 m. m. inklina­
tion, hvilket i hög grad bidrager till att gradningen tätt 
tillsluter.

Vid justeringen iakttages, att fotens ändar bilda räta vink­
lar mot öfre planen å föremålet samt att afsneddningen på 
fot- och hufvudstycke kommer att ligga i rät linie. Pröfning 
häraf kan ske med vinkelbladet.

För att underlätta slöjdundervisningens införande ut- 
lemnas från Nääs till skolor för dem afsedda redskap och 
verktyg enligt nedanstående prisuppgift. Skriftliga rekvisitio­
ner torde ställas till Aug. Abrahamson, Nääs, Floda Station.

Mot kontant, i förskott eller mot efterkraj.

Redskapens och verktygens 
namn.

Hyfvelbänk, ekskifva, 2 skr. |
D:o björkskifva, d:o
D:o furuskifva, 1 skr.
D:o för 2 personer. . |

Rundsåg med ställ.......
D:o bredare med ställ . 

Sinksåg. med ställ.................  
Sticksåg, eng............................  
Fogsvans, eng. 12 t. 1:55, 2 & 
Rubank med dubbelt järn . . 
Skrubbhyfvel med järn .... 
Putshyfvel med dubbelt järn . 
Rundhyfvel med 2 t. d:o 
Böjtång 41/, tum, Flacktång à 
Kniptång................................... 
Hoftång 8 tum (9 t. 1:10) 33 & 
Stämjärn eng. (sats) 12, . . .

D:o med påsatta skaft . 
Lockbettel, eng. (sats) 8 st. . . 
Håljärn, eng. (sats) 12 ... . 
Flatfil, eng. 9.......................... 
Halfrund fil, eng. £ rasp . . . 
Rundfil, » 9' »............ 
Sågfil, »....................... 
Borrsläng med 16 borr 3: 65 & 

» utan borr 1: 25 &
Sylborr i träfodral, 8 st. ... 
Nya amerik. Spiralborr 3 st. 
Knif (Nääs modell 40 ö.) 20, 25 
Bandknif.......................1: 75 &
Hammare med skaft. . . 40 & 
Klubba.....................................  
Passare med skruf . . 1: 05 &

D:o utan skruf. 25, 63 & 
Krumcirkel ............................. 
Sickling...................................  
................................................... 
Spåckskifva (af jern)...... 
Skedjärn (sort.) med skaft. . . 
Skruftving 20, cm. 1.5 cm. 70 ö. 
Yxa, (amerik.).......................  
Strykmått (patent).................  
Sinkstrykmått.......................... 
Smyg........................................  
Vinkel, 15, 20, 25, 30 cm. . .

D:o af metall........83 & 
Limpanna med pensel. . . . . 
Slipsten med ställ & väf 7,50 & 
Slipsten (plan) med ställ • . • 
Brynsten...........  8, 20, 25 & 
Bildhuggarejärn...............3 &
Metermått . . . 1,20, 12, 8 & 
Svarfjärn, eng. (sats på 1 duss.) 
Böjda träsniderifilar ...........  
Sågvikare.................  50, 26 &
Hyfveljärn, eng., dubbla 21/, .

D:o 1%,.
D:o enkla 11/4 . 

Rundsågsblad..........................  
Sinksågsblad . . 22, 28, 35 & 
Sågsnören 6:tråd. pr 1/, kilo .

D:o 3:tråd, d:o 63 & . . 
Skaft till filar, svarf- och bild­

huggarejärn . 38/4, 4, 4‘/2 & 
Sandpapper...............(1 bok) 
Stift 11/2 t. 11/, 1.11. 3/4 t. 1/2 t. 
Lim...................... (1..kilo) . .
Smörjkannor..........................  
Filklofve................................... 
Ritbestick................................ 
Slipmaskiner ..........................  
Gradsågar ................................ 
Skrufställ af järn, 90 öre & 
Geometriska konstr. till modell.
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GÖTEBORG. Göteborgs Handelstidnings Aktiebolags trycken. 1893.




