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1893.

10

Goteborg. 
MASKIN-AFFÄR.

samt

5

GÖTEBORG. GÖTE

.81 ‘MEDDELANDEN://

försälja :

o ~ 6TIDNI NC -FOR-TEKNISKA

;s HANDELSTIDNINGS AKTIEBOLAGS TRYCKERI

Göteborgs Gummibolag
försäljer billigt från välsorteradt lager alla slags

Tekniska Gummivaror, Packningar och Maskinremmar.

STROMAN &
GOTEBORG

Verktygsmaskiner och Verktyg.
Maskinremmar af läder, bomull och gummi
Tekniska Gummivaror och Maskinpackningar.
Jernrör och Rördelar samt Kranar.
Maskinförnödenheter af alla slag.

Brand- och Lifförsäkrings-Aktiebolaget

SvE
Fonder öfver 24,000,000 Kronor

meddelar
Brandförsäkring,
Lifförsäkring,

Lifränte- och Kapitalförsäkring.

HJALMAR BRATT



Fotogén-Motorn 
”Force” 

från 2—14 eff. hkr.
Drifves med vanlig fotogén. 

Svenskt fabrikat. Davy Robertsons patent. 
Drifkostnad endast 7—8 öre pr elf. hkr. och timma. 

Ringa skötsel. Fullkomligt ofarlig.
Pris och upplysningar hos 

DAVY ROBERTSON, 
Göteborg.

Skandinaviska 
Kredit-Aktiebolaget

emottager penningar
à Depositions- samt

Upp- och Afskrifningsräkning.

Jonsereds Fabrikers 
Aktiebolags,

Tonsered eller Göteborg.
i London, Liverpool, Wien, Paris, Köpen 

hamn m. m. prisbelönta tillverkningar.
Från Mekaniska Verkstadsafdelningen:

FALLENIUS & LEFFLER, 
Speditionsaffär, 

Göteborg,
Bästa och billigaste Speditörer

på platsen.

She Liverpool å London & Globe
Insurance Company 

med oinskränkt ansvarsskyldighet för aktieegare 
lemnar brand- och lifförsäkringar genom 

Alfr. Lindberg & Co., J. V. Svalander, Carl Petersson, 
STOCKHOLM. Generalagent, GÖTEBORG. MALMÖ.

Obs. Försäkringstagarne hafva ingen del i bolagets förluster.

Ramsågar, Cirkelsågar och
i Bandsågar, Hyfvelmaskiner
I i olika storlekar. Listhyfvelma-
I skiner, Snickerimaskiner,
I alla slag. Maskiner, Axelled-
I ningar, Maskindelar och
I Gjutgods m. m. Kostnadsförslag
, och ritningar på begäran. L

6 Från linmeväfnadsafilelingen:
“ Segelduk af hampa, lin och i 

bomull. Impregnerad Presen- 0 
ningsväf. Tältduk och färdiga 7

? Presenningar, Buldansväf- 8 
i nader, Handduks- och La- 0 
m kansväfnader, Linnewäfna- 
S der, Skogarn, Segelgarn, och 5 
C Mattvarp. Sprutslangar, ga- q 
6 ranterade för ångsprutor med högsta 3 
g tryck. Buldansäckar, skäftade e 

och enkla för spanmål. ~
9 Från Bomnllsväfnatsafdelningen: 9

0 Bomullsväfnader, färgade, 6 
% blekta och oblekta. Bomulls- " 
S garn, färgadt, blekt och oblekt. = 
e Maskindrifremmar, patente- a 
q rade i tre olika kvalitéer. “

Från Juteväfnadsafdelningen: ’
Tarpaulius och Skäftad vät, 

Hessians, alla kvalitéer och bred- 
: der, för mjölsäckar och till em- 

ballering af pappersmassa. Golf
mattor i olika bredder och mön
ster Mjölsäckar, Spanmåls- 
säckar och Cementsäckar, 
Mattvarp och Jutegarn.
Detalj försäljning hos de flesta större 

handlande i landsorten.
Jonsereds Fabrikers Aktiebolag.

(Nord. A.-B. 915\13)

GJUTGODS
BOFORS STÅL.

Order insändas till 

Brukskontoret, Bofors, 
eller till

Herr ERNST A. DAHLGREN, Göteborg.



Göteborg den 16 Juli 1892.

Patenterad Krontjära.

* 2 i'ÖR ..A*
PATENT OnTJAl 1884.

Detta fabrikat är ett utmärkt bestrykningsämne för papp-, spån- och plåttak 
samt båtar m. m.

Papptak, bestrukna med Krontjära, behöfva icke öfverströs med sand.
Krontjäran bildar en svart och glänsande yta samt motstår temperaturvexlingar.
Vid bestrykning med Krontjära bör uppvärmning ske om temperaturen är låg.

Vid vanlig sommarvärme behöfves ingen särskild uppvärmning.
En liter täcker cirka 2 qvm. (25 qv.-fot).
Bland flera Brandförsäkringsbolag anföres Brand- och Lifförsäkrings-Aktiebolaget 

”Svea”, Göteborg, som godkänner Krontjäran för takbestrykning.

0,03 % Ammoniak.
Enligt uppdrag af Herr J.A. Bökelund i Göteborg, har undertecknad i en handels

bod härstädes för undersökning på ammoniak inköpt ett prof af Bökelunds "Krontjära". 
Vid anstäld undersökning visade sig profvet innehålla endast 0,03 % ammoniak. 

Göteborg den 10 November 1891.

J. E. Alén,
Stadskemist.

Få till svar â ärade af 31/12 meddela, att vi varit mycket belåtna med den af Herr J. A. Bökelund 
köpta Krontjäran.

Högaktningsfullt
För Skyllbergs Bruks Aktiebolag

Ivan Svensson.

På begäran intygas, att vi under åren 1883 — 1890 låtit bestryka papptak med Herr J. A. Bökelunds 
patenterade Krontjära, att dessa tak sedan blifvit bestrukne endast med denna tjära, samt att de fortfarande 
äro i bästa skick, d. v. s. fria från sprickor och fullkomligt vattentäta.’

Vi kunna på grund häraf rekommendera Krontjäran såsom ett af de bästa bestrykningsämnen för papptak.

B. S. Hansson, 
Arkitekt, 

för Göteborgs Tapetfabrik, 
A. Holmström.

E. Bengtsson & Co., 
Fabriksegare.

Joach. H. Svendsen, 
Husegare.

Göteborg i Oktober 1891.
M. B. Anderson, 

Husegare. 
för Göteborgs Repslageribolag, 

Ahmansson & Son.
Erland H. Schmidt, 

Partilled.



Taktäckning med dubbel Munkedals papp och. 
takstrykning med Krontjära.

NSSSSSSS

Brädtaket, som skall täckas, bör vara jemnt lagdt af kantskurna bräder, så att upp
stående kanter ej finnas. Bräderna behöfva då ej vara hyflade eller spåntade.

Först lägges på taket den otjärade vattentäta ”väggpappen” i långa banor, hvilka läggas 
i husets längdriktning, d. v. s. parallelt med ryggåsen och så att de öfre banorna täcka de undre 
minst 30 cm. (1 fot).

Derpå påspikas trekantslisterna tvärs öfver förenämnda pappbanor, alltså i riktning af 
takets lutning, och på 60 cm. (2 fots) afstånd från hvarandra, från öfverkanten räknadt.

Sedan bestrykes taket väl med Krontjära. Derefter pålägges tjärpappen, i banor om 60 
cm. (2 fots) bredd, emellan trekantslisten och tryckes väl intill taket och listerna, hvarefter 
pappbanornas kanter fästas med pappspik vid listerna.

Täckremsorna, cirka 15 cm. (6 tum) breda, af tjärpapp vikas öfver trekantslisterna, så 
att de väl täcka pappersban ornas kanter, och fastspikas omsorgsfullt med pappspik i listerna.

Taket bestrykes derefter ånyo med Krontjära.

Mångårig erfarenhet har visat, att så tåekta tak
med dubbel papp äro mycket starkare och varaktigare än tak täckta med enkel papp.

Då Munkedalspappen redan för sig är vattentät, så äro på ofvan nämnda sätt täckta 
tak bestrukna med Krontjära absolut vattensäkra.

Då Krontjäran icke är brännbar, blifva taken äfven eldfasta, så att de vid brandförsäk
ring gälla såsom första klassens tak.

Till följe betydlig prisnedsättning å Munkedalspappen och då beräknas, att takbräderna 
ej behöfva hyflas och spåntas, så blir detta taktäckningssätt med dubbel papp och dubbel tjär- 
strykning, dock billigare än med vanlig enkel takpapp.

Priskurant och prof å Munkedals tjär- och väggpapp sändas på begäran. Denna papp 
säljes af alla välförsedda handlande som föra dylika varor samt i större parti af undertecknade.

Den otjärade pappen (väggpappen) tillverkas i banor om 100, 150 och 180 cm. bredder. 
100 och 180 cm. bredderna äro billigast och lämpliga till underpapp vid taktäckning. Tjärpappen 
tillverkas i banor om 150 cm. bredd och upprullad i rullar innehållande 24 och 12 längdmeter. 
För taktäckning afskäres dessa rullar med en såg så att 2 banbredder om 60 cm. och 2 om 
15 cm. erhållas. De senare till täckremsor.

Krontjäran erhålles från Herrar Deij enberg & Co. i Göteborg samt från flere åter
försäljare. Se omstående prospekt.

Munkedal, Uddevalla den 16 Juli 1802.

Munkedals Aktiebolag.
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Eldfärg
från

Eld färgsaktiebolaget Salamandern
Stockholm.

Bästa och billigaste skydd mot eld.
Enda eldfärg, hvars eldprof blifvit officiell kontrollerad!.

Generalagenter: Hrr Stéenhof & Cederschiöld,
Stockholm.
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AKTIEBOLAGET WILHELMSBERGS MEK. VERKSTAD, Göteborg.

Försäkrings-Aktiebolaget

SKANDIA
i STOCKHOLM 

meddelar alla slag af 
brand- och lifförsäkringar.

Chalmers tekniska läroanstalt.
Vid denna läroanstalt meddelas undervis

ningen uti dels en högre och dels en lägre 
afdelning. Den högre afdelningen, som har 
en vetenskapligt teknisk rigtning, omfattar 
tre ett-åriga klasser och grenar sig efter det 
första aret i fyra olika fack, nämligen det 

I mekaniskt-tekniska, det kemiskt-tekniska 
| väg-, vatten- och husbyggnadsfacket samt 
skeppsbyggerifacket. Den lägre afdelningen, 
hvari undervisningen är af en allmänfattlig 
beskaffenhet och företrädesvis afser den prak
tiska tillämpningen, omfattar två ett-åriga 
klasser och grenar sig efter det första året i 
ett allmänt tekniskt och ett skeppsbyggerifack.

Det nya läsåret börjar den 8 nästkom- 
mande september kl. 10 f. m. utom för 
dem som redan vunnit inträde uti skepps- 
byggerifacket, för hvilka läsåret börjar den 1 
därpå följande oktober kl. 10 f. m. Inträ- 
dessökande bör senast den 26 augusti hafva 
till föreståndaren inlemnat sin till styrelsen 
stälda, egenhändigt skrifna, af ålders- och 
fräjdebetyg åtföljda ansökan att såsom elev 
blitva vid institutet antagen, hvarefter han 
den 1 september och följande dagar kommer 
att undergå inträdesexamen. Inträdessökande 
till den högre afdelningen, som genomgått 
godkänd afgångspröfning från de högre all-
männa läroverken, är från ofvan nämnde 

| examen befriad. Önskas ytterligare upplys- 
j ningar, torde förfrågningar härom adresseras 
till föreståndaren för Chalmers tekniska läro
anstalt, Göteborg.

Göteborg i Juni 1893.
STYRELSEN.

(S. T. A. 01130)

Skeppsbyggeriskolan
i Göteborg är enligt Kungl. bref af den 31 
december 1886 förenad med Chalmers 
tekniska läroanstalt såsom ett i dess un
dervisning ingående särskildt fack. Se 
annonsen för nämnda läroanstalt.

Göteborg i Juni 1893.
Styrelsen för Chalmers tekniska läroanstalt.

(S. T. A. 01135)

Injektoren,
Glasrörskranar, 

Kondensationsvattenafl. 
Säkerhets-Ventiler, 
Jenkins-Ventiler,

Lubrikatoren
för Sjö-, Landmaskiner 

& Lokomotiv, 

Smörjkoppan, 
Kikkranar,

Skjutventilen,
i välsorteradt lager hos

ARMATUR-FABRIKEN,
Carl Holmberg, Lund.

Tekniska Privatskolan,
Parkgatan 3, hörnet af Viktoriagatan, 

Göteborg.
Praktisk afdelning. Maskinistafdelning. 

Bokhålleriafdelning för såväl kvinnor som 
män. Förberedande afdelningen för sta
tens tekniska skolor, särskildt Chalmers- 
ska institutet.

Prospekt på begäran. Förfrågningar 
esvaras af föreståndaren.

Carl Nissen, 0. F. Jacobson,
arkitekt, ingeniör, skolans föreståndare.

Hvitbokskugg
i flera storlekar, väl torr, å

Stockamöllan pr Stehag,
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JernrärRördelar, , 
ÅNGPANNETUBER, V

( Pumpar och Rörverktyg y 
pausissisilepilirasalaun.

K Ängventiler Kranar F
L ARMATUR /
% för maskiner, ånga och vatten /7
V Rikstelefon.Telegramadress.Sonesson //

dAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA

WILH. SONESSON & C:o
Stortorget 10. MALMÖ. Rikstelefon.

Special affär:

Fabriks- & Maskinbehör
Maskinremmar.
Maskinpackningar. 
Gnmmislangar.
Hampslangar. 
Angpannefilt.
Isoleringssnören. 
Bomullstrassel.

Tröskverkslagare. 
Körnduk.
Zinksåll.
Tuberpressar.
Tuberborstar.
Domkrafter.

k Hissblock.
Maskinoljor, Jernrör och Kranar.

Största lager. Goda varor. Billiga priser. 
Priskuranter sändas på begäran.

C? _ C)VYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYYvve

Jern- och Ståltrådslinor
af yppersta qvalilet 

tillverkas och försäljas 
af

— Bofors Bruk, Bofors. —

y

ATENTBYRA

UPPRÄTTAD 1870

WOLEEZP INTERNATIONELA

PATENTER "
Ombud: Ingenior W.BOMAN. |

4 WAS AGATAN 4. Varumärken

AJ.G.Bissmarck&Co.
Munkedals väggpapp, 

luktfri, vattentät förhydningspapp 
för inre förhydning, vägg- & tak

spänning & golftätning.

Munkedals tjärpapp, 
impregnerad förhydningspapp för 

yttre förhydning & golftätning. 

Munkedals spännpapper, 
gult & hvitt, tjockt & starkt. 

Munkedals omslagspapper, 
Havanna & hårdglättadt papper. 

Munkedals fiberpapper, 
starkt, vackert, glatt papper.

Prof & prisuppgift sändas kost
nadsfritt på begäran.

Munkedals Aktiebolag, 
Munkedal, Uddevalla.

Elektrisk materiel
säljes billigt af 

Wockatz & Co. 
Göteborg.

Göteborgs 
Hartzoljefärgs-Fabrik,

4 Göteborg i 
fabricera och försälja billigast

Asfalttjära och -Fernissa, 
Kreosot-olja och -Fernissa, 
Takspåns-Fernissa, 
Carbolineum, 
Black Varnish & Bright Varnish, 
Svensk Rödfärg, 
Engelsk Rödfärg eller Venetianskt Rödt, 
Röd Takfärg, 
Angrifna Linoljefärger, 
Copalfernissor & Xerotine.

Prima qvalitéer garanteras vid lägsta 
noteringar.

Ja- Gratis och Franco -ang 
erhålles intyg, färgkarta, kostnadsberäk
ning, priskurant m. m. öfver

Patent. Hartzoljefärg, 
hvars stora företräden framför vanlig Lin
oljefärg numera erkännas öfver hela landet, 
enligt hundradetals utlåtanden!

Göteborgs Hartzoljefärgs-Fabrik,
—- Göteborg. —

Doktor J. E. Alén, 
Stadskemist i Göteborg, 

utför kemiska analyser.

Göteborg
Mek. Verkstad, 
Rörläggeri, 
Armaturfabrik, 
Förnicklingsverk.

Rekommendera sig till utfö
rande af allt hvad till yrket 
hörer.

Begagnade maskiner 
till salu för utländsk firmas räkning:
1 st. Ångpump med stående panna, 
6 » Pulsometrar, Sugrör 125 mm., Tryck

rör 100 mm.,
1 » 30 nom. Hkr. Lokomobil,
1 . 15 . »
2 > 12 »
1 » 10 » »
1 » Luftcompressor för remkraft med
4 » Borrmaskiner för comprimerad luft,
2 » Hydrauliska spännpelare, 2 meters 

Armatur för Borranläggningen, Luft- 
och Vattenslangar, 1100 kg. 25 mm. 
Borrstål m. m.

Samtliga maskiner bafva varit använda 
vid grufva i Sverige; de flesta äro ej 
äldre än 1889, 1890 och 1892.

GUST. BOLANDER & Co.
Göteborg.
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INDUSTRIEN, tidning för tekniska meddelanden och annonser, organ for tramasse- och pappersindiistm^ för ingeniörer, arkitekter och 
byggmästare, fabriks- och industriidkare, maskinagenter, järnhandlare, handtverkare m. fl., utkommer den 15 och den siste i hvarje månad.

Redaktör och ansvarig utgifvare:
Edwin Tengström.

Prenumerationspris: 3 kr. för helt år, 1 kr. 75 öre 
för halft år och 1 kr. för fjärdedels år. Annons
pris : 60 öre (för utländska annonser 1 kr.) per 
centimeter spalthöjd med 25 proc, förhöjning för 

plats å omslaget eller före texten.

Redaktionsbyrå och kontor:
Drottninggatan N:r 11, Göteborg.

Distributörer: Wettergrcn & Kerber, Göteborg.

Innehåll: Några nya betonarbeten ; Ventil för proportionell redu
cering af ångtryck; Eldprof af byggnadsmaterialier ; Meddelande från 
Tekniska Samfundets referentkomité i Göteborg; Prislista; Patent- 
uppgifter m. m. Af delning for Pappersindustrien: Normalpapper | 
och profiling af papper.
................................ ......... ................... ..........................

Några nyare betonarbeten.
----- +—-

Det har förut i denna tidskrift påpekats, huru viktig 
betonen är vid grundläggningar, kloaker m. fl. arbeten. 
För så godt som hvarje dag vinner betonen större in
steg vid byggnadsarbeten i allmänhet, och snart företages 
ej något större dylikt arbete, utan att man åtminstone 
på något sätt använder beton. Redan sedan många år 
tillbaka har det skett till grundmurar, till källargolf, till 
underlag för asfalt, trä och sten i gator m. m. På se
nare åren har man äfven börjat med stor fördel använda 
densamma till murar och golf i vattenledningsfilter och 
gasbehållare, till brohvalf, till trossbottenhvalf, till kloak
rör, till trottoarhallar m. m.

Tyskland kan isynnerhet uppvisa många, stora och 
goda betonarbeten. Af under de sista åren utförda sådana 
kunna vi anföra några stycken.

För den nya bangårdsanläggningen i Dresden har 
man byggt två betonbroar, den ena öfver en gata och | 
den andra öfver floden Weisseritz. Firman Dyckerhoff | 
& Widmann i Biebrich har utfört båda dessa broar, 
hvikas spännvidder äro resp. 17 och 18 meter och läng
der 43 och 46 meter. Den förra bron, hvars påfyllning 
af jord tillfölje gatans lutning i brons längdriktning är 
4,30 m. vid den ena och 5,14 m. vid den andra ändan, har 
på grund häraf olika hvalftjocklek. Vid jordfyllning af 
4,30 m. är hvalfvet vid hjässan l,oo m. och vid anfanget 
3,50 m. samt vid 5,14 meters jordfyllning resp. 1,05 m. 
och 3,65 m. Bågens pilhöjd är 9,30 m. Spänningarna 
i hvalfvet uppgå i ogynsammaste fall till 12,7 kg. tryck 
pr cm. Dragspänningar förekomma ej, hvilket är af syn
nerligen stor vikt, då betonens styrka för dragning endast 
är cirka 10 % af dess styrka vid tryck. Hvalfvets öfver- 
fyllning har på grund häraf måst göras försiktigt och 
alltid till lika höjd samtidigt på båda sidor. Hela be- 
tonarbetet med grundplattor, flygelmurar och hvalf inne
håller i rundt tal 4,000 m.3 beton och utfördes under

12 veckor för en kostnad, jordarbeten oberäknadt, af 
98,000 kronor.

Brohvalfvet öfver Weisseritz har en pilhöjd af 12,10 
meter och en jordpåfyllning af 5,17 meter jämnt öfver. 
Hvalftjockleken är i hjässan 1,05 m. och i anfanget 4,15 
m. — Största tryckspänning är 17 kg pr cm.2 — Äfven 
här förekomma ej dragspänningar. Brons 6,000 m.8 be
ton stampades på 14 veckor för 150,000 kronor, och 
användes därvid maskinkraft såväl vid betonens bland
ning vid dess transportering.

Blandningsförhållandena för dessa arbeten var för 
grund och flygelmurar 1 del cement, 7 delar sand och 
9 delar makadam; för hvalfven 1 del cement, 6 delar 
sand och 8 delar makadam.

I Dresden byggdes 1889—90 en stor gasklocka, 
hvars murar och botten äro af beton. Klockans diame
ter är 42,7 m. samt murâmes höjd 9,3 m. Betoneringen 
verkställdes på 4 1/2 månad för en kostnad af cirka 
140,000 kronor.

Vid vattenledningen i Worms äro två sammanbygda 
filter utförda helt och hållet af beton.

Filtrerna, hvars sammanlagda area är 1750 m., äro 
täckta, och uppbäres jordfyllningen af betonhvalf på be- 
tonpelare. Hvalfven hafva 3,6 meters spännvid och 20 
cm.2 tjocklek i hjässan.

Vid dessa båda senare arbeten är blandningsförhållandet 
för betonen detsamma som för de först nämnda, därvid 
den magra blandningen användes i grunder och golf samt 
den fetare i murar, pelare och hvalf. Murarne äro på 
innersidan putsade till 1 à 2 c. m. tjocklek med cement- 
bruk 1: 1 till 1: 2.

En ganska egendomlig betonkonstruktion är utförd vid 
Erbach i Würtemberg. Det är en bro med 32 meters 
spännvidd och 4 meters pilhöjd samt »dolda» vederlag.

Vid hvalf af beton får man vara mycket försiktig för 
att, såsom nämndt, kunna undvika dragspänningar, hvilka 
ej få uppgå till mera än 10 % af tryckspänningarna. 
Är spännvidden stor och pilhöjden liten, kan lätt hända, 
att hvalfvets hjässa sänker sig något, hvarvid stödlinien 
kan betänkligt närma sig öfre kanten af hvalfvet och så
lunda dragspänningarna blifva större än beräknadt. Man 
gör därför bäst att ej taga pilhöjden för liten, — men 
det kan ofta hända, att terängförhållandena eller andra 
omständigheter kunna göra, att en liten pilhöjd är önsklig.
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Vid Erbacherbron har man vetat att på ett sinnrikt 
sätt skydda sig mot drapspänningarnas ökning vid den 
jämförelsevis låga pilhöjden. Som vederlagen äro byggda 
på en ganska lös mark och sålunda möjligen kunna 
sätta sig oeh därvid framkalla sprickor i hvalfvet (genom 
för stora dragspänningar), så har konstruktören genom 
inläggning af leder förvandlat bågen till en bjälke. Dessa 
leder, två vid sidorna och en vid hjässan, äro gjorda 
af asfaltplattor, som, sammansatta af flere lager, voro 
22 mm vid bågens öfverkant och 15 mm vid dess un
derkant. Sedan hvalfvet var färdigstampadt, fingo ställ
ningarna kvarstå i 2 månader, hvarefter vid deras bort
tagande hvalfvet sänkte sig ända till 12 cm i hjäs
san, hoppressande asfaltplattorna till 13 mm:s tjocklek 
jämnt öfver. Några sprickor kunde däremot ej märkas 
i betonen.

Hvalfvet är 0,50 m. tjockt i hjässan och 0,70 m. vid 
vederlagen. Den största tryckspänningen är 30 kg, och 
cementen tålde 16—18 kg:s dragning efter 7 dagar och 
22—24 kg efter 28 dagar. Betonblandningen var i ve
derlagen: 1 del cement, 2 d. sand, 6 d. singel och 1/2 
d. kalkstensstycken af 10—20 kg vikt; i bågens sidor: 
1 d. cement, 1,25 d. sand och 4 à 5 d. singel; och i 
hjässan 2 d. cement, 1 d. sand och 3 d. singel. Sin
geln, som var noga tvättad, var af valnöts—hönsäggs 
storlek. De synliga ytorna äro ej putsade; man använde 
endast den finare singeln närmast ytan och den gröfre 
inuti.

I Ungern byggdes förra året en beton-järnbro öfver 
floden Nyitsa vid Neuhäusel. Bron, hvars bredd är 6 
meter, har sex spann om hvardera 17 meters längd, hvil- 
ka uppbäras af hvalf med pilhöjden en femtondedel af 
spännvidden. I hvalfven, hvilka hafva en tjocklek af 0,25 
m. i hjässan och 1,38 m. vid anfanget, äro inbetonerade 
13 brobalkar af järn med horisontalt öfre och parabo- 
liskt underramstycke. Vid profbelastningen visade sig en 
största nedsänkning af 3,5 mm, och efter belastningens 
borttagande var den permanenta nedsänkningen endast 
0,s mm eller en tjugotusendel af spännvidden. Några 
sprickor kunde ej varseblifvas i betonen hvarken under 
profbelastningen eller efter densammas borttagande. Denna 
brokonstruktion kan närmast rubriceras under Monierbe- 
ton d. v. s. beton med inlagda järnstänger e. d., och 
skola vi framdeles återkomma härtill.

* *
Afven i Sverige har betonens användning börjat blifva 

allt allmännare, isynnerhet i Stockholm och i Göteborg. 
Bland viktiga arbeten i Göteborg må här omnämnas 
grundläggningsarbefena vid Nya Gasverket 1888—1889, 
grundläggningsarbeten och filter samt samlingsbrunn vid 
Nya Vattenledningen 1892 och tillverkningen af betonrör 
för stadens kloakledningar.

Vid Gasverket användes två sorters beton, nämligen 
grusbeton och makadambeton. Grusbetonen bestod af 
1 del cement på 10 eller 12 delar naturligt grus, hvil- 
ket vid sållning visade sig innehålla 5 delar sand mot 
6 delar singel. 1: 10 och 1: 12 med dylikt grus bör 
därför rätteligen betecknas 1 : 5 : 6,25 och 1 : 6 : 7,5 ce
ment, sand och singel. Den magrare af dessa blandnin
gar användes för bottenpallar och hade dessutom inlägg
ning af större stenar för att minska kostnaden. Af grus
beton stampades 2,600 m3, för en kostnad af 38,000 kr. 
eller för 13,40—18,40 kr. pr m.3 Man lade sig vinn om 
att hvarje sammanhängande betongrund stampades så fort 
möjligt eller med begagnande af största möjliga arbets
styrka på en gång. Så stampades t. ex. retorthusets 
bottenplatta, innehållande 600 m.s, på 5 dagar, och mu- 
rarne, innehållande 290 m.8, på 2 1/2 dagar.

Makadamarbeten användes i hufvudsak endast vid be
hållaren i en blandning af 1: 5 :7,5 i medeltal för ring

muren och 1 : 3,3 : 5 i medeltal för golfvet. Samman- 
lagdt utfördes 3,600 m.3 makadamarbeten för cirka 
76,000 kr., eller för 16,so—23,so pr m.3.

Då den officiella berättelsen öfver Nya Vattenlednin
gens arbeten vid Alelyckan ännu ej blifvit utarbetad, 
kunna några siffror öfver de därstädes utförda betonar- 

| betena nu ej lämnas, utan får därmed anstå tills vidare.
Till sist några siffror angående tillverkningen af be

tonrör för Göteborgs kloakledningar m. m. Isynnerhet 
under åren 1891 och 1892 har denna tillverkning be- 
drifvits i stor skala, i det att under 1891 tillverkades be
tonrör för 40,000 kronor och 1892 betonrör och trotoar- 
hallar för 29,000 kr. Betonrören hafva varit dels 0,38, 
0,45 och 1,5 meters cirkelrunda rör dels äggformiga rör 
med höjder resp. 0,3, 0,45, 0,60, 0,75, 0,9, l,o, 1,1, 1,2 
och 1,3 meter allt af 1 meters längder och dels 0,5 me
ter höga runda ringar till nedstigningsbrunnar af 0,75 och 
1 meters inre diameter. Tillverkningen, som till största 
delen sker under bar himmel, bedrifves på en synnerli
gen välbelägen plats i närheten af den blifvande nya 
strandgatan i Masthugget. Materialier, såsom sand, sin
gels och cement, lossas direkt från pråm eller båt på 
kajen och transporteras på räls fram till arbetsplatsen 
eller närliggande magasin. Afven i öfrigt, med tvättbän
kar af beton, stampningsbänkar och dylikt, hafva anord
ningarna varit särdeles goda. Blandningsförhållandena 
hafva varit för 0,38 och 0,45 meters rör 1 cement på 4 
sand, för öfriga rör 1 cement : 3 sand : 4 singels och för 
trottoarhallar, hvaraf tillverkats öfver 3,000 st, 1 cem : 
3 sand : 5 singels. Afven oafsedt att kulvertar byggda 
af betonrör blifva billigare än af sten murade eller på 
platsen i beton stampade, har denna tillverkning af be
tonrör en stor fördel. När man nämligen i en gammal 
stadsdel skall anlägga en kulvert, är det naturligtvis af 
största vikt, att arbetet därmed påskyndas så mycket 
som möjligt, så att ej trafiken och närboende under en 
onödig och lång tid besväras däraf. Skall en kulvert, 
sedan schaktning skett och platform eller annan grund
läggning anbringats, muras eller stampas på platsen, ta
ger detta arbete några veckor eller mer i anspråk. I 
dess ställe lyfter man blott ned de redan färdiga beton
rören af 1 meters längd, fogar genast ihop dem, och 
kan, sedan fogningen efter ett par dagar hårdnat, åter 
fylla schakten. Är ej arbetsplatsen allt för trång, kan 
man med en liten 2 tons kran på räls med lätthet ned
sätta 20 à 30 rör på tio timmars arbetsdag.

Bg.
n

Ventil för proportionell reducering 
af ångtryck. 

--- ----
Under det att compoundlokomotiv ganska länge varit 

i bruk flerstädes i Europa, är det först på sista tiden, 
som de vunnit insteg i Amerika. Det var ej förr än i 
början af år 1890, som i detta land frågan härom började 
tillvinna sig järnvägsmännens lifliga intresse. Sedan Penn- 

| sylvania-järnvägen under någon tid pröfvat ett från Eng
land importeradt compoundlokomotiv af Webb’s bekanta 
konstruktion, började samtidigt flere lokomotiv-värkstäder 
i Amerika att konstruera dylika, hvar och en efter sin 
säregna typ. De först utkomna lokomotiven underkastades 
vidtomfattande och noggranna försök, och de goda resul
tat, som däraf framgingo, gåfvo saken en ökad lyftning. 
Under de tre år, som sedan dess tilländalupit, hafva flere 
hundra compoundlokomotiv utgått från de amerikanska
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fabrikerna, ett förhållande, som vittnar ej mindre om den 
framgång saken haft, än om den ifver, hvarmed amerika- 
narne kasta sig in i ett företag, i hvilket de spåra en 
lysande framtid.

Äfven vid den lokomotiv-verkstad, hvarest undertecknad 
då var anstäld som konstruktör, beslöt man bygga ett 
eompoundlokomotiv, och blef det mig förunnadt att till
sammans med chefen för ritkontoret uppgöra förslag till 
detsamma.

Den princip, vi lade till grund för konstruktionen, och 
hvarigenom vi skilde oss från alla de andra, var att så 
inrätta maskinen, att den under normala förhållanden 
skulle arbeta som en vanlig compound med automatisk 
starting-ventil, men dessutom skulle maskinen kunna me
delst ett handtag i förarehytten när som helst under gån
gen förändras till enkelverkande, d. v. s. arbeta med färsk
ånga i båda cylindrarne. För att i detta senare fall drag
kraften skulle blifva, så vidt möjligt, lika på maskinens 
båda sidor, var det nödvändigt, att ångtrycket i den stora 
cylindern reducerades i samma förhållande, som kolfarean 
var större. Vi måste därför konstruera en reducerings- 
ventil, som kunde hålla detta tryck i en konstant propor
tion till trycket i lilla cylinderns slidskåp. De svårighe
ter, vi därvid hade att öfvervinna, och de erfarenheter, vi 
förvärfvade, skola måhända ej helt och hållet sakna all
männare intresse.

Grundidén är helt enkel. Trycket skulle reduceras i 
förhållande af 2,5 : 1, hvilket var förhållandet mellan kolf- 
areorna. Färskångan trycker på en viss yta, den redu
cerade ångan på en yta, 2,6 gånger så stor. Den förra 
söker att öppna ventilen, den senare att stänga den. Följ
aktligen, så länge trycket framför ventilen uppgår till 0,4 
af trycket bakom densamma, är den sluten, men så snart 
det förra nedgår, öppnas ventilen och insläpper mer ånga, 
så att trycket framför ventilen ständigt bibehålies 0,4 af 
det ursprungliga.

För att åstadkomma detta gafs ventilen en så enkel 
form, som möjligt. Fig. 1 visar densamma i detta sta-
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dium. Angan inkommer vid A och utgår, med trycket 
reduceradt, vid B. Den genomsläppta ångan värkar på 
ventilens H hela area (diam. D), under det att den in
kommande ångan endast trycker på cirkelringen C. Detta 
senare tryck framdrifver ventilen, så att öppningarna E 
komma framom kanten F och genomsläppa ångan. Ändan 
B fästes direkt på lågtryckseylinderns slidskåp. Ventilen 
omgifves på alla sidor likformigt af ångan, så att inga 
sidofryck kunna uppstå. Rummet bakom ventilen, vid G, 
står alltid i förbindelse med atmosferen.

Vid försöken med denna ventil funno vi, att den redu
cerade ångtrycket så, som beräknadt var, och att den var

ytterst snabb och känslig, men den hade en betänklig 
olägenhet. Då ångan strömmade igenom, kom nämligen 
ventilen i en häftig vibrering och fortsatte, så länge den 
var i värksamhet, att våldsamt hamra mot botten. Detta 
måste afhjälpas, och det behöfdes ej långt begrundande, 
innan vi insågo orsaken till felet. Då ångan rusade ge
nom öppningarna i ventilen, minskades plötsligt trycket 
på ytan C, hvarigenom ångtrycket på andra sidan dref 
.ventilen för långt tillbaka. När nu ångan afklipptes, men ut
loppet från slidskåpet fortfarande var öppet, minskades i 
sin tur trycket på ytan D. Ventilen öppnades ånyo, slun
gades åter tillbaka och fortfor på detta sätt att oscillera. 
Vi gjorde nu cylindern F något längre, så att, då ångan 
afklipptes, ventilen skulle hafva ännu 10 à 12 mm. att 
att gå, innan den nådde botten. Meningen härmed var 
endast att få bort hamringen, att tysta ventilen, men 
själfva vibreringen kunde naturligtvis ej därigenom upp- 
häfvas. Resultatet blef dock ej gynnsamt. Hamringen 
blef något långsammare, men mycket hårdare.

Apparaten modifierades då så, som fig. 2 visar. Vi 
gjorde själfva ventilen något längre och anbragte strax
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Fig. 2.

bakom flänsen en skiljovägg samt borrade genom denna 
fyra hål af 1 mm. diameter. Vi fingo sålunda bakom 
ytan C en sluten kammare, K, som stod i förbindelse 
med ångan i A endast genom så trånga öppningar, att 
de voro otillräckliga för de hastiga strömningar, som 
skulle uppkomma, om ventilen började vibrera, men där
emot lämnade tillräcklig genomgång vid den långsamma 
rörelse, som egde rum, då den arbetade stadigt.

Detta var otvifvelaktigt en förbättring. Ventilen arbetade 
mycket jämnare. Den vibrerade fortfarande, men vida 
mindre och stötte endast undantagsvis mot botten. För 
att göra trycket mot C ännu mer konstant tilltäppte vi 
de fyra små hålen in till K, borrade ett 10 mm hål från 
denna kammare rakt ut och förenade dem genom ett sär- 
skildt rör direkt med ångpannan. På så sätt erhölls na
turligtvis ett fullkomligt konstant tryck bakom C, ett tryck, 
som var alldeles lika med trycket i ångpannan, emedan 
ångan i röret och i K var praktiskt taget stillastående. 
Detta gaf oss äfven en annan fördel. Trycken, som ba- 
lancerade ventilen, voro nu det reducerade trycket vid B 
samt trycket i K, som alltid var = ångpannetrycket. 
Följaktligen blef trycket i slidskåpet vid B alltid 0,4 af 
ångpannetrycket, oberoende af trycket vid A, förutsatt dock, 
att detta senare ej själf understeg 0,4 af trycket i pannan. 
Om således trycket vid A genom tillstrypning i det långa 
och smala ångröret hade minskats, så blef dock trycket 
i slidskåpet oförändradt 0,4 af trycket i pannan, och å 
andra sidan kunde i följd häraf ångröret utan olägenhet 
göras smalare än eljest skulle varit fallet. Då vi seder-
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mera förenade kammaren K med högtryckscylinderns slid- 
skåp, i stället för med ångpannan, inses, att trycken i de 
båda slidskåpen alltid fullkomligt motsvarade hvarandra.

Ventilen arbetade nu nästan alldeles stadigt; nästan, 
men ej fullkomligt. Ännu var ej vibrationen helt och 
hållet borta, och detta måste då bero på variation i ång
trycket vid B. Vi sökte derför att behandla äfven denna 
sida på samma sätt, som vi gjort med den andra. Att 
stänga för hela öppningen var naturligtvis ej möjligt, 
emedan ångan måste passera igenom, men delvis kunde 
det låta sig göra. Genom att inuti ventilen placera en 
fast kolf, M, fig. 3, åstadkoms ett slutet rum, I, som ge-

B
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Fig. 3.

i

nom några fina hål stäldes i förbindelse med ångan utan
för. Detta visade sig tillräckligt, och ventilen arbetade 
nu oklanderligt. Dess rörelser voro fullkomligt jämna och 
stadiga, den reducerade ångtrycket med stor precision 
samt var mycket känslig och snabb i sina rörelser.

Fig. 3 visar ventilen i dess slutliga form, sådan den, 
med godt resultat, användes på compoundlokomotivet.

Eldprof af byggnadsmaterialier.

I Berlin företogos den 9, 10 och 11 sistlidne Februari 
omfattande afprofningar på eldfasta konstruktioners mot- 
ståndsförmåga mot förstöring genom brand. Dessa prof 
tillkommo på grund af en från tyska brandförsäkrings
bolagen samfäldt utfärdad pristäfling för arbeten inom eld- 
släckningsväsendets område, särskildt sådana, som afsågo 
skydd mot och begränsning af eldfara.

För att göra pröfningen så pålitlig som möjligt, inbygg
des de för täfling inlämnade konstruktionerna i en gam
mal för rifning afsedd fabriksbyggnad, hvarefter det hela 
antändes under iakttagande af vederbörliga försigtighets- 
mått, men så, att de olika delarna utsattes för eld under 
förhållanden, som så mycket som möjligt liknade en vanlig 
eldsvåda. Sammanlagdt 18 konstruktioner af olika slag 
och inom olika områden kommo under ompröfning. Tyvärr 
synes man ej fullständigt nog ha infört vanliga i våra hus 
gällande, kända konstruktioner, hvilka skulle hafva lämnat 
värdefulla jämförelsepunkter för bedömandet af eldfast
heten.

Byggnaden, hvari pröfningen skedde, var tre våningar 
hög, täckt med tegeltak, samt förseddes i öfrigt med in
redning, så närmast liknande hvad i vanliga boningshus, 
fabriker och andra för eldfara utsatta byggnader förekom

mer. För bestämmande af temperaturerna inlades på 
olika ställen, så väl i rummen som äfven innanför kolonn
beklädnader och under golf, smältprof, hvilka komme att 
angifva temperaturen intill 1,460° C.

De i verkligheten uppnådda temperaturerna stego till 
1,000 à 1,300° C. Innanför isoleringsytor och under 
golf steg hettan ej öfver 310° C.

Prisnämnden bestod af 10 personer, hvaribland märk
tes brandchefer, arkitekter och ingeniörer samt ombud 
för försäkringsbolag.

Af prisnämndens utslag rörande mera kända eller mera 
anmärkningsvärda nya konstruktioner må här nedan näm
nas några.

Snickaremästaren Schubert i Breslau hade framställt 
en tak- och väggputs, skiljande sig från vanlig därutinnan, 
att spräckt panel och rör hade ersatts med fina, med 
järntråd förenade trälister, ställda på kant, sålunda nära 
öfverensstämmande med den hos oss rätt mycket i bruk 
komna »reveteringsmattan». Samma konstruktion var ock 
använd som underlag för vanligt cementgolf. Trots de 
1,000", hvarför kalkputsen var utsatt, visade densamma 
endast obetydliga sprickor, och cementgolfvet var oska- 
dadt. Konstruktionssättet förklarades af juryn erbjuda 
väsendtliga fördelar framför vanlig rörputs, om det också 
ej kunde kallas eldfast.

Friedrich Siemens trådglas, som framställes därige
nom att ett järntrådsystem invalsas i den glödande, ännu 
flytande glasmassan, visade ännu vid 1,300° anmärknings
värd fasthet, om också böjning och bucklor ej kunde 
undvikas, där större tyngder kommo på. Glaset vann 
mycket erkännande af juryn och synes blifva af synner
ligt värde vid uppbyggande af öfverljus- och liknande kon
struktioner.

Mack's gipsplankor, hvilka äfven i Sverige börjat 
komma i utsträckt användning, profvades dels som vägg
byggnadsmaterial, dels som tak-underpanel, dels som ut- 
tyllnad mellan järnbjälkar och dels äfven som skydds- 
mantel för järnkonstruktioner.

Juryn uttalar sig gynnsamt om gipsplankan, isynnerhet 
om dess skyddande förmåga som underpanel i tak, och 
förmenar, att man i gipsplankan särskildt har ett bekvämt 
och pålitligt medel att framställa eldsäkra rum i äldre hus. 
Synnerligen framträdande ansåg juryn dessa egenskaper vara 
vid jämförelsen med motståndsförmåga mot eld, som egdes 
af i närheten uppbyggda, på vanligt sätt kalkputsade 
väggar och tak. Ett plåtbeslag utanpå vanlig puts visade 
sig däremot synnerligt verksamt.

Ett förslag att ersätta bjälklagens blindbottnar med 
magnesitplattor visade sig däremot föga pålitligt, äfven 
där fylle af infusoriejord anbragts. Ej ens afputsning med 
liknande massa på järntrådväf hjälpte.

Mannesmann s pelare, framställda af helvalsade stål
rör, profvades med användande af Mack’s gipsplank som 
skyddsmantel och hade ej lidit något af elden.

Konstgjord sandsten, använd i trappor, profvades jämte 
granit. Det förra materialet visade afgjordt företräde och 
förklarades också af juryn vara »fullständigt eldfast». 
Detsamma kom också monierbetonen till del. Denna 
profvades dels i hvalfkappor, dels i trappa. Hvarken be
tonen, ej häller de i densamma inbyggda järnkonstruk
tionerna utvisade ringaste förändring.

Anmärkningsvärd motståndsförmåga mot eld visade ett 
golf, lagdt af xylolith-plattor, ett konstgjordt material af 
hufvudsakligen sammanpressad trämassa, hvilket på senare 
åren kommit rätt mycket i bruk på grund af stor håll
barhet mot slitning. Golfvet, som mest utsattes för verkan 
af brinnande petroleum, var svedt på ytan, men för öfrigt 
fullkomligt väl bibehållet. Prisdomarne påvisade, utom 
golfvets relativa eldfasthet, äfven dess okänslighet för in
verkningar af vatten och stötar.
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Den äfvenledes i Sverige rätt ofta för isoleringar an
vända korkstenen från Rhentrakten, tillverkad af kork- 
affall med lera och fint fördeladt kol som bindemedel, 
visade sig så tillvida verksam såsom skydd mot eld, att 
korken visserligen kolades, men mycket långsamt och 
aldrig med låga.

Utrymmet hindrar oss från att redogöra för utfallet af 
försök med åtskilliga andra som eldskyddande föreslagna 
ämnen, hvilka dock hvarken hittills vunnit någon nämn
värd utbredning, ej häller vid brandtillfället visade sig 
ega mera framstående egenskaper. Tilläggas må blott, 
att inga återstoder kunde spåras af inlagda med olika 
ämnen impregnerade, tunnare föremål, såsom tyger, teater
dekorationer, finare snickeri m. m.

Ehuru de nu afslutade brandförsöken utan tvifvel ha 
att uppvisa åtskilliga ofullständigheter, äro de dock af 
betydande intresse såsom varande utförda under sakkun
nigare ledning och under mera verklighetstrogna förhål
landen än någonsin tillförene. Nyttigt vore utan tvifvel, 
om de inom ej för aflägsen framtid kunde återupprepas, 
och då med införande af fullständigare jämförelser med 
vanligast brukade konstruktioner, än hvad nu var fallet. 
Ehuru många andra faktorer inverka och böra inverka 
på den byggandes val af byggnadsmaterial — hållfasthet, 
vittringsförhållande, utseende o. s. v. — är dock mot
tagligheten för eld af så framträdande betydelse, att möj
ligast fullständiga utredningar om materialiernas förhål
lande i detta afseende äro synnerligt eftersträfvansvärda.

H.

Meddelande från
Tekniska Samfundets referentkomité 

i Göteborg.
----- T---- -

Ett par förbättringar rörande Jaquard-maskinen.
Allt sedan Jaquard, i början af detta århundrade, upp

fann den efter honom uppkallade maskinen, har den
samma knappast undergått någon väsendtlig förändring 
eller genomgripande förbättring. Snart sagdt det enda, 
som har blifvit gjordt, är att man förbättrat de olika de
larna af densamma i afseende på materiel och utförande. 
Det senare har mest varit betingadt af nutidens bättre 
arbetsmetoder samt specialmaskiner för de olika delarnes 
utförande.

Under de senare åren har den i allt vidsträcktare mån 
börjat att användas inom det mekaniska väfveriet, och na
turligtvis har en del förändringar måst vidtagas för att 
kunna anbringa den å de mekaniska väfstolarne. En del 
af apparaten, som man har egnat mycken uppmärksamhet 
åt, är de kort som brukas för att öfverföra mönstret från 
mönsterritningen till väfnaden, genom jaquard-maskinens 
medvärkan.

Dessa korts tillvärkning är bland de dyraste och mest 
tidsödande operationer vid mösterväfningen. Båda de upp
finningar, som i största korthet skola omnämnas här nedan, 
gå ut på att dels förminska arbetet för tillvärkningen af 
dessa kort och dels göra dem öfverflödiga i vissa fall.

Den första af dessa uppfinningar användes specielt 
inom spets- och gardinväfveriet och är gjord af hrr Pear
son & Godward, anställda hos hrr Frank Wilkinson & 
Co., och patentet har användts länge, innan det nådde 
sin fullt praktiska form. Uppfinningen användes af ofvan- 
nämnda fabriksegare vid tillverkning af spetsar och gardi
ner vid deras fabriker, Anglo-Scotian Mills, Beeston vid 
Nottingham, där de sysselsätta 1,500 arbetare och 70 
maskiner absorbera ungefär 1,000 h.-k.

Förfärdigandet af korten tillgick vid denna fabrik som 
vanligt. Man kopierade artistens mönster på det rutade 
mönsterpapperet, sedan aflästes detsamma för att verifiera 
kopieringen och för att man skulle se, om bindningen 
var riktig; därefter slogos korten. Dessa operationer voro 
långsamma och dyrbara och fordrade specielt tränade ar
betare med hög aflöning. Tiden för densamma varierade 
mellan ett par dagar till ett par, tre veckor beroende på, 
huru inveckladt mönstret var.

Enligt det nya systemet uppdrages mönstret på ett 
tunnt, genomskinligt katschuk-blad, hvilket är spändt i en 
ram, som kan utvidgas eller minskas allt efter mönstrets 
storlek. Mönstret ritas på hinnan med en särskilt beredd 
färg, som håller sig fuktig. När mönstret är uppritadt, 
placerar man på bladet en zinkskifva, som är fint perfo
rerad, och öfverför således direkt mönstret på zinkplåten. 
Sedan utbreder man en tjock fernissa, som fyller de hål 
på zinkplåten, hvilka ligga utom mönstret, och den del af 
zinkplåten, som varit placerad öfver mönstret har således 
hålen öppna. Sedan sätter man modellplåten i en afläs- 
ningsmaskin mellan ett par horisontala cylindrar, hvilka 
framföra den till en serie af nålar, förenade med olika 
häfstänger. Dessa nålar äro så anordnade, att de intränga 
i plåtens öppna hål, under det att de glida förbi dem, 
som äro fyllda af fernissan. En serie af trådar påvärkas 
af de nålar, som intränga i de öppna hålen, och dessa 
trådar i sin ordning påvärka en mellan-jaquardmekanism, 
som utstansar korten. Dessa kort framskjuta automatiskt 
från en behållare. Denna maskin är fullständigt automa
tisk, och man har ingenting annat att göra, sedan man 
insatt modellplåten, än att sätta den i gång, då den ut
stansar korten till mönstret fullkomligt korrekt. Omkost
naderna vid bruket af denna maskin ställa sig, i jämfö
relse med handarbetet, betydligt billigare. Ett mönster, 
som i vanliga fall tager fjorton dagars tid, göres färdigt 
med denna maskin på ungefär 2 timmar.

Oafsedt den stora arbetsbesparningen, är man säker 
om, att få arbetet utfördt absolut riktigt. Maskinen, som 
sedan en längre tid varit i bruk hos hrr Wilkinson, är 
af dem fullständigt adopterad, och de beräkna att där
igenom göra en besparing af omkring 50,000 kronor per 
år. Summan tyckes hög, men låter förklara sig, då man 
får veta, att maskinen ersätter 16 à 18 högt betalade 
arbetare.

Som förut är nämndt, så användes maskinen af den 
ofvan omtalade firman endast vid spets- och gardinfabri
kation, men vi kunna ej se något hinder för dess an
vändande äfven vid tillvärkningar af andra slags väfnader.

Den andra uppfinningen är i vissa afseenden lik den 
ofvannämnda, mest därigenom att man söker direkt öfver
föra mönstret till korten. Man har äfven här sökt ersätta 
det dyrbara handarbetet medels mekaniska hjälpmedel så, 
att man ej behöfver använda särskilt tränade arbetare, 
utan kan öfverlämna arbetet till oöfvade pojkar eller 
flickor.

För mönstrets öfverföring till korten brukas äfven här 
en perforerad platta något olika mot den, som förut be- 
skrifvits. Plattan liknar en honungskaka och användes på 
följande sätt. Hålen i skifvan fyllas med stift, liknande 
små spik. Den placeras sedan på mönsterritningen, som 
är utförd i samma skala som plattan är perforerad. Under 
plattan och ritningen placeras en annan skifva, lik den 
ofvanpå liggande perforerade plattan, men utan stift. Stiften 
tryckas nu genom papperet. Den ofvanpå liggande plattan 
aflyftes och vändes om. Stiften, som trängt genom pap
peret, falla ej bort, och man kan borttaga de stift, som 
komma utom mönstret. Man har nu öfverfört mönstret 
på ett sådant sätt, att det i vissa fall kan direkt användas 
för kortslagning, om man placerar det i en särskilt kon
struerad maskin.
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Man har äfven konstruerat en maskin, som kombinerar 
mönstret för olika bindningssätt på ett fullt automatiskt 
sätt. Äfvenså har man anordnat en inrättning på så vis, 
att man kan direkt använda mönsterplattan vid väfstolen, 
när man vill undersöka, om man fått den riktiga bind
ningen eller den åstundade effekten i andra afseende. 
Detta är en mycket stor fördel i många fall, då man ej 
behöfver nedlägga en massa onödigt arbete på en kombi
nation, som man af ett eller annat skäl ej finner lämp
lig. Som ett bevis på, hvilken tid man vinner genom att 
använda denna apparat, må nämnas, att då man på det 
gamla viset har uppritat mönstret på det rutade papperet, 
så kan man slå ungefär 50 kort i timmen.

Det nya systemet tillåter, att man får i ordning mön
stret på några minuter, och sedan slås korten med en 
hastighet af 2,400 i timman. Vid denna liksom vid 
ofvannämnda apparaten bli korten absolut korrekta, något 
som man ej kan vara säker på vid handslagning af de

samma. Apparaten är uppfunnen af herrar Dawson & 
Adams samt har erhållit de högsta loford af de främste 
auktoriteterna inom denna branch af testilindustrien.

R. C. S.

Nyupptäckta bauxitlager. Enligt ett meddelande 
till Smithsonian Institution har man i Alabama och Geor
gia funnit stora lager af bauxit.

Därigenom har man erhållit ett lämpligare råämne för 
framställning af aluminium än den i Amerika förut an
vända leran. Prof af den nya varan analyserades vid 
Smithsonian Institution och visade sig hålla 40 till 48 
% aluminium, under det vanligt råämne håller i genom

snitt 33 %. Bauxiten kan sändas från Randall i Ala
bama till Kensington vid Pittsburg, hvarest metallen ut- 
vinnes på elektrisk väg. Dessa nya fält hafva så stor 
mäktighet, att deras upptäckande lofvar mycket för alu
miniumindustriens utveckling.

* Jfdelning för Pappersindustrien. »

Normalpapper och profiling af papper.

I Tyskland har länge liksom hos oss i fråga om papper 
rådt en mördande konkurrens, hvilken alls icke varit 
nyttig med hänsyn till papperets kvalitet. Så har man 
äfven till statshandlingar samt andra viktiga papper för 
arkiv levererat en underhaltig vara, hvilken år efter år 
försämrades. Man kom till slut allmänt öfverens om att 
något måste göras för att stäfja ofoget. Och en första 
följd af ett dylikt beslut blef inrättandet af en afdelning 
för pappersprofning vid Mekanisk-Tekniska Profningsan- 
stalten i Charlottenberg år 1884.

Denna enkla inrättning var dock ej tillfyllest för att 
bjuda staten det skydd, hvarigenom hädanefter endast 
ändamålsenligt papper komme till användning för dess 
handlingar. Härtill fordrades särskilda föreskrifter, genom 
hvilka för hvarje ändamål stadgades en detta motsvarande 
papperskvalitet. Detta skedde 1886 genom »Regler för 
profning af papper för ämbetsärenden», enligt hvilka allt 
papper indelades i 4 klasser med afseende på det ämne, 
hvaraf det var tillvärkadt, samt 6 hållfasthetsklasser. 
Dessa regler uppställa vilkor för de olika ändamål, hvar- 
till det skall användas, samt föreskrifter för kontrollering 
af det levererade papperet. Under årets lopp kom man 
till insikt om att dessa regler behöfde kompletteras, en 
komité tillsattes bestående af ämbetsmän, fabrikanter och 
grosshandlare, och här dryftades alla frågor som kunde 
höra hit. Denna komité utarbetade »Föreskrifter för le
verans och profning af papper för ämbetsverk», hvilka 
1 Januari 1893 blefvo lagligt gällande.

Enligt dessa är för formulär, böcker m. m. infördt ett 
normalformat 38 X 42 cm., som hufvudsakligast an
vändes.

Med afseende på det ämne, hvaraf papperet är tillvär
kadt, indelas det i 4 klasser, näml. :

l:a klass. Papper af uteslutande lump med blott 3 % 
askhalt.

2:dra klass. Papper af lump, med tillsats af ända till 
25 % cellulosa, halmmassa, esparto, men fritt från slipad 
trämassa, samt med högst 5 % askhalt.

3:dje klass. Papper af godtycklig mass-sammansätt- 
ning, dock utan tillsats af slipad trämassa, samt högst 
15 % askhalt.

4:de klass. Papper af godtycklig mass-sammansättning 
samt godtycklig askhalt.

Allt papper måste vara väl limmadt.
Med afseende på styrkan indelas papperet i 6 klasser, 

hvilka äro beroende på -»medellängden för af slitning 
(Reisslänge)», »medeltalet för sträckning (Dehnung)» 
i % af den ursprungliga längden samt på motståndet 
mot söndersmulning (zerknittern).

Med afslitningslängd (Reisslänge) menas den längd i 
meter af en pappersremsa, af samma bredd och tjocklek, 
vid hvilken den skulle af sin egen tyngd slitas af, om 
den tänkes upphängd i ena ändan.

Afslitningslängden, som således är oberoende af pap
persremsans bredd eller tjocklek, tilltager med papperets 
godhet.

Sträckning släng den är den längd, en pappersremsa 
har just i det ögonblick den afslites, samt uttryckes i 
procent af den ursprungliga längden.

Motstånd mot söndersmulning kan ej uppmätas med 
tillhjälp af några apparater utan blott genom skrynkling 
och slitning mellan händerna. Det mätes af en antagen 
skala, som är stigande från de sämre till de bättre sor
terna, näml. :

0 utomordentligt ringa.
1 mycket ringa.
2 ringa.
3 medelmåttig.
4 = tämligen stor.
5 — stor.
6 — mycket stor.
7 — : utomordentligt stor.
Medeltalen för afslitningslängden äro: 6,000, 5,000, 

4,000, 3,000, 2,000, 1,000. Motsvarande medeltal för 
sträckningslängden äro: 4,5, 4, 3, 2,5, 2 samt 1,5. Mot
svarande medeltal vid söndersmulning äro i ofvannämnde 
6 klasser: 6, 6, 5, 4, 3 och 1.

(Forts.)
-
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Prislista
(utan förbindelse)

den 15 Augusti 1893.
Priserna äro satta för mindre partier i Göteborg, 

enhet. öre.
Babbits N:o 1, 2, 3............................... kg. 160,140,100
Bly-plåt....................................................... » 22 à 24

» -rör......................................................... » 38
» -tackor L, B & C, W, B.............. » 22, 24

Bomullstrassel, l:a spol............................. » 76
Cement (svenskt portland)........................ fat 675 à 700
Dynamit.......................................................  kg. 300
Järn- och stålvaror: 

Balkar................................................ » 14
Stångjärn (valsadt) (Lancashire), grund

pris ..................................................... » 14,50
Järnplåt:

Galvaniserad korrugerad................. » 31 à 35
» slät (s. k. 8 & 12 C.) » 32 à 35
» » (s. k. 10 tl^j.......... » 31 à 35

Bessemerplåt, grundpris ................. » 17
Martinplåt, grundpris ......................  » 17,50
Svart plåt i klofvar............................ » 22

Vinkeljärn, grundpris............................. » 16
Småräls, stål........................................... » 12,5
Stål, verktygs-...................................... » 50 à 100

Kalk, osläckt ............................................ hl. 130
» släckt................................................ » 100

Koppar-tackor............................................
» -bottnar...........................................
» -plåt.................................................
» -stänger...........................................

Murbruk, hemsändt...................................
Murtegel, mindre formatet......................
Mönja..........................................................
Oljor:

kg. 93
» 115
» 107
» 110

hl. 100
1,000 2,500
kg. 35

Bomolja, prima oblandad................... » 68 — 73
Linolja, rå.............................   » 47

» kokad ................................... » 50
Mineraloljor (maskin)................................ » 20—50 •
Tenn i tackor, Banca............................ » 185

» » Lammet............................ » 180
» i stänger .....................   » 184

Talg (rå) .................................................. » 48—50
» (smält) ................................................ » 63 — 67

Trävaror :
Byggnadsplank 75X225 mm.(3"X9")

(ohyfladt)... pr 100 meter 4,100 à 5,600 
» 63X175 mm. (21/2” X7")

(ohyfladt)...... pr 100 » 2,275 à 2,900 
> 50x150 mm. (2"x6")

(ohyfladt)...............pr 100 » 1,525 ål,775 

Sparrar .........
Timmer (pål).

Zink-plåt............
» Tackor, SS
» » WH

kub.-meter 1,400 à 1,500 
  meter 27 
  kg. 43 
  » 44
......... » 42

Kongl. Patentbyrån
gör veterligt : Med stöd af Kongl, Förordningen angående patent 
den 16 Maj 1884 och under förbehåll af den i samma förordnings 
18 § omförmälda klanderrätt har Kongl. Patentbyrån denna dag å 
nedannämnda uppfinningar meddelat patent, räknadt från den dag, 
som i hvarje särskildt fall är vordet angifvet, och hafva dessa pa
tent i patentregistret antecknats under här nedan angifna register- 
nummer:

N:o 4520. Anordningar af transmittera vid autografiska telegra
fer. Bolaget Writing Telegraph Company, New York, Nordame
rikas Förenta Stater. Från den 13 januari 1892.

N:r 4521. Apparat för tillverkning af flytande klor. E. B. 
Cutten, New York, Nordamerikas Förenta Stater. Från den 13 
januari 1892.

N:o 4522. Anordning för tapptrycksbalansering vid snabbt ro
terande axlar. Aktiebolaget de Lavals ångturbin, Stockholm. Från 
den 20 februari 1892.

N:o 4523. Anordningar vid s. k. rörliga annonserinsapparater, 
som drifvas med elektricitet. C. K. E. Bildt, Göteborg. Från den 
28 juni 1892.

N:o 3524. Anordning vid isbrytareramar för båtar. E. Wee- 
dermann, Flenborg, Danmark Från den 26 juli 1892.

N:o 4525. Sätt att framställa imiterad granit och marmorerade 
stenarter. C. George, Berlin, Tyskland. Från den 16 dec. 1892.

N:o 4526. Anordning vid eldstäder med inmatningsschakt för 
åstadkommande af rökfri förbränning. E. Clarenbach, Berlin, Tysk
land. Från den 17 december 1892.

N o 4527. Anordningar vid stänkskärmar för åkdon. P. J. 
Forslind, Skillingaryd. Från den 7 Januari 1893.

N:h 4528. Summeringsapparat. K. E. Wiberg, Stockholm. Från 
den 14 januari 1893.

N:o 4529. Timmerkoppling. J. A. O. Wålstedt och N. M. E. 
Edlund, Myrbacka, Leksand. Från den 14 Januari 1893.

N:o 4530 Anordning af kettingbjulen vid velocipeder. P. 
Grandjean, Paris, Frankrike; Från den 30 januari 1893.

N:o 4531; Rörrensningsapparat, specielt afsedd för slaskrör. L. 
P. Jensen, Köpenhamn, Danmark. Från den 22 mars 1893.

N:o 4532. Tång för uttagning och insättning af tändhattar i 
patronbylsor. M. L. Wallenberg, Stockholm. Från den 30 no
vember 1892.

Patentbref äro denna dag för patenthafvarne utfärdade och kunna 
hos Kongl. Patentbyråns registrator utbekommas mot erläggande 
af föreskrifven stämpelafgift, tio kronor.

De till patenten hörande beskrifningar och ritningar komma att 
genom Kongl. Patentbyråns försorg offentliggöras i särskilda häften 
för hvarje patent, af hvilka ett exemplar kommer att gratis tillställas 
patenthafvaren.

Beskrifningarna hållas till salu hos Kongl. Patentbyrån och 
Svensk Författningssamlings expedition i Stockholm samt kunna 
omedelbart därifrån eller genom bokhandlarne i riket rekvireras, 
hvarvid patentets registernummer alltid tydligt bör angifvas. Pri
set är bestämdt till 50 öre för hvarje patentbeskrifning. Patent- 
hafvare och andre, som på en gång inköpa ett större antal exem
plar af ett och samma nummer, erhålla dock beskrifningarne för 
ett nedsatt pris af 25 öre för hvarje häfte, derest minst 25 exem
plar af samma nummer på en gång inköpas samt rekvisition härom 
insändes till Svensk Författningssamlings expedition senast inom 
trettio dagar från det patentet blifvit meddeladt.

Stockholm den 27 juli 1893.
HUGO E. G. HAMILTON.

e. f.
Edv. Ottergren.

Kongl. Patentbyrån
gör. veterligt: Ansökningar om patent å nedan omförmälda upp
finningar hafva till Kongl. Patentbyrån inkommit och äro i diariet 
för patentansökningar antecknade under det vid hvarje särskild upp
finning angifna nummer:

N:o 426/91- Lager m. m. af blyerts, fibrer och torkande olja 
jemte sått att framställa desamma. P. H. Holmes, Gardiner, Ken- 
nebeck County, Maine, Nordamerikas Förenta Stater. Från den 
16 juni 1891.

N:o 457/91- Sätt att med tillhjelp af elektricitet framställa me
taller eller metalloider. Firman Joh. Bernh. Hasenclever & Söhne, 
Remscheid, Tyskland. Från den 26 juni 1891.

N:o 892/91- Kolningsapparat för torf, sågspån m. m. R. Lian- 
der, S:t Petersburg, Ryssland och R. Haig, Paisley, Skotland. 
Från den 25 februari 1892.

N:o 329/92- Sätt att af jern och stål framställa rörformiga artik
lar jemte derför afsedda anordningar. H. Ehrhardt, Düsseldorf, 
Tyskland. Från den 23 april 1892.

N:o 43%2. Anordning för luftens fuktning och afkylning vid 
apparater för svettning af tobak. S. P. Mayo och G. A. Peple, 
Richmond, Virginia, Nordamerikas Förenta Stater. Från den 12 
juli 1892.

N:o 767/92. Utvexlingsanordning vid med motorer drifna spår
vägar. C. Liihrig, Dresden, Tyskland. Från den 25 augusti 1892.

N:o ,9%2- Anordningar af stativet för velocipeder. J. M. Star- 
ley, Conventry, England. Från den 17 oktober 1892.

N:o 849/92. Anordning för automatisk reglering af qvarnstenar 
i väderqvarnar. L. P. Andersson, Månsagården, Foglum. Från 
den 8 november 1892.
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No 851/92. Axellager för fält- och grufbanvagnar. H. Sichel- 
Schmidt, Dortmund, Tyskland. Från den 8 november 1892.

N:o 656/92. Sätt att afskilja i alkohol, eter eller kloroform lösta 
fasta eller flytande ämnen jemte derför afsedd apparat. C. Weiten
kampf, Berlin, Tyskland. Från den 13 december 1892.

N:o 969/92. Sätt att framställa tandpetare o. d. af trä jemte der
för afsedd maskin. L. von Kraljevic, Esregg, Ungern. Från den 
19 december 1892.

N:o. 998/92. Anordning för hastigt lösgörande af hästarne från 
ett fordon. J. A. Runström, Grängesberg. Från den 31 decem
ber 1892.

N:o 227/95. Sätt att förbättra öl med tillhjelp af försockradt 
färgmaltextrakt jemte sätt att framställa nämnda extrakt. J. Uhl
mann Fürth, Bayern, Tyskland. Från den 18 mars 1893.

N:o 243/93. Anordningar vid mjölktransportflaskor. A. Deger- 
ström, Skogsberg, Fellingsbro. Från den 23 Mars 1893.

N:o 550/93. Kopplingsanordning vid slåtter- och skördemaskiner.
Aktiebolaget Palmcrantz & C:o, Stockholm. Från den 30 maj 1893.

N:o 485/93. Sätt att tillverka s. k. färgkulor J. E. Stroschein, 
Berlin. Uyskland. Från den 12 Juni 1893.

Under två månader, hvarje månad till trettio dagar räknad, från 
den dag, då denna kungörelse varit i Post- och Inrikes Tidningar 
införd, står det en hvar öppet att till Kongl. Patentbyrån ingifva 
eller i betaldt bref insända skriftliga invändningar (i två exemplar/ 
mot of van berörda ansökningar; och hållas ansökningshandlingarna 
under nämnda tid hvarje söknedag kl. 11 f. m. och kl. 3 e. m. i 
Kongl. Patentbyråns förevisningsrum tillgängliga för en hvar, som 
önskar däraf taga kännedom.

Stockholm den 27 juli 1893.
HUGO E. G. HAMILTON.

e. f.
Edv. Ottergren.

Grundlagdt 1882.
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Hufvudkontor och Verkstad: 
W esteras.

Afdelningskontor och[Utställningslokal : 
Stockholm, Vasagatan 7.

Rikstelefon. Telegrafadress: Elektriska, j

Tillverkar 
Dynamomaskiner 

och elektriska apparater.

Utför anläggningar för 

Elektrisk belysning, Elektrisk kraft- 
öfverföring och Elektriska 

jernvägar.

Största lager af 

all materiel för elektriska anläggningar.
Illustrerad priskurant tillsändes på begäran.

Ramberg å Bauer
Göteborg

Utföra: Gas-, Vatten-, Ång-, Af- 
lopps-, Ringklocks- och Talrörsled- 
ningar, Badinrättningar m. m.

Lager af alla härtill hörande ma- 
terialier samt Gaskronor, Kupor, Gas- 
kokapparater och Klosetter m. m.

Kontor och lager Bryggaregatan N:o 6 
vid Skeppsbron.

TURBINER
af Qvist & Gjers’ m. fl. ut- 

märkta konstruktioner.

Valsverk
Kvarnverk
Sågverk 
Ångpumpar
Fläktar
Kokillhärdade
HJUL.
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SLKOPERINGSAPPER)
9% SVENSKT FABRIKAT, 3
S t JIN—TILLVERKAS AF AN 2,2 

Allm.Telef. 3 ENIÖR W. BOM pris pr. rulle"-4 Vasagatan 4
61,50. STOCKHOLM. nr. 4 00

Gust. Bolander & C:o,
Göteborg.

V erktygsmaskiner
för alla yrken.

• 6 
TOCKHOLM 
ringsgatar

TRADE MARK

NON

Kalkerväf
"The Standard Tracing Cloth supplied to 

the British Government".

Nr 100 pr mile 0,96X< 20 meter Kr. 16: — 
Nr 110 » 1,03X20 » » 20: —

hos

N. J. Gumperts Pappershandel, 
Göteborg.

Prof å dessa sorter samt å Rit-, 
Kalker- & Blåkopiepapper sändes 

| på begäran gratis och franko.

Material- 
profningsanstalten, 

Chalmersska Institutet, 
Göteborg, 

verkställer vanliga Hållfasthets- och 
Cementprof samt diverse fysikaliska 
prof, såsom å elektriskt Lednings- 
motstånd m. m. enligt taxa, som jemte 
prospekter kostnadsfritt tillhandahålles.

Vid en särskild Ritafdelning utföres po- 
I sitiv och negativ Blåkopiering.



INDUSTRIEN.

Jönköpings 
Metallduksväfveri, 

Gustaf Wennberg, 
Jönköping.

Tillverkning af alla slag af för Pappersbruk, 
Träsliperier, Cellulosa- och Sulfitfabriker hehöflig 

metallduk.

Sleaeat 800822202 lataa 
512208 
gratae

pererrNSKReAMES 
RCEMENTI

UTFÖRAS AF

ERNST ODENIUS
MASKIN AFFÄR

Bohus Mek, Verkstad 
Göteborg.

Telegrafadress: Bohus. Rikstelefon.
Åtager sig alla slags fabriksreparationer. 

Tillverkar Ångwinschar, Ångmaskiner, Ångpannor, 
Gjutgods, Byggnadssmiden m. m.

S. E. SVENSSONS
© Jernhandel.

Finare och gröfre

Smiden, 
Hushållsartiklar

m. m.
Östra Larmgatan 18.

Filter.
Thom. Jos. Heimbach,

Düren, Rheinpreussen. 

Filter for Papir-, Cellulose- & Træmassefabrikker.
Lager af de mest anvendte Dimensioner hos Agenten for Sverige 

& Norge
G. Hartmann.

Virer.
Louis Lang & Son,

Schlettstadt.

Duger for Papir-, Cellulose- & Træmassefabrikker.
Agent for Sverige & Norge

G. Hartmann.
Lager af Remme, Olier, Bells Asbestpakninger.

N:r 15.



INDUSTRIEN. N:r 15.

H. FÜLLNER
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Warmbrunn, Schlesien.
Stoffanger Patent Füllner
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Zufluss des zu 
reinigendenwassersAbfluss des gerei- 
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Indfört i Sverige & Norge.

Nœrmere Oplysninger giver

Ingenieur G. HARTMANN 
Christiania.



Vid byggnadsföretag
behagade man erinra sig vår välkända Takpapp och Takfärg samt Isolerings- 
papp (den senare för isolering mellan grunden och tegelmuren) äfvensom vår 
Lnktfria, impregnerade papp, hvarmed ytterväggar i trähus förhydas till skydd 
mot drag i rummen och röta i trävirket och hvarmed framför allt trossbottnarne 

isoleras med särskilt helsosam verkan.
Med Munksjö Kraftpapp, Väggpapp och Spännpapp likasom Spännpapper beklädas 

bäst och varaktigast väggar och tak invändigt i trähus, och Munksjö Stenhus-Väggpapp gör rummen 
i stenhus lika varma och beboeliga som rum i goda trähus.

Då redbar vara
=============================================== 

önskas, så erinre man sig våra gröfre och finare papperssorter för omslag och för fabriksändamäl.
Våra lagersorter finnas alltid att tillgå hos Munksjö Aktiebolags Filial (A. Fröding & Comp.) 

Göteborg och hos de fleste större köpmän i riket.

■ Sakkunnige uppmanas att ynnestfullt och rättvist jemföra våra på grund af 30-årig erfarenhet 
tillverkade fabrikater med de allt flere uppstående konkurrenternas.

Munksjö Aktie Bolag.

Gnsl. BolanieT & Cb„ GötelOrg,
leverera Sugfläktar, Biåsmaskiner, Ventilatorer, Centrifugalpumpar samt

Fältässjor med Ventilatorer, Roots blåsmaskiner eller bälgar.

Hälsosamma, varma, drag- och fukttria åder
erhållas bäst och billigast om Munkedals papp 

användes för inre och yttre förhydning, 
golftätning och takspänning. 

Prof & prisuppgift sändas kostnadsfritt på begäran.
MUNKEDALS AKTIEBOLAG, Munkedal, Uddevalla.
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ÅNGMASKINER & ÅNGPANNOR.

HALMSTADS MEKANISKA VERKSTAD.

III III

R.s"

-63 
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Specialitet:

RÖRÅNGPANNOR.

- c
C Z m] 2

JOHN O. FRIMAN, 
GÖTEBORG, 

Ombud för Göteborgs Köpmansförening. 

inkasseringar, Soliditetsupplysningar

Telegrafadress: GJUTERIBOLAGET, HALMSTAD.

3 LIEBMANNS MASKINAGENTUR, >
Z (Eric Liebmann) Göteborg,
( . försäljer från välsorteradt lager Svensk Jern- 
$ plåt frän ‘/16” — 1/2" tjocklek. Upptager 
() ordres å Jernplåt och vinkeljern af bästa 
0) svenska fabrikat. Jernbalkar, tyska och belgi- 
7 ska. Maskiner för ånga, gas och petroleum. 
% Arbetsmaskiner för jern och trä. Brukade 
— maskiner anskaffas.
5 Kontor: Skeppsbron 1.

Telegrafadress: COLUMBUS.



Guldmedalj.

M-

ERDMANX XIROHEIS, Maschinenfabrik & Eicengiozze
in Aue in Sachsen.

Specialitet: Alla maskiner, verktyg, saxar och stansar 
för Bleckslageri och Metallarbeten.

Största etablissement i denna branche.

Tilldels 14,36 högsta pris på utställningar. r Ändamälsenligaste konstruktion.
“ung.— Par Statspriset _4_. Garanti för bästa material.Första fe 1888. Efaan K. Mest solida utförande.

Chemnitz 1001 thopik-Marke Arstillverkning 7,500 maskiner.
109 Grundad 1861. Sammanlagd produktion 80,000 maskiner.

Största lager kuranta maskiner. — III. Priskuranter gratis freo.
55

Sill U-

Hellekis l:ma Portland Cement,
SAK) enligt intyg från framstående fackmän 
7% fullt jemförlig med öfriga svenska fa- 
raor" wam 6 brikat, försäljes å de flesta platser i

PRIMAPORTLAHDCEMENT fat eller säckar, hos våra Hrr Agenter 
(07 eller direkt fr. Hellekis Aktiebolag, adr.

Hellekis. d 20180)

God affär!
En arbetsam och affärskunnig ingeniö, 

med eget kapital erbjudes att inträda uti en 
väl upparbetad mekanisk fabriksaffar i Stock- 
holm. I tillverkningen ingår patentskyddade 
specialiteter med stor och god marknad 
All försäljning sker pr kontant.

Den nuvarande innehafvaren önskar pä 
grund af sjuklighet att finna en lämplig efter- 
trädare till sin mångåriga verksamhet, och är 
derför villig lemna beqväma vilkor till solid 
och kompetent person. För inträde i affären 
erfordras, 15,000 kronor genast vid inträdet.

Förfrågningar torde adresseras till 
"God affär. Tekniska Tidningen Norden.,

Stockholm.

g Igr a •; Specialtillverkningar:
pTTAhrIko. Skrufvar och Muttrar af alla slag, 
"P=-w- Nitnaglar för ängpannor, fartyg, broar etc

Al6HA+ " och Skartbuit "ör Jernvagarnes 
nIntu/UIdUgl. Rlecknitar för plåtslageriarbeten,

• Tragängade skrufvar med 6 k:t och 4k:t 
Post- och telegrafadress: vudm.

"4 Vid fabrikationen användes uteslutande 
Hallstahammar. Svenskt jern.

Priskuranter sändas på begäran.

nskensgekKarixsssalröztänzen.aoch, Liebmann, Bralin & Co. 
. Oumbärliga verktyg för rörarbetare, fabriker, verkstäder 
Jernvägar, ångbåtar m. fl.

. Illustrerad priskurant franko & gratis.
Qöfverträffade i alla afseenden. Hållbarheten garanterad.
Generalagenter B. A. Hjort & Co., Stockholm.

Göteborg.
Komprimerade Stålaxlar

IVAR M U NTZI N G
Korsgatan 4, Göteborg.

BENTLEY & JACKSONS 
välkända Pappersmaskiner, Holländare, 

”Marshall Holländare”, Nuttall’s Lump- 
skärare, Rullmaskiner m m

dubbelt starkare än vanliga axlar- 
af samma dimensioner.

Levereras från lager i Göteborg: 
Fartygs-, Verkstads- och 
Maskin-Förnödenheter.

Daniel, Norrman
Göteborg

Lilla Torget N:o 5
Förmedlar' köp och försäljning af nya 
och äldre ång- och segelfartyg, 
passagerare- och bogserbåtar, äf- 
vensom tillbehör såsom pannor, ma- 
skiner m. m.

Telegrafadress: Norrmans, Göteborg.

DAVY ROBERTSON, Göteborg.
Elektriska belysningsanläggningar och kraftöfverföringar, 

finaste referenser.




