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1. Inledning
1.1 Bakgrund

Trd dr ett av vara dldsta byggnadsmaterial som anvénts till byggnadens alla olika delar men
till golvbeldggning borjade trd anvindas relativt sent. De dldsta fynden av trégolv har
patréffats i samband med utgrdvningar av byggnader pa palar dér tragolvet utgjorde en
avgorande del av byggnadens konstruktion och anvidndbarhet (Velve 1952, s.125). Dessa
tidiga golvfynd bestod av tristockar. Golvutvecklingen som foljde var en vidare bearbetning
av stockarna. Tréstockarna klovs med kil och halvklovornas klyvyta téljdes relativt plan. Den
plana ytan lades sedan uppat vilket resulterade i en tidig variant av golvbriader. Nar
sagtekniken senare utvecklades fick trigolvet en alltmer betydande roll som golvmaterial.
Genom sagverken kunde stockarna effektivt sdgas lingsgéende till brader men ocksé kapas i
onskade ldngder utan storre anstrangning.

Trd ar ett mangsidigt material med ménga goda egenskaper som kan anpassas till specifika
anvindningsomriden. Kubbgolv dr en golvbeldggning som tar vara pa nagra av materialets
goda egenskaper. Det som skiljer ett kubbgolv frn vanligare trégolv &r att ytan bestdr av
tridstammens tvirsnitt tillskillnad mot ett 1dngsgaende snitt.

Andtri, som ir avskurna trifibrer, har en avsevirt hdgre slitstyrka én en yta som ér klyvd
lingsmed fibrerna (Velve 1952). For mig innebar det en insikt att virkets tvérsnitt kan addera
en annan dimension av styrka till materialet. Genom litteraturen har jag stott pa att kubbgolv,
som bygger pd en yta av dndtré, dr en vida anvind golvbeldggning som bland annat anvénts
historiskt i brukslokaler, som gatubeldggning och senare inom industrialismens lokaler. I
litteraturen bendmns kubbgolvets fordelar i dessa lokaler som &r beroende av ett slitstarkt golv
(Bring, Kubbgolv i industrilokaler, 1955 s. 2). Kubbgolv fungerar utdver hallbarheten dven
ljudabsorberande, dr oomt for stotar och slag, skonsamt for verktyg och féremal som tappas
pa golvet samt &r ett behagligt och vilsamt material att g och sta pa. En annan intressant
aspekt &r att det dven star bendmnt att det ar latt att ersétta skadade eller forslitna delar av
golvet (Velve 1952, s.141). Den aspekten och kubbgolvets manga goda egenskaper ligger till
grund for detta arbeta dér jag vill undersoka hur ett historiskt kubbgolv &r konstruerat och hur
det dr lagt. Bendmningen historiskt kubbgolv syftar hér till kubbgolv som anlagts direkt pa ett
mark- eller jordunderlag med en bearbetad grund av lera, sand eller grus som kubben placeras
fristaende pa. Detta for att inte blanda ihop édldre kubbgolv med modernare typer av kubbgolv
som i regel anldggs pd en betonggrund och dir kubben sedan fasts med féstmassa s& som tex
asfalt pa betonggrunden.

1.2 Problemformulering

Kubbgolv var historiskt en vanligt forekommande golvbeldggning. Problemet idag &r att
historiska kubbgolv inte finns vidare berdrt i litteraturen sannolikt pga. att detta varit en
kunskap som hantverkaren eller laggaren hade men som inte formedlats eller skrivits ner dver
tid. Den kunskapen kan ha ansetts sjélvklart for hantverkaren och déarfor inte dokumenterats.

I patréffad litteratur fran 50-talet stdr det beskrivet att ett kubbgolv ldggs pa ett skurat
betongunderlag och att kubben sedan klistras fast i underlaget med asfaltsmassa (Velve 1952,
s.141). Men genom den typen av liggning sa forloras enkelheten i att kunna reparera delar av



golvet. Enkelheten i reparationen grundar sig i en teori om att kubben historiskt lades i grus,
lera eller sand och i en dldre text fran Nordiska museet (Nm 106 Hésten 1:2 0048) beskrivs
golvldggningen i ett stall enligt f6ljande:

”...ek-kubb anvindes i spiltorna. Det var tarningar i ek, ett par tre dm i fyrkant som stélldes
pa dnda i grus alldeles som gatsten. Det var inte sa hart och kallt som sten och léttare &n
plank, emedan de kunde bytas ut dér det var slitet utan att ligga om hela.”

Detta ser jag som en ingang i &mnet da jag upplever att det finns ett kunskapsglapp dér det
saknas information om hur de tidiga kubbgolven var konstruerade och lades. Den
bakomliggande kunskapen som ligger i forarbetet och hantverksutforandet gloms ofta bort
trots att det dr en viktig del av hantverket. Kubbgolv finns dokumenterat pa bild och omndmns
kort i litteraturen men sjélva utforandet ar néstintill oberdrt. Utifrén annan litteratur om
golvldggning samt min egen erfarenhet sa bor kubben lédggas inom en ram vilket skulle
motsvara en lokal eller ett rum, detta mé anses sjilvklart men ingen kunskapskélla finns om
vad kubben tar stod mot. Hur gick man tillvdga for att ldgga ett kubbgolv och hur dr de
konstruerade. Detta dr intressant ur ett renoverande eller restaurerande perspektiv dar
undersdkningen kan vara till hjdlp vid restaurering av dldre befintliga kubbgolv. Detta dr dven
relevant d& bevarandet av hantverkstraditioner ar vardefullt ur ett kulturhistoriskt perspektiv. I
mitt sokande har jag inte funnit ndgot dokument som beréttar eller upplyser om hur dessa golv
ar konstruerade och hur man ldgger golvet. Min intention &r att skapa ett dokument, en
arbetsbeskrivning som kan fylla lite av den kunskapsluckan som finns. Amnet fér denna
underokning kommer vidare att vara de historiska kubbgolvens konstruktion ur ett
hantverksperspektiv.

1.3 Syfte

Syftet med denna undersdkning &r att forklara det historiska kubbgolvets konstruktion och hur
det lades for att bidra med 6kad kunskap kring historiska kubbgolv i stort samt hur ett saidant
golv kan laggas idag. Genom att utforma en arbetsbeskrivning om golvets konstruktion &mnar
undersokningen fylla det kunskapsglapp som rdder kring de historiska kubbgolvens
konstruktion och ldggning. Detta underlag kan anvindas vid laggning, reparation, restaurering
eller rekonstruktion av ett historiskt kubbgolv. Sammanfattningsvis har detta syfte mynnat ut i
foljande tva fragestallningar.

1.4 Frigestillning

Hur var de historiska kubbgolven konstruerade och hur var det lagda?
Hur kan ett historiskt kubbgolv ldggas idag?

1.5 Avgrinsningar

Denna undersdkning bygger pa en fallstudie. Jag kommer dérfor att avgrdansa mig till de
kubbgolv som ligger i linje med fallstudiens forlagor, dvs kubbgolv som stér fristdende pa en
grund av sand och som sedan fogas ihop av sand eller annan 16s fog. Hur man i 6vrigt utfor en
grundlaggning, och varfor, ir inte relevant for detta arbete da det redan finns tillrdcklig



kunskap och litteratur inom det &mnet. Jag kommer dérfor att kort forklara vilka
grundforutsittningar som krédvs vid anldggningen av ett kubbgolv men sedan avgrinsa mig till
konstruktionen fran sandgrunden och uppét.

En ytterligare avgriansning berdr fuktaspekten i golvet. Enklare byggtysik anvdnds och ndmns
1 arbetet for att forklara forutsittningarna i konstruktionen och laggningen. Men mer ingdende
byggtysik som bryter ner sanden och kubben i bestandsdelar kommer inte att berdras.
Materialet i den enskilda kubben har historiskt bestétt av olika trdslag som har olika
egenskaper ndr det géller slittalighet, fuktrorelse etc. De vanligaste trdslagen vid
kubbliaggning som ndmns i litteraturen dr fura, gran, ek och bjork (Bra att veta 1958; Bring
1955 samt 1958; Dahlgren, Wistrand och Wistrdm 2004; Velve 1952). Men da konstruktion
och laggning ligger i fokus for detta arbete har jag valt att inte ga in ndrmare pé olika traslag
och deras egenskaper.

1.6 Metod

For att undersoka kubbgolvets konstruktion och ldggning kommer jag i kombination med
litteraturen att anvinda mig av en forlaga och bedriva en fallstudie. Fallstudien kommer sedan
att ligga till grund for vidare hantverksforsok dir teorier om konstruktionen och liggningen
testas. Fallstudien anvinds for att samla in data och skapa en djupare kunskapsbild kring en
kubbgolvskonstruktion och dess material. Studien kommer att bedrivas med ett forensiskt
perspektiv (Almevik 2017, s. 260-261) for att sedan tolka, analysera och reflektera over
konstruktionen hantverksmassigt. Med utgédngspunkt i antaganden om kubbgolvets
konstruktion kan tillverkningsteknik och ldggning testas (Karlsson 2013, s. 25). Genom
kunskapen och erfarenheten som litteratur, fallstudien och de praktiska forsoken skapar,
dmnar jag att utforma en arbetsbeskrivning om hur ett kubbgolv ar uppbyggt och vad man ska
tanka pa vid laggningen.

e Kubbgolvets konstruktion undersoks: inom fallstudien planerar jag att mita, tolka och
analysera kubbgolvet i sin helhet samt den enskilda kubben.

e Kubbgolvets laggning undersoks: dterigen undersoka forlagan men genom
hantverkarens 6gon och analysera hur forlagan kan ha lagts.

e Samtal med hantverkskunniga inom liknande tekniker, sdsom beldggning av gatsten
for att ytterligare utveckla teorin om laggningsproceduren.

e Teorierna testas genom praktiska hantverksforsok.

e Utifran erfarenheter och slutsatser fran fallstudie och férsok, utformas en
arbetsbeskrivning for hur ett kubbgolv kan konstrueras och ldggas.

Metoden &dr en kombination mellan Almeviks modell 9.5; Hantverksfraga eller
hantverksproblem (2017, s.160) och Karlssons metodavsnitt (Karlsson 2013, s. 25-29).
Karlssons observation faller inom ramen for min fallstudie ddr antaganden samt teorierna fran
observationen testas i hantverksforsok. Karlsson ndmner att information fran kéllor &r mer
eller mindre baserade pa tolkningar och att resultat behdver provas genom forsok. Karlsson
syftar hir pd det hantverkliga gorandet. Det hantverkliga gérandet handlar om kunskapen som
kan utvinnas ur hantverksprocessen d.v.s. att vigen till resultatet &r malet inte resultatet i sig.
Detta tycker jag dr hogst relevant for min undersokning dir utgangspunkten bestér av en teori



som genom litteratur, en fallstudie samt samtal ska underbyggas och sedan testas och dér det
hantverkliga gorandet dr det slutgiltiga resultatet utifran teorin.

1.7 Befintlig kunskap

Kunskapslidget kring historiska kubbgolv &r inte vida bendmnt i litteraturen. Tillskillnad mot
nya prefabricerade moderna kubbgolv som grundar sig pd en betonggrundldggning. De
moderna kubbgolven finns beskrivna hos atskilliga leverantdrer. Men den historiska tekniken
och konstruktionen som berdr kubbldaggning bendmns séllan.

Kubbgolv som golvmaterial patraffas kort i Byggtrd av Hasse Billman (1970, s.136) samt i
Bra att veta: om byggnadsvaror och verktyg (1958, s. 77-78). 1béda texterna finns
information att utldsa om kubbens material, dimension samt egenskaper som varit anvindbara
att jimfora och analysera. Detta trots att forfattarna foresprakar att dessa kubbgolv ska ldggas
pa en grund av betong. Det har ocksa varit betydande att kdllorna i mangt och mycket
bekréftar varandra vilket gér dem anvéndbara. Byggnadskonst IV, Husbyggnadsteknik fran
1931(s. 437, 488) ar ytterligare en killa som verensstimmer med de senast ndmnda dér dven
redaktoren Henrik Kretiger hdnvisar till att kubbgolv mestadels lades direkt pd marken.
Kriiger forklarar att det var vanligt att enklare lokaler (smedjor, verkstader, stall etc.) fick en
kubbeldggning. Han skriver att kubben stélldes i grusfyllning eller i ett liknande material och
att kubben ska utgdras av gott kirnvirke. Att kubben stélls i grus dterfinns i texten Hdsten
(Nm 106 Hésten 1:2 0048) fran Nordiska museets fragelista (1947) som fradmst fokuserar pa
détidens anviandning av hdsten men som dven innefattar miljoer kring histen sdsom stall (se
citat under problemformulering). Genom dessa korta forklaringar som gar att finna om
kubbgolv och kubbldggningen kan antas att detta var en kunskap som hantverkaren genom sin
erfarenhet bar pa och som genom tiderna har férmedlats muntligt frdn generation till
generation. Kunskapen kan ha setts som grundldggande och dérfor inte beskrivits eller
dokumenterats dver tid, viket gor att denna kunskap saknas 1 dagsliget.

Samtidigt som litteratur om de dldre kubbgolven varit svara att lokalisera har litteratur om tra
och golv varit betydelsefull. Arkitekten Ture Velve som skrivit Golv (1952) berér &mnet ur ett
undervisande perspektiv. Han gir igenom ldmpliga golvmaterial for olika utrymmen,
egenskaper och anviandningsomraden, anvisningar for laggning, ytbehandling, skotsel och
underhdll. Velve ndmner i ett kortare avsnitt dven kubbgolv som en golvbeldggning med
slityta av dndtré (s. 141). Jag har anvint boken som ett underlag kring golv och
trderfarenheter jag sjilv inte har. Nordiska trdd och trdslag (Dahlgren, Wistrand och Wistrom
2004) har kompletterat Velve med ytterligare materialspecifikationer samt mer ingdende
kunskaper om trd, vedens uppbyggnad och virkesegenskaper.

Uppsatser om golv (1958) dr en samling publikationer om golv och olika golvfragor. I
Uppsatser om golv har jag funnit civilingenjor Christer Brings texter hogst relevanta. Bring
har skrivit tre av publikationerna i samlingen: Kubbgolv i industrilokaler (1955), Synpunkter
pd trdgolv (1955) samt Ny typ av kubbgolv for industrilokaler (1958). Bring har
uppmaérksammat anvéindningen av kubbgolv, frimst i lokaler for tung industri och upptackt att
kunskapen kring golven ir otillrdcklig och att det begransar anvindningen. Bring belyser att
kubben kan framkalla problem i dessa lokaler genom sina sérskilda egenskaper men att
problemen beror pé att kunskap och erfarenhet saknas. Genom att studera, diskutera och
sprida kunskap om golven vill Bring se till att skapa en forstaelse for kubbgolvet och dess
mojligheter inte bara dess problematik. Bring skriver frimst om kubbgolv i industrilokaler



men berdr &mnet ingdende och objektivt vilket har varit anvdndbart for mig. Han tar upp
fordelar och nackdelar med kubbgolv, material och dimensioner, utférande, fogar samt
fysiska egenskaper som ger mig en djupare forstaelse for hur de historiska kubbgolven kan
varit konstruerade. Bring menar att inget har skrivits om kubbgolv pa svenska, vilket jag i min
djupdykning dven har uppmérksammat. Darfor bygger Brings uppsatser huvudsakligen pa
utlandsk litteratur i kombination med studiebesdk och samtal. Tyvirr har jag inte lyckats
lokalisera ndgra av de kéllor som Bring anvént.

For att forstd materialets fysik har jag anvint mig av Gosta Hamrins Byggteknik; del B
Byggnadsfysik (1996). Den ér utformad som en ldrobok som motsvarar dmnet byggnadsfysik
vilket innefattar teorin om vérme, fukt, ljud och brand. Jag har framst fokuserat pé kapitlet om

fukt for att sétta mig in i hur kubben samt grunden i de historiska kubbgolven paverkas av
fukt.

I 6vrigt har litterater som berdr markstenslédggning varit behjilplig. Grundarbetet och
laggningen av marksten pdminner om grundarbetet och ldggningen av historiska kubbgolv.
Anléigga ytor med plattor och marksten (2002), Beldggningar med plattor och marksten av
betong (1995) samt Mark-handboken (1996) har anvints for att skapa en forstaelse och en
uppfattning om hur en grund bor ldggas. Dessa texter dr informativa, ger en kort historik och
innehaller arbetsbeskrivningar som dr anvindbara for mig att studera och analysera for att
forsta hur en grund till ett historiskt kubbgolv kan utformats. Arbetsbeskrivningarna ér dven
en bra handledning for mig vid kommande hantverksforsok.



2. Undersokning

2.1 Fallstudie

En forlaga som dverensstimmer med teorin finns vid Kungliga hovstallet, Vipnargatan 1 i
Stockholm. Huvudentrén in till Hovstallets innergard &r kubbelagt (2) och sd dven en
centrerad entr¢ in till en av stallarna (1). Golven ar lagda i samband med Hovstallets
uppbyggnad 18901894 och delar av originalkubben ligger fortfarande kvar enligt Inger
Petersson', sekreterare vid Hovstallet.

Figur 1. Oversiktskarta 6ver Kungliga Hovstallet i Stockholm samt kubbgolvens placering.
Hdmtad fran Lantmditeriet 2023-02-28

Béda golven vid Hovstallet undersoktes och sammanstilldes efter protokoll (se bilaga). Efter
det valde jag att fokusera pa stallentrén som huvudforemal fér kommande hantverksforsok.
Nedan f6ljer en kort sammanstéllning av de bada kubbgolven.

! Inger Petersson, Sekreterare vid Hovstallet, samtal vid Hovstallet den 15 november 2022.
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2.1.1 Férlaga 1

Plats: Kungliga Hovstallet, Vépnargatan 1, 114 51 Stockholm
Funktion: Entré till stall, lagt under valv. Kubb-beldggning fran 1890-1894.

Kubb lingd: Tre olika kubblingder; A: 170 mm, B: 200 mm, C: 210 mm (se skiss s. 17).
Kubb bredd: 75-80 mm

Kubb tjocklek: 105 mm

Materialurtag (mdrg, kirnved etc.): Mérgen vanligt forekommande 1 kubben. I ovrigt
kirnved, klyvd genom mérgen. Blandat tdtvuxet och frodvuxet material. Kvist forekommer.
De dldre kubben ér tilltryckta-likt en huggkubbe.

Trdslag: Furu

Form (rétblock, kub etc.): Ritblock

Ldggning/ ménster: Ett stdende frimre band i 6vrigt lagt 1 16pforband.

Grund: Stér 1 sand (fin mur och putssand 0—4 mm), lingre ner packat stumt material (gravbart
material, ej betong (Petersson))

Fog av: Sand (fin mur och putssand 0—4 mm) och "skrip”

Fogens bredd: Fogens bredd varierar, i urval forekommer allt mellan 3 och 12 mm.

Ovrigt:

Forsta raden stdende, 33 st. stdende kubb varav en var kluven till 55 mm bredd. Ovriga 32 st.
kubb a 170 mm ldnga och 75 mm breda (kubb A). Efter den stdende raden dr det 40 hela lagda
rader. Sista in till porten dr '%” rad delad pa bredden, dvs en rad som dr 45 mm bred. Kubb
antingen 200 mm (kubb B) eller 210 mm lang (kubb C), 75-80 mm bred.

Tre olika kubbvarianter forekom: ursprunglig staende (kubb A), ursprunglig liggande (kubb
B) samt ny reparation (kubb C) (se skiss)

Golvet dr lagt ute men under valvtak. Sprickor genom mérg forekommer pé utbytta - samt
ursprungliga delar. Kubben har som mest 1 cm uppstick upp ur sanden. I lagningarna ligger
kubben titare-dven i de omraden dér kubben inte slits lika mycket. Omraden ldngs viggarna
slits mindre.

Figur 2. Fotografier over stallentréns kubbgolv. Kungliga hovstallet, Stockholm.



2.1.2 Férlaga 2

Plats: Kungliga Hovstallet, Vipnargatan 1, 114 51 Stockholm
Funktion: Huvudentrén under bostadshuset. Kubb-beldggning fran 1890—1894.

Kubb lingd: 195-230 mm

Kubb bredd: 75-80 mm

Kubb tjocklek: 100105 mm

Materialurtag (mdrg, kirnved etc.): Mérgen vanligt forekommande 1 kubben. I ovrigt
kirnved, klyvd genom mérgen. Blandat tidtvuxet och frodvuxet material. Kvist forekommer.
Trdslag: Furu

Form (rdtblock, kub etc.): Rétblock

Ldggning/ monster: Lagt i 16pforband med forekommande smabitar mitt i banden.

Grund: Stér 1 smagrus/sand, lingre ner packat stumt material (gravbart material, ej betong
(Petersson))

Fog av: Smagrus, sand och skrip

Fogens bredd: ca 10 mm

Ovrigt:

Storre variation i kubbens ldngder.

I nyare delar forekommer bojning i kubben ( «_ ) 1 dessa fall dr kubben lagt i konvex-
konkavt monster ( 7> ~r <) 1 Ovrigt kan inget monster utlésas.

Ibland forkommer smabitar av kubb mellan stora kubb, dessa dr 95-110 mm langa.
Kubben har som mest 1 cm uppstick ur sméagrus/sanden.

Grunda hal/ prickar forekommer pa kubbens yta, detta &r mest forekommande i gangens
centrum.

Mer utbytt kubb och kubben dr helare én stallentréns kubb.
Golvytans ldngd: 20 steg a 790 mm = 15 800 mm langt.
Golvytans bredd: 5 steg a 790 mm = 3950 mm brett.
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Figur 3. Fotografier over huvudentréns kubbgolv. Kungliga hovstallet, Stockholm.



2.1.3 Sammanfattning av fallstudien

Harifran kommer fallstudien att inrikta sig pad Hovstallets stallentré. Detta av den enkla
anledningen att stallentrén till storst andel bestér av flest originalkubb av de tva forlagorna. 1
stallentrén kunde jag dven ta mig djupast ner i grunden av de tva forlagorna och dérav dra fler
slutsatser om sandgrunden samt vad som befinner sig darunder.

For att systematiskt beskriva kubbgolvet gjordes en skissuppmétning av stallentrén.
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Figur 4. Skissuppmditning av stallentrén. Bilden kartligger de olika kubbens forekomst samt olika grader av slitage
pd kubbgolvet.

Konstruktion och liggning:

Golvets slityta bestdr av enskilda kubbar av fura som stéllts mot varandra med ett fog avstand
pa 7 mm i genomsnitt. Forlagans konstruktion bestar av tre olika sorters kubb som dels skiljer
sig 1 ldngd men framst 1 alder och slitage. De tre olika sorterna ar stdende ursprunglig kubb
(4), jag kallar dem stdende for att de dr lagda stdende tillskillnad mot de dvriga som é&r lagda
liggande 1 16pforband. Det stdende kubben avloses sedan av liggande ursprunglig kubb (B)
och liggande nya kubb (C) som golvet reparerats med. Skissuppmitningen ovan illustrerar
dven hur golvet slits. Den gra slitytan som motsvarar stallportens bredd &r véldigt nott medan



ytorna darifran och utat ar mindre utsatta. Det kan forklaras genom att golvets centrum utgor

den naturliga in- och utfarten fran stallet. Kubbens nétning pa detta omrade sker kontinuerligt
av skodda histhovar.

LSRR M i 8Nt G4

Figur 5. Fotografierna visar kubbgolvet olika grader av slitage.

Kubbgolvet ér lagt inom ramen av natursten i rumsligheten med en avslutande fog ut till
viggarna. Golvet dr lagt utomhus under entré valvet in till stallet.

Kubben bestar till huvudsak av kdrnved. Sprickor, mérg samt kvist forekommer men

forsvagar inte konstruktionen. Trycket som med tiden paverkar kubben ovanifrén tdpper
tillytskiktet och skapar en enhetlig solid yta.

Figur 6. Fotografiet visar pa kubbens materialurtag ddr kdrnved, sprickor, mdrg samt kvist forekommer. Fran

vdnster till hoger illustreras dven de olika forslitningsgraderna, ddr de ldngst till vinster dr minst notta medan man
successivt till hoger kan se hur kubben blir mer och mer tilltryckt.
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Samtliga kubbar &r i gott skick, de dldre kubbarna ér tillsynes tilltryckta men ér dven de i gott
skick. De ménga fogarna i golvet samt den varierande nétningen skapar en ojamn golvyta.
Men golvytan upplevs bade behaglig att std och gé pd samt stabil.

Kubben stdr pé en grund av sand. Efter att ha undersokt sanden fran stallentrén sé har jag
kommit fram till att sanden dr jamforbar med mursand pa 0—4 mm. Mursand &r en fint siktad
natursand som i detta fall har packats och anvdnds som grund under stallentréns kubbgolv
samt till golvets fogar. Léngre ner under sanden forekommer nagot grovre material som gér
att griva i samt tranga ner i med en metalltrdd. Men vad detta material bestar av har inte
kunnat undersokas. Det kan antas att det dr ett drinerande material som ligger mellan sanden
och marken likt Golv direkt pa marken som Kriiger skriver om i Byggnadskonst IV,
Husbyggnadsteknik (1931, s. 437).

Kubb

Sand

Drdnerande material

Mark/ jordman

Figur 7. Skiss 6ver kubbgolvets olika skikt.

Kubbgolvet ér lagt utomhus under entrévalvet vilket i princip &r ett skydd mot nederbérd men
golven utsitts i stor utstrackning for olika vider da det inte &r helt vaderskyddad. Laggningen
ute gor ocksa att kubben foljer den radande luftfuktigheten. Det innebér att kubben tar upp
fukt samt avger fukt i enhet med den omgivande luftfuktigheten. Dvs. kubben sviller och
krymper beroende pa hur mycket fukt den tar upp respektive avger. Det gor sa att golvets
volym foréndras under aret vilket i sin tur betyder att golvet dr i behov av plats for att kunna
rora pa sig under dessa forédndringar.

2.1.4 Antaganden

Ett antagande som gjorts dr att kubbgolvet vid originalldggningen 1890—-1894 lades fran
gérden och inét. Det antagandet bygger pé det inledande stdende bandet som kan ses som en
dekorativ inledning pa golvet samt att de sista 16pforbanden intill porten &r halverade pé
bredden och anpassade efter det kvarvarande utrymmet.

Utanfor kubbgolvet dr byggnaden omgivna av natursten samt gatsten. Da kubbgolv och
gatsten har likande forutséttningar dr det mgjligt att samma hantverkare som lagt kubbgolvet
dven har lagt stenséttningen under Hovstallets uppforande.



2.2 Hantverksforsok

Praktiska hantverksforsok gjordes efter undersokningen och analysen av fallstudien for att
sammanstélla och prova den information som inhédmtats i fallstudien. Malet med
hantverksforsoken var att komma fram till mojliga slutsatser om hur ett kubbgolv ér
konstruerat och bor ldggas.

Hantverksforsoken utfordes i november 2022 1 Mariestad. Goteborgs Universitet tillhandahdll
med material och lokal.

I Y4 by /

Figur 8. Fotografiet visar den rumslighet som hantverksforsoket utfordes i. November
2022.

Eftersom forsoken dgde rum i november var planen att utfora hantverksférsoken i en
inomhusmilj6. Men vid tiden for forsdken erbjods jag att testa 14ggningen 1 en nyuppford
konstruktion pd byggarden i Mariestad som med tiden ska utformas till en smedja. Det kdndes
relevant da forlagan ocksa dr lagd i en utomhusmiljo. Att fa mdjligheten att se vad som
hiander med golvet dver lingre tid tillférde dven en intressant aspekt som Institutionen for
kulturvard kan undersoka vidare. Fokus lades pé det hantverkliga gorandet snarare &n
resultatet enligt Karlsson (2013, s. 25-26).

Genom samarbetet med Goteborgs Universitet behovde forsoket anpassas till det redan
befintliga stolpverket. Smedjan som forsoket utfordes i stir pé en gjuten betongplatta. Utifrdn
de forutsittningarna valde jag att avgrinsa hantverksforsoket fran sandgrunden och uppét.

En ytterligare anpassning innan materialframtagningen kunde ske var att skala ner férlagans
kubbmatt pa lingden och bredden med 1/3, detta for att kunna anvédnda befintligt material fran
skolan. Aven forlagans kubbhojd anpassades till smedjan och halverades for att inte paverka
golvhojden allt for mycket. Exempel pé liknade dimensioneringar finns ndmnda av Bring
(Kubbgolv i industrilokaler: 1955, s. 2), Billman (1970, s .136) samt i skriften Bra att veta
(1958, s.77) varpa anpassningen kindes relevant.
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Forberedelser:

Sand till grunden med likande finkornighet som forlagan lokaliserades (mursand 0—4 mm).
Sanden himtades fran ett utomhusfoérrad och for att sand och kubb skulle verensstimma
ndgot i fukthalt vid laggningen skyfflades och krattades denna ut pa presenningar i skolans
varmhall for att torka. Det utfordes for att undvika onddig fuktpaverkan. Forlagans sand lag
till grund for hur sanden borde kénnas vid 14ggning. Sanden i férlagan upplevdes kall
antagligen pga. utetemperaturen men i ovrigt relativt torr. Det blev kdnslan som efterstrdvades
och kontinuerligt undersdktes under torkprocessen.

Figur 9. Fotografier av sandens torkningsprocess. Pd bilden till vinster har sanden just hdmtas fuktig och lastas av.
Sanden dr morkare vilket tyder pa att den dr fuktigare. Till hoger ser vi det efterstrdvade resultatet av mursanden. Sanden
har hdr torkat ut lite och fatt en ljusare firg.

Sno 161l i november och for att skydda ldggningen kldddes smedjans konstruktion in i
presenning. Varmefliktar stilldes in for att torka upp den befintliga grunden innan forsoket
kunde dga rum.

I enlighet med forlagan sa valdes fura till forsoket.

Den nerskalade kubbens dimensioner motsvarade en enskild
kubb pé 130 x 50 x 50 mm. Till detta forsok sé framstilldes
kubben med moderna snickerimaskiner. Kap- och justersig
anvéndes vid framstéllningen.

Utgangsmaterialet bestod av sagade furubrddor med tydlig
kdrna och vankant. Braderna var ca 3 meter ldnga med en
tjocklek pa ca 50 mm. Furu briderna var rot- topp ségade.
Materialuttaget utgick darfor fran bradans centrum.
Kubbens lingd méttes ut och snorslogs pé samtliga briader.
For att forenkla hanteringen vid materialframstédllningen sa
kapades 3 meters briderna pa mitten till ca 1,5 meters bitar.
Varje briadhalva berdknades motsvara ca 30 kubb.

Figur 10. Fotografiet visar furubrddorna
under materialframtagningen av kubben.
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Vankanten sdgades bort pa justersdgen for att f4 en rak anhéllningsyta, sen bredkapades
bradorna (kubens lingd) med ett vermatt pd 10—15 mm i sagen.

Darefter stélldes sdgen in pa den slutgiltiga bredden vilket motsvarar kubbens ldngd pa 130
mm. Slutligen kapades briderna upp i 50 mm (kubbens hojd) bitar till kubb.

Totalt anvéndes 14 stycken ca 3 meters furubréddor till forsoket vilket motsvarar ca 840 kubb.

2.2.1 Kubbliggning

Efter materialframtagningen paborjades hantverksforsoken. Olika sitt att arbete med
sandgrunden samt kubblédggningen provades och analyserades. Forsoken visade vad som
fungerade och vad som inte fungerade. Erfarenheten av forsoken ledde sedan vidare till en
teknik som fungerade i detta sammanhang, vilket ledde fram till att en storre golvmassa tog
form. P& golvmassan kunde jag sedan prova nya hypoteser samt analysera hur golvet
uppforde sig ofogat samt fogat med sand. Nedan foljer en kort sammanfattning av forsoket
som ledde fram till antaganden om konstruktionen och hur laggningen bor utforas:

Forsok:

Sanden skyfflades ut jamnt inom rumsligheten for forsoket. Ett djup pd ca 30 mm (Mark-
handboken 1996, s. 123, 126) efterstravades over hela ytan. Detta méttes upp och krattades
jamnt. En bridda som strickte sig mellan forsokets sidor anvéndes for att samla sanden och
skapa en komplett ram. Ett forsok att padda sanden forhand gjordes men tidigt insdg jag att
sanden var allt for uttorkad for att kunna komprimeras. Den torra sanden skapade en vag
framfor plattan som jag paddade med vilket resulterade i en ojdmnare yta. Istillet krattades
sanden jimnt Gver ytan, ca 30 mm djupt och dérpa lades kubben. Vid anldggningen av kubben
anvindes dven den som yt-utjdmnare. Kubben drogs med kinslig hand dver sandytan for att
jamna till ytan dir kubben skulle std. Kubben justerades dérefter i linje med de redan anlagda
kubben. Ett avstdnd pad 3 mm togs ut mellan ramen och den forsta kubbraden samt léngs
ramens sidor. Kubben lades fran vénster till hdger och 1 16pforband. Att kubbens yta 14g i vag
kontrollerades kontinuerligt under laggningen och da den avvek fran vaglinjen knackades den
pa plats med en hammare eller underbyggdes av sand for att den skulle ligga jamnt. Véglinjen
kontrollerade i I6pférbanden men dven diagonalt 6ver kubbraderna for att se till att hela
kubbytan 14g 1 vag. Den torra sanden visade sig vara kénslig for rorelse vilket innebar att
sandgrunden kontinuerligt behdvde krattas jamn.

Figur 11. Fotografierna visar kubbgolvets uppbyggnad under hantverksforsoket.
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Kubbens fuktkvot var ca 8-12% vid 14ggning. Den torra kubben var formfordndrad och nigot
konvex mot kérnsidan. Detta gjorde att kubben lades varannan konvex och varannan konkav.
Anledningen till detta var for att se till att golvets yta véixte jdmnt. Att golvet vixte jamnt
kontrollerades fortlopande genom att médta golvets bredd langsmed laggningen. Om golvet
dnda véxte ojamnt trycktes kubben tillbaka med en kortare briada. P4 grund av sandens
rorelseformaga lades kubben en och en. En viktig aspekt som framtrddde under forsoket var
att kubben bor placerades uppritt. Med en upprétt kubb, déir hela den plana ytan bér sa
utnyttjas hela kubbens barighet och tyngden uppifran fordelas rakt ner under kubben. Men om
kubben stélls nagot lutande sé tiltar kubben vid tryck uppifrdn och en dominoeffekt pa resten
av golvet kan uppstd. Den effekten berodde sannolikt pa sandens rorlighet, med en hért
komprimerad sandgrund sé& har kubben inte mdjlighet att stélla sig pa kant.

Figur 12. Fotografi pd kubbgolvet under anldggning av den sista stdende raden. Férutom
lopforbanden gar dven det konvex - konkava méonstret att identifiera.

I enhet med forlagan sd avslutades forsoket med en stdende rad. I detta fall sa stadgade den
stdende raden upp de liggande 16pforbanden vilket gjorde konstruktionen stabilare.

Det slutliga resultatet blev ndgot ojimnt i vag pa sina platser di sanden var svart att fixera
men trots ojamnheten i vig sa upplevdes det plant och behagligt att g& och sté pa. Nir hela
golvet var lagt sa kdndes det stabilt men kubben kunde rdra pa sig genom de ofyllda fogarna
som varierade mellan 0—7 mm.

Pga. av den omgivande luftfuktigheten sa skulle golvet med fordel sta ofogat under en tid och
anpassa sig fuktmaéssigt till utomhusmiljon. Men dé forsoket dven innefattade fogning av
golvet paborjades fogningen direkt. Fogningen skedde i tre steg. Forst hilldes 20 liter sand ut
over golvet som sedan borstades ner jamnt i alla fogar. Direkt sa stadgades kubben upp av
sandfogen och golvet upplevdes stabilare. Lite rorelse gick fortfarande att kinna i golvet men
betydligt mindre. Den forsta fogen fick ligga till ndstkommande dag. Da upptécktes att fogen
sjunkit. En effekt av detta var att golvet erholl ytterligare stabilitet. Efter den upptéackten
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lamnades golvet dnnu en dag sa att fogen fick tid att sjunka ytterligare och forhoppningsvis ge
mer stabilitet till golvet.

Efter att fogen fatt vila och stabilisera sig gick jag dver golvfogarna dn en ging med sand.
Denna géng behovdes bara ndgra liter sand som rikligt putsades ut 6ver golvet och fyllde
fogarna. Jag 1it den Gverblivna sanden ligga kvar pa golvet for att det 4n en gang skulle ha
mojlighet att sjunka. Vid ett senare tillfille dterkom jag och sandputsade golvet en tredje och
sista gdng med den befintliga sanden samt sopade bort den dterstdende sanden. Vid detta
tillfalle s& upplevdes golvet helt stabilt utan minsta rorelse 1 kubben.

Figur 13. Fotografier av kubbgolvets fogfyllning. Den vinstra bilden visar den forsta fogfyllningen och den hégra bilden
visar den andra fogfyllningen.

2.3 Samtal med hantverkskunnig

Efter hantverksforsoket insdg jag att ytterligare kunskap om bearbetningen av sanden
behovdes till underlag for arbetsbeskrivningen. Jag vinde mig till en hantverkskunnig inom
murhantverk. Detta diskuterades med Johnny Eriksson? éver telefon den 8 februari 2023.

2 Johnny Eriksson, Universitetslektor i murhantverk vid Géteborgs Universitet i Mariestad, telefonsamtal den 8
februari 2023.
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3. Analys och resultat

Baserat pa litteraturen, fallstudien, hantverksforsoken samt samtalet med Johnny, sa har jag
kommit fram till féljande antaganden om det historiska kubbgolvets konstruktion och
laggning.

3.1 Det historiska kubbgolvets konstruktion och ldggning

I denna studie sé utgér vi fran att det historiska kubbgolvet laggs direkt pd marken. Med
marken menas hér en yta av naturlig ra jord och bergmassor. Eventuell matjord som
motsvarar 10s mulljord avlégsnas for att komma ner till den fasta solida ra jorden. Lost
material 1 grundlaggningen gor att konstruktionen kan glida, sjunka och réra pé sig. Darfor tas
detta material bort innan ett barande lager med drénerande material laggs. Bérlagret ska vara
vél komprimerat, ha en plan yta, tillta drinering samt vara utformad pé det sattet att sanden
inte kan vandra ner i barlagret.

Biérlagret bor besta av ett naturligt krossmaterial pa 0—50 mm. Bérlagret dr grundens bédrande
lager och beroende pa barlagrets tjocklek s& kan detta bara mer eller mindre kraft. 100 mm
drinerande birmaterial motsvarar idag trafikklass 0—1, vilket berdknas béra kraften som
utgdrs av gang och cykelvig, enstaka latta fordon, garageinfart men dven lagtrafikerade végar.
Ett tjockare barlager har darfor storre kapacitet att motstd tyngd och kraft. Men for &ndamélet
av kubbgolvet sa utgdr vi ifran ett barlager pd 100—150 mm av naturligt krossmaterial av grus
pa 0-50 mm.

Beldiggning: Sdttsand, kubb samt fog

Bdrlager: Drdnerande material

Mark: Naturlig rdjord samt bergarter

Figur 14. Kubbgolvets olika konstruktionsdelar; beldggning,
bdrlager och mark.

Pa barlagret ligger sedan ett lager av sand, 2040 mm tjockt. Detta lager kallas séttsand for att
sanden sdtter sig ndr den komprimeras. Sittsanden ska bestd av ett naturligt sandmaterial pé
0—4 mm. I detta arbete utgar vi ifrdn mursand 0—4 mm. Séttsanden ska packas och lidggas ut
jamnt 6ver hela barlagret. Det hir forutsétter att sanden har ett naturligt fuktinnehall annars
gér sanden inte att packa. Enligt Johnny Eriksson dr sand som ligger ute naturfuktig, det
motsvarar ett fuktinnehall pa ca 5%. Fukten i sanden skapar ndgot som Johnny kallar minisker
mellan sandkornen. Det binder ihop massan vid kompression vilket gor att sanden gér att
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packa. Om sanden é&r for torr sd forloras bindemedlet mellan sandkornen vilket gor att sanden
inte kan komprimeras. Det var det som hénde i mitt hantverksforsok, sanden forlorade sitt
bindemedel under torkprocessen vilket resulterade i att sanden inte gick att packa. Séttsanden
ska vara hart komprimerad samt ha en plan och jamn yta i vag.

Som ovan ndmnt sd packas alltid sittsanden fuktig men i teorin sé skulle sdttsanden kunna
packas inomhus eller i en torrare milj0 1 sitt naturliga fukttillstdnd for att sedan torka ut. Da
uppfylls bade sandens komprimerade yta samtidigt som ldggningen kan ske inomhus utan att
fukt paverka kubben.

En vil genomarbetad grundldaggning dr viktig for ett stabilt och hallbart kubbgolv. Pa
sattsanden laggs sedan kubben. D4 séttsanden &r komprimerad och hard kan kubben placeras
ut i [opforband. Ett fogavstand pa ca 3—5 mm ldmnas mellan kubbgolvet och rummet/ramen.
Mellan kubben ldmnas ocksa ett fogutrymme péd ca 3 mm. Nar hela rummet/ramen ar
kubbelagd kan golvet fogas. Fogen bestar av samma material som séttsanden, mursand 0—4
mm. Sand hélls ut Gver golvet och borstas ner jimnt i alla fogar. D4 fogarna ér helt fyllda far
beldggningen sin slutliga stadga och stabilitet.

Ett viktig upptackt som jag gjorde efter hantverksforsoket var att materialen bor fa tid att
anpassa sig till den miljo som den ska ldggas i. Detta géller frimst kubben dé tré &r ett
hygroskopiskt material viket innebir att trd tar upp fukt fran omgivningen under fuktiga
perioder och avger fukt under torra perioder. Bring (Kubbgolv i industrilokaler, 1955, s. 4)
ndmner ocksa att kubben bor forvaras och anpassa sig till den milj6é som golvet ska liaggas i
minst tre dagar fore 14ggning. Nagon exakt anpassningstid har jag inte kommit fram till utan
det skulle jag séga beror pé varje enskilt fall.

Hur kubben bor dimensioneras star ndmnt i flertalet av publikationerna som jag anvént i detta
arbete. Samtliga rekommendationer skiljer sig at. Det ser jag som ett intressant uppslag for
vidare unders6kning. Men till grund for arbetsbeskrivningen kommer jag att utgd frén
fallstudiens kubbdimensioner och de erfarenheter som jag samlat pa mig under detta arbete.
Kubbens ldngd anser jag kan anpassas efter tycke och smak. Forlagans kubblédngd har en
varierande lingd fran 170 mm - 210 mm och hantverksforsokets kubb skalades ner efter
forlagan till en 130 mm ldng kubb. En god id¢ &r att ta hdnsyn till materialet nédr du véljer
langd dimension till din kubb. Vad har materialet for dimensioner och hur kan du utnyttja dig
av det?

Kubbens bredd & andra sidan behdver en fast undre dimension. Jag skulle sidga att en kubb-
bredd inte bor undergd 50 mm. En bred bas som kan béra vikt ar att forespraka i
kubbsammanhang. En smalare kubb dn 50 mm blir ostadig. D& materialuttaget utgar fran
kérnan eller 1 ndrheten av mérgen s kan kubben ga av ldngs med fibrerna om kubb-bredden
gér under 50 mm dérfor foresprakar jag en kubb-bredd pé +50 mm.

Kubbens djup anser jag dven har en undre grins pa 50 mm. Vid ldggning utomhus pé sand
skulle jag foresprika en kubb som dr ca 100 mm djup.

Detta pga. att kubbens djup skapar en naturlig plats for varje kubb i golvet. Nér kubben har ett
langre djup sé kan inte kubben rora sig s& mycket utan den kilas fast i sin ficka nér golvet
lagts. Ett ldngre djup gor att kubben inte paverkas lika mycket av ytfukten som en kortare
kubb av den enkla anledningen av att den dr langre. Ur ett hallbart perspektiv s& har den
langre kubben dven mer material som kan slitas ner over tid.
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Baserat pa ovan nimnda om konstruktion och ldggning har jag utformat en arbetsbeskrivning
om hur ett historiskt kubbgolv kan laggas idag.
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4. Arbetsbeskrivning

Hur ett historiskt kubbgolv ér konstruerat har undersokts och diskuterats genom arbetet. Som
ett komplement till konstruktionen och for att svara pd arbetets andra del av fragestéllningen
har en arbetsbeskrivning tagits fram om hur ett historiskt kubbgolv kan ldggas idag.

Arbetsbeskrivningen grundar sig pd den befintliga kunskapen som presenterats i arbetet,
information frén fallstudien, egna hantverksforsok samt analys av bade fallstudien och
hantverksforsoken. Ytterligare underlag till arbetsbeskrivningen har skett genom samtal med
Johnny Eriksson, Universitetslektor i murhantverk, dér bearbetningen av sanden har
diskuterats. Samtalet med Johnny resulterade dven i vidare fordjupning inom @mnet
beldggning dir tre publikationer som berér grundlidggning samt beldggningens tekniska delar
blev betydande for arbetsbeskrivningen; Anlidgga ytor med plattor och marksten (2002),
Beldggningar med plattor och marksten av betong (1995) samt Mark-handboken (1996).

Pa grund av det rddande kunskapsglappet om historiska kubbgolv si vill jag inte komplicera
beskrivningen utan gora den tillgénglig och forstaelig for alla som dmnar att 1dgga, reparera,
restaurera eller rekonstruera ett historiskt kubbgolv.

4.1 Laggning av ett historiskt utformat kubbgolv

Forutsittningarna for en kubbldggning dr en ram eller en rumslighet som kubben héller sig
inom. Med en rumslighet som utgdngspunkt s foljer hir en arbetsbeskrivning om hur du
lagger ett historiskt kubbgolv.

4.1.1 Material

Till barlagret behdvs naturligt krossat grusmaterial pd 0-50 mm.
Till beldggningen behdvs sittsand av naturlig mursand pa 0—4 mm, fogsand av naturlig
mursand pad 0—4 mm samt furukubb av 6nskad dimension.

4.1.2 Rikna ut materialdtgangen

Berikna golvytans area i kvadratmeter (m?) och multiplicera arean med barlagrets (100—150
mm) respektive sittsandens (20-40 mm) djup, det resulterar i materialets dtgang i kubikmeter
(m?) d.v.s. den komprimerade massa av respektive material som krévs. Ligg sedan pa extra
material pa berdkningen eftersom materialen komprimeras samt att fogen bestér av samma
material som séttsanden. Bérlagret komprimeras hir med ca 20 % och sittsanden
komprimeras med ca 15 %. Fog fyllningen motsvarar ca 10 liter sand/1 m?, d4 kubben ar 100
mm djup.

Kubbétgingen berédknas utifrdn golvytans lingd och bredd. Ett avstdnd pd 3—5 mm ldmnas
fritt runt hela golvytan, det motsvarar golvmassans ytterfog och detta anstand kan réknas bort
fran golvytans ldngd och bredd vid materialberdkningen. Fogavstdndet mellan kubben é&r 3
mm vilket innebér att den berdknade kubbldngden (x) eller bredden (y) blir +3 pga. att det &r
en fog mellan kubben. Antalet kubb ldngder (x+3) som ryms inom golvlangden multipliceras
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med antalet kubb bredder (y+3) som ryms inom golv bredden. Detta motsvarar kubbatgéngen
men sedan kan kubben behdva kapas eller anpassas under ldggningen sé rikna med marginal.

4.1.3 Materialframtagning

Naturligt krossmaterial, grus pa 0—50 mm samt naturfuktig mursand 0—4 mm lokaliseras eller
inforskaffas. Tank pa att mursanden bor vara naturligt fuktig for att den ska gé att komprimera
och packas vilket ér viktigt. Sand som ligger ute har en naturlig fuktighet pa 5%.
Kubbmaterialet framstélls av sdgade furubrador med tydlig kdrnandel. Braderna tjocklek bor
vara framtagna till kubbens dnskade bredd eller bredare. Detta beroende p4 om materialet dr
tankt att rikthyvlas och planhyvlas. Hyvlingen har ingen betydelse sé linge materialet inte har
slagit sig kraftigt eller pa annat satt dr formforandrat. Mindre formforéndringar paverkar inte
kubben eller ldggningen miarkbart. For kubblaggning utomhus foresprakas en ohyvlad yta.
Men f6r en inomhusldggning kan en rakare kubb tillfor ett mer regelbundet uttryck. Kubb
som lidggs i1 en inomhusmiljo tar inte upp och avger fukt pad samma sétt som en kubb som
laggs utomhus vilket gor att inomhuskubben dr mer formstabil &n utomhuskubben som ror pa
sig 1 enhet med den radande luftfuktigheten.

Materialuttaget utgr frin bridans centrum. Onskad kubblingd miits ut och snérslas pa
samtliga briader. Furubrddorna kantas sedan till kubbens lingd och kapas sedan i 6nskad
kubbtjocklek vilket motsvarar djupet pa kubben. All kubb framstélls samtidigt och samlas for
transport till laggningsplatsen.

Bland det viktigaste dr att lata kubben anpassa sig till den milj6 som golvet ska anlidggas i. Lét
kubben acklimatisera sig pa den plats som den ska laggas i. Detta forutsitter att kubben &r i
ndgon jdmnvikt med den omgivande miljon frdn borjan sé att kubben har mdjlighet att
anpassa sig. Vid farskare kubbmaterial dr acklimatiseringen léngre. I denna beskrivning utgér
vi frén en relativt torr kubb med en fukthalt pa omkring 10% innan acklimatiseringen.

4.1.4. Markarbete

Starta med att grava vertikalt runt ramens inre sidor, detta for att skapa en vertikal rak
grundlinje for golvet skikt. Griv sedan bort all 16s matjord ner till solida rda jordmassan inom
ramen. Plana ut ytan och se till att markskiktet &r helt jimnt med hjélp av ritskiva och
vattenpass.

4.1.5 Bdrlager

Pa markytan lidggs ett biarande drénerande lager med naturligt krossat grusmaterial pd 0-50
mm. Hér utgdr vi frén ett barlager pd 100-150 mm som komprimeras med en markvibrator.

Skyffla ut gruskrosset och fordela det jamnt dver ytan. Det dr enkelt att fordela detta med en
skyffel eller baksidan av en stalkratta. Sétt ut en markering for béarlagrets slutliga hojd och
paborja komprimeringen med markvibratorn. Téank pa att barlagret komprimeras med ca 20%.
Kor dver hela ytan samt i alla riktningar och gérna med ett verlapp mellan spéren sa att inte
ndgra vallar skapas i gruskrosset. Det kan vara svért att komma 4t i kanter och hérn med
markvibratorn, dir kan komprimeringen ske manuellt med en egenbyggd stans av en
riatvinklig stolpe eller likande. Gruskrosset sjunker nir det komprimeras sa fyll pd med
krossmaterial vid behov tills den slutliga hojden for bérlagret Gverensstimmer med din
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markering. Kontrollera att barlagret ligger jamnt och i vdg med en rétskiva och ett vattenpass.
Biérlagret ska vara vél komprimerat, ha en plan yta samt tillata drénering.

4.1.6 Sdattsand

Pa barlagret laggs sedan ett lager av naturfuktig mursand 0—4 mm, 20—40 mm tjockt. Det &r
viktigt att sanden har ett naturligt fuktinnehall (ca 5%) annars gar det inte att komprimera
sanden. Om sanden upplevs torr bord den fuktas.

Sétt ut en markering for sittsandens slutliga hojd. Skyffla ut sanden och fordela den jamnt
over ytan med en skyffel eller baksidan av en stalkratta. Tank pd att sanden komprimeras med
ca 15%, ta ut marginal for detta. Packa sanden ldtt med markvibratorn. En &verfart 6ver ytan
racker. Efter detta ska sanden dras av och jimnas ut. Detta gors genom att lagg ut tvd lakt som
16per 6ver hela ytan i sanden parallellt med ytans sidor. Laktens ovansida ska ligga i samma
hojd som séttsandens hojdmarkering + marginal samt ligga i vag. Lagg en rétskiva pa lakten
och dra av sittsanden. Overbliven sand avligsnas. Ta bort liktledarna och fyll hlrummen
med sand. Placera ut tvd plywoodskivor uppe pa varandra och pabdrja komprimeringen pa
plywooden med markvibratorn. Kor 6ver hela ytan samt i alla riktningar och gérna med ett
overlapp mellan sparen uppepé plywooden. Plywooden gor att du kan rora dig pé séttsanden
utan att paverka den utjimnade ytan. Néar du komprimerat ytan genom tva plywoodskivor tar
du bort en av dem och fortsétter komprimeringen likadant. Slutligen tar du bort den sista
plywooden och komprimerar direkt pa sanden. Den hédr metoden gor att sanden komprimeras
hért och skapar en vildigt fast yta. Men ténk pd att du inte bor sta och g pd ytan efter att du
komprimerat den. Kontrollera vaglinjen med ritskiva och vattenpass.

4.1.7 Kubbldggning

Pa sdttsanden ldggs sedan kubben. Ténk ut hur du vill att kubbgolvet ska se ut, planera
avslutningarna samt vart ingdng samt utging eller annan 6ppning befinner sig. Forsok i den
mén det gar att lagga kubben 1 fullbredd for ett enhetligt utseende. Tank ocksé ut vart du vill
paborja laggningen. Att arbeta sig utdt dr att foredra. Se till att du har tva skivor, en skiva som
du placerar pa sanden med ungefar en armldngds avstiand frén dir kubben laggs. Den forsta
skivan arbetar du fran och den andra ligger du bakom dig. Allteftersom du arbetar dig bakat
backar du fran den forsta skivan till den andra. Den forsta skivan ldggs sedan bakom dig och
pa detta sétt arbetar du dig bakat. Trots att sanden komprimerats s& bor sandlagret inte
punktbelastas, det skulle innebéra gropar i sanden och att sandgrunden behdver gor om.

I detta exempel sé utgar vi frén en ratblockskubb som placeras ut i 16pforband.

Ett fogavstdnd pd ca 3—5 mm ldmnas mellan kubbgolvet och rummet/ramen. Mellan kubben
samt kubbraderna l&dmnas ocksa ett fog utrymme pa ca 3 mm. Placera ut den forsta kubbraden
efter dessa foreskrifter. Forskjut sedan den andra raden och fortsitt rad for rad. Ténk pé att
kubben ska st rakt och vinkelrétt mot ytan. Genom att ta fram en distans pd 3 mm i ena
dnden och 5 mm i andra dnden kan du enkelt kontrollera och hélla samma fogavstdnd 6ver
hela kubblidggningen. Dér kubben behdver anpassas pa ldngden klyver du den enkelt med ett
stdmjdrn eller en yxa. Om kubben didremot behdver anpassa pa bredden ar en sag att foredra.
Kontrollera med jimna mellanrum att golvytan vixer jimnt. Om det véixer ojadmnt trycks den
véxande delen tillbaka med en bridbit som ticker omradet i 1dngd. Kontrollera kontinuerligt
dven att golvet ligger jamt i vdg med ett vattenpass bade langsgdende och diagonalt.
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4.1.8 Fog fyllning

Niér hela rummet/ramen &r kubbelagd kan golvet fogas. Fogen ér det elastiska stodet mellan
kubben 1 beldggningen. Utan fungerande fogar blir beldggningen instabil.

Fogen bestdr av samma material som sdttsanden, mursand 0—4 mm. Mursanden hills ut 6ver
golvet och borstas ner jimnt i alla fogar. Att arbeta pa kni med en kortare borste kan vara
fordelaktigt, da ser du tydligare att fogen fylls jamnt upp till kubbnivén. Vid arbete pa kné sé
arbeta aterigen frén en skiva. Var forsiktig da du betrdder golvet sa att du inte rkar forskjuta
vare sig kubb eller fog med dina steg. Da fogarna &r helt fyllda fir beldggningen sin slutliga
stadga och stabilitet men fogningen kan behova ske i flera omgéngar. Sanden i fogarna kan
sjunka, om fogen sjunkit efter det forsta dygnet, 1at den sté ytterligare ett dygn och fyll sedan
upp fogarna igen. Avsluta genom att borsta av golvet med en mjuk borste men utan att borsta
ur fogarna.

4.1.9 Underhall

Kubbgolv kriver som alla andra byggnadsdelar underhall. Om fogen sjunker eller borstas ut
sa behover fogen aterfyllas. Golvet bor héllas rent och yttorrt. Skrdap som samlas i fogarna bor
plockas bort for att halla fogarna intakta.

Den bist skotsel ér att se 6ver golvet med jimna mellanrum och justera om det behdvs. En
skadad kubb i golvet kan enkelt erséittas med en ny och golvet i helhet kan plockas upp och
liggas om vid behov.
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5. Avslutning

5.1 Diskussion

Forundersokningen som ligger till grund for detta arbete har bevisat ett par saker. Till att borja
med upptickte jag att de flesta inte vet vad kubbgolv dr. En forklaring av &mnet &r oftast
avgorande for en fortsatt kommunikation. Inom fordjupningen gjordes tvd omfattande
mailutskick. Det ena vénde sig till fastighetségare, museer, arbetsmuseer m.fl. for att
lokalisera historiska kubbgolv inom Sveriges grinser. Genom det forsta utskicket hittade jag
forlagan till fallstudien och utifran det fick jag det bekriftat att historiska kubbgolv
fortfarande finns.

Det andra utskicket efterfrigade hantverkare med kubberfarenhet genom olika
bygghantverksnétverk samt riktat till enskilda foretag och hantverkare. Av det senare
utskicket framgick det att inga av de tidigare verksamma eller nu verksamma hantverkarna
hade nagon erfarenhet av historiska kubbgolv. Genom det kan man dra slutsatsen att det var
linge sedan historiska kubbgolv var vanliga och lades men det kan ocksa var sd att det var ett
fatal hantverkare som dé bar pa kunskapen. Det senare bekréftar ytterligare att detta arbete
kan bidra med 6kad kunskap inom &mnet.

Samtidigt som kunskapen om historiska kubbgolv dr begrénsad sé finns idag en modern
prefabricerad variant av kubbgolv som ger flera traffar vid en nétbaserad sokning. Dé dessa
golv dr helt olika i1 konstruktion och laggning anser jag att det finns en risk att de dldre golven
med tiden kommer antas vara samma som den moderna varianten.

Bristen pa tidigare dokumentation och skrifter om kubbgolv gor det svart att sdtta in detta i ett
storre sammanhang om kubbgolv. Istillet sd vill jag belysa det kunskapsglapp som finns idag.
Genom utforandet av detta arbete hoppas jag pa att sprida intresset for historiska kubbgolv.
Min forhoppning ér att undersdkningen samt arbetsbeskrivningen kommer att bli ett sokbart
dokument som kan anvéndas vid reparationer, renoveringar samt rekonstruktioner och for att
bidra med en bredare kunskapsbild kring historiska kubbgolv.

5.2 Slutsats

Det faktum att det finns begriansad information om konstruktionen och hur man praktiskt
lagger ett historiskt kubbgolv visar pa att denna unders6kning har ett syfte att fylla. Da det
fortfarande forekommer historiska kubbgolv anser jag att det viktigt att samla in kunskapen
kring dessa golv ur ett kulturhistoriskt perspektiv. Detta for att kunskapen samt virdefull
hantverkstradition och historia inte ska ga forlorad.

I min undersokning har jag dragit flera slutsatser om det historiska kubbgolvets konstruktion
samt kring hur man praktiskt kan anldgga ett historiskt kubbgolv. Arbetsbeskrivningen ir i sin
helhet ndrmast att betrakta som en sammanstillning av slutsatserna. Arbetsbeskrivningen
lyfter fram min uppfattning om hur ett historiskt kubbgolv ar lampligt att lagga efter
undersdkningen. Min férhoppning ar att undersokningen ska sprida kunskap inom @mnet och
belysa det historiska kubbgolvets mdjligheter.
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5.3 Vidare forskning

Som tidigare ndmnt sd har kubbgolv historiskt varit en vanligt forekommande golvbeldggning
som bland annat anvindes i brukslokaler, som gatubeldggning samt inom industrialismens
lokaler. Problemet kvarstar vid att historiska kubbgolv inte &r dokumenterat eller vidare
ondmnt 1 litteraturen vilket innebér att det finns mycket kvar att ta reda pa om vara historiska
kubbgolv, i Sverige men dven utomlands.

Min undersdkning har framst berort det historiska kubbgolvets konstruktion och liggning
men under och genom mitt arbete har jag stott pé flera intressanta aspekter som kan ligga till
underlag for vidare forskning. Fuktaspekten &r en av dessa. Det vore intressant att undersoka
hur fukt paverkar kubben i olika miljoer samt hur det i sin tur paverkar kubbgolvet. Med fukt
syftar jag till luftfuktighet men dven byggfukt.

Kubbmaterialet dr en annan intressant aspekt for vidare undersokning. Den enskilda kubben
har historiskt bestétt av olika tréslag som har olika egenskaper nir det géller slittalighet,
fuktrorelse etc. De vanligaste trislagen vid kubblidggning som jag funnit nimnd &r fura, gran,
ek och bjork. Andra tréslag d4n de ndmnda dr dven intressanta att ta med i undersdkningen da
véran skog bestar av sd mycket mer &n gran, tall, bjork och ek.
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Figur 11. Fotografierna visar kubbgolvets uppbyggnad under hantverksforsoket. ................ccocoevevvvevienciaeennnnne. 22
Figur 12. Fotografi pa kubbgolvet under anldggning av den sista staende raden. Forutom lopforbanden gar

dven det konvex - konkava monstret att ideNtIfIera. ...............cccccueoiviiioiiiiiiiiiiiiieee ettt 23
Figur 13. Fotografier av kubbgolvets fogfyllning. Den vinstra bilden visar den forsta fogfyllningen och den

hogra bilden visar den andra fogfylINinGen. ...............coccoiviiiiiiiiiiiiiiiici et 24
Figur 14. Kubbgolvets olika konstruktionsdelar; beldggning, bdrlager och mark. ...............c.cccccoovvniinonncnn. 25
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7. Bilagor

Bilaga 1-Kubbgolvsprotokoll

Kuééy qolv

Vart: Furnkteorn :

Kubben 7/'zz§~/af :

Langa'- Kektonge! /Kb -

Z’rea;a/ : 709 :z y.-/ 1722972 :
?/_'océleé ; Gndzna’ :

Golvlebgricng f54iss :
. -

Sateria lierd 29 (7 ma?’/p, katrved "/c',)

Kicbbskiss:
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