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»Att gora laggkarl &r ett”
trevligt gore, bara man

"1 har passande tra.«
Hf i ULMA 19188 G Sjomar:7

INLEDNING

Att tillverka laggkirl som kan halla vitska har varit
en nédvindig kunskap i drhundraden. Laggkirl har
varit ett mycket vanligt bruksféremal och har
tillverkats i manga storlekar, t.ex. frin sma smorbyttor
till stora baljor. Laggning, att sitta stav efter stav
runt en botten, ir en teknik som ir kind sedan
romersk jirnalder (Bringéus 1970). Tekniken var
oumbirlig f6r olika typer av dmbar under ling tid for
att sedan snabbt f6érsvinna till forman for kérl
tillverkade av forst plét, sedan plast. Den enda
kommersiella anvindningen i vdra dagar torde vara
sprit och vintunnor samt bastustévor.

Det rider brist pa mojligheter att lira sig att
tillverka laggkirl med manuella metoder dvs. utan att
ta genvigar med hjilp av maskiner. Som gisthantver-
kare vid Hantverkslaboratoriet har jag fatt mojlighet
att fordjupa mig i tekniken och formedla den i ord,
bild och film. Syftet med gisthantverkarprojektet dr
att sammanstilla en instruktion for laggkarlstillverk-
ning med manuella metoder. I den hir skriften ger
jag exempel pa olika typer av laggkirl, beskriver
virkesval och bearbetning och nirstuderar ett 4mbar
frin Dalarna. Jag beskriver ocksé processen att skira
ihop ett laggkidrl. Denna process skildras dven i en 60
min ldng, okommenterad film.

Forhoppningen ir att skriften med tillhérande film
ska bidra till att 6ka intresset f6r laggning med
handverktyg. Den riktar sig i férsta hand till den som
vill lira sig att tillverka laggkérl. Men den kan ocksa
ldsas av den som vill fd insikt i hur tillverkningen kan
ga till.

Metod och material

For att forstd tekniken som anvindes under fram-
forallt 1800-talet av laggare med laggarbink och
bandknivar, att lagga genom att sitta stav efter stav
runt en botten, kriavdes att jag 6vade upp min
fiardighet i att lagga. Erfarenheten av att ha utfort
momenten som ingar har varit ett viktigt redskap vid
tolkningen av den information som kan utldsas ur
killmaterialet.

Beskrivningar av hur laggkirlstillverkning har gétt
till 4r ytterst ovanliga. En del information finns att
himta i etnologisk litteratur, i de folkminnesinsam-
lingar som bedrevs vid ddvarande Lunds universitets
folkminnesarkiv (LUF) och Landsmalsarkivet i
Uppsala (ULMA), idag Sprik- och folkminnesinsti-
tutet (SOFI), och i Nordiska museets etnologiska
undersokningar.

Jag har studerat fragelistsvar gillande laggning frin
ULMA samt dven kapitel ur publikationer som
Skansvakten, Woodwork in Estonia, Ovre Dalarnas
bondekultur, Laggningen pd Solleron och Laggkdirl.

I Dalarna har det tillverkats laggkirl i storre skala
i framfor allt fyra socknar: Venjan, Sollerén, Alvdalen
och Gagnef. I Gagnef har tillverkningen varit
specialiserad pd stinkor och kannor.

Jag har studerat laggkirl, verktyg och redskap pa
Venjans museum, Rots skans i Alvdalen, Sollers
hembygdsgird, Ahls minnesgard och i Siterglintans
studiesamlingar.

En del verktyg och redskap till laggningen har jag
tillverkat sjdlv, en del har jag fitt lina och en del har



jag fatt smidda av professionella smeder.

Storsta delen av tiden har jag gjort praktiska studier
och provat olika tekniker och utvirderat dessa for att
komma fram till ett effektivt arbetssitt. Teknikerna
jag har provat ir en blandning av de olika tekniker
jag funnit information om i litteratur och utlist i
mina studieobjekt.

Avgransningar

Jag har begrinsat féremaélsstudierna till Dalarna, dels
for att det dir har bedrivits laggkirlstillverkning i
storre skala for avsalu vilket innebir att det finns ett
stort material, dels for att tekniken och verktygen
troligen ir lokalt specifika och att en studie av ett
storre omrade dirfor skulle ha krivt dnnu mera tid.

LAGGNING - DIALEKTALA
BENAMNINGAR FRAN SOLLERON

l1&ggér laggare (maskulin)
18gg-varfj  laggvirke

18gg-kndjv  laggkniv

skava lagghyvel

18gg-yvull  lagghyvel

olskava skavjarn fér insidan av karlet ol=hal
bannd-3ka bandhake

ldgg-bukk  laggbink

I8gg krald  laggkarl (spann)

skot-bar skjutjarn el laggskotta
bu’nnk laggkérl med tre ben
stamfat ett hégt laggkarl

butt mindre karl ofta med lock

Fragelistsvar har jag diremot studerat frin hela
Sverige och jamfért skillnader och likheter i tillviga-
gangssitt. Materialet, det vill sdga furu och gran, har
jag tagit lokalt. Det har inte funnits mojlighet for mig
att kunna f3 tag pa till exempel torrfuru i sa stora
dimensioner som de hade tillging till pa 18o0-talet.
Dirfor har jag testat en torrfuru av mycket klenare
dimension, samt rak och titvuxen kirna av furu. Del-
vis har jag fitt inveden av furu fran en korgmakare,
Bj6rn Majors, som verkar i nirheten av mig. Jag har
ocksa kopt en del stockar i mitt ndromréde. Till band
har jag anvint bade grangrenar och undertryckt gran.

Jag har till viss del anvint mig av motorsdg och
bandsig for kapning av stockimnena.




EXEMPEL PA
L AGGKARLSTYPER

Har beskrivs de vanligaste typerna av laggkérl. Namnen &r de oftast anvéanda.
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GRAGAT AN DTG

JAR SAKHAS |
kT SPoS PAlocker |

BYTTA/BUTT Vanlig typ som tillverkades i olika storlekar ~ FLASK A Paronformat eller runt kérl med tvé bottnar fér

t.ex. till smér. Var ofta férsedda med lock. Butt, Rots skans, forvaring av mjslk, fil eller brannvin. Flaskan kunde ha tapp-

Alvdalen. Ritning av butt i Siterglantans studiesamlingar. hal av tenn. Flaska, Ahls minnesgard, Insjén. Ritning av flaska
i Saterglantans studiesamlingar.




KAGGE Typ av tunna for férvaring av livsmedel. Kagge i KUTTING Mindre typ av tunna férsedd med ménga band
och tapphal. Fér férvaring av brannvin. Kutting i Saterglantans

privat dgo.
studiesamlingar.

OSTKAR Karl med l&ga sidor och hal fér avrinning av

vasslan.
SMORKARNA Hagt och smalt karl fér att kirna smér i.

KANNA Ett laggkarl som avsmalnar upp4t. Anvénds att

servera ur.

SA, K AR De stérsta karlen som tillverkades. For tvatt och
bryggning av jasta drycker. Kunde ha tre férlangda stavar

som ben.

PIPKANNA Tv4 typer finns. En av stav med en pip gjord
av en tridgren med lamplig vinkel och storlek. Grenen &r
urborrad och brind pa insidan. P3 den andra &r pipen |6s och
fastsatt i den framre staven. Pipkanna av det senare slaget,
Ahls minnesgard, Insjén.

70 | I IS
» s o
1
|

[ |
' il
1 1
i il
2i0 | i
! 1

1l ———

i | ,

/ 4 |

! i
cox .
ol ===n S
i i
ThRA TRAN HALSINGLAND
i
SKALA 112
| HIRL EN, BIORK ot FURU
. y |FitiAD MEO 1v3ms PyiLinG
T | Hots sRn OvERKANE HELAN VARIE
SYAY.  BAND Av i dure,
1 E3 ORGINAL Lock.

Siljounsnss 2030020

131 . witr e

STANKA Liknande kanna men mindre, anvandes fér att
dricka ur. Stanka, Ahls minnesqard, Insjén. Ritning av stanka
i privat dgo fr&n Halsingland.

STAVA Lagt kérl med en stav langre som handtag. Stéva,
Rots skans, Alvdalen.

AMBAR Karl av samma typ som bytta men forsedd med
handtag av vriden vidja, tr4 eller jirnhantag. Ambar, Rots
skans, Alvdalen.



Foto: Tomas Karlsson

VIRKESVAL OCH
BEARBETNING

Att vilja ritt material till laggningen ir av stor vikt for
det firdiga resultatet. Materialet ska klyva rakt vilket
gor laggningen med handverktyg betydligt enklare.
Olika trislag har olika egenskaper att ta med i virkesvalet.
Barrtridd bor ha vixt lingsamt medan bandporiga
l6vtrad bor ha vixt relativt fort. Av furu och ek anvinds
helst endast kirnveden medan av gran och bok kan
storre delen av stammen utnyttjas. Darfor anviands
endast kidrnveden av furu som vuxit laingsamt och rakt
utan sa kallad tjur eller tjurved. Tjurved uppkommer
om ett barrtrad ir bojt, krokigt eller utsatt for yttre
paverkan som till exempel kraftig ensidig vind. Tridet
kompenserar detta genom att bygga tjockare celler som
gor virket svirkluvet och ej limpligt som laggmaterial.

Laggvirket
Det dr samstimmiga uppgifter i litteraturen vad géller
virkeskvaliteten. Virket ska vara moget, tranvixt, det
vill siga ha vuxit ldngsamt (giller barrtrid), rakvuxet
och ritkluvet. I s6dra delarna av Sverige har ek varit
det trislag som helst anvints, men dven bok och furu.
I mellersta Sverige och norrut har furu varit det
vanligaste traslaget. Till vissa foremal dir det varit
viktigt att kirlet inte ger ndgon smak till livsmedel har
gran och en anvints. Aven bjork, al och silg omnimns.
Det finns ganska mycket skrivet om virkets kvalitet
nir det giller furu och uppgifterna ir relativt samstim-
miga. Man hégg ur en del av stammen en sé kallad
blicka for att se att virket var rakvuxet, titvuxet och
om det innehéll tjurved. Om det fanns torrfuru i
skogarna foredrogs det. Torrfuru ir en tall som dott pa

rot, ofta angripen av den si kallade térskatesvampen.
Andra trislag, som gran och en, omnidmns. Mer 4n att
granen bor ha titt mellan arsringarna och vara réitkluven
framkommer dock inte i litteraturen.

Tiden for avverkning skiljer sig. Levander (1944)
skriver att virket togs fére midsommar i Venjan medan
Trotzig (1938) skriver att Sollerdlaggarna hogg virket pd
hosten i samband med vedhuggningen.

Torrfuru var troligen relativt vanligt i skogarna innan
skogen blev virdefull f6r skogsbolag, sagverksindustri,
och senare pappersbruken.

Dimensionerna pa triden var ofta éver 500 mm i
diameter och ytveden mycket tunn.

Ytveden klovs sillan bort utan héggs bort, vilket
tyder pd att den var tunn och tallen »mogenc.

Torrfuran var redan pa rot relativt torr, sa torkningen
gick betydligt fortare dn for levande furu. Man kan ock-
sd kidnna en viss skillnad pa ytan mellan kdrnfuru och
torrfuru, den senare ir lite fetare pd ytan. »Torrfuran
gav det mest gedigna och varaktiga virket« (Trotzig

1938:343).

Banden
De ildsta fynden av band var tiljda med pilspetsformade
avslutningar med flera hullingar som surrats ihop med
rotter. Sddana har hittats i arkeologiska utgrivningar pa
manga platser, bland annat i stor médngd i Uppsala
(Myrdal 1996: 218)

De forsta banden med kndpplds som hittats dr frin
utgrivningar i Lund och har daterats till 1200-talet.
Men det sé kallade knéppléset blir troligen vanligt
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Torrfuru.

SKRIVET OM LAGGVIRKE:

»Fodringarna pé gott laggkérlsvirke voro
stora, och darfor maste man soka detta allt
langre bort pé skogarna, ibland 3-4 mil fran
byn. Ratkluvna tallar fodrades helst med
dimension av 14-15 tum i brésthéjd.
Tallarna provades pa rot genom att man
klév ut ett stycke av stammen 2-3 fot fran
marken.«

Eriksson Tenn 1940:217

»Sk malmatallar malmtallar urgamla-
senvéxta kadrika rakvéxta-rakkluvna och
kvistfria furor, dessa skulle fallas julneate,
tiden fére julen dd@ manen var utan ljus,
ansags da vara den tid da allt virke var totalt
livlést.«

ULMA 33155 Ef Lindberg 1933:4:1

»Furans bark skulle vara smaslantig eller om
det fanns pasar under de understa grenarna
var lovande. Eller om myror var bosatta i
tradet var detta ett drypsékert tecken.«

ULMA 33155 Ef Lindberg 1933:7

»Spruce was equally popular in the other
Baltic countries as well as in Finland and
northen Russia for making containers. On
the other hand, in the far eastern parts of
Russia, as well as in Sweden, pine (which in
Estonia was considered unsuitable for the
purpose) was used for making containers,
while spruce was thought to be of doubtful
value in the craft.«

Viires 2016: 10.

»Virke till laggkarlsband tages av fina slita
granstammar, helst béjda med ‘tjur'=tjérn
pa ena sidan och hugges pa hésten i sam-
band med vedhuggningen, eller av Ianga
sméckra grankvistar.«

ULMA 5577 Hall N Mattsson. 1933:4

»Banddmnena skulle tagas p& hésten och ej
forran det var s pass kallt, att kracklorna
voro ordentligt frusna. Kvistarna fingo
némligen ej huggas av, utan de skulle slas
eller skrapas av med yxan. Man férde yxan
upp och ned efter unggranens stam, med
vinkel mellan yxa och skaft sa stalld, att
kvistarna brétos av sa nira stammen som
m6j|igt.«

Levander, 1940:170

»Band till mindre, finare kérl, tagas av
videkappar=véjdkappar vilka &ro ej sa
hallbara men ha férdelen att de &ro jamna
och slita pa ena sidan.«

ULMA Héll N Mattsson 19335



under 1500-1600 talen (Svensk folkkonst del 1).

Till band var senvuxen gran vanligast, tagna frin
rakvuxna eller bojda granar som helst skulle ha en
kvistfri stam med en plym av grenar hogst upp. Aven
grangrenar, enar och enegrenar, samt till mindre karl
dven higg, silg, bjork och rénn, har anvints. I vissa
delar av Sverige har 4ven andra trislag som hassel
féorekommit.

Bojda granar innehéller tjurved pa yttersidan.
Grangrenar innehaller tjur pd undersidan. Dessa

krymper enligt mina mitningar ca 0,5-1,5 % pa lingden.

Variationen beror dels pé att grenarna efter bearbet-
ningen innehéller olika mycket tjurved och dels pa att
mingden tjurved, beroende pa tillvixt, skiljer mellan
grenarna.

Kapning och klyvning

Efter det att man funnit de ritta furorna fillde man
med yxa eller om sdg fanns anvinde man sig av den.
Man tog bara en del av tridet till laggvirke, resten fick
ligga kvar i skogen. Redan Hiilphers som gjorde en resa
genom Dalarna 1757 skriver om sin skrick f6r skogarnas
forodande:

»Iy de storsta furutrid fillas, och sedan 2 alnars
lingd blifwit anwind deraf till lagg-kiril och andre

arbeten limnas ofriga till foruttnelse« (Trotzig,
1938:344).

Dag Trotzig (1938:344) nimner att i olika byar gjorde
man pa lite skiftande sitt, antingen drog man hem
lagom langa lingder for timmersliden till gdrden eller
till nagon fibod dir man kunde arbeta eller si kapade
man klabbarna pd plats och grovbearbetade materialet i
ett enkelt »tiljehus« eller »loggerskale, ett enkelt skjul
liknande en slogbod.

Att kapa var tidsédande och arbetsamt. Eriksson
Tenn (1940:220) beskriver att man i Alvdalen, om det
fanns nagot vattendrag, kunde bygga en sdg som drevs
med ett vattenhjul f6r kapningen av stockarna.
Klyvningen skedde med yxa och kilar av nigot hardare
material, vanligtvis bjérk. Ytveden hoggs bort, direfter
klévs stocken i tva halvor och sedan i kvartar, direfter i
attondelar. Klyvningen fortgick tills amnet fatt limplig
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tjocklek. Klyvning i mindre amnen har ofta skett med
en klyvkniv, oftast rak. Men det finns uppgifter pa att
en bojd klyvkniv har anvints bade frin Trotzig (938:345)
och Viires (2016:108). Den torde anviints 6ver hela
Baltikum, Finland och Tyskland, enligt Trotzig. Viktigt
dr att drsringarna ligger pa borst/basst, det vill siga
radiellt, for att minimera fuktrorelser. Jag har ltit
smida en bojd klyvkniv. Dock har jag inte fatt den att
fungera tillfredstillande nir jag klyver pa borst.
Klyvningen ritar ut sig ju lingre ner klyvningen gir. Pa
flask har det diremot fungerat bittre. Att kunna klyva
ut stavarna svingda skulle spara mycket material om det
skulle fungera till fullo.

Grovbearbetning

Den f6rsta bearbetningen efter klyvningen sker med
yxa. Mirg och juvenilved/ungdomsved huggs bort.
Skevheter rittas till och stavimnena huggs till limplig
tjocklek. Sedan f6ljer det stora arbetet att forma
stavarna i laggbidnken. Svingda bandknivar som ér
anpassade till de olika kirlen har brukats. Grovform-
ningen av stavar och bottnar gors direkt i det firska
materialet.

Torkning

Torkning har skett och sker i uppkluvna och grovbear-
betade dmnen. Detta for att torkningen gir fortare i
mindre delar och gor att man undviker sprickbildning
och sparar plats.

»Allt eftersom stavarna voro firdiga travades de upp
pd ‘brindet’, en tristillning i taket framf6r spisenc«

(Trotzig 1938:346).

Undertryckt gran.

Torkning av &mnen.

21



Verktyg och redskap

Flera specialverktyg har utvecklats for laggkirlstillverk-

ning. Dessa anvindes framforallt ndr man hade en
storre produktion av laggkirl f6r avsalu.

Laggskotta, skjutjirn, svingda bandknivar, svarv-
sticka och luckurn/strickbinken dr exempel pa verktyg
som ir specifika for laggningen.

Laggbinken ir ett speciellt hjilpmedel f6r laggning,
en enkel och vil utvecklad bink for att skira till stavar,
botten och lock.

Sollerdbanken ér dessutom liten och litt for att
kunna fraktas med ut i skogen och pa plats tillverka
laggkirlsdelar.

Mer allmiént anvinda verktyg som sig, yxa, hyvel,
olika knivar, inner- och ytterskave anvindes naturligt-
vis ocksa. Men dessa verktyg hade nog redan de flesta
som sysslade med nigon form av trihantverk pa
girdarna.
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Ritning av laggbéank fran Venjan, markt C.J. 1937, férlaga i Venjans museum.
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Fr v I8ngskaftad kniv, laggskotta, skjutjarn, Sollers hem-
bygdsgérd

XL |

Laggbank fré&n Sollersn. Sollers hembygdsga

T

rd.

Inner- och ytterskave. Venjans
museum.
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Mallar, tolkar
Motstridiga uppgifter finns om mallar eller tolkar, som
ir den benimning som anvints lokalt. I flera uppteck-
ningar nimns inte ndgot om detta. I ndgra star det
tydligt att man har brukat sa kallade tolkar. De ildre
tolkar jag har hittat tror jag ir till tunnbinderi. Det
finns ocksa exempel pa att endast 6gonmattet anvints.
Jag har insett att det ir till stor hjilp med olika tolkar
nér jag tillverkar laggkarl.

En tolk for rundningen och vinkeln pd stavarna
- anvinder jag mig av, liksom éven en tolk for avsmalningen
Svarvsticka att ritsa ut héjden p4 karlet med. Venjans museum. av stavarna om kirlet konar.

Narbild pa svarvstickan. Venjans museum.

»Vid téljningen anvander Sollers-
laggarna stundom mallar (‘tolkar’)
for att fa den ratta rundningen pa
stavarna, skilda mallar fér olika
karlc.

Trotzig 1938:346

Dessa tolkar &r fsrmodligen till tunnor men det &r troligt att liknade tolkar har anvénts &ven vid andra typer av laggning i

Dalarna. Privat &go.

24
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Det dmbar fran:Dalarna som underséktes i detal;.

Kérlet &r skickligt utfort i alla delar. Privat &go.

ETT AMBAR
FRAN DALARNA

For att fa ytterligare information om virkesval, tillverk-
ningssitt, konstruktion mm. valde jag ett dmbar
tillverkat troligen i Alvdalen eller pa Sollerén, ett
vanligt kirl i storlek och typ. Kirlen har ofta grepar av
jarn eller vidjor. Detta kirl ser inte ut att ha blivit
anvint och inget tyder pé att det har haft ndgon grepe.
Ambaret ir mirkt pa 6ronens utsida med J. Arvidsson,
brinnstimplat i botten med OFWERMO och brinn-
stimplat och skrivet med blyerts Anna Olsson 1898.
Detta kirl har, som jag nimnde i inledningen, tjinat
som modell for att 6va upp min firdighet i laggning.

Stavarna

Stavarna har alla olika bredder och 6éversidan ir 92—97
% av nedre sidans bredd. Tjockleken pé stavarna ir
8,5-11,5 mm, bredderna §5—12§ mm. Materialet ir
titvuxen kirnfuru med under 1 mm mellan arsringarna.
Bredden pd stavarna siger mig att kirlet har tillverkats
av en kraftig fullt mogen fura, troligen med en diameter

pé 6ver 400 mm i brosthojd. En av stavarna har en

lagning pa undersidan.

n smala staven &r
gen den sista staven,

Ritningar av dmbaret fr&n Dalarna.



Botten

Botten ir tillverkad av tre bridor med tva pinnar mellan
varje brida. Virket dr pa borst, det vill siga med stdende
arsringar. Tjockleken varierar mellan 10 och 11,5 mm.

Bottensparet

Bottensparet, laggen, skiljer mellan 8,6 och 10,5 mm i
bredd och ir § mm djupt. Laggen ir skuren 9o grader
mot stavens insida trots att kirlet har lutande sidor och
ar skuret med 2-4 tag med kniv. Bottensparet/laggen ser
ut att vara utfort snabbt, fi skir med kniven och ingen
efterputs. Sparet ir nagot ojimnt skuret pa bredden och
djupet.

En s& kallad dymlingsbéssa fran Venjans museum.
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Pinnarna

Pinnarna/dymlingarna mellan stavarna ser ut att vara
gjorda i en si kallad dymlingsb6ssa for de ér helt runda
och saknar téljspar. De dr 22 mm ldnga och 4 mm
tjocka. Kanterna ir inte avfasade.

Banden

Banden 4r som brukligt tre stycken. De ir inte kluvna
utan skurna efter basning ner till mirgen pa den
tjockare delen och mindre i den tunnare delen. Haket
ar uttaget bara pa insidan, inget pé utsidan.

Den svagaste delen pa ett laggkarl &r insidan av stavarna, Har syns tydligt hur laggen &r skuren med kniv
nedanfér laggen.

Pinnen som héller stavarna p3 plats upptill. Haket p& banden som héller ihop karlet.
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ATT SKARA IHOP

ETT LAGGKARL

Jag har tillverkat en méingd laggkirl och provat lite
olika metoder utifrin de kunskaper jag fatt av dldre
uppteckningar om laggning och frin de laggkirl jag
studerat i detalj. Jag har kommit fram till att den
metod som beskrivs hir bade dr effektiv och innebir
ett relativt enkelt arbetssitt. Att anvinda laggbink
och bandknivar for att skira stavarna gar fort och
arbetssittet kinns ergonomiskt bra. Jag har dven
provat denna metod med studerande pé Siterglintan
Institutet for sl6jd och hantverk-tra.

I filmen »Att tillverka ett laggkirl« kan du folja
hela processen. Link till filmen och en process-
beskrivning med tidsangivelser till klipp i filmen
finns pa sidorna 34-37.

2 skisser av bandknivar

VERKTYG OCH REDSKAP
SOM ANVANDS | FILMEN

Svarvsticka som anvénds fér att ritsa av hdjden pa karlet

och aven till passare
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FORTS. VERKTYG OCH REDSKAP SOM ANVANDS | FILMEN Alla foton pa detta uppslag: Tomas Karlsson

Yxa, kil och klubba Stallningsség Klubba och spannsnére Laggskotta

Bandknivar Inner- ochh ytterskavare Luckur/strackbank Grovslathyvel

Skjutjarn och matt fér att mata djupet pa laggen (spéret for Snitsare, skjutjdrn och vinkelmall
botten)

Bandhake
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Att tillverka ett laggkarl - film

I filmen »Att tillverka ett laggkirl« visar jag laggning
fran virke till firdigt laggkirl. Filmen dr okommen-
terad. Den som vill studera processen i detalj gor det
bist genom att se filmen med st6d av processbeskriv-
ningen pa nista sida. Dir beskrivs varje moment.
Tidsangivelserna gor det litt att hitta respektive
moment i filmen. De verktyg som anvinds i filmen har
presenterats pa sid 31-33.

Klicka p&/fslj lanken for att se film! https://youtu.be/eg3YSWEEbiw
Medverkande: Beth Moen

Foto: Tomas Karlsson
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Ritning av det &mbar som tillverkas i filmen.
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Att tillverka ett laggkarl
— processbeskrivning

Nedan beskrivs alla steg i arbetet med att tillverka
ett laggkirl. Tidsangivelserna hinvisar till det klipp i
filmen »Att tillverka ett laggkérl« dir du kan nédrstu-
dera respektive moment.

1. Efter klyvning i kvartar klyvs ungdomsveden
bort. OBS ytveden ir borttagen innan (1:16).

2. Klyvimitten (1:41).

3—4. Stavar och bottenmaterial klyvs ut. Stavarna ska
vara 20—30 mm tjocka beroende pé bredd. Klyv
pé borst, dvs. radielle (1:49).

5. Grovhuggning med yxa. Hugg bort skevheter,
hugg dven vinkel pa stavarna efter 6gonmatt
(1.

6. Insidan skirs plan med bandkniv och testas mot
plan yta. Aven vinkeln skirs i laggbinken (5:35).

7. Insidan skirs med svingd bandkniv i ritt radie.
Bandkniven ir anpassad till storleken pé laggkarlet
6:58).

8. Insidan testas mot tolken. Syfta s att staven inte
blir skev, detta ir viktigt.

9. Finjustera insidan (8:46).

10. Markera tjockleken med ritsen, hir 4r stavarna
12 mm tjocka (9:02).

1. Utsidan skirs med en nagot svingd eller rak
bandkniv till ritt matt (9:30).

12. Kontroll med tolken gérs (11:08).

13. Ritt vinkel pé stavarna skirs med bandkniven.
Nu ir stavarna firdiga f6r torkning. Eftersom
arsringarna pd stavarna ligger helt pd borst r6r de
sig minimalt vid torkningen. Nagra sma juste-
ringar kan dock ibland behévas (11:55).

14-15. Samma process gors med bottenbridorna. De
ska dock vara tunnare, firdigmatt ca 10 mm, s
limna en del marginal pa tjockleken (12:14).

16. Botten. Hyvling med grovslithyveln eller rubank.
Rikta och plana ner till ca 10 mm (14:03).

17. Grovhyvlar fogen med grovslithyveln eller
rubanken (14:40).

18. Fogen hyvlas sen plan pa »luckurn« (strack-
binken) (15:11).

19. Markeringar for pinnarna som ska hélla botten-
bridorna pa plats (15:24).

20. Borrning med borrsving for pinnarna i botten-
delarna (15:33).

.

21. De fyrkantiga pinnarna av rakvuxen bjérk
knackas i (16:27).

22. Botten slés ihop (16:51).

23. Cirkelslag f6r botten hir 270 mm (17:11).

24. Botten sdgas ut med stillningssag (17:47).

25. Ojimnheter skirs bort med kniv, kanten ska vara
90 grader (18:22).

26. Nu finhyvlas alla stavar i ritt vinkel och konas
eftersom kirlet 4r smalare upptill 4n nertill.
Stavarna kontrolleras efter tolken och efter
kontolken. Kontolken ir ldng sd den gar att
anvinda till olika breda stavar (18:32).
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https://youtu.be/eg3YSWEEbiw

27.
28.

29.

30.
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32.

33.

34.
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36.

37-

38.

39.
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Foto: Tomas Karlsson

En extra koll av vinkeln (18:50).

Forsta staven sagas av i ritt vinkel (19:58).
Paristning av forsta staven. Var noga med forsta
staven, den styr resten av stavarna. Staven sitter
ca 30 mm fran nederkant (20:25).

Utskirning av laggen dvs. sparet som botten
sitter i. Anvind snitsaren (den lingskaftade
kniven) och skir ut med skjutjirnet (20:43).
Mit djupet, det bor vara § mm hela vigen. Botten
ska sitta tight och f6rsta staven sitts pd dndtri-
sidan, helst 6ver en skarv (22:36).

Innan forsta staven sitt i ordentligt, gor marke-
ringar f6r pinnarna som sitter emellan varje stav.
Borra med borrsvingen 4mms borr ca 16 mm
djupt (23:56).

Kontrollera vinkeln med smygvinkel eller som hir
med en vinklad klots (z4:24).

Stav tvé passas in och markeras f6r borrning
(24:34).

Stav tre passas in, ritsas for laggen (25:25).
Péritning for pinnen (26:13).

Pa samma sitt sitts stav till stav runt botten. Det
ar viktigt att fa forstavarna mitt emot varandra,
att ha nagra extra stavar hyvlade i olika bredder
gor valmojligheterna storre. Kontrollera vinkeln
ibland sé att forsta och sista staven fir samma
lutning.

Den sista staven kallas ibland f6r grétstaven for
att den ir lite svirare att passa in. Forst under-
soks att vinklarna stimmer (26:27).

Péritning av gritstavens bredd (26:31).

40. Det mesta materialet huggs littast bort med yxan
(26:59).

41. Inpassning av gritstaven (28:45).

42. Paristning av bottens insida (30:47).

43. Och utsida.

44—45. Urtag for botten i gritstaven med snitsaren
och skjutjirnet Go:sy).

46. Paritning for pinnarna i gratstaven (32:55).

47. Markering med strykmattet (33:13)

48. Markering med syl och borrning f6r pinnarna
(33:35).

49. Borrning (33:47)

50. Pinnarna tiljs till lite och slds i 34.28).

51. Kirlet sitts ihop genom att férsta och nist sista
staven lossas fran botten och gratstaven krings
pa G5:34).

52—53. Med ett snore och en pinne kan kirlet dras
ihop tills stavarna dr pa plats och inga glipor syns.
Viktigt dr att botten bottnat i laggsparen (37:13).

54—55. Utsidan skavs jimn med ytterskaven. Ett snore
runt kirlet och fasthéllet med foten ér en god
hjélp att halla fast och ihop laggkirlet (37:26).

56. Nu ir det dags att sdtta pa banden. Hir skirs
banden av ldnga jimna grangrenar, men tranvixta
smdgranar (se bild sid 21) var ocksa vanligt att
banda med (8:56).

57. Banden skirs i tiljhdst med barken kvar, mjukas
upp och bojs for att se att de ir tillrdckligt mjuka
och bojer jimnt (39:08).

58—59. Forsta haket skirs (41:06).
60. Anden tunnas ut (42:32).

61. Anden barkas med baksidan av kniven av den bit
som kommer att ligga omlott (43:05).
62. Bandet dras runt kirlet och hak t v mirks ut

genom att hilla ett finger dér hak tva ska sitta.
Se till att bandet sitter tight runt kirlet och gor
markeringen ndgot kortare dn hak ett visar
(44:08).

63. Hak tva skirs ut pd motstiende sida mot hak ett
(44:27).

Foto: Tomas Karlsson

64. Bandet knipps ihop och krings pa.

65. Andarna huggs av med kniv och klubba (45:09).

66. Mellanbandet krings pd och knackas ner pa
plats. Oversta bandet gors pa samma sitt (46:50).

67. Kirlet héjdmarkeras (49:51).

68. Och sdgas av efter markeringen, 4ven 6ronen
sdgas av i ritt lingd (50:23).

69. Kanterna hyfsas med kniv Gr:18).

70. Insidan skavs jimn med innerskaven (52:05).

71. Lingst ner skir laggskottan bist (52:32).

72. Om nederkanten ir oplan sigas denna (52:45).

73. Innerkanten fasas med kniv. Detta ir viktigt
eftersom det ir en skor del av laggkirlet, fibrerna
ir korta och kan g8 av om kirlet fir stotar (54:01).

74. Utsidan fasas lite (55:13).

75. Overkanten fasas, hir anvinds en spintkniv
(56:13).

76—77. Oronen skirs till (57:15).

78. Hal borras for grepe/handtag. Hér anvinds
enskedborr och borrsving (1:00:11).

79. Hilen fasas av med kniv.

8o. Laggkirlet ér klart.
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