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ABSTRACT

The post and plank construction is part of the Swedish wooden house tradition, although the
method is about to be forgotten. This thesis investigates a unique construction detail found in a
post and plank granary in Vastergétland, a detail that is not described in the Swedish literature.
The intention is to contribute to the knowledge of the subject by using a craftsmen’s knowledge
and working methods.

The thesis is approaching the detail with an evaluate crafts process. The practical experiment is
presented in an operation plan developed by carpenter Ove Malm. The plan explains the craft in
a methodically way and describes the parts to be investigated. Furthermore, a reconstruction is
based on the information and hypotheses that emerge in the operation plan. Finally, a survey is
made over buildings that may contain the same detail, this to put the detail in a comparative
perspective, and thus providing increased knowledge of the Swedish post and plank.

The investigation has found, that one of the qualities of the detail is that it enables the
construction of a post and plank of this size. With this unique detail, the heavy log shifts can be
mounted after the timber frame is rested and strained.

Post and plank with infill of “logs” — a evaluate crafts process of a granary
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1. INLEDNING

Under min utbildning pa bygghantverksprogrammet i Mariestad har vi ofta studerat processen och
proceduren' i vart hantverk, detta for att kunna dokumentera och instruera, men ocksi for att bittre
forsta de ingdende momenten i det arbete och hantverk vi utfér. De hir momenten har vi sedan
nedtecknat i1 olika Ovningar vilka resulterat i1 flertalet processbeskrivningar i ord och bild.
Processbeskrivningar kan ge mycket, bade for det egna minnet och i dokumentationssynpunkt, alltsé att
pa sa sitt bittre kunna bevara arbetsmomenten i hantverket for sig sjélv och andra. Beskrivningarna kan
ocksa hjdlpa till 1 arbetet med att forklara de steg i en arbetsprocess som kan vara svéra att utfora och att
se pa forhand. Gunnar Almevik menar att en bra instruktion kridver “ett slags sjdlvobserverande
forskning; att uppmérksamma, bearbeta och transformera sin egen tysta kunskap till en instruktion.”
(Almevik 2014, s. 22). Viljan att alltid forsoka forsta tillvigagangsséttet och dess process var troligen
det som till slut fick mig att vélja just det hér &mnet for min kandidatuppsats. Allting kom att starta med
en blygsam skiss dver en konstruktionsdetalj.

Vintern 2016 visade Andreas Lindblad mig en konstruktionsdetalj han hade sett i en kollegas
renoveringsrapport. Lindblad ar antikvarie vid Véastergdtlands museum i Skara och vi triffades forsta
géngen hosten 2013 under vér utbildning pé institutionen for kulturvard vid Goteborgs Universitet i
Mariestad. Rapporten ifrdga var utford 1999 av hans kollega, antikvarie Thomas Carlquist, och géllde
ett spannmalsmagasin pa gérden Aspetorp i Béllefors socken, Téreboda kommun. I rapporten fanns en
intressant skiss Over en konstruktionsdetalj som Carlquist hade uppmérksammat. Jag och Andreas
borjade fundera kring denna skiss dér alla stommens stolpar utom hornen péstods vara sexkantiga, och
dér de moétande skiften, for oss ovéntat, omslot dessa. Carlquist bedomde att byggnaden var ett
skiftesverk, men att finna denna detalj i ett skiftesverk var for oss minst sagt ndgot nytt. Inom
skiftesverk &r det brukligt att stolpen kldimmer om skiftet. Detta uppnés “traditionellt” sett med att l&nga
spar huggs i stolparna med en snedstilld yxa, kloyxa, i vilka skiften sedan tappas in. Vi betvivlade aldrig
Carlquists skiss med dess tillhdrande beskrivning, men hur hade egentligen arbetsprocessen for
utforandet gatt till?

Skiss av skiftesverket i Aspetorps maga-
sin. Tv. hornstolpe med spdr, t.h. sexkan-
tig stolpe pd viggyta, utvindigt dold av
de vita tdckbréderna. Skiss TCq. Se dven
fotos. 11.

Figur 1. Konstruktionsdetalj dver motet mellan stolpe och skift i spannmalsmagasinet i Aspetorp. Carlquist (2010, s. 2).

Fragorna om arbetsprocessen blev manga och kunde lata ungefir sahir: Varfor har de frangdtt den
“traditionella” metoden med langa spdr, och varfor har vi inte sett detta tidigare? Kanske hade alla
dessa Ovningar och beskrivningar jag gjort under min utbildning fatt mig att tinka ett varv extra dver
hur ett praktiskt moment kunde ha utforts? Hade vi framfor oss en byggnadsdetalj med tillhorande
arbetsprocess som inte fanns med i litteraturen, och en arbetsprocess som vi inte heller forstod oss pa?
Jag och Andreas var helt dverens om att vi aldrig sett en liknande utformning, men vi var ocksa helt
overens om att oklarheter och frégetecken radde kring hur framstéllandet av viggen maste ha gétt till.
En egendomlig konstruktionsdetalj, tillsammans med min egen i sinnet haltande arbetsprocess dver
arbetsmomenten, gav mig anledning att fortsdtta arbeta med detta.

Efter att jag sjdlv besokt spannmélsmagasinet i Aspetorp kunde jag konstatera att de stolpar som
beskrevs vara sexkantiga i sjélva verket var attkantiga. Detta syntes tydligt pa vinden dér avsaknaden av

! Process och procedur &r vanliga termer inom hantverksforskning. Tridgérdsméstaren Tina Westerlund beskriver sitt
hantverksarbete i ordningen process, procedur och moment/handling. Flera moment/handlingar ingar i en procedur och flera
procedurer i en process (Westerlund 2009, s.18).



skift gjorde stolparna synliga. Det hér arbetet syftar till att undersdka denna konstruktionsdetalj dér ett
v-format skift moter en attkantig stolpe.
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Figur 2. Fran utsidan ar Figur 3. P4 forsta och andra Figur 4. P4 vinden &r den attkantiga
spannmélsmagasinets attkantiga vaningen av byggnadens insida stolpen synlig. Utsidan ticks av
stolpar helt dolda av vitmalade framtréder stolparna pa detta sitt. staende locklist panel.

tackbrador. Det Gversta skiftet finns i~ Endast en sida av stolpen ar helt

vindsbjélklaget och darefter ticks synlig. Trots att skiften omsluter

stommens utsida av stdende panel. stolparna med varierande téthet sé &r

stolparnas form svar att faststélla pa
dessa vaningar. Saten mellan skiften
ar forhallandevis sma vilket betyder
att man huggit ett brett drag.

Alla fotografier, ritningar och modeller &r om inget annat anges tagna/gjorda av forfattaren.

1.1. BAKGRUND

I den svenska skiftesverkslitteraturen har alla typer av moten mellan stolpe och skift’ det
gemensamt att stolpen klimmer om skiftet. Vanligtvis har stolpen en uthuggen fals som tapparna
i skiftets dndar sitter i, se bild nedan. Oavsett skiftets tjocklek, fulltimmer eller planka, sa
illustreras motet® stiandigt pd samma sitt.
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Figur 5. Bélar och stolpar. Henriksson (1996, s. 16).

Gunnar Henrikssons redovisar i Skiftesverk i Sverige — Ett tusendrigt byggnadssdtt (1996) olika
utformningar pé skift och stolpar, men samtliga av de exempel han tar upp frén befintliga
byggnader har skift som &r tappade in i stolparna. Henriksson ndmner dock att ett par framstaende

2 Med skift menas det material som horisontellt ldggs in mellan stolparna i ett ramverk, dvs ett material som ldggs i
skift. Skift kan utgoras av allt frdn plank till tjockt timmer. Ett annat namn for skift &r bal. Ménga fler dialektala namn
finns for denna fyllnad (Werne 1992, s. 149)

3 Métet &r dir stolpe och skift mdts. Andra ord for samma omréde ir anslutning och férbindning. Dessa ord séger inget
om utformningen utan syftar enbart pa omradet dér de olika byggnadsdelarna mots.



svenska 1800-tals arkitekter presenterade en ny typ av forbindningar. Dessa forbindningar anses
vara nyuppfunna, och enligt Henriksson “antagligen oprovade” (Henriksson 1996, s. 60).

En man som kom att sétta stort avtryck inom det svenska lantbrukets byggnader var Charles Emil
Lofvenskiold fran Berga socken i Mariestad. Han utkom med ett par planschverk under 1800-
talets andra hélft och 1971 hade han som han sjilv skriver ”...lett uppforandet av omkring 170
byggnader och utfunderat och utlimnat &ver 500 ritningar...” (Lofvenskiold 1985, s. 10).
Henriksson ldgger dock ingen storre vikt vid ritningarna fran dessa mén ”...Lofvenskidlds och
Henstroms® nya former av skiftesverk har veterligen inte haft nigon storre inverkan pa
byggsittets tillimpning.” Forfattaren redogor inte om dessa konstruktionsdetaljer féorekommer i
det stdende kéllmaterialet varfor &mnet &nnu ar outforskat.

I rapporten om Aspetorp Aspetorp: Aspetorp 3:1, Bdllefors Socken, Toreboda kommun,
Viistergotland: renovering av spannmdlsmagasin 1999: antikvarisk slutbesiktningsrapport
(Carlquist 2010), utford av vistra Gotalands museum, beskriver antikvarie Thomas Carlqvist ett
skiftesverk som ddremot uppvisar ett annat mdte mellan skift och stolpe. Rapporten avser ett
spannmélsmagasin pa garden Aspetorp i Béllefors socken i Vistergotland som enligt Carlquist
tros vara uppfort ar 1871. Den redovisar en tecknad planskiss Over skiftesverkets
viaggkonstruktion. Det sdrskiljande for spannmalsmagasinet ar att flertalet av stolparna i
konstruktionen beskrivs vara sexkantiga och skiften ska enligt rapporten omsluta dessa’. Den hir
konstruktionsdetaljen aterfinns inte i skiftesverkslitteraturen och darfor saknas en dokumentation
av utforandet samt dess kvalitativa egenskaper.

Skiss av skiftesverket i Aspetorps maga-
sin. T.v. hdrnstolpe med spdr, t.h. sexkan-
tig stolpe pd vdggyta, utvéindigt dold av
de vita tickbrdderna. Skiss TCq. Se dven
fotos. 11.

Figur 6. Spannmalsmagasinet I Aspetorp (2010, s. 23). Figur 7. Konstruktionsdetalj dver spannmélsmagasinet i
Aspetorp (2010, s. 2).

Da spannmélsmagasinet i Aspetorp utvandigt bér spar av Charles Emil Lofvenskidlds
planschverk har hans ritningar och publikationer studerats. Lofvenskidld presenterar i sitt verk
Landtmannabyggnader — Huvudsakligen for mindre jordbruk (1868) flera intressanta
konstruktiva moten, men dér aterfinns inte konstruktionsdetaljen som funnits i Aspetorp.

4 Arvid Henstrom skrev byggnadsliror och utgav Praktisk Handbok i Landtbyggnaskonsten 1869 och
Landtbyggnadskonst 1896.

5 Carlquist skriver i rapporten att gardens ladugdrd ér utférd med samma konstruktionsdetalj.
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Figur 8. En tavla dver Spannmalsmagasiner fran Lofvenskiolds Figur 9. Lofvenskiold foreslar olika 16sningar
planschverk. Det finns manga likheter med spannmalsmagasinet som  pa konstruktionsdetaljen mellan skift och
aterfinns 1 Aspetorp. Lofvenskiold (1868). stolpe i skiftesverket. Konstruktionsdetaljen

som éaterfinns i Aspetorp finns dock inte
representerad hér. Detaljen som ovan heter Fig
61 paminner om den detalj som Carlquist
skissat. Figuren ovan &r dock inte av homogent
trd utan hir har man spikat pa tva lister for att
astadkomma en sexkantig stolpe. Lofvenskiold
(1868, s. 18).

E E von Rothstein, P G Sundius och Bergelin, Arvid Henstrom och Lofvenskidld &r nagra av de
som under 1800-talets andra del gav ut byggnadsléror, ritningar och skrifter riktade till det
svenska lantbruket. Enligt Henriksson redovisar dessa mén nyuppfunna och enligt vad han sjilv
tror, “oprovade losningar” (Henriksson 1996, s. 61).

"Skiftesverkets vixling mellan staende och liggande virken var inspirationskdllan vid formgivning av mdngen
trabyggnad under senare delen av 1800-talet och 1900-talets borjan. Det viktiga var fasadens uppdelning i filt och
trdets vertikala och horisontella linjespel. Brider ersatta planken. Spikférband ersatte dymlade skift. Man frigjorde sig
mer eller mindre fran byggsdttets konstruktiva system och ersatte det med moderna metoder. En ndrmare genomgdng
av dessa ofta mycket vackra byggnader faller emellertid utanfor ramen for denna bok.”

(Henriksson 1996, s. 64)

Tyvirr behandlar Henriksson inte, som han sjilv kallar dem, ”dessa varianter” av skiftesverk i sin
bok. Jag tycker att det &r intressant att vicka frdgan om vi kanske har fler byggnader i var nérhet
som innehar just dessa konstruktiva 16sningar? I ett byggnadsvards- och kulturvardsperspektiv sa
ar det viktigt att belysa och bevara dessa variationer.

1.2. PROBLEMFORMULERING

Trots stor kunskap om det historiska skiftesverkets konstruktion och byggmetod finns det en
tydlig brist pa kunskap vad giller dess konstruktionsdetaljer. Framfor allt vad géller detaljernas
variationer. Uppmérksammas inte variationerna s& misstolkas och forenklas historien latt till att
alla byggnader har haft samma detaljutformning, vilket de bevisligen inte har haft nér jag ndrmare
undersoker garden Aspetorp.

Konstruktionsdetaljernas variationer visar pa lokala hantverkares sitt att l6sa byggtekniska
problem. Dessa losningar dr okdnda i litteraturen och knappast uppmirksammade i annan
dokumentation. Aspetorp kan utgora det enda stdende kéllmaterial som uppvisar just denna
detaljutformning vilket gor gérden till en del av det svenska skiftesverkets detaljrikedom.



1.3. SYFTE

Det hir arbetet ska med en utviarderande hantverksprocess av en éttkantig stolpe och motande v-
format timmerskift ndrma sig konstruktionsdetaljen som aterfinns i skiftesverket, och tillika
spannmélsmagasinet pad garden Aspetorp i Béllefors socken. En inventering av byggnader dér
samma detalj forvintas finnas ska goras for att sétta konstruktionsdetaljen i ett jimforande
perspektiv. Undersdkningen syftar ddrmed till att bidra till 6kad kunskap for det svenska
skiftesverkets variation.

1.4. FRAGESTALLNING

Frégorna som vi stéllde oss da vi forst samtalade kring denna skiss, innan detta arbete ens var
patinkt, och som redogoérs i 1. Inledning var: Varfor har de frangdtt den “traditionella” metoden
med ldnga spdr, och varfor har vi inte sett detta tidigare? Dessa tva fragor &r stora i omfang och
inget det hér arbetet syftar till att svara pa.

Ett fortydligande bor ocksd goras angéende ordet “skift” och av den skiss som Carlquist
nedtecknat och som redan presenterats i 1.1. Bakgrund. Ordet skift anvdnds genomgéende som
namn for de blockade timmerstockarna med v-spar i dndarna som fyller utrymmet mellan
stolparna. Detta gors av flera skél. Ordet skift forekommer frekvent i litteraturen och &r darfor
passande att anvénda. Konstruktionens namn &r vanligtvis skiftesverk varfor ordet skift blir
lampligt. Andra vanligt forekommande ord for skift dr bal och timmer. Bal upplever jag vara lite
mer dialektalt och timmer kan ldtt uttrycka en “obearbetad” stock vilka skiften inte skall forvixlas
med. Ett skift beskriver vdl nidgot som anpassats for att passa mellan just stolparna pa ett
skiftesverk. Nér materialets tjocklek behdver belysas gor detta genom att skiftets utformning
fortydligas med ord som blockat skift eller skift av plank. Nér jag refererar till Carlquist tecknade
skiss som sédregen sa syftar jag pd den sexkantiga stolpen och skiften som ansluter denna.
Hornstolpen med spér i samma skiss &r vad vi skulle kunna kalla traditionell”, vilket ocksé
bilden som Henrikssons gjort dver balar och stolpar som presenterats i 1.1. Bakgrund tydligt
visar.

Utformningen och detaljldsningen av métet mellan stolpar och skift i spannmalsmagasinet i
Aspetorp dr annorlunda mot det som foreslas i Lofvenskidlds planschverk och &n mer séreget i
jamforelse med de detaljer som den svenska skiftesverkslitteraturen redovisar. Vad kan vara
anledningen till denna detalj? Hir finns en uppsjé av tankar kring eventuella orsaker.
Konstruktivitet, rationalitet, funktionalitet och estetik ar knutet till dessa fragor, men hur vi ser pé
dessa motiv kan mycket vil spegla sig av de tankar som rader for var egen tid, och vilka tankar vi
har om de forhéllanden som radde i de géngna tiderna. Kan man tdnka sig att stommens storlek
kréver dessa homogena éttkantiga stolpar och tjocka skift for att klara spannmaélets tyngd? Var det
mer rationellt att gora korta timmerskift &n att knuta som vid liggtimring, eller fanns timret redan
att tillga i gamla byggnader? En annan fraga &r om de téta dragen och skiftens tjocklek valts pa
grund av funktionalitet, alltsa for att forsikra sig om att byggnaden skulle bli tit? Timmer blir pa
grund av sin egentyngd tétare i draget &n vad plank blir, vilket annars kunde vara ett alternativ.
Finns det en funktionell aspekt i att vinden enbart har en panel dér vinden mojligen léttare tringer
igenom? Ar det en estetisk utformning si som Henriksson menar att det ofta var, allts att man
ville uppné en viss estetik med kombinationen av liggande timmer och stdende panel, och att det
var det estetiska som fick rdda (Henriksson 1996, s. 64)?

I det hér arbetet kommer enbart de fragor som nedan presenteras i punktform att undersdkas. De
ovriga frdgorna om konstruktion, rationalitet, funktionalitet och estetik kommer enbart att beroras
i kortare resonemang dér det kan vara relevant for undersékningen och ge intressanta uppslag for
framtida forskning.
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e Hur 4r den konstruktiva {orbindningen mellan stolpe och skift wutford i
spannmélsmagasinet i Aspetorp?

e Har den attkantiga stolpens utformning gett skiftet eller &r det tvért om?

e Vilka verktyg har anvénts och hur har arbetsprocessen gétt till?

e Hur har uppforandet av byggnaden gatt till, bdde vad giller stolpverkskonstruktion och
skift?

1.5. AVGRANSNINGAR

e Det praktiska utférandet kommer att ske i ett vdggparti, med tva korta stolpar, och ett
timmerskift mellan dessa. Stolpamna kommer goras 1,85 meter och cc matten dem
emellan kommer vara 3 meter.

e Hur man rest ramarna i1 spannmalsmagasinet &r inget som den utvirderande
byggprocessen kommer undersoka. Det ér praktiskt ogenomforbart da byggnaden i fraga
maéter 15 x 7 meter och stolparna ir 5,7 meter ldnga.

e Fler byggnader liknande spannmaélsmagasinet kommer undersdkas, men arbetet syftar
inte till att kartldgga dessa byggnader.

1.6. BEFINTLIG KUNSKAP OCH TEORETISKA UTGANGSPUNKTER

1.6.1. VAD AR SKIFTESVERK — HISTORIEN OM KONSTRUKTIONERNA, AKTA OCH OAKTA?

Skiftesverk ér en tribyggnadsteknik som genom historien varit vanlig bade for byggnader och
som konstruktion for mindre traforemal (Henriksson 1996, s. 7). Skiftesverket bestar av ett
ramverk, vanligen med fa snedstravor. Den skivverkan som senare stadgar byggnaden &r virket
som horisontellt fyller ut facken mellan stolparma. Denna fyllnad ldggs i skift, ddrav namnet.
Langden mellan stolparna kan variera beroende pa léngden pa skiftvirket, men ofta fem till atta
alnars mellanrum (Wermne 1992, s. 152). Vanligen forklaras det med att skiftesverkets stolpar
skall ha ett spar dar skiften dr intappade: "I princip skiljer sig skiftesverket foga frdan
stolpstavverket annat dn genom att det utfyllande materialet placeras horisontellt, infdllt i
stdende natforsedda stolpar...” (Erixon 1953, s. 25).

Figur 10. Principskiss av ett skiftesverk. Holmberg (2006, s. 26)
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Béde Erixon och Henriksson hédvdar att ursprungskonstruktionen till skiftesverket gjordes utan
syll. Stolparna var alltsa fran borjan nedgrivda i marken for att senare placeras pa stenar.
Langbanden behovdes for att skiften inte skulle falla ur och nér man borjade stélla stolparna pé
stenar ovan jord behdvdes dven dér en motsvarighet till 1&ngbandet vilket blev syllen. Det
dldsta skiftesverket har aterfunnits i Polen, det hade jordgravda stolpar och tros vara frén 750-
500 fore f. Kr (Erixon 1953, s. 26). Skiftesverkets konstruktion aterfinns inte bara i hus utan
ocksa i brunnar, gravar, mobler, inredningar mm. De mest bevarade konstruktionerna &r forstés
inte bostadshusen, utan brunnsholkar och kistor vilka inte blivit utsatta for samma
nedbrytningsprocesser. En kista hos allmogen kan alltsa utforas i skiftesverksteknik dér hdrnen
bestar av fyra stindare och dér viggarna &r infallda i dessa. Den édldsta bevarade standskistan &r
frin Anga, Bjurékers socken i Hilsingland och tros vara frdn 1100-talets borjan. (Henriksson
1996, ss. 7-11)

Det gér att uppfatta Erixon som att skiftesverket kriver dessa sparforsedda stolpar. Aven Werne
ar inne pé det d& han beskriver hur stolparna hoggs till pa marken och hur det i stolparna
gjordes spar (Werne 1992, s. 148). Fragan om skiftesverk kriver denna typ av stolpar &r vi
tvungna att forhélla oss till da objektet for undersdkningen inte genomgéende har natforsedda”
stolpar. Thomas Carlquist som skrivit rapporten om Aspetorp ér noga med att uppméarksamma
lasaren om konstruktionen nér han skriver: ”Det fOrefaller vidsentligt att i sammanhanget
understryka att det hér alltsé &r frdga om ett skiftesverkshus och inte ett ordinért knuttimrat
hus.” Vi har hér med andra ord en byggnad som inte helt létt later sig placeras i ndgot fack. Nar
vi soker information om denna byggteknik kan vi inte helt begrénsa oss till litteraturen om
skiftesverk. Henriksson ndmner aldrig exakt vad som karakteriserar ett skiftesverk, men han
skriver hur byggnaden kan identifieras. ”Pé stolparna och de déremellan liggande plankorna,
“bélarna”, kanns skiftesverket igen.” I ett kapitel ndmner han 1800-talets byggnadsléror och
planschverk och dér kallar han Lofvenskiolds och Henstroms ritningar for “nya former av
skiftesverk” (Henriksson 1996, s. 61). Werne didremot forsoker beskriva skillnaden mellan
knuttimring och skiftesverk. Han menar att bada teknikerna har liggande timmer och att det
dessa kan hopdymlas till skivor. Dock menar han att de ”...fyller olika uppgifter. I
knuttimringen 4r den en birande och stabiliserande byggnadsdel medan den i skiftesverket
endast dr stabiliserande.” (Wermne 1992, s. 170) Huruvida spannmélsmagasinet i fraga &r ett
skiftesverk eller inte kommer denna undersdkning inte syfta till att utreda. Dock maéste
problematiken kring att beskriva en konstruktionsdetalj som inte &terfinns i litteraturen lyftas.

Inom skiftesverket finns det ocksé en term som kallas odkta skiftesverk. Det ndmner Sigurd
Erixon i Svensk byggnadsteknik i jamforande belysning 1953. Han beskriver det som ett nutida
skiftesverk dir man spikar fast lister pé stolpar for att ersétta huggningen av stolpens rdnnspar.
Han ndmner att den hir konstruktionen kan vara gammal, och att man vet att den funnits i
Stellerburg sedan  800-talet (Erixon 1953, s. 32). Lofvenskidld presentar i
Landtmannabyggnader — hufvudsakligen for mindre jordbruk 1868 flera triforbindningar av
denna sort. Han kallar dock inte sjédlv den metoden for oédkta utan det begreppet tros vara
myntat av Erixon.

Nordiska museets meddelare August Holmberg fran Blekinge ndmner att han varit med och
spikat lister pa stolpar till skiftesverk. Han medger att det var ett billigt sitt att framstilla
stolpar, men att det var mycket sdmre da listerna vid backen fort ruttnade upp. Inte heller blev
det lika tétt som nér spéren i stolparna var huggna ur ett homogent dmne. Enligt honom sé
uppkom detta arbete i och med cirkelsdgens uppkomst. (Holmberg 2006, s. 127) Trots att
spannmélsmagasinet i Aspetorp uppfordes under 1871, precis vid den tid di nya tekniska
konstruktionsdetaljer foreslogs, sa ér byggnaden alltsa inte att forvaxla med odkta skiftesverk.
Alla stolpar 1 spannmalsmagasinet &r av homogent timmer.
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1.6.2. TEORETISKA UTGANGSPUNKTER

Almevik och Melin beskriver I artikeln Traditional Craft Skills as a Source of Historical
Knowledge (2015) hur rekonstruktionen av den nedbridnda 1300-tals kyrkan i S6dra Rada &r en
typ forskning gjord av de hantverkare som deltar. Den gamla kyrkan brann ner till grunden
2001 och é&ret dérpé beslutades att den skulle byggas upp pé nytt. Forfattarna forklarar hur
hantverkare med gedigna erfarenheter inom sitt yrke kan se och tolka de historiska sparen, for
att lyfta mdjliga hypoteser om hur det ursprungliga arbetet kan ha gétt till. Ny kunskap kan pé
s sdtt skapas dd tidigare forskning inom omrédet inte skett av specialister med
hantverkskunskap. (Almevik, Melin 2015).

Rekonstruktioner skapar kunskap pa flera sétt, och ett av dem é&r att hantverket kan provas i
samma skala som det objekt hantverksundersdkningen syftar till att undersdka. Nér
rekonstruktioner skall anvédnds inom vetenskaplig forskning far dock beaktande tas till den egna
medverkan. Det dr avgdrande att forstd hantverkarens del i det kommande resultatet. Inom
hantverksforskning har begrepp som tyst kunskap ofta anvints och inom var institution
refereras ofta till bocker som Kunskap i handling (1996) av Bengt Molander och Profession,
tradition och tyst kunskap: en studie i Michael Polanyis teori om den professionella
kunskapens tysta dimension (1991) av Bertil Rolf. Tyst kunskap &r vanskligt att forklara men
skulle exempelvis kunna vara den kunskap vi besitter och anvénder oss av utan att vi létt kan
forklara det eller vara helt medveten om (ex alla moment nér det géller att cykla). En kunskap
vi anvédnder som redskap i vért handlande. En fardighet som hantverkaren har i sitt yrke kan
saledes vara svér att beskriva i ord. Att forska i hantverk dr forhallandevis nytt och vi far
standigt forhalla oss till att hantverkarens forkunskap eller okunskap kommer ha inverkan pé
resultatet. FOrutom att kunna sitt hantverk méste ocksd hantverket att kunna formedla
kunskapen finnas.

2009 brann Ladan i Rackeby ner, ofta kallad ”Rackebyladan”. En tid senare togs beslutet att
den skulle ateruppbyggas. Ladan hade flyttats fran Kallands 6 pa tidigt 1900-tal till
Vistergotlands museum. Infor den flytten hade byggnaden dokumenterats och den
informationen kunde man utnyttja vid rekonstruktionsarbetet. Stort planeringsarbete paborjades
och yxor till projektet framstélldes efter forlagor. Att arbetet utfordes i skala 1:1 och med
traditionella verktyg gjorde att de som f6ljde och medverkade i projektet fick okad forstaelse
for det historiska hantverket.

"Genom den noggranna dokumentationen kan byggnaden ocksd liknas vid ett medium, genom vilket ett slags
kommunikation uppstdr mellan de hantverkare som byggde den och dagens hantverkare, varigenom dessa kan gora
kvalificerade rekonstruktioner av den ursprungliga byggprocessen.”

Hjort Lassen, Melin, Lange 2010, s. 58

Ett sétt att presentera de hantverkliga stegen vetenskapligt ar att redogdra arbetsmomenten som
hor ett hantverk till fran bdrjan till slut i en operationsplan. Detta gér Ove Malm, yrkeskunnig
snickare med bred kunskap inom sitt hantverk. Han skrev boken Normhandbok i snickeri
(2000) och mot Malms arbetsmoment tar Thomas Karlsson spjdarmn i sin licentiatuppsats
Ramverksdorr — En studie i bdnksnickeri fran 2013. En operationsplan beskriver
snickeriarbetarens arbete uppdelat i moment. En professionell hantverkare arbetar efter en plan
och denna plan sidkerstiller ett strukturellt och effektivt arbete. Malms uppdelning av
snickeriarbetet kan anvéndas oavsett vilket foremal snickeriarbetaren skall tillverka. Det som
skiljer sig ar forfaringsséttet vid framstéllandet av olika produkter (Karlsson 2013, s.25).

Titelns underrubrik en utvdrderande hantverksprocess &ar en arbetsmetod som innefattar
ovanstaende stycken: rekonstruktion, dokumentation och operationsplan.



1.6.3. HANTVERKET | PRAKTIKEN OCH | TEROIN

Kunskapen om det praktiska arbetet med att framstélla spannmalsmagasinet i Aspetorp kan
hérledas bada till skiftesverk- och liggtimringslitteratur. Konstruktionen uppvisar tydligt
skiftesverk med natférsedda hornstolpar medan skiftens utformning liknar arbetet inom
liggtimring. Skiften har drag pa samma sétt som &r vanligt for liggtimmerhus.

Om det praktiska utforandet inom timring, alltsé om drag- och knutframstéllning finns flera
pedagogiska bocker som riktar sig mot nyborjaren. Dessa bocker végleder ldsaren i
arbetsmomenten och Frdn stock till stuga (Hakansson 1999) och Timmerknutar: traditionell
knuttimring (Jansson 2010) ar tva exempel pa dessa. Bockerna redovisar hantverket pa ett
enkelt och forstaeligt sétt. Tillvigagangssitten for att utfora arbetsmomenten presenteras bade
med dldre verktyg och med nyare s& som arbete med motorsadg. Hur arbetet historiskt sett har
gétt till 4r inget som bockerna fokuserar pa.

Det historiska arbetet och timringskonstens forutsittningar berdr dédremot Goran Andersson i
Timmerbyggnader fran 2016. Anderssons arbete skiljer sig frdn annan forskning dé han istéllet
for inventeringar gor grundliga analyser av ett fital byggnader. For att studera
timmerbyggnaderna har han tagit hjélp av andra professioner utdver sin egen, allt for att béttre
kunna tolka hantverket och byggnaderna. Arbetsgruppen har gemensamt studerat byggnaderna
i félt for att sedan dokumentera dem och vidare har hantverkare gjort rekonstruerande forsok av
vad de sett.

Behuggning av timmer (Carlsson 2009) och Hantverkskunskap rorande skdnsk trdbyggnation
pd landet (Melin 2009) har arbetat med kunskapsbérare. Bada utgar fran historiskt material sa
som verktyg, verktygsspar och litteratur. I den méan Carlsson funnit traditionsbérare som
behédrskat det dldre hantverket har han gjort intervjuer i form av frigelistor. Melin i sin tur
gjorde en “praktisk” intervju med végledning av kunskapsbéraren.

1.7. METOD OCH MATERIAL

1.7.1. UTVARDERANDE HANTVERKSPROCESS

For att finna hantverksprocessen och dess fragestdllningar har utgéngspunkt tagits i
kandidatuppsatsen Rekonstruktion av ett dttkantigt timrat brunnskar (Jonasson, 2015) vilket i
sin tur tar ansats i Karlssons licentiatavhandling Ramverksdorr — en studie i snickeriarbete
(2013). Jonasson syftar med sitt arbete till att undersdka och timra ett brunnskar som han endast
patraffat i litteraturen. Jonassons praktiska moment bygger pa ett fotografi, en text frén en av
Nordiska museets uppteckningar och en nutida tolkning och forklarade bilder av byggmaéstare
Holmbergs ord. For att kunna fora en dialog med detta skrivna kéllmaterial utformade han en
operationsplan som sedan vidareutvecklades. Jonassons operationsplan bygger pa Tomas
Karlssons metod som han anvénde sig av under sin licentiatavhandling. Karlsson har i sin tur
Ove Malms arbetsprocess vid snickeriarbete som sin forlaga. Jonasson anpassade Karlssons
operationsplan for att béttre rikta sig mot sitt rekonstruktionsarbete, och det dr nu i Jonassons
operationsplan jag sjélv tar avstamp.

Syftet med operationsplanen &r séledes att strukturera arbetet och presentera fragestéllningar
och arbetsmoment i en forstéelig och naturlig foljd. Nar arbetsmomenten struktureras i en plan
forbittras och fortydligas ocksa arbetsfoljden for det praktiska arbetet och fragestéllningarna
kan utkristalliseras.
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Tabell 1 Framtagning av prelimindir operationsplan

| Tomas Karlssons preliminkr Den prelé 2 Operationspl for denna stodie
Operationsplan
Operationsplan fir sylivar- = Operationsplan fér itt-
vet kantstimringen
1. | Tilritning -~ materialbestim Forberedande " Forberedande

ming, kapnota wpprittas
Exablering av tmaringsplatsen

2. | Tillagning ~ frasagning av Bearbetning rissaterial Bearbetning rimaterial
material, kapning, klyvaing
och hyvling

3. | Piritning ~ de beriiknade mit- | Phritning fottriina Phritning fottriramen for
ten Overfdrs till materialet oklogonens placering

Phritning for hak, till foesta
timmervarvet, pd fottrina
Pinitning underhak pd forsta
timeen

Piritning dOverhak pd intim-
rade timeen

Péntning underhak for intim
nag

4. | Bisksnickeri ~ sammansatt Uthuggning av fottrdrams hak | Uthuggning for hak forsta
mingas, falsning och timeen, i fottrina
profilbyvling cic Uthuggning uaderhak foesta

timren

Uthuggning pdritade dverhak
Uthuggning pdritade underhak
S. | Putsaing & Sickling

6. | Hopsdttning ~ momtering till Sammanfogning fottréramen - | Intimring forsta timren

flirdig produit Ihoptimring fottrkram Intimring timrea med ut

hogpna underhak

Figur 11. Operationsplan. Till vinster ses Karlssons operationsplan och till hoger Jonassons. Jonasson (2015, s. 20).

Jonassons operationsplan Operationsplan 1

Operationsplan for Operationsplan for Operationsplan for Operationsplan for Operationsplan for
syllvarvet attkantstimringen attkantig stolpe skift ram
Forberedande Forberedande Forberedande Forberedande Forberedande
Etablering av - Etablering av Etablering av Etablering av
timringsplatsen arbetsplatsen arbetsplatsen arbetsplatsen
Bearbetning av Bearbetning av Bearbetning av Bearbetning av Bearbetning av
rdmaterial rdmaterial ramaterial rdmaterial ramaterial
Paritning Paritning Paritning Paritning Paritning
Uthuggning Uthuggning Huggning Huggning Huggning
Sammanfogning — Intimring Sammanfogning Montering Sammanfogning
Thoptimring

Schemat ovan forenklar de punkter Jonasson hade for att sedan applicera dem pé mina egna
arbetsmoment. Detta gor sig vél da mitt praktiska arbete knyter an till Jonassons arbete med att
timra ett brunnskar. Justeringar av operationsplanen har gjorts, t ex. har ord dndrats om till att
passa de moment mitt praktiska arbete innefattar.

Efter att Jonasson presenterat sin prelimindra operationsplan kopplar han samman den med de
fragestdllningar han haft infor arbetet. Samtidigt som detta sker véver han ocksd in en
undersokningstabell vilket han behdver for att hélla isér samt presentera sina kéllor. I denna
sammanslagning sker givetvis sma fordndringar som ter sig naturligt da alla aspekter och
moment skall vdvas samman.

Har lamnas Jonassons operationsplan och istéllet utvecklas operationsplanen for denna studie
som nu kallas Operationsplan 2. Fler underrubriker tar plats och samtidigt gul-markeras de
punkter som innefattar de praktiskt inriktade fragestdllningar som redogérs for under 1.4




Frégestillningar. Det ska ocksa podngteras att mindre vikt kring det hantverkliga utférandet
kommer ldggas vid de arbetspunkter som i kommande steg inte blir gul-markerade. Dessa
arbetsmoment utgor inte ndgon del av frdgestéllningarna, utan maste helt enkelt goras for att
komma fram till de moment som undersdkningen syftar till att undersoka.
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Operationsplan 2

Operationsplan for
attkantig stolpe

Operationsplan for skift

Operationsplan for ram

Forberedande

Forberedande

Forberedande

Etablering av arbetsplatsen
. Planera fdllningen
och arrangera
platsen

Etablering av arbetsplatsen

. Viga av
arbetsbockar

Etablering av arbetsplatsen

. Viga in ramens
placering

Bearbetning av rdmaterial

. Barkning

Bearbetning av rdmaterial

. Barkning

Bearbetning av rdmaterial

. Tordningstillande av
syll och langband

Paritning
. Vag- och lodlinje
. Linjer for
kvadratuttag

. Snorslagning

Paritning av
. Vag och lodlinje
. Linjer for
blockning

. Snorslagning

Paritning av

. Linjer for V-spar

Paritning

. Tapp och tapphal

Huggning
. Skrida och tilja
. Hugga fyrskéring
. Hugga attkantig
stolpe

Huggning
. Blocka skiftet

Huggning
. Hugga V-spar

Huggning och sagning
. Tapp och tapphal

Sammanfogning

Montering
. Vrida in skiftet

Sammanfogning

Under arbetets géng har fradgor uppkommit och de fragora fors nu in i Operationsplan 3.

Operationsplan 3

Operationsplan for
attkantig stolpe

Operationsplan for skift

Operationsplan for ram

Forberedande

Forberedande

Forberedande

Etablering av arbetsplatsen
. Planera fdllningen
och arrangera
platsen

Etablering av arbetsplatsen

. Viga av
arbetsbockar

Etablering av arbetsplatsen

. Viga in ramens
placering

Bearbetning av rdmaterial

. Barkning

Bearbetning av rdmaterial

. Barkning

Bearbetning av rdmaterial

. Tordningstillande av
syll och langband

Paritning
. Vag- och lodlinje
. Linjer for
kvadratuttag

. Snorslagning

Paritning av
. Vag och lodlinje
. Linjer for
blockning

. Snorslagning

Paritning

. Tapp och tapphal

Hur har snorslagningen gatt till?

. Maste snorslagningen pé fyrskéringen slappas i den tédnkta huggriktningen eller riacker det

med att snoret sldpps rakt mot de fyra bilade sidorna?

Huggning
. Skrida och tilja
. Hugga fyrskéring
. Hugga attkantig
stolpe

Huggning
. Blocka skiftet

Paritning och tdljning

. Hugga v-spar

Huggning och sagning
. Tapp och tapphal

Huggning: Hur kommer téiljningsmomentet att ske pa bista sitt?

. Tva sidor av den éttkantiga stolpen skall bli ca 52 mm och de andra sex 72 mm. Formen
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1.7.2.

Paritning och Tiljning: Vilken vinkel pa v-sparet dr limplig och kommer stocken ligga kvar
vid huggningen av v-sparet?

dr inte helt symmetrisk, hur kommer det paverka arbetet?
. Det dr paforhand tydligt att forsta huggningen fran fyrkant till attkant kommer bli speciell

eftersom fyrskéringen inte kan sta pa hogkant utan att kilar eller timmerhakar maste
anvindas. Kommer den osymmetriska formen forsvara arbetet vid tdljning?

. Hur finner man en ldmplig vinkel pa v-formen?

. Kommer stocken ligga still vid huggningsarbetet och hur arbetsamt &r det att hugga v-
sparen?

Sammanfogning Montering Sammanfogning

° Vrida in skiftet

I vilket skede av byggnadens uppforande har skiftet monterats, och hur?

. Monteras skiften in mellan stolparna innan langbandet &r pa plats eller kan det goras efter
att den barande konstruktionen 4r narad och last?

. Kan skiften vridas in mellan stolparna nir ldngbandet redan &r pé plats?

INVENTERING AV BYGGNADER

Da arbetet delvis syftar till att undersoka konstruktionen i ett bredare perspektiv behéver en
storre byggnadsinventering goras, en inventering som maéste innefatta ménga fler byggnader.
Att detaljstudera en byggnads konstruktion eller detalj utan att jimfora den med andra blir 14tt
ointressant. Inspirationen till detta uppldgg kommer delvis fran min handledare Goran
Andersson, men kanske @n mer frén hans bok Timmerbyggnader frén 2016. Boken har enligt
honom tva syften vilka &r att visa att ... tematiska och detaljerade studier...” kan ge kunskap
vél vérd inom savdl byggnadsvard som bebyggelsehistorisk forskning. Nummer tvd ar att
skildra timmerbyggandets regionala sérdrag. Detta uppnés genom bred kompetens och med ett
samarbete Over yrkesrollerna och landskapen dér stor del av arbetet har lagts i filt.

En 6nskan med arbetet &r att na just dit, att med en kunskapsbredd forsoka forsta och redovisa
de hantverksspar som fortfarande finns kvar att ldsa i det stdende kdllmaterialet. I mitt fall
borjade jag med en antikvarisk rapport for att sedan sjélv besoka byggnaden i fréga.

Utgéangslédget var alltsa att byggnaden okulért kunde tillskrivas Lofvenskidlds arkitektur. Om
detta var bade jag och antikvarie Carlquist verens. Manga ar de byggnadsdetaljer som hér rakt
av materialiserar hans publicerade planscher och ritningar. Det andra som styrker detta ar att
Thomas Carlquist 1 sin slutrenoveringsrapport ndmner att Lofvenskidld uppfort ladugérden
1864 och troligtvis dven magasinet pd garden Ryholm. Vid tiden for uppforandet av
spannmélsmagasinet pad Aspetorp var Aspetorp en utgérd till Ryholm. Det ar inte helt otroligt
att pa en utgérd anvinda sig av samma ritningar eller av samma arkitekt som man anvént sig av
pa hemgérden. Framforallt kan inte arkitekten pastés vara okdnd for byggherren. Med bakgrund
av detta forandrades arbetsmetoden. Istéllet for att soka spannmalsmagasin fran 1800-talets
andra halva s& fokuserade jag nu pa att finna byggnader som kunde tillskrivas Lofvenskiolds
hand och, eller penna.

De personer som skrivit om Charles Emil Lofvenskiold och som ar av intresse for
undersokningen ér Ulrich Lange, Elisabeth Gothberg och Catharina Svala. Ingen av dem har
dock inriktat sig djupgaende pa de konstruktiva detaljerna av dessa byggnader. Kontakt har
tagits med dem fOr att utbyta tankar om dmnet, vilken skett 6ver e-post och via telefonsamtal.

Svala har ett kort kapitel om magasin men dar ndmns bara kort om Lofvenskiolds tankar och
arbete kring magasinen. Hon presenterar ett fital bilder men inte tillrackligt manga for att ligga
till grund for min féltundersokning. Svala avslutar dock sin avhandling med att i kapitlet
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Bevarade hus och gdrdar sammanfatta de gardar och byggnader som hon kommit i kontakt
med under sitt arbete. I bokstavsordning ndmner hon gérdama och beskriver kortfattat vilka
byggnader som kan vara ritade av Lofvenskidld. Den hér listan har tydlig inspiration av
Jespersons (1978) lista dér hon sammanfattar byggnader som édr ritade av Lofvenskidld.
Avslutningsvis védjar Jesperson till sina ldsare att fortsétta det kartliggningsarbetet. S& hér
beskriver Svala de forsta tre gardarna i sitt kapitel Bevarade hus och gdrdar.

Almnds: Ladugdrd, putsad grasten med likadan huvudfasad som Hellekis. Loge med flera funktioner sammanbyggd
med ladugdrden i sd kallad falsk skiftesverk, byggnaderna dr uppforda kring 1861. Tekniken med skiftesverk
redovisad av Lofvenskiold i en artikel i Tidskrift for Byggnadskonst och Ingeniorvetenskap 1863, 1859 finns i
samma tidskrift en ritning som stimmer vdl éverens med ladugdrdsfasaden. Flera torp och mindre gdardar som
tillhor eller tillhort godset har en tydlig lofvenskioldsk karaktdr. Enligt nuvarande dgaren var det samma
byggmdstare som uppfort ladugarden och flera gdrdar i omgivningen. (Vistergétland utanfor Hjo) Kdlla
Jespersson 1977 och egna slutledningar.

Brodderud:Brodderud anlades som utgdrd till Siby 1854. Lofvenskiold beskrev gdrden i “Tidskrift for Svenska
Jordbruket och dess Bindringar” 1857. Byggnaderna, ladugdrd och bostadshus, dr idag mycket fordindrade men
savdl dkrar som gdardstomt foljer dn idag den ursprungliga ritningen.

(Vistergotland utanfor Mariestad) Kdlla Lofvenskiold 1857.

Bastebacken: Grindstuga uppférd pa 1860-talet, med bostad for fyra familjer. Enligt den nuvarande dgaren
byggdes huset da dgare Reuterskiold var pa resande fot, han kom hem blev han sd missndjd med placeringen att
han sdlde fastigheten. (Vistergotland mellan Mariestad och Toreboda)

Kdlla forutom dgaren Karin Larsson, Elisabeth Gothberg Vadsbo museum och Jespersson 1977.

Listan over gardar presenterade pd det hér sittet fortsdtter och totalt innefattar kapitlet 28
gérdar 1 bokstavsordning. Listan kommer utgdra en grund for detta arbete da den, trots vaga
konstruktiva beskrivningar kan végleda till den typ av byggnader som eftersoks.

Av dessa 28 gardar som Svala presenterar i bokstavsordning har 14 byggnader aterfunnits som
kan vara av intresse for mitt arbete. Gérdar som har ett magasin- och eller en ladugard é&r
foremél for inventeringen. Ladugardar som inte forklaras nidrmare &r aktuella, men de som
beskrivs vara gjorda av natursten eller tegel faller utanfor mitt intresse da jag sett dessa
typritningar och med sékerhet kan séga att de inte har den konstruktion jag sokte. Ladugérdar
utan angiven konstruktion &r intressanta dad ritningen didr Lofvenskidlds presenterade en
konstruktion med begagnat timmer behandlar just en ladugéard. Almnés bruk séder om Hjo ér
den enda garden som enligt Svala ska ha en byggnad i odkta skiftesverk.
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2.1. BYGGNADSUNDERSOKNING AV SPANNMALSMAGASINET | ASPETORP

Spannmalsmagasinet pa garden Aspetorp méter 15 x 7 meter och bestar av tva vaningar plus vind.
Sadeltaket bars upp av takstolar med hanbjilke och stodben. Konstruktionen beskrivs vara ett
skiftesverk (Carlquist 2010), med ett ramverk av huggna fyrskéringar i grova dimensioner med
snedstrdvning i gavlarma. For &ndamalets skull ar konstruktionen utformad utan bérande
innervéggar vilket gor att en inre rad av stolpar bar upp mellan- och vindsbjélklaget som é&r laxat i
ytterviaggarna. Horisontellt liggande skift fyller ut ramarna vilket kidnnetecknar ett skiftesverk.
Entrén &r centralt placerad pé langsidan och rakt innanfor den, i byggnadens mitt ligger en bred

trapp.
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Figur 12. Spannmalsmagasmet i Aspetorp. Pé bilden kan man se stenphntarna med de karaktenstlska mushyllorna som
hor ett spannmalsmagasin till. Timmerskiften dr rodmélade lika s& de tva foljarna som sitter lodratt pa langsidan. Man
kan fran utsidan se att skiften dr korta da timrets vagréta satar och sprickor inte fortsétter pd samma hojd efter de vita
tackbradorna. Fran utsidan doljer tickbradorna skiftesverkets stolpar. Vindsvaningen técks av en locklistpanel.
Carlquist (2010, s. 23).

Byggnaden bidrs upp av 18 stenstolpar placerade med ca tre meters mellanrum. Dubbla
fyrskéringar pa hdjden utgor byggnadens syll pa vilken hornstolpar och de attkantiga stolparna
star intappade. Dessa stolpar &r placerade ovanfor ndimnda stenstolpar och nér upp till vinden dar
de dr intappade i l&ng- och tvérband. Invéndigt finns i mitten av byggnaden en rad stolpar som
star placerade i byggnadens ldngdriktning. De refereras till som den inre stolpkonstruktionen.
Dessa stolpar véxlas av i motet med bjélklaget. Pa insidan av byggnadens gavlar finns snedstrdvor
vilka géar fran bjalklagets ytterhorn till den inre gavelstolpens dvre del. Strédvorna tar stod mot
skiftet i langvéggen och upptill 4r de infillda i gavelstolpen. Denna utformning &r aterkommande
for bada vaningarnas gavlar och utgor saledes byggnadens snedstrdvning. Varje striva &r fastsatt i
yttervaggens skift med genomgaende gingstang. Aven gavelstolpen #r pa detta vis fixerad i den
attkantiga stolpen som star i ytterviggen. Alla stolpar ticks utvindigt av tickbriador. Utvindigt
stadgar fyra foljare skiftesviggarna. Varje foljare dr genom véggen fésta vid tva rotben, ett per
vaning, vilka hjélper till att biara upp bjilklagen.
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Figur 13. Huggen stenplint med “krén” av sten, s& kallad "mushylla”. Mushyllan ar utformad for att hindra gnagare
frén att kldttra in i byggnaden.

Figur 14. Gavelstolpe med infillda strdvor i form av grova slanor. Hir syns en géngstang vilken gar igenom den
attkantiga stolpen som sitter precis bakom och inte kan ses i bilden.

Figur 15. Téckbriador med fasade kanter doljer skiftesverkets stolpar fran utsidan.

Bottenbjélklaget utgdrs av en bérlina i byggnadens lédngdriktning pa vilken 16 tvérgéende &sar
vilar, samtliga &r inféllda i syllen. P4 de tvirgdende asarna star sedan de 6 inre stolparna tappade
och gemensamt for bjilklag och stolparna &r att de utgdrs av huggna respektive hyvlade
fyrskéringar. I det andra och tredje bjilklaget dr de tvirgéende asarna laxade in i langsidans skift,
vilket hér fyller en bérande konstruktion. Werne beskriver skillnaden mellan knuttimring och
skiftesverk med att skiften i skiftesverk enbart verkar stabiliserande vilket inte &r fallet i Aspetorp
(1993, s. 171). En planka har spikats fast pa skiftet for att sékerstélla att det laxade bjilklaget inte
faller ner (Figur 18). Hade laxningen gjorts mer noggrant frén borjan sa skulle asarna legat kvar.
Denna konstruktionsldsning sérskiljer sig fran resten av byggnaden vilket tyder pa att plankan &r
en efterkonstruktion och en nddlosning.

S
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Figur 16. Bjdlklaget fick vid renoveringen nagra nya kalkstensstlpar och hér syns tva av dem.

Figur 17. Byggnadens inre konstruktion. Dessa stolpar och den léngsgdende bérlinan ar alla handhyvlade och till stor
del fasade.

Figur 18. Bjilklagets tvirgaende &sar #r laxade i langviggens skift. Asarna har slippt nigot frdn véiggen och en planka
har darfor spikats fast for att hilla dem pa plats. Detta ar troligen en senare atgdrd da man insett att bjdlklaget skulle
kunna falla ner. Den spikade plankan kommer tyvérr inte klara belastningen fran &sarna nér de vél sldpper fran
laxningen. Carlquist (2010, s. 12).

De bérande stolpar som Carlquist tillskriver konstruktionen vara ett skiftesverk har tva olika
utformningar (Carlquist 2010). De fyra homnstolparna har natférsedda spar lings med hela stolpen
dér skiftens tappar dr inforda. Detta stimmer vil med vad Carlquist (2010) redovisat. De andra tio
stolparna dr i rapportens planskiss presenterade som sexkantiga stolpar. Hér skiljer sig rapporten
och denna undersoknings resultat at.
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Skiss av skiftesverket i Aspetorps maga-
sin. Tv. hornstolpe med spdr, th. sexkan-
tig stolpe pd viggyta, wvidndigt dold av
de vita tdckbriderna. Skiss TCq. Se dven
fotos. 11.

Figur 19. Skiss 6ver spannméalsmagasinets konstruktionsdetalj. Carlquist (2010, s. 2).

Figur 20. Byggandens horn sett fran insidan. Till vénster och hoger ses skift och hornstolpen med spér ses i mitten av
bilden. Hornstolpe med spér. Stéllinjalen anvéndes for att méta djupet pa hornstolpens spar.

Figur 21. Den éattkantiga stolpen syns tydligt pa vinden. Framfor stopen ligger 16sa @mnen och bakom stolpen ser man
baksidan av den sdgade vindspanelen.

2.1.1. ATTKANTIG STOLPE

Undersokningen kunde faststdlla att konstruktionens stolpar inte var sexkantiga s& som
Carlquist (2010) beskriver utan attkantiga. Detta syns pa vinden dér stolparna inte doljs av
skift. Hojden mellan vindens golv och langbandets underkant &r ca en meter och i denna del &r
ramarna inte fyllda med skift. Hér ticks konstruktionens utsida av stdende panel, men pa
insidan &r ramarna tomma. Oversta och sista skiftet ligger saledes under vindens plankgolv.
Sidorna pé den attkantiga stolpen miéittes till ett bilat métt av ca 16,5 x 16,5 cm. Sex sidor haller
samma matt pd omkring 7 cm och de resterande tvd sidorna pa omkring 5 cm. De kortare
sidorna vetter mot skiften. De undersdkta stolparna hade alla en sida med huggspar som
sérskilde sig fran de andra. Huggen hade triffat snett, som om den del av trds som skulle bort
inte legat i lod. Detta kan vara spar fran nir den femte sidan ska huggas fram om man utgick
fran en fyrskdring. Fyrskdringen har da legat platt pa arbetsbockarna och nir den femte sidan
ska huggas &r man tvungen att luta sig 6ver fyrskéringen. De Gvriga sidorna var bilade med rakt
fallande yxa vilket 4&r mer ergonomiskt. Hornstolparna var som Carlquist (2010) beskrivit
utforda med spar. Djupet kunde maitas till 4 cm.

Figur 22. Vinden &r klddd med stdende locklistpanel. Oversta skiften ligger prcis under golvet. Takldckage har med
tiden skadat stolpverket sd pass att man var tvungen att renovera stolpverket. Bilden &r tagen vid renoveringen.
Carlquist (2010, s. 21).
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Figur 23. Huggningen har skett snett 6ver stocken. Varje skuggkontur &r ett hugg med yxan, och i detta slépljus syns
tydligt hur yxan har tréffat stolpen.

Figur 24. Aven hir visar slipljuset fran vilket hall yxan fallit. Vid huggningstillfsllet har stolpen legat ner och
huggsparen visar att de uppkommit med rakt fallande yxa.

2.1.2. SKIFT
De blockade skiften har med timmerdrag (timmerdrag ar ett verktyg som anvinds for att rita av
den undre stockens Oversida till ndstkommande stocks undersida). Detta gér man for att de
stockarna skall sluta titt mot varandra) eller liknande verktyg ritsats och sedan huggits sa de
sluter tétt mot varandra. Mot den attkantiga stolpen har de ett hugget v-spar som klammer om
stolpen.

ngur 25. Motet mellan attkantig stolpe och skift pd byggnadens insida. Bilden visar hur litet av stolpen som kan ses
fran insidan, samt hur skiftets grovlek varierar fran smala till grova skift.

Figur 26. Timmerskiften/yttervaggen ar téittimrad. Skiftets grovlek varierar dock kraftigt, likasa gor sitarna (breda
drag ger sma séitar och tvéirtom ger smala drag stora satar). I hojd med fonstret &r saten (de morka skuggorna) storre
@n vad de &r under fonstret.
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Undersokningen har funnit att stolpens vinkel in mot skiftet och vinkeln av skiftets v-form inte
ar detsamma. Skissen som Carlquist (2010) tecknat visar dock att vinklarna &r desamma, den
kan inte tolkas pa annat sitt. En jamforelse for att fortydliga detta kan géras med hur detaljer
fran ett knuttimrat hérbre illustreras av Anna Blomberg (Andersson 2016, s. 74). Hon visar i sin
skiss att stockarna inte ligger an &ver hela ytan. Att forflytta en rund form till undersidan av
ovanliggande stock och samtidigt lata dem ligga dikt an Gver hela ytan vore svart, om inte
omojligt att praktiskt utfora vid denna tid. Trots att Blomberg inte har ndgot exakt métt pa hur
djupt draget &r pa stockarna finner hon det viktigt att podngtera att det enbart &r tva skarpa
kanter som vilar mot underliggande stock. Det &r en saledes en forutsittning vid uppforandet av
magasinet i Aspetorp att skiften klammer at ttt mot stolpen utan att ndgon efterjustering
behover goras vid monteringen. Detta undviks om vinkeln pé stolpen och vinkeln av skiftets v-
form inte 4r densamma. Alla skift som ansluter mot en hornstolpe har centrerade tappar sa som
Carlquist (2010) tecknat.

En skiss ér inte skalenlig men den bor tydligt visa hur en detalj &r utformad. I operationsplan 3
(1.7.1 Utvérderande hantverksprocess) stélls foljande fraga: Kan skiften vridas in mellan
stolparna ndr langbandet redan dr pd plats? Om den fragan skall besvaras med utgangspunkt i
Carlquists (2010) skiss sa blir svaret foljande: Nej, skiften kommer inte kunna vridas in om
langbandet dr pa plats da skiftet ar liangre pa diagonalen och dirfér kommer fastna i
vridningsmomentet. Den sexkantiga stolpens hérn och skiftets och stolpens identiska vinklar
kommer helt sékert att hindra detta.

Figur 27. Undersokningen visade att Figur 28. Bilden illustrerar hur linjalerna placerades for att pavisa att
vinkeln pa stolpen inte Gverensstimde vinkeln pa stolpen och vinkeln pa skiftets v-spar inte 6verensstdmde
med skiftets vinkel. Har ligger stéllinjalen ~ med varandra.

platt mot stolpen och tumstocken platt mot

skiftets v-spar.
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Fig 29. Snitt 6ver syll, golv och Fig 30. Mote mellan stolpe och skift. Carlquist (2010, s. 2).
timmervagg. Observera hur snittet visar
hur det finns ett 1dngdrag (métet mellan



B1 och nédstkommande stock), och att
stockarna inte ligger mot varandra over
hela ytan, utan att de enbart méts i tva
spetsar. Andersson (2016, s. 74).

2.2. ANDRA BYGGNADER MED LIKNANDE KONSTRUKTIONER

Ett inventeringsprotokoll har sammanstéllts med utgdngspunkt i Svalas kapitel Bevarade hus och
gdrdar 1 Lantbruksarkitekten Charles Emil Lofvenskiold 1810-1888. (Svala 1990). Gothberg,
Lange och Larsson, vilka nimns i [.7.2 Inventering av byggnader har genom mail- och
telefonkontakt hanvisat till ett mindre antal gardar som ocksé adderats till protokollet nedan.

Schema - Byggnadsinventering

Fastighet Killa Kommun Byggnad Kontakt
Almnis CS, UKL Hjo Ladugard i falskt skiftesverk (CS) Valdes bort
Bergatorp CS Mariestad Besok 190417
Brodderud CS Mariestad Ladugérd (CS) Besok 190417
Bastebacke | CS Toreboda -
n
Borstorp CS Mariestad -
Hassle Siaby | CS Mariestad Ladugard (CS) Besok 190417
Hassle CS Mariestad -
Hellekis CS Gotene -
Hjortsberga | CS Sodertilje Ladugard (CS) Valdes bort
Hékantorp CS Falkoping -
eller Vara?
Hirlingtorp | CS Vara Magasin (CS) Kontakt
Hokatorp CS Gotene Magasin och redskapshus i timmer och resvirke | Kontakt
S
Ingarud CS, UKL Mariestad glja;asin och redskapshus (CS) Besok 190417
Julaholm EG Toreboda Magasin och vagns- och stallbyggnad (EG) Besok 190417
Kavlas CS, UKL Tidaholm -
Leksberg CS Mariestad -
Firinge & CS Nacka Ladugard (CS)
Molnbo
Nissafors CS Gnosjo -
Ryholm CS,UL Toreboda Magasin (CS) Besok 200417
Rantorp CS, UKL Mariestad? -
Sofiero CS Helsingborg | Ladugérd, loge och magasin (CS) -
Stensfalt CS Toreboda Magasin (CS Besok 200417
Stora Dala CS Falkoping -
Nyby CS ? -
Tjos CS, UKL, Mariestad Magasin (CS) Besok 190417
UL
Ultuna CS Uppsala -
Valaholm CS Gullspang -
Wappa CS Enkoping Magasin (CS) Valdes bort
Ymsjoholm | CS Toreboda Magasin (CS) Besok 190417
Oredal CS Lidkoping Ladugard falskt skiftesverk (CS) Valdes bort

Forklaringar till schemat.
Forkortningar: CS — Catarina Svala, UKL — UIf K. Larsson och UL — Ulrich Lange
Under spalten Byggnad anger forkortningen vem som hénvisat att nimnda byggnad finns.

Almnis och Oredal -Valdes bort d& de beskrevs innefatta falskt skiftesverk
Hjortsberga, Sofiero och Wappa - Valdes bort pga. avstand.
Harlingtorp - Telefonkontakt tog med dgaren av fastigheten men dér fanns inget magasin.
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Hokatorp — Kontakt togs men jag fick inget svar.

Schema 6ver inventerade fastigheter

Fastighet Byggnadens Vaning Konstruktion Fasad Konstruktion

Anvindning Roste
Bergatorp Magasin 1 Knuttimrad Bilat timmer & | -

panel

Brodderud Ladugard 1% Natursten Tegel -
Hassle-Siiby Magasin 2% Knuttimrad Bilat timmer Timmer
Ingarud Magasin 2% Knuttimrad Bilat timmer Timmer
Julaholm Magasin 2% Knuttimrad Bilat timmer Timmer
Julaholm Vagn & stallbyg. | 2% Skiftesverk Bilat timmer Timmer
Ryholm Magasin 2% Stolpverk Panel Stolpverk
Stensfilt Magasin 2% Knuttimrad Panel Timmer
Tjos Magasin 2% Knuttimrad Bilat timmer Timmer
Ymsjoholm Magasin 2% Knuttimrad Bilat timmer Timmer
Sammanfattning

Av de tio byggnader som ingick i inventeringen var endast en byggnad uppford i skiftesverk
vilken aterfanns pa fastigheten Julaholm. Enligt dgaren utgjorde halva byggnaden ett stall och
andra halvan tjdnade som vagnsforvaring. Konstruktionen innefattade inte den konstruktionsdetalj
som soktes. Flera av detaljerna liknande de som presenteras i Lofvenskiold 1863 Ladugdrd byggd
med ”skift” (af gammalt timmer), dock med ett par fordndringar.
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Som redan ndmnts i 1.7.1. Utvérderande hantverksprocess sé riktar sig flera fragestéllningar direkt mot
ett arbetsmoment i en utvald del av byggnaden. Momenten som skall undersokas kriver att ett &mne
eller material redan blivit framarbetat. For att tillverka en stolpe och ett skift lika de som aterfinns i
Aspetorp krivs att ett trid fills, kvistas, apteras och barkas etc. Dessa och liknande arbetsmoment ingar
inte 1 fragestdllningarna och darfor kommer de véldigt enkelt forklaras. De rubriker som kommer
redogoras for i experimentet &r 3.1. Framstillning av dttkantig stolpe, 3.2. Framstillning av skift
och 3.3. Montering av skift. Varje rubrik delas in underrubriker som innefattar det arbete som kommer
utforas och vidare beskrivs utgéngslédget, arbetet och sammanfattningen for varje experiment.

Experimentet utfordes i april 2017 i Jarvsd, Hélsingland. Arbetet borjade i skogen med att en
uppskattningsvis 75-arig tall falldes. Triadet berdknades réicka till bade framstéllning av en 6 meter lang
stolpe samt ett skift. Den metod som valdes for att finna ett trdd med rétt stamgrovlek togs fran boken
Praktisk Skogshandbok (1985). Tabellen som anvindes heter Brdsthdjdsformtal och formhdjder och
avsdg tallens avsmalning vid medelgod slutenhet i norra Sverige (Hamilton 1985, s. 168). Amnen till
ramens syll och langband var fyrskéringar av furu som ségats och legat i stabbe sedan oktober 2016.

Bilder fran experimentet finns i bilaga 2.

3.1. FRAMSTALLNING AV ATTKANTIG STOLPE

3.1.1. PARITNING
Utgdngslige
En fyrskdring med samma yttermétt som de éttkantiga stolparna. Samtliga horn &r 90 grader.

Arbetsprocess
Pé& fyrskiringen éndar ritas den attkantiga formen. Snorslagning for att hugga bort forsta
kanten/hdrnet gors och tvé alternativ provas.

Alt. 1 Snoret slidpps i samma riktning som yxan sedan kommer télja. Detta sétt anvinds pa
sndrslagning av runda och ojdmna ytor.

Alt. 2 Snoret slépps rakt mot fyrskdringens platta yta. (Fyrskdringens yta ar helt slit sd nir som
de vagor som de konturer/vagor som uppstar efter bilning tvérs stockens ldngd.

Sammanfattning

Alt. 1 Den sida av stolpen som sndrslogs i yxans fallriktning fick efter huggning en vidare bége.
Den metoden fick stolpen att se slarvigt utford ut vilket den ocksa var nér den senare maittes.
Overlag felade denna metod med 6ver en centimeter vid stolpens mitt.

Alt. 2 Huggningen efter denna snorslagning fick det bésta resultatet. Linjen var, trots
traffriktningen, inte svér att f6lja vid tdljningen.

Snorslagningen bor alltsa ske rak mot fyrskéringens platta sidor.

3.1.2. HUGGNING
Utgdngslige
En huggen fyrskéring. For att gora den till en &ttkantig stolpe behover alla h6rn huggas bort.
Huggning av hdrnen kommer nu kallas att fasa. Fas 1 &r alltsa forsta steget mot att framstélla en
attkantig stolpe.

Arbetsprocess
Forsta fasen hoggs fram nér stocken lag platt pa arbetsbocken. Anledningen till detta var att
fyrskdringen lag valdigt stabilt och att byggnadsundersdkningen visat att en av de étta sidorna



var huggen med yxan snett framat, vilket kunde vara fallet om fasen hdggs pé detta sitt. Fas for
fas hoggs genom att vrida stocken at lampligt hall.

Sammanfattning

Teoretiskt sett finner jag tre alternativ nir det kommer till att framstélla en &ttkantig stolpe. Den
forsta metoden é&r att forst blocka och sedan framstilla en fyrskéring, ett arbetssdtt som
Holmberg (2006, ss.74-78) nedtecknat. Fran den fyrskéringen arbetar man sedan vidare mot en
attkantig stolpe. Metod tvé &r att rita en attkantig figur pa de ritkapade dndarna och hugga en
sida at géngen helt fardig. Sedan vrider man stocken ett steg efter att varje fardighuggen sida.
Tredje metoden ér att framstélla den fyrkantiga stolpen som en romb och sedan arbeta vidare
mot den attkantiga stolpen. Detta skulle vara det spegelvidnda arbetssittet till alternativ 1.
Metoden valdes dock bort dd den inte fanns beskriven i litteraturen. Fordelen med alternativ 2
skulle vara att stocken vid huggning hela tiden ligger med den runda sidan ner vilket kan
underlétta vid fixeringen av stocken.

Byggnadsundersokning gav att en av de atta sidorna var huggen valdigt snett. Det skulle kunna
forklaras med att fyrskéringen 14g platt nir forsta hornet skulle bort. Hugger man i lod faller
yxan létt, men om huggningen skall ske snett s& blir det naturligt att hugga snett framat. Innan
arbetet borjade sa forvintade jag mig att det enbart skulle bli sned huggning nir fyrskdringen
forsta fas skulle huggas. Det visade sig att eftersom formen som efterstrdvades var osymmetrisk
sa blev aldrig bilningen helt naturlig. Oavsett hur stocken vreds pé arbetsbocken sa fanns ingen
sida som var lamplig att bila. Skulle kilar eller speciellt utformade arbetsbockar ha anvints sa
kunde forstds huggningen kunna komma rakt uppifrdn. Vid utformning av kilar och
arbetsbockar med uthuggna ldgen méste dock hénsyn tas till att den attkantiga stolpen inte &r
symmetrisk varfor kilar i olika storlekar skulle behovas. Forsta fasningen blev trots allt den sida
som var svarast att hugga. Med stor sannolikhet &r alltsd den framathuggna sidan som éterfanns
pa byggnadens stolpar spér efter den forsta fasningen.

3.2. FRAMSTALLNING AV SKIFT

3.2.1. PARITNING

Arbete

Byggnadsundersokningen kunde inte komma fram till vilken vinkel skiftets v-form hade. Alla
skift satt tdtt mot stolparna och ndgon vinkel kunde darfor inte faststéllas. Alla skift har
sannolikt samma vinkel da stolparnas métt dr detsamma. En mall utformades sé stolpens form
kunde ritas av pa skiftet. Efter att stolpens form fanns pé skiftet kunde en vinkel som kéndes
lamplig syftas fram. Forst provades ett matt av 12 cm och sedan 10 centimeter.

Sammanfattning

Négon mall liknande den som hédr framstélldes har troligen inte anvénds vid tillverkning av
byggnadens skift. Mallen tjdnade enbart till att snabbt finna en v-form som passade till
stolparna, och en sddan kan forstés ha utformats vid sidan av att ritningen och konstruktionen
utformades. Skall en mall anvéndas till produktionen bor den vara utformad efter skiftets vinkel
och inte efter stolpens form. Sannolikheten for detta &r &nda liten d& 10 cm, det vill séga 4” var
ett bra méatt att anviinda sig av. Ar skiftet apterat s& mits 4 in mitt dver centrum av stocken pa
bada sidor. Sedan skall den punkten né ut mot skiftets yttersta horn. Det var lampligt att syfta
fram vinkeln som v-formen skulle fa. Efter ett par provbitar kommer man fram till en lamplig
vinkel.

3.2.2. HUGGNING
Arbete
Huggningen av skiftets v-form skedde uppifran, till centrum av stocken sedan fran md&tande
sida. En liten kant mot skiftets spets limnades for att téiljas av noggrannare som sista moment.



Sammanfattning

Att arbeta med en stock av den hér typen dr bade fordelaktigt och arbetsamt. Fordelen é&r att
stocken létt kan lyftas upp pa bockar och vridas och vindas. Nackdelen &r att egentyngden ir sa
liten att nér man arbetar med den sé flyttar den sig ofta ur sitt lige. Timmerhake behdvs och att
hugga ett ligg hjdlper (Carlsson 2008, s. 159-161). Att anvénda sig av timmerhake &r dock
nagot man helst slipper da den utsétts for mycket pafrestning stindigt maste justeras.

Huggningen av v-formen var arbetsam, men lattare &n vad som forvantades. Det underléttade
att ldmna de kénsliga spetsarna till sist. Anledningen till det var att de latt gick sonder om
huggen tréiffade fel. Bésta resultat var att std rakt framfor &nden av stocken, och med latt
framatlutad rygg hugga uppifrén och i riktning mot sig sjdlv. D& spricktes inte fibrerna och
spetsarna blev vassa och hela. Gar spetsarna sonder sdg arbetet daligt ut vilket heller inte gick
att justera om skiftet redan var apterat.

P& ena dnden av skiftet gjordes v-formen 12 djup och pa den andra 10 cm djup. Dessa djup
provades fram efter att stolpmallen ritats pa skiftet. Nar den formen vél fanns sa syftades ett
lampligt djup som sedan hoggs fram, dessa djup blev da 12 och 10 cm djupa. Mattet sattes i
forsta fallet 12 cm in fran den rdtkapade dnden. Viktigt var att punkten hamnade déir en ténkt
centrumlinje skulle ha varit. Detta gjordes pa béda sidor och sedan drogs streck fran punkten
och ut mot dndens yttersta spetsar. Ndgon grad for vinkeln togs aldrig ut, men det &r ldtt att fa
till samma vinkel gang efter gdng om bara mattet frén kanten av skiftet &r detsamma.

3.3.  MONTERING AV SKIFT

3.3.1. MONTERING

Utgdngslige

Frén den sex meter langa stolpen gjordes tva stolpar & 1,85 meter. Dessa tappades in med ett
cc-maétt pa 3 meter i tvé cirkelsdgade fyrskdringar vilka fick utgora ramens syll och langband.
Ramen strévas upptill. Anledning till strdvningen ar att byggnadsundersdkningen tyder pa att
ramverket vid skiftets montering bor ha varit styv och formodligen provisoriskt stravad. Skiftet
som tagits fram byggde 20 cm i rot och 19,5 cm i topp. Sidan som skulle vila mot syllen hade
bilats l4tt for att kunna ligga tatt mot syllen.

Arbete
Hypotesen med att skiftet skulle kunna vridas in mellan stolparna provades. Ena édnden av
skiftet placerade mot nedre homet av en av stolparna samtidigt som andra delen av skiftet lyftes
upp tills v-formen kom innanfér den andra stolpen och dé lag rakt ovanfor syllen. Skiftet {6l
ner en bit innan det fastnade. Skiftet kunde sedan slas ner med en klubba tills det 1ag an mot
syllen.

Sammanfattning

Hypotesen att diagonalt vrida in syllen i ramen lyckades. Skiftet byggde 20 cm i rot och 19,5
cm i topp. For att kunna vrida in skiftet behdvde utrymmet i hojdled vara 0,85 m. Efter att
skiftet lyfts in gled det ned en bit av sin egentyngd men fastnade innan det natt horisontellt
lage. En klubba anvindes for att fi ner skiftet den sista biten. Det rickte egentligen med
klubbans egentyngd for att skiftet skulle komma ner i ritt lage. Med en timmersax var det inget
problem att fa upp skiftet igen. Byggnadsundersokningen faststdllde att vinkeln pa den
attkantiga stolpen och vinkeln pa skiftets v-form inte var densamma trots att detaljen tecknats
s& (Carlquist 2010, s. 2). Hade samma vinkel anvints och skiftet legat an mot stolpen Gver hela
ytan skulle inte skiftet kunna vridas in i ramen.

Efter att vid flertalet tillféllen monterat och demonterat skiftet sa framkom tydliga tryckmérken
pa skiftets andtrd, samt tendens till smé fiberbrott. Detta framforallt ldngst upp och liangst ner
pa spetsarna. Spetsarna yttersta toppar har brutits ut och gétt av nér skiftet mdoter stolpens
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triyta. Det syntes ingen tendens till att spetsarna skulle ha fjidrat vid monteringen. Detta ér
kanske ockséd osannolikt da tréfibrerna ligger lings med stocken och de som utsétts for hart
tryck utat istéllet bryts. Skiftet &r ldngre Over diagonalen varfor tryckmérken och fiberbrott
uppkommit langst upp och léngst ner pa spetsarna. Ett grovre skift behdver sannolikt mer hojd
for att vridas in i ramen da diagonalen pa det skiftet blir lingre &n pa ett skift som bygger
mindre. Ett grovre skift kommer darfor kilas fast hirdare dn det skift som skrivits om ovan.
Tryckskadorna och fiberbrotten blir formodligen storre ju storre skift som anvéinds. For att
motverka detta kan forstés spetsarna rundas av lite upptil och nertill.

Da skiftet pa ena sidan hade en v-form som var 12 cm djup och en som 10 djup s& framkom
tydligt att det senare var det béttre alternativet. Med ett djup p& 10 cm sé gick skiftet ner utan
att spetsarna blev nimnvirt skadade. Motet blev samtidigt véldigt tétt. Nér motet undersoktes
uppifran 1ag ungefér 15 mm av spetsarnas toppar an mot stolpens platta yta. Ett v-spar pa 10 cm
var alltsa att foredra framfor ett v-sppér pa 12 cm.

Om man inte hade kunnat vrida in skiften i det lasta ramverket skulle uppforandet av denna
byggand forsvaras avsevirt. D& skulle man istillet behova resa stolpe och skiftsektion om
vartanat samtidigt som den tunga véggen skulle behdva strivas. Sist skulle hammarbandet
monterats och stolparnas tappar samtidigt foras in i hammarbandets tapphdl. Att laxa in
bjilklaget i skiften vore ocksé svért. Arean for denna byggnads ldngsida dr 90 m2 och med en
tjocklek pa 16 cm blir det ca 14 m3 homogent trd. Detta ger en inblick i det vanskliga i att resa
en sa stor stomme vigg for vigg. Att forst kunna resa skiftesverkets stolpverk och sedan fylla
det med skift har varit en forutséttning for uppforandet av denna byggnad.
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Undersokningen har inte funnit ndgon annan byggnad med samma konstruktionsdetalj som den som
finns p&d garden i Aspetorp. Huruvida metoden att finna konstruktionsdetaljer liknande den i
spannmélsmagasinet i Aspetorp genom att anvinda sig av Svalas kapitel Bevarade hus och gdrdar kan
diskuteras. Svala skriver att hon sttt pd” dessa gérdar men det &r inte helt tydligt ens i vilken kommun
eller socken de éterfinns (Svala 1990, s. 221). Flera av de gardar hon tar upp &r himtade frén Jesperson
(1978, s. 83). Jesperson i sin tur beskriver inte byggnadernas konstruktion. En forbéttrad metod skulle
behovas for att 6ka chanserna att faktiskt finna den konstruktionsdetalj som eftersoks. Ett stort problem
ligger i att litteraturen inte lyfter fram den detaljvariation som faktiskt finns.

I undersékningen har jag enbart anvént mig av svenskt litteratur vilket kan ifragaséttas. Kanske finns
denna konstruktionsdetalj nedtecknad och beskriven pé andra sprak, men till undersdkningens forsvar sa
ar konstruktionsdetaljen funnen i Sverige. Att soka kéllor bland andra sprak har heller inte prioriterats i
detta arbete.

Resultatredovisningen foregas med de fragestdllningar som ligger till grund for arbetet. Detta gors for
att tydligt kunna redovisa arbetets resultat.

Hur ir den konstruktiva forbindningen mellan stolpe och skift utford i spannmdlsmagasinet i
Aspetorp?

Byggnadsundersokningen av spannmélsmagasinet visar att den skiss som Carlquist (2010) tecknat dver
motet mellan sexkantig stolpe och métande skift inte dverensstimmer med byggnadens faktiska detalj.
Den sexkantiga stolpen visade sig vara en &ttkantig stolpe. Stolpen var huggen med yxa. Tva av de étta
sidorna var ndgot mindre &n resterande vilket gor stolpen négot osymmetrisk. De négot mindre sidorna
var i vaggen riktade mot skiftet. Stolpens yttermatt uppmaittes till omkring 16,5 x 16,5 cm. Skiftet som
ansluter stolpen har ett hugget v-spar som klimmer om stolpen. Aven hér fringar skissen (Carlquist
2010, s. 2) magasinets detalj d& skissen visar att vinkeln pé skiftets v-spar dr detsamma som vinkeln pa
stolpens form. Undersdkningen visar dock att s inte ar fallet. Skiftens v-spér sluter titare mot stolpens
in- och utsida. Inne i viggen &r anslutningen inte tét, dir finns plats for drevning.

Har den dttkantiga stolpens utformning gett skiftet eller dr det tvirt om?

Det dr hogst sannolikt att skiftets utformning med de v-formade &ndarna har gett stolpens dess form.
Genom att hugga skift med v-formade dndar ges mdjligheten att skiften skall kunna monteras genom
vridning trots att trdramarna &r lasta. Vinklarna bor vara olika for att monteringen skall kunna
genomforas genom vridning. D& skiftet &r léngre over diagonalen krédver denna vridning att det finns
tillrdcklig plats for skiftet i vridmomentet, och det skulle det alltsa inte géra om vinklarna var desamma.
Givetvis hor de v-formade skiften samman med de attkantiga stolparna, om detta rader inget tvivel. Men
svaret pa fragan blir &nda att skiftets v-spar med stdrsta sékerhet har gett stolparna dess utseende. For att
mdjliggdra montering av skift i en stor byggnad dir ramarna redan dr stdngda och styva behovdes skift
som kunde vridas in.

Vilka verktyg har anvints och hur har arbetsprocessen gatt till?

De enda verktygsspar som aterfinns i anslutningen till motet mellan stolpe och skift &r yxa och sag.
Verktygsspéaren som finns pa de attkantiga stolparna ér alla frén yxa. Huruvida snorslagning, rits eller
enbart 0gonmaétt anvénts for att framstélla stolparna kan utredningen inte uttala sig om. Skiftens v-spér
ar huggna med yxa, men skiften &r apterade med sag vilket kan ses pa flera skift.

Hur har uppforandet av byggnaden gitt till, bade konstruktion och skiftets?
Undersokningen har framkommit med foljande uppforandebeskrivning, vilket enkelt skall forklaras med
tillhorande skisser. Se figurerna 31-45.
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Figur 31. Syll och bjilklag — Byggnaden bérs upp av 18
plintar vilka stér placerade med tre meters mellanrum i
byggnadens langdriktning och 3,5 meter i byggnadens
bredd. Pa plintarna ligger den dubbla syllen placerad och
pé plintarnas mittenrad ligger den langa golvasen. Golvet
bérs upp av 16 golvasar som alla vilar pa den undre
langsyllen och bérlinan.

Figur 32. Plankgolv — Golvet laggs och det forsatta
arbetet kan nu ske pa ett stadigt underlag.

Figur 33. Stolpar — Resning av langsida. En trolig
arbetsmetod for att resa stommen &r att stolparna pa
langsidan sitts ihop med langbandet och sedan reses. Nar
detta arbetet gors krivs provosoriskt stravning.

Figur 34. Stolpar — Resning av gavel. Nér bada
langsidorna &r rest kan den mittersta gavelstolpen resas
och sedan lases med tviarbandet. De fyra hornstolparna har
alla spar, resterande &r attkantiga.

Figur 35. Kort- och langband — Alla stolpar &r pa plats
och lasta med kort- och tvérband. Den strivning som
anvénts behovs fortfarande i detta lage.

Figur 36. Inre stolpkonstruktion — Den inre stolp-
konstruktionen reses. Stolparna ar nertill tappade i
golvésarna och upptill i bjdlklagets langa golvas. De yttre
stolparna fixeras desutom i gavelstolparna med hjélp av
gingstinger.
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Figur 37. Skift — Skiften kan nu borja monteras till den
hojd dér golvasarna ska ligga.

Figur 38. Bjilklag — Golvésarna ldggs in. Golvésarna ar
inlaxade i skiften.

Figur 39. Plankgolv — Golvet kan ldggas allt eftersom
golvésarna ligger pé plats.

Figur 40. Andra viningen — Arbetet med andra véningen
har samma tillvigagéngsitt som foéregaeende arbete.

Figur 41. Vinden - Golvet ldggs och sedan kan
takkonstruktionen och panelen goras fardig. Mellan det
oversta skiftet och ldng och tvirbandets underkant &r nu
ca en meter.

Figur 42. Rotkni — 8 rotknén fixeras med géngstinger,
béade upptill genom golvasen, och genom ytterviggens
skift och den bakomvarande foljaren. Det finns fyra
rotknén per vaning och de stér placerade ovanfor
varandra.
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Figur 43. Foljare — Foljaren stricker sig utefter Figur 44. Detalj golvas — Golvasarna i mellanbjilklagen
byggnadens hela hdjd och sitter med géngsténger fast ar laxade pa detta sétt.
genom skiften och bakomvarande rotkna.

_l ' _

Figur 45. Skiftets montering — Skiftets ena énde placeras  Figur 46. Skiftets montering — Tappen har placerats i
i den natforsedda stolpen och den andra lyfts in for att hérnstolpen.
sedan sinkas ner rakt mot stolpen.
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5.1. DISKUSSION OCH SLUTSATSER

Inventeringen fann aldrig nagon byggnad med samma konstruktionsdetalj som den vi sett i
Aspetorp. Flera av byggnaderna var dock utvéndigt véldigt lika ur ett estetiskt perspektiv.
Liknande proportioner och tickbriddornas tydliga viggindelning gjorde att flera av byggnaderna
uppvisade samma estetik (se bilaga: 1). Den konstruktionen som nirmast kunde jamforas med
magasinet i Aspetorp var vagn- och stallbyggnaden i Julaholm. Dér aterfanns tickbrddorna och
dér dolde de dven ett skiftesverk av den typ Henriksson skulle ha kallat “ny typ av skiftesverk”
(Henriksson 1996, s. 61) och Erixon ett odkta sddant” (Erixon 1953). Med stor sannolikhet har
skiftesverket i Julaholm uppforts pa liknande séitt som magasinet i Aspetorp. Forst reses sjdlva
konstruktionen for att sedan fyllas med skift, i det hér fallet fran insidan. Efter att skiften satts dit
har en tickbrédda spikats fast for att halla kvar skiften. Frdn utsidan syntes inte detta och
byggnadens utsida kan ge uppfattningen att byggnaden &r av den traditionella
skiftesverkskonstruktionen med stolpar med spér. Julaholm hade skift med tappar i ena sidan och
halvt i halvt pa den andra. Det &r mojligt att denna konstruktion &r en fordndring pa Lofvenskiolds
ritning dér han foresprakar att bada sidor av skiften skall utforas “halvt i halvt” och dér sedan
bada sidor av skiften behover briador for att sitta kvar. Konstruktionsdetaljen i Aspetorp kan i sin
tur vara en fordndring pa detaljen i Julaholm.

Den praktiska monterings-undersokningen visade att skiften enkelt kunde monteras pé det sitt
som presenterats, dvs. att skiften sétts in 1 diagonalt i den formstabila stommen och sedan med
kraft trycks ned till vagritt lige. Med timmersaxens hjdlp var skiften ocksa enkel att ta ur. Detta
gor att skiften, om de inte utgors av begagnat timmer med befintligt ldngdrag, kan ha dragits med
dragjérnet efter att skiftens bada v-spar huggits och skiftet provisoriskt monterats vagrétt i
viggen. Man kan ocksa forutsétta av ritningen &ver detaljutformningen (L6fvenskidlds 1863)
Ladugdrd byggd av skift (af begagnat timmer) att skiften kan monteras efter att konstruktionen
har rests. Detta géller dven vid monteringen av skiften i Julaholm, och som undersdkningen
bekréftat, dven skiften i Aspetorp. Mycket tyder pa att det vid denna tid efterstrdvades en
konstruktionsldsning dér skiften skulle kunna monteras in i en redan rest och fixerad byggnad.
Kan byggnadernas tilltagande storlek ha péverkat utformningen och utvecklingen av
konstruktionsdetaljerna?

Resultatet av undersdkningen ger ocksa en forklaring till varfor vinden i Aspetorp inte har timmer
i védggarna, och varfor stolparna dér kommer i dagen. Med ett monteringsforfarande som hér
presenterats behdver varje skift minst knappa metern for att kunna séttas in. Unders6kningen har
faststéllt att vindens langviggar &r klddda med lodrét panel och att hojden ar ungefdar en meter
mellan 6verkant vindsgolv och underkant l&ngband. Anledningen till detta ar alltsé att fler skift
inte kunde monteras. Att skift inte kunde monteras hela vigen upp till langbandet har man
givetvis vetat om pa forhand. Sista skiftet skulle alltsé enligt ritning hamna i1 vindsbjélklaget. Tva
véningar har tita vdggar med homogent timmer, sammandraget lika som vid liggtimring, medan
vinden har stdende panel. RGstena som é&r gjorda i stolpverk &r troligen ocksé de gjorda efter
dandamalet. Vindens langviggar kunde inte, eller behdvdes inte goras téta, varfor detsamma géllde
rostena. Vinden utformades med panel, och dr forhéllandevis otét 1 jamforelse med de tva nedre
véningarna. Det kan ocksé finnas fog for att en “otét” vind i ett spannmaéalsmagasin faktiskt &r
gynnsamt for huset och séden, och dérfor inte alls skall ses som nagot ogenomténkt.

Fler byggnadsundersokningar/inventeringar bor goras innan konstruktionen kan faststéllas vara
unik. Trots att konstruktionen med attkantig stolpe och skift med v-spér inte aterfanns i denna
studies inventering, eller i den svenska litteraturen skall ingen forhastad slutsats dras.
Konstruktionen kan fortfarande komma att finnas i fler byggnader och pé fler platser runt om i
landet. Till detta finns som jag ser det tva starka skidl. Det forsta &r att byggnader liknande
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spannmélsmagasinet i Aspetorp, dir man frén utsidan ser att samma homogena timmerstockar
inte fortsitter forbi ndsta tackbrida eller stolpe, kan tas for att vara ett skiftesverk med stolpspar.
Skulle dessa byggnader undersokas narmre s& kan denna konstruktionsdetalj, eller andra vi hittills
inte sett, alltsd patrdffas. Beddmning av denna typ av konstruktionsdetalj far dérfor inte goras
lattvindigt. Spannmalsmagasinet i Aspetorp hade breda tdckbréddor 6ver motet mellan stolpe och
skift som dolde konstruktionen frén utsidan. Det var frén insidan som stolpen och skiftets
utformning kunde skonjas, och enbart péd vinden som stolpens &ttkantiga form kom i dagen.
Andra skilet ar att konstruktionen dr genomténkt och anvéndbar. Att kunna uppfora en sa stor
byggnad och sedan fylla de lasta ramarna med timmerskift genom vridning visar pa en vil
konstruerad byggnad. Skiftesverkskonstruktionen kan &ven kombineras med kort begagnat
timmer eller nytt med stor tillgang till korta ldangder. Det var inte heller nagon bristfillig
utformning som gjorde att magasinet blev foremél for en renovering. Byggnaden har nu statt i
over 145 ér och det tyder pé att konstruktionen och dess detaljer &r vél utformade och rimligtvis
bor samma utforande kunna finnas i1 andra byggnader.

Efter experimentet &r det tydligt att konstruktionsdetaljen i Aspetorp inte enbart kan ségas vara en
”skrivbordsldsning”. Att framstélla ram och skift och sedan montera skiften i ett fardigt ramverk
gick vildigt 14tt och arbetet kan goras rationellt. Att komma fram med den iden vid skrivbordet
utan att prova den praktisk &r inte troligt. Begagnat timmer kan till och med éterbrukas frén andra
byggnader. Konstruktionen kan inte heller klassas som ett oédkta skiftesverk da konstruktionens
alla delar bestér av homogent timmer, och de spikforband som Henriksson (1996, s. 64) nimner
var vanliga for tiden fanns inte i denna konstruktion.

Intressant vore att utveckla ett mer passande alternativ till hdrnstolpen dd den nuvarande innehar
spér och fér anses tillhora den “’traditionella” varianten av stolpe. Héir skulle man kunna utveckla
en ny hornstolpe som stdmmer Overens med de éttkantiga. Alternativt att man placerade tre
stolpar i byggnadens hom lika som man gjort i Julaholm. Den yttersta kan vara en fyrskéring och
de andra tva vara varsin halva av en attkantig stolpe. Anvénds tre stolpar skulle idén i s fall likna
en hornutformning som Lofvenskiold (1863) presenterar i Ladugdrd byggd med “skift” (af
gammalt timmer), men som ocksé alltsd &terfinns i vagn- och stallbyggnaden i Julaholm,
Mariestad.

Jag héller det inte for otroligt att fler byggnader kommer upptéckas med detaljer liknande de pa
gérden i Aspetorp. Ett forsta steg har nu tagits till att uppmérksamma detaljen med é&ttkantig
stolpe och mdtande skift med v-spar. Oavsett om nédmnda detalj kommer upptéickas i1 fler
byggnader eller inte sa finns det kanske fog att byggnadsminnesforklara byggnaden just for dess
unika konstruktion. Det skulle i s& fall stirka den historiska variationen och de losningar som
byggmaistare och hantverkare utformat for att 16sa konstruktiva problem.

Frégorna som vi stéllde oss innan arbetet drog ingang och som nidmns i arbetets inledning,
“Varfor har de frangdtt den “traditionella” metoden med ldnga spdr, och varfér har vi inte sett
detta tidigare?” kan vi inte sékert svara pd. Sékert &r att en dendrokronologiskundersékning av
spannmélsmagasinets skift skulle ge oss en ledtrdd, samt att stédlla oss sjélva en foljdfraga:
Undersoker vi byggnader med oppna égon eller ldter vi vart “kunnande” vilseleda och géra
antaganden? Klart &r att det finns fler variationer och uppfinningsrika 16sningar kvar att
upptécka.
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Bilaga 1:

Byggnadsinventering

Fastighet Byggnadens Vaning Konstruktion Fasad Konstruktion
Anvindning Roste
Bergatorp Magasin 1 Knuttimrad Bilat timmer & | -
panel

Sldta knutar vilka tdcks av knutbrador. Byggnaden matte ca 5 x 7 meter och stod pa granitstenar. Rostets konstruktion
var troligen sockar vilka med drag och dymlingar satt fast i varandra.

Brodderud ‘ Ladugard ‘ 1Y% ‘ Natursten ‘ Tegel ‘ _

Ladugard, troligen med stenfot och tegelvdaggar. Som Svala skrev i texten sd var byggnaderna fordndrade. Efter
renoveringen av ladugdrden framtréder inte lingre den &ldre konstruktionen. Fran vinden kan dock tegel skdnjas.
Agaren ndmnde att viggarna var av grasten.

Hassle-Siiby | Magasin | 2% | Knuttimrad | Bilat timmer | Timmer

Magasins byggt av knutat liggtimmer. Lingsgéende- och tvérgdendedsar i bjdlklagen, troligen laxat i yttervdggarna.
Den invéndiga konstruktionen med stolpar liknade skiftesverket i Aspetorp. Kallmurad naturstensgrund.

Ingarud | Magasin | 2% | Knuttimrad | Bilat timmer | Timmer

Magasinet dr utvéndigt vildigt likt Aspetorp, dock knuttimrat. Langa vertikala jérnband skvallrar om att det byggnaden
har genomgaende gingstinger med foljare pa insidan. En detalj som Lofvenskiold (1894) forordar i ritningarna 6ver
Spannmdlsbodar. Knutkedjan doljs av téckbrédor.

Julaholm | Magasin | 2% | Knuttimrad | Bilat timmer | Timmer

Spannmélsmagasin om ca 9 x 14 meter. Exteriort véldigt likt magasinet i Aspetorp sd ndr som att ingdngen &r pa
gavelsidan mot bostadshuset och att denna byggnad &r knuttimrad. Okléadd fasad men knutkedjorna técks av brador och
fasaden delas in i sektioner dd brddorna delar véggpartiet var tredje meter. Vackra vélgjorda dorrar. Byggnaden bérs
upp av fyrkantigt huggna plintar av sten med tillhérande stenskivor vilka fungerar som mushyllor, en aterkommande
detalj i Lofvenski6lds magasins-ritningar (Lofvenskiold 1854 & 1894).

Julaholm | Stall & vagnsbod | 2% | Skiftesverk | Bilat timmer Timmer

Stall och vagnsbod uppforda i samma byggnad med liknande métt som magasinet. Halva stommen é&r timrad pa knut
och andra halvan &r skiftesverk. Skiftesverket har efter Lofvenskidldska ritningar tre hornstolpar och i viggen dubbla
stolpar. Skiftet &r i fulltimmer och har en centrerad tapp pa ena sidan och en "halvtapp” i den andra mot insidan. Den
moter stolpen i en s kallad halvt i halvt. Denna sida tdcks sedan med en péspikad brada och detta dr genomgéende for
skiftesverksdelen. Dessa brador dr spikade pa byggnadens insida. Konstruktionsdetaljen som ovan ndmns som en halvt
1 halvt presenteras som ett detaljalternativ i artikeln Ladugard byggd med ’skift” (af begagnat timmer) 1863. Vid
bjilklaget mot andra véningen &r det tvd liggande stockar innan skiftesverket fortsatter igen.

Exteriort paminner dessa tvd byggnader om varandra. Den idgonfallande skillnaden dr att magasinet star pa plintar
medan stallbyggnaden stdr pa kallmurad naturstensgrund, samt att den senare har ett par portar utéver gavelns
pardorrar.

Ryholm | Magasin | 2% | Stolpverk | Panel | Stolpverk

Magasin i 2 %2 plan som maéter ca 30 x 15 meter. Byggnaden ér ett panelklitt stolpverk och bérs upp av stora huggna
granitstolpar med en fasad kalkstensskiva mellan granitstolpen och syllen.

Stensfilt | Magasin | 2% | Knuttimrad | Panel | Timmer

Knuttimrad byggnad i 2 2 plan med métten om ca 18 x 9 meter. Inre stolpkonstruktion liknar magasinet i Aspetorp.
Foljarna pa byggnadens insida har de avlanga hélen som gora att timret ska kunna sjunka ihop utan att hiinga, och pa s&
sdtt bli otétt, pd de genomgaende gingstangerna (Lofvenskiold 1854, s. 36). Foljare behdvs da konstruktionen saknar
mellanvdggar. Byggnaden har modern panel som gommer flertalet av de ursprungliga fonstergluggarna. De fa fonster
som byggnaden nu har &r sentida och troligen utgdr de tidigare gluggar som blivit forstorade och dar man istillet
placerat fonsterbagar. Fonstergluggarna med de inbrottsséikra smidda jérnkorsen samt insidans fonsterfoder sitter
fortfarande kvar bakom panelen.

Tjos | Magasin | 2% | Knuttimrad | Bilat timmer | Timmer

Stort magasin med synligt timmer dér knutarna tidcks av briddor. Inhuggna vertikala jarnband med f6ljare pa insidan
héller ihop byggnadens vidggar. Det hir magasinet har tva tvirgdende mellanviggar pd nedervaningen och de
knutkedjorna syns tydligt frdn utsidan likasd bjélklaget. Entrén dr placerad i mitten pa byggnadens ldngvigg.

Ymsjoholm | Magasin | 2% | Knuttimrad | Bilat timmer | Timmer

Stor liggtimrad byggnad med synliga vertikala jarn som indikerar att det sitter foljare pa insidan. Detta magasin gick
inte att undersoka inifran da det saknades en trappa till entrén. Byggnaden méter ca 21 x 9 meter och 4r troligen utfort i
2 ' plan. De for Lofvenskiold typiska mushyllor, detaljrika fonsterfoder och konsoler som bér upp takutspranget
aterfinns hér (Lofvenskiold 1854).
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Julaholm

Byggnaden aterfinns pa fastigheten Julaholm och flera av konstruktionsdetaljerna finns med i
Lofvenskiolds ritning Ladugdrd byggd med skift” (af gammalt timmer) (1863). Sma
forandringar har skett men detaljerna &r i stort desamma. Detta skiftesverk skulle enligt Erixon
vara ett odkta skiftesverk da skiften pa ena sidan dr fixerade mellan stolparna med fastspikade
tackbrador. Istdllet for att dessa sitter utviandigt som ritningen beskriver och da ett blir ett
dekorativt inslag har man hér istdllet valt att sdtta dem pa insidan.
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Figur 47. Skissen visar hur konstruktionsdetaljerna ser ut i stall- och vagnsbyggnaden i Julaholm.

Figur 48. Skissen visar en av de detaljer Lofvenskiold (1863) presenterar i artikeln Ladugdrd byggd av ”skift” (af
gammalt timmer).
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Utvéndiga likheter

Fyra av de tio byggnaderna kan pa hall uppvisa drag av skiftesverk da de har tickbrador
symmetriskt placerade pa ca tre meters avstand med tidckta horn eller doldes av en panel. Nidrmare
undersokning visade att ingen av dem var skiftesverk.

figur 45. Spannmélsmagasi-ll,llngama.
Figur 50. Spannmalsmagasin, Julaholm.

Figur 51. Spannméalsmagasin, Ryholm.
Figur 52. Spannmalsmagasin, Stensfélt.
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Figur 53. Tréadet &r fallt, apterat och barkat.
Figur 54. Den blockade stocken blir fyrskéring.

Figur 55. Stocken ligger pa arbetsbockar och fasning sker pa den vénstra sidan av stocken.
Figur 56. Forsta steget for att hugga en fasning &r att hugga av fibrerna. Detta gors genom att placera fasen uppét.
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Figur 57. Mallen som har samma form som den attkantiga stolpen har placerats mitt 6ver skiftet. Strecket pa mallen
ligger rakt ver skiftets centrumlinje.
Figur 58. Punkten dér skiftets spetsar kommer méta stolpen markeras.
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Figur 59. Skiftets v-form gors pa olika pa de tva dndarna. Hir gors v-formen 12 cm djup
Figur 60. V-formen kommer huggas med ett djup av 10 cm.
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Figur 61. V-formen huggs fram.
Figur 62. Skiftet vinds for att inte fibrerna sak brytas och virket spjélka ndr man hugger.
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Figur 63. Hér har fibrerna bryts av dé hela v-formen hoggs frén samma hall.
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Figur 64. Bilden skall visa hur mycket lutning som behovs for att kunna lyfta in och montera skiftet mellan stolparna.
Skiften vilar mot en timmerbock och en brdda enbart for att ligga kvar i det ldge dér skiftet precis kan lyftas in mellan
stolparna.

Figur 65. Skiftet vilar pa en briada i den hdjd som behdvs for att lyfta in skiftet mellan stolparna.

Figur 66. Bilden skall illustrera hur hogt skiftets ena dnde behovde lyftas for att komma in i ramen. Tumstocken star pa
syllen och visar att detta skift behover ca 85 i hojd for att kunna monteras.
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Figur 67. I det hér ldget stannade skiftet vid monteringen. Endast ett l4tt slag med klubban behdvdes for att skiftet
skulle komma ner i ldge.

Figur 68. Morka tryckmérken syns vid skiftets spetsar. Dessa tryckskador uppstar nér skiftet monteras.

o

 \'_

Figur 69. V-spar med 12 cm djup. Efter att skiftet placerats pa plats s blev det tydligt att det v-spar som var 10 djup
omslot stolpen bittre

Figur 70. V-spar med 10 cm djup.




47

Figur 71. V-sparet som var 10 cm djupt 1ag tatt emot stolpen.
Figur 72. Tumstocken visar att 1,5 cm av spetsen lag an mot stolpen.

Figur 73. Stolpen till vénster och skiftet till hoger. Det roda strecket dr kvar fran snorslagningen da stolpen hoggs.



