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SAMMANFATTNING

| en tidigare rapport fran Byggforskningen, Rapport R 16:1978,
Golvproblem. havdas att 87% av de svarande, pd en enkéat bland
branschfolk, ansdg att forskning kring borttagning av golvmateri-
al var angelaget, mycket angelaget eller nodvandigtvis maste ge-
nomforas .

Projektets syfte har varit att som forsta etapp astadkomma en sam
manstéllning och utvardering av i marknaden forekommande metoder
och maskinella hjalpmedel for utrivning av golv/vaggmaterial &dven
som inventera alternativa forfaringssatt till utrivning med kost-
nadsjamforelser.

Inventering av forekommande maskiner har utforts genom littera-
tur- och broschyrstudie samt kontakt med tillverkare.

Genom kontakt med andra branscher har alternativa maskiner och
metoder undersokts.

De maskiner som nu anvands inom branschen har sammanstallts i en
maskinlista for respektive golvmaterial och vaggmaterial.

GOLV- OCH VAGGMARKNADEN

Forsaljningsstatistik visar att under tiden 1966-1975 har i Sveri
ge 260 milj m2 halvharda och mjuka golvmaterial forsalts. Av des-
sa var 22 milj m2 cushioned floor produkter med latexbunden as-
bestbaksida

Under de senaste 40 aren har olika material och materialkombina-
tioner lanserats pd marknaden. Detta galler inte minst olika ty-
per av baksidesmaterial och limmer. Av denna anledning har gjorts
en Oversikt av de vanligaste golvmaterialens baksidesbelaggningar
underlagstyper och anvdnda limtyper.

Véaggmaterial av expanderat PVC-skum, s k skumvéggar, lanserades
i mitten av 1960-talet. Under perioden 1971-1974 monterades

6-10 milj m2 (1,5-2,2 milj m2/ar) av vaggmaterialet. Den angivna
kvantiteten motsvarar 60.000-90.000 normalstora vatutrym-

men i bostader. Skummade PVC-vdggar anses, i forhallande till
andra vaggmaterial, vara det material som vid utrivning &ar mest
tids- och arbetskréavande eftersom materialet oftast lossnar i
mindre bitar/stycken.

FALTPROV

Vid provningarna har anvants maskiner som handstrippers, hjulbur-

na strippers, slipmaskiner och s k upplésningsvatskor. Aven bark-
spade har provats.

Vid proven har ocksd studerats ett s k "dra-loss-1lim'"-system som
alternativ till utrivning av det befintliga golvmaterialet. Pro-
ven har gjorts pd olika typer av halvharda och mjuka golvmaterial
med olika slags baksidor, vilka limmats med olika lim pa olika
underlag. Dvs vanligt férekommande kombinationer, men framfor
allt sadana dar problemen idag &ar sarskill stora - som hell immade
plastmattor med latexbunden asbestbaksida, pa betongunderlag.



Med de utforda proven som underlag har en problemredovisning sam-
manstallts. Bland annat anges att

- Inga maskiner finns i marknaden som tillfredsstallande kan
rensa undergolv utan att forst riva ut ytbeldggningen

- Handhdlina verktyg ar veka for yrkesmassig anvandning

- Vid mycket hart sittande material finns ingen maskin som
effektivt rensar undergolvet

- Inga maskiner kan rensa beldggningar med latexbunden asbest-
baksida utan att dverstiga gallande grénsvarden for asbest.

ALTERNATIV TILL UTRIVNING

Laggning av nytt golvmaterial ovanpd befintlig belaggning - som
alternativ till utrivning - har 6kat under de senaste aren. Lagg-
ning av en ny plastmatta ovanpa en befintlig plastmatta ar en
foreteelse som sedan ca 7 ar tillbaka ar mojlig genom att speci-
ella limmer - mer mjukgoérarbestandiga - tagits fram.

S3 kallad ovanpdlaggning, som alternativ till utrivning, utfors
idag (1980) till ca 60%. Detta enligt en enkel enk&t som genom-
forts inom projektet. Olika metoder och system forekommer vid
ovanpalaggning - bade loslaggnings- och limsystem. En oversikt
av dessa metoder liksom for- och nackdelar anges.

UTRIVNINGSKOSTNADER

Kostnaden for utrivning och aterstallande av underlaget har under
sokts genom en enkel enkét. Ett begrédnsat antal entreprendrer har
tillfragats betraffande kostnader for utrivning av olika golvbe-
laggningar och baksidesmaterial samt aterstallande av underlaget
som forutsattes bestd av betong.

| samma enkat ingick aven fragor om vilka maskiner/hjalpmedel som
anvandes vid utrivningsarbetet.

FRAMTIDEN

Behovet av battre maskiner/metoder for borttagning av golv/vagg-
material ar trots de alternativa metoder som idag finns stort.

| en ergonomistudie som aterfinns i rapporten anges designrekom-
mendationer, maskinutformning, miljokrav etc.

Uppl(‘jsning av pd undergolvet kvarsittande baksidesmaterial och
lim med nagon form av upplésningsvatska ar en metod som tidigare
ansetts som orealistisk pa grund av miljoskal. Under projektets
gang har emellertid kontakt tagits med ett antal kemiska fabri-
ker betraffande sadana produkter. Prov pd upplosningsvatskor har
erhallits och &aven provats.

| en nara framtid ar troligt att det finns sddana sammansatt-
ningar av uppldsningsvétskor att miljdaspekter kan bli tillgodo-
sedda.

Det synes angelédget att forskning och utveckling av upplésnings-
vatskor noga fOljs upp och paverkas i ratt riktning.



1 INLEDNING

11 Bakgrund och problem

Tyngdpunkten i husbyggandet i Sverige har under senare ar for-
skjutits fran nybyggnad mot ombyggnad. Reparations- och under-
hal 1 sverksamheten som idag svarar for mer an en fjardedel av
hela byggnadsproduktionen, har enligt tillgangliga uppgifter
Okat nagot under det gangna aret (1980).

Med hansyn till ekonomin maste ombyggnader goras pa enklast moj-
liga satt. Kostnader for utrivning av i byggnad befintligt golv-
material (halvharda och mjuka golv) liksom aterstallande av un-
derlag utg6r ett i sammanhanget stort problem.

De egenskaper hos golvmaterial och golvkonstruktioner som hit-
tills varit aktuella har omfattat laggnings- och bruksskedena.
Rivning har man inte alls beaktat vilket pd senare ar medfort
stora problem for entreprentrer och golvlaggare och hoga kost-
nader for bestallarna.

| Byggforskningsrapport R 16:1978, Golvproblem - Bakgrund och
forskningsbehov, anges att mer &n 85% av totala antalet svarande
pad en utsand enkat anser att det a&r angelaget att battre metoder
for att riva ut vissa typer av beldggningar och bekladnader tas
fram.

Den aktuella ekonomiska bakgrunden &r att det i Sverige laggs in
40 - 50 miljoner m2 golv (ca 35 milj m2 halvharda och mjuka golv)
arligen. Om genomsnittskostnaden for inlaggning antas vara 70 kr
per m2 inklusive undergolv, blir den totala anskaffningskostna-
den 2,8-3,5 miljarder kronor per ar.

GEBO har berdknat att bara under tiodrsperioden 1966 - 1975 har
ca 150 miljoner m2 golvbelaggningar med undre skikt av filt eller
skum (cellplast/cellgummi) hellimmats mot underlaget. Sadana ma-
terial spjalkas ofta vid utrivningen sa, att delar av baksides-
materialet sitter kvar pa undergolven. Vid omlaggning maste da
undergolven rensas och jamnas, vilket for den ndmnda kvantiteten
skulle medféra en sammanlagd kostnad pa ca 6 miljarder kronor.
Det maste dock understrykas att med de alternativa metoder till
utrivning som redan finns i olika former reduceras utrivhingsbe-
hovet avsevart.

Aven pd vaggsidan finns problem. Vid borttagning av mjukvéggar,

dvs vaggmaterial av expanderat PVC-skum, har det visat sig svart
- rent omojligt - att detta sker utan att underlaget, t ex gips-
skivor, gar sonder. | andra fall gar sjalva vaggmaterialet ocksa
sonder i sméd remsor vilket gor att det tar atskillig tid att fa

vaggen ren frdn materialet.

Det som angivits ovan till trots kommer helt sékert det storsta
problemet for branschen andad att vara utrivning av cushioned
floorprodukter med asbestbaksida liksom andra typer av plastgolv
med asbest som fyllnadsmedel. Aven om de matningar etc som till
dags dato utforts visat att vid forsiktig utrivning och aterstall-
ning av undergolvet det hygieniska gransvardet foér asbest under-
skrids sd finns kravet att oka denna marginal an mer. En metod
som bade fuktarr(binder), skrapar samt suger upp asbestmateria-



let (dvs forhindrar att asbesthaltigt damm sprids i lokalen) &ar
nagot som har ar onskvart.

Den kostnadsméssiga omfattningen for utrivning och aterstallande
av underlaget i dagens priser och med traditionella metoder fram-
gar av nedanstdende tabla. De tal som dar anges skall inte ses
som nagra exakta utan mer som exempel for att belysa problemets
rackvidd. Betraffande den i tabellen angivna kostnaden per m2 for
utrivning etc av cushioned floorprodukter (med asbestbaksida)

kan en avsevard Okning av kostnaden forvantas pa grund av arbe-
tarskydds- /mi ljokrav .

Under perioden Kostnad/m2 for Totalkostn. miljar-
) 1966-1975 har utrivning och ater-  der kr for utriv-
Typ av belagg- grovt uppskattat stallande av under- ning och aterstal-
ning/bekladnad monterats laget lande av underlaget
Plastgolv (alla 115 milj m2 33:-- 3,8
sorter) varav
cuschioned floor
med asbestbaksida 21 milj m2
Texti 1 golv 95 milj m2 30:-- 2,25
(varav ca 80%
limmade)
Linoleum 40 milj m2
varav
linoleum pé papp 20 milj m2 33:-- 0,66
Skummad PVC-vdgg 6-10 milj m2 47 :- 0,38

1.2 Syfte och metod

Under senare ar har viss maskinell utrustning, for borttagning
av golv-/vaggmaterial, lanserats pd marknaden. Dessa maskiner
kan for viss typ av golvmaterial och viss storlek pa objektet
vara tillfyllest men behovet av utveckling och vidgat anvéand-
ningsomrdde &r stort. Ingen maskin som finns pa marknaden har
dock, enligt vad branschen kanner till, ansetts uppfylla de eko-
nomi-/miljo-/tekniska krav som framstalls fran saval golventre-
prendrer, laggare, myndigheter som bestallarhall.

Projektets syfte har varit att som forsta etapp astadkomma en
sammanstallning och utvardering av i marknaden férekommande me-
toder och maskinella hjalpmedel for utrivning av golv-/vaggma-
terial &ensom inventera alternativa forfaringssatt till utriv-
ning med kostnadsjamforelser. Vidare har man sokt ange forslag
till utveckling/forbattring av befintliga liksom nya metoder/
maskiner med beaktande av kostnads- och (inte minst) miljdaspek-
ter.

Via Byggdok har genomférts en inventering av befintliga metoder
och maskinella hjalpmedel som finns saval inom som utom landet.
Genom intervjuer med gol ventreprendérer/leverantdrer och genom

kontakt med maskintillverkare inom andra branscher har mgjliga



vagar till utveckling av idéer sokt belysas.

Genom faltprov har maskiner och metoder studerats framst med av-
seende pd arbetsmiljopaspekter. Provningar vad galler buller, vib-
rationer, damm o d har darfor utforts.

13 Referensgrupp

| projektarbetet har medverkat en referensgrupp som under arbe-
tets gang har diskuterat upplaggning och utformning och &ven med-
verkat vid faltprov. | referensgruppen har ingatt:

Rune Bjellder, Blidbergs Golv AB
Martin Bjurvald, AB Casco

Olle Bobjer, personligt sakkunnig

Nils Hallin, Bygghéalsan

Runo Jansson, Forbo-Forshaga AB

Reje Lindberg, Tretum AB

Stig Lindén/Leif Burman, SABO

Walter Mokander, Arbetarskyddsstyrelsen

Hans Nilsson, Byggnadsstyrelsen (har delgivits materialet men
ej aktivt deltagit)

Rolf Enequist, GEBO, har varit projektledare. Martin Leidvik har
i egenskap av utredningsman sammanstallt rapporten. | rapporten
ingdende avsnitt om "Arbetshygieniska aspekter", "Ergonomiska
synpunkter pd maskiner" samt "Matningar vid faltprov" har utar-
betats av resp Walter Mokander, Olle Bobjer och Nils Hallin.

Stockholms Kommuns Fastighetskontor har valvilligt stallt lokal
till projektets forfogande for faltprov.

Till ndmnda personer och till de foretag som pd olika satt med-
verkat under projektarbetet vill vi framfora vart tack.
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2. GOLVMARKNADEN

2.1 Marknadsoversikt

Golvbelaggningsmaterial &r en heterogen produktgrupp. Férutom en
indelning av produktsortimentet i olika produkttyper utifran
olika ramaterial kan produkternas sammansattning, tillverknings-
metod och design inom varje produkttyp varieras pd olika satt.

Beroende pad utgangsmaterial kan golvbelaggningsmaterial indelas

i huvudtyperna tra-, plast- och linoleumgolv (s k halvharda golv)
samt textilmattor (s k mjuka golv). Till de halvharda golvmate-
rialen kan &ven foras golvprodukter av bl a gummi och kork. Med
textilmattor avses héar heltdckande textilmattor eller heltack-
ningsmattor som de ocksd kallas. De s k harda golvmaterialen
samt tragolv behandlas ej i foreliggande rapport.

Antalet fardigstallda lagenheter har sedan 1970 minskat mycket
kraftigt. Ar 1970 fardigstalldes knappt 110 tusen l&genheter me-
dan 1976 endast ca 56 tusen lagenheter fardigstalldes. Sedan 1970
har emellertid andelen flerfamiljshus resp smahus férandrats.

Ar 1970 svarade flerfamiljshusen for narmare 70% av antalet far-
digstallda lagenheter medan andelen 1979 var knappt 30%. Produk-
tionen av smahus har okat frAn ungefar 35 tusen fardigstallda
lagenheter 1970 till ca 40 tusen fardigstallda lagenheter 1979.
Ar 1975 fardigstalldes omkring 47 tusen lagenheter i smahus.

Den sammanlagda inhemska férséljningen av golvbelaggningsmate-
rial uppgick 1979 till omkring 34 miljoner m2. Foérséljningen av
plastgolv svarade for drygt halften eller ca 18 miljoner m2 me-
dan f('jzrsaljningen av textilmattor 1979 uppgick till ca 11 miljo-
ner m2.

Forséljningsutvecklingen 1960-1979, enligt skattningar gjorda av
goll\lle?treprendrernas Branschorganisation, GEBO, framgar av ta-
ell 1.

2.1.1 Tabell 1. Den inhemska forsaljningen av olika golvbeldgg-
ningsmaterial 1960-1979

1960 1965 1970 1975 1979
milj m2 %  milj m % milj m2 % Miljm2 % miljm %

7,0 58 8.0 40 4.8 17 1,5 4 2.0 59
2,3 19 3.0 15 2.8 10 2,3 7 2,6 7,3,
2,3 19 7,6 38 117 4 13,5 40 17,6 51,6
0,2 2 1.0 5 8,3 29 151 4 11,0 323
0,2 2 0,4 2 0,9 3 1,0 3 1.0 2,9
120 100 20,0 100 285 100 33,4 100 34,2 100

Kalla: Gol ventreprenérernas Branschorganisation, GEBO

Bostadsproduktionen 1958-1979, enligt Sveriges Allmannyttiga
Bostadsorganisation, SABO, framgar av tabell 2.



2.1.2 Tabell 2. Bostadsproduktionen 1958-1979

Genomsnittli g Antal Total
bostadslagen- fardigstallda bostadslagen-
hetsyta i lagenheter i hetsyta
flerbostadshus flerbostadshus  flerbostadshus
samtliga laneobjekt 1
Bostadslagenhetsyta/
: lagenhet
5 Ar m2 St m2
i1958 64,1 44 841 2 874 308
p 959 62,4 51 372 3 205 613
il 960 62,2 50 959 3 169 650
11961 63,6 53 342 3 201 751
H 962 65,8 53 565 3 524 577
11963 68,6 58 223 3 994 098
11964 72,3 60 416 4 368 077
h 965 74,6 I 69 268 5 167 393
1966 75,6 : 62 240 4 705 344
11967 74,8 i 71 908 5 378 718
11968 71,9 | 77 568 § 5 577 139
T1969 70,1 77 356 i 5 422 656
ho970  4g.9 | 75 226 §5 183 071
1971 68,1 t 75 243 I 5 124 048
11972 67,3 . 66 911 .4 503 110
1973 66,6 53 732 t 3 578 551
1974 66,0 i 38 769 ] 2 558 754
1976 71,3 . 15 671 il 117 342
1977 | ;4;,2 .14 128 i 1 058 187
1978 1> 13 573 § 1 047 836
1979 | 78,3 15 613 11222 498

1) Baserat pd genomsnitt av samtliga laneobjekt

Kalla: Sveriges Allmannyttiga Bostadsfdretag, SABO



j Till kommer

{ fardigstallda
lagenheter i

1 antal

' smahus
Ar st
1958 17 384
1959 17 946
1960 17 334
1961 20 436
1962 21 559
1963 23 182
1964 26 751
1965 27 575
1966 27 121
1967 28 305
1968 28 656
1969 31 699
1970 34 617
1971 31 945
1972 37 135
1973 43 752
1974 46 542
1975 47 o057
f9/6 40 141
y/l 40 750
1978 40 169
1979 39 g78

b pN NGO

Total

bostads!agen-

hetsyta i

smahus

m2

W wWwwMN N NN RN — =

g o b ww

Kalla:
2.2 Material dversikt
2.2.1 Linoleum

738
848
785
104
220
387
755

895
929
056
094
423

851
801
419
206
538

599
776
849
780
140

400
438
402
908
577
746
353

375
068
940
848
492

141
455
065
488
498

783
779
250
111
274

Antal

fardigstall da
lagenheter

total t

225
318
293
778
124
405
167

843
361
213
234
055

843
188
046
484
311

499
812
878
742
491

Sveriges Allmannyttiga Bostadsforetag, SABO

oo 01

Total

bostadslagen-

hetsyta

m2

612
054
955
306
745
381
123

~NOo ool b~ ol b

062
634
435
671
846

O 0O 00 ~ 0o

034
925
922
785
097

0 0O 00 0 ©

534
894
907
827
362

708
051
052
659
154
844
353

768
412
658
987
148

212
503
175
039
252

444
121

437
947
772

Linoleum &r ett av de aldsta golvmaterialen och har under lang

1960 utgjorde linoleums marknadsan-
del 58% men har sedan dess minskat sin marknadsandel atskilligt
(1979 5,9%)

tid dominerat golvmarknaden.

Fran att tidigare - fram till mitten av sextiotalet - &ven ha do-

minerat bostadsmarknaden saljs linoleum for narvarande i

till skolor,

sjukhus och kontor.

huvudsak

Linoleumgolv tillverkas av en massa bestdende av linolja, tra-,

kork- och stenmjol som valsas ut pd ett underlag av vanligen

jutevav.

Linoleum limmas direkt mot underlaget (betong, spanskivor o d)
eller, dar stegljudskrav foreligger, pd en mot underlaget fast-

gniden asfaltpapp.
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Laggning av nytt golvmaterial ovanpa befintliga linoleumgolv géar
vanligen utmarkt - en forutsattning &r dock att mattan ligger
fast mot underlaget. Om linoleumgolv lagda pd asfaltpapp skall
rivas ut uppstar problem att fA bort asfaltpappen.

2.2.2 Plastgolv

Plastmattor &r ett relativt nytt golvmaterial som frdn borjan av
sextiotalet snabbt kom att ¢ka sin marknadsandel. Idag &r plast-
mattor det klart dominerande golvmaterialet.

Plastgolv finns i flera olika typer beroende pa variationer i
bl a underlag, sammanséttning och typ av slitskikt men i huvud-
sak kan fyra olika typer sarskiljas, nadmligen cushioned floor,
plastfiltmattor, homogena plastgolv och plastplattor. Férutom
plastplattorna levereras plastgolven vanligen i 2 meter breda
rullar.

Plastgolven tillverkas vanligen av vinylplast, s k PVC (polyvinyl-
klorid). PVC blandas med mjukgorare, stabilisatorer, fyllmedel

och fargpigment till en pasta, som beroende pa tillverkarens
maskinpark formas till folier eller strykes ut pd ett underlag
(jute, papp, kork, glasfiber, skum). Varme tillf6bres, varvid hard-
ning, s k gelatinering, sker. Folierna kan anvandas direkt alter-
nativt lamineras med varandra eller med bestrukna underlag. Vid
tillverkning av transparenta slitskikt anvindes endast PVC, mjuk-
gobrare och stabi lisatorer.

Plastgolven kan uppdelas i tvd huvudgrupper: homogena och med un-
derlag (jutefilt, papp, kork etc). De homogena kan bestd av ett
eller flera skikt (folier). En stor grupp av plastgolv med under-
lag ar s k cushion floor (se 2.2.3).

overgangen till s k tunna bjalklag vid nybyggnationen gjorde att
man frAdn bestallarhall (byggherrar, byggentreprendrer) efterfra-
gade en golvprodukt med vilken stegljudskrav a bjalklagskonstruk-
tionen kunde uppfyllas. Detta gjorde att en ny typ av plastgolv

- plastfiltmattan - sdg dagens ljus.

Plastfilt lanserades pa den svenska marknaden omkring &r 1958/
1959. Storhetstiden for plastfilt bérjade dock under senare
halften av 60-talet da@ materialtypen lades in i de flesta utrym-
men i de lagenheter som producerades under en femarsperiod fram-
at. Fran 1972 fram till 1975 var det sedan en successiv nedgang
forséljningsmassigt av materialet. 1975 berdknas forsaljningen
av materialet ha uppgatt till 4,8 miljoner m2.

Den importerade mangden plastfiltmattor 1976 - 1979 &ar, enligt
importstatistik, 10,4 miljoner m2, (1979 2,3 miljoner m2).

Utrivning av plastfiltmattor har, i forhallande till andra golv-
material, lange ansetts vara det material som vid utrivning ar
mest tids- och arbetskravande.

2.2.3 Cushioned floor

Den alltmer dominerande produkttypen bland plastgolven ar den s k
cushion floor-mattan (fran eng. cushion=kudde, dyna). Det utmarkan-
de for cushion floor mattan &ar att den far sin reliefmonstring ge-
nom en differentierad jasningsprocedur av PVC-skum, d&r jasningen
styrs genom olika méngd jashdmmande medel i tryckfargerna. Monst-
ret, som i allménhet trycks i djuptryck, skyddas av ett slitskikt
av transparent PVC. Tryckmetoder majliggor ett oandligt antal mons-
tervarianter. Lanseringen av cushion floormattan pa svenska marknaden



torde ha haft en vasentlig inverkan pa efterfragan pa plastgolv.
Som undersida pd cushioned floor anvandes tidigare i regel latex-
bunden asbestpapp men da det i Sverige fr o m den 1 oktober 1978
rader forbud mot yrkesmassig inlaggning av cushioned floormattor
med asbestbaksida (dven produkter dar asbest ingar som fyllmedel)
ar asbesten numera utbytt mot glas- eller mineralfiber + PVC.

Cushioned floor introducerades pa svenska marknaden i slutet av
1960-talet och har for varle ar Okat sin andel av plastgol vfor-
saljningen, framfor allt pa bekostnad av plastfiltmattorna.

Fram till | oktober 1978 har ca 22 miljoner m2 cushioned floormat
tor med latexbunden asbestbaksida lagts in i Sverige.

Utrivning av cushioned floormattor ar forhallandevis tidskra-
vande och kostsamt. For produkter med latexbunden asbestbaksida
finns speciella arbetarskyddskrav som gor utrivningen mycket
kostsam.

2.2.4 Textila golv

Textila golv, s k heltackningsmattor, ar i likhet med plastgolv
ett relativt "nytt" golvmaterial. Fran slutet av 60-talet och
fram till dags dato har de textila golven tillsammans med plast-
golven dominerat golvmarknaden. Dock har en minskning av de tex-
tila golvens marknadsandel skett under de senaste aren. 1975 ut-
gjorde de textila golvens marknadsandel 45% (av halvharda och
mjuka golvsektorn) men hade 1979 sjunkit till 32,3%.

Efter tillverkningsmetod indelas de textila mattorna i tuftade,
nalfilt- och vavda mattor. Den klart dominerande produkttypen ar
tuftade mattor.

Tuftmattor tillverkas i sérskilda maskiner i vilka ett stort an-
tal synalar faster slitytans garn i en bottenvav. Denna teknik
medger framfor allt en betydligt snabbare ti 1lverkningstakt &n
den traditionella vavningen. Nalfiltmattor framstalls genom att
flera skikt fibrer arbetas samman med hullingférsedda nalar till
en filtliknande produkt. Produkterna forses vanligen med latex-
baksida (vaffla eller planskum).

Av den inhemska forsaljningen av textilmattor 1979 pa ca 11 mil-
joner m2 avsdg uppskattningsvis ca 7 miljoner m2 konsumentfor-
saljning av i huvudsak tuftade mattor. De tuftade mattorna saljs
ocksd i stor utstrackning till mindre objekt, t ex kontor, medan
nal filtmattorna - atminstone tidigare ar - i forsta hand levere-
rats till gruppbyggda smahus.

Tidigare undersdkning (1976) har visat att ca 80% av de textila
golven hellimmats mot underlaget. Troligt ar att denna siffra i
dagens lage &ar nagot mindre.

Vid omlaggning ar det nddvéandigt att riva ut befintliga textila
golv och rensa underlaget fran kvarsittande baksidesmaterial.
Detta arbete &r, beroende pd baksidesmaterialets kvalitet och
forankring till den textila delen, vanligen mycket tids- och ar-
betskravande. Vissa typer av textila golv, t ex nalfiltmattor,
kan dock ténkas utgdra underlag for parkettgolv som laggs fly-
tande pd mattan.



2.2.5 Kaorkplattor

Korkplattor har, sett till den totala golvmarknaden, en liten
men stabil marknadsandel. Under en tiodarsperiod berdknas ca 10
miljoner m2 korkplattor lagts in i saval bostader som offentliga
miljéer.

Korkplattor tillverkas genom att korkgryn under hégt tryck och
virme pressats samman. Under trycket och varmen smélter vissa i
korken befintliga hartser och binder samman grynen. Vanligen
tillsatts dock bindemedel sasom fenol- eller karbamidplaster.
Korkplattor levereras vanligen med ytan belagd med transparent
PVC-folie. 1972 borjade man leverera vissa plattor dar baksidan
forsetts med en PVC-folie. Sedan 1975 levereras samtliga plattor
med PVC-folie pd baksidan. Detta foranlett av bl a Gvergangen
fran tidigare losningsmedelsbaserade limmer till vattenbaserade
limmer.

Tidigare, med losningsmedelsbaserade kontakt!immer, monterade
korkplattor (dvs utan PVC-folie pd baksidan) anses vara sarskilt
problemfyllda vid utrivning.

2.3 Forteckning over golvmaterial/underlag/lim

Under de senaste 40 aren har olika material och material kombina-
tioner lanserats pa marknaden. Detta galler inte minst olika ty-
per av baksidesmaterial och limmer. En av "milstolparna” inom
golvbranschen ar givetvis de limningsanvisningar som utkom fran
Arbetarskyddsstyrelsen 1971 - en annan ar asbestanvisningarna
(1976) vilka bada medfort stora andringar vad galler saval mate-
rialtillverkning som arbetsmetodik.

Ur utrivningssynpunkt har de férandringar i material och mate-
rialsammansattning som skett ocksa en viss betydelse. Av denna
anledning har i tabell 3 gjorts en Oversikt av de vanligaste
golvmaterialens baksidesbeldggningar, underlagstyper och anvénda
limtyper.



Tabell 3

Belaggning

Linoleum
tryckt,
gjuten”

"genom-

Korki inoleum

Pappmattor, s k
feltbase, typ
Balatum (fore-60)

Linotilesplattor

Hartsplattor
(fore -60)
Kallades ibland
asfaltplattor
(aven typ Kentile)

Gummimattor och
-plattor
Natur och syntet

Vinylmaterial

1) Homogena
mattor

2) Homogena
plattor

a) harda

b) mjuka

Forteckning over golvmaterial/underlag/lim i
frAn 40-talet till

1980

Baksida

Jutevav
(oftast grunderad
med fargskikt)

Asfaltimpregne-
rad papp

Homogena

Oftast homogena

Mjukgjord PVC

Mjukgjord PVC med
hég halt fyllmedel

Mjukgjord PVC med
ringa fyllmedel

Underl ag

Betong, spacklad
eller ospacklad
Betong, asfalt-
iso lerad

Betong + isoler-
papp
Lattbetong,
lad
Tramaterial
(=span-eller tra-
fi ber)

spack-

Betong
Tramaterial

Betong
Tramaterial

Betong
Tramaterial

Betong och latt-
betong (spacklad
och ospacklad,
ibland fuktiso-
lerad)
Tramaterial

Betong och latt-
betong (spacklad
och ospacklad,
ibland fuktiso-
lerad)
Tramaterial
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marknaden

Lim

Harts-spri tl im
(tidigare s.k. matt-
cement). Efter -65
aven vattendisper-
gerade lim p& akryl-
bas eller PVAC
nagot litet SBR-
gummilim

Harts-spritlim
nagot dispersions-
lim

Harts-spritl im
asfaltlim

Tidigare hartslim

och kontaktlim. Se-
nare aven polyure-
tanlim (2-komp)

Fére -70 ofta kon-
taktlim. Sedan vat-
tendisp. lim pa
termoplastbas (s.k.
haftlim el 1ler golv-
& vagglim)

Tidigare asfaltlim
och kontaktlim. Se-
dan haftlim och
andra vattendisp.
1im

Dito med undantag
av asfaltlim



Tabell 3, forts

Belaggning

3) Vinylmattor
med ol i ka bak-
sidesbelaggn.

Korkplattor

a) utan vinyl-

folie
1 b) med vinyl-
folie, typ

kork-o-plast

c) med vinyl-
folie, typ
kork-o-plast

Textilmattor

Vavda och

tuftade
naturfiber

och syntet

I Nalfil t
| naturfiber och
i syntetiska

\
Sisal- och kokos-

mattor

Baksida

Jutevav
Jutefilt

Polyesterfilt

Asbestpapp
Mineralfiberpapp
Glasfiber
PVC-skum

(aven folierad)

Korkment
(Ex. Forshaga
Safir K)

Kork

Kork

Vinyl folie

Skumgummi  (latex)
Gummilatex (ej)skiim
Filt

Jutevav

Homogena utan baksi-
desbelaggning

Mjukgjord PVC
(typ Wahlbecks)

Skumgummi
Gummilatex(ej skum)
Homogena utan bak-
sidesbelaqqgning

Gummi latex
Homogena utan bak-
sidesbelaggning

Underlag

Betong och latt-
betong (spacklad
och ospacklad,
ibland fuktiso-
lerad)
Tramaterial
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Lim

Fore -60 i nagon man
hartslim. Aven kon-
taktlim. Sedan vat-
tendi sp. te rmoplast-
1im

Vattendisp. 1im
(ofta med sampoly-
mertermoplaster av
skilda slag)

P& 50-60-talet
hartslim och dis-
persionslim

| ringa omfattning
hartsiim
Kontakt! im

Kontaktlim (badevat-
tendispergerad och i

16sning)
Vattendisp. lim av
akryltyp
Speciallim s.k.
hardhaftlim

Vattendisp.lim av
skilda slag
Nagot hartslim

Disp.limav akryltyp
nagot nitrilgummilim

Hartslim

Disp.lim av skilda
slag. N&got SBR-
gummilim

Hartslim

Disp.lim pa termo-
plastbas



3 VAGGMARKNADEN

Inom detta projekt behandlas endast de typer av vaggbekladnader
som vanligen monteras av gol ventreprendrer. Dvs vaggmaterial av
expanderat PVC-skum, homogena vinyl vaggmattor samt vagglinoleum.
Samtliga av dessa har monterats i vatutrymmen.

Problem med borttagning av Ovriga typer av vaggbekladnader, dvs
tapeter, behandlas i BFR-projekt 770975-0 "Metoder och redskap
for nedtagning av tapeter - forskning och produktutveckling”
vilket slutforts i december 1980.

3.1.1 Skummade PVC-vaggar

Vaggmaterial av expanderat PVC-skum, s k skumvaggar, lanserades

i mitten av 1960-talet och hade sin storhetstid 1971-74. Mate-
rialet bestar av ett farg- och monsterskikt pd PVC-skum med
slutna celler. Under perioden 1971 - 1974 monterades 6-10 milj m2
(1,5 - 2,2 milj m2/ar) av vaggmaterialet. Den angivha kvanti-
teten motsvarar 60 000-90 000 normal stora vatutrymmen i bostader.
Efter 1974 har vaggmaterialtypen kraftigt minskat och uppskatt-
ningsvis monterades 1976 300 000 - 350 000 m2. Materialet berak-
nas till lika delar ha monterats pd underlag av betong, lattbe-
tong och gipsskivor.

Skummade PVC-vaggar anses, i forhallande till andra vaggmaterial,
vara det material som vid utrivning ar mest tids- och arbetskra-
vande. Tidsatgdngen for bortrivning av vaggmaterialet samt ater-
stallande av underlaget i ett normalstort vatutrymme - vaggyta
20-25 m2 - beraknas vara en arbetsdag. En normal utbytescykel for
vaggmaterial i bostader ar 10-12 ar vilket innebar att utbyte av
monterade skumvéggar torde bli aktuellt i bdrjan av 1980-talet.

3.1.2 Homogen vaggmatta

Homogen vinylvaggmatta ar tillverkad av mjukgjord genomfargad PVC
med lag fyllmedelshalt. Materialet ar ca | mm tjockt och finns i
bredder fr&n 1,0 - 2,0 m.

Den homogena vaggmattan introducerades i bérjan av 1960-talet
och har sedan dess i "stor" omfattning monterats i vatutrymmen,
sjukhuslokaler, sporthallar etc.

Inga speciella problem férekommer vid utrivning av aldre beklad-
nad. Det ar mojligt att montera nytt vaggmaterial ovanpad befint-
lig homogen vaggmatta men dessférinnan maste bl a justeringar
liksom ev risk for missfargning ha beaktats.

3.1.3 Vagglinoleum

Véagglinoleum tillverkades i tryckt och homogent utforande med ett
alkydbaserat lackskikt som monsterskikt. Tjocklek 1,8 mm. Materia-
let lanserades i slutet av 1950-talet och monterades da i vatut-
rymmen. Sedan mitten av 1960-talet tillverkas materialet inte
langre.

Inga speciella problem férekommer vid utrivning av véaggbekladna-
den.

Montering av nytt vaggmaterial ovanpd befintlig vagglinoleum kan
utforas utan problem.



19

3.2 Forteckning o6ver vaggmaterial/underlag/lim

Under de senaste 40 aren har olika material och material kombi na-
tioner lanserats pd viaggmarknaden. Detta géaller inte minst olika
typer av baksidesmaterial och 1immer.

Ur utrivningssynpunkt har de fordndringar i material och materi-
alsammansattning som skett ocksd en viss betydelse. Av denna an-
ledning har i tabell 4 gjorts en 6versikt av de, i detta projekt
behandlade, vanligaste vaggmaterialens baksidor, underiagstyper

och anvénda limtyper.

Tabell 4

Forteckning 6ver vaggmaterial/underlag/lim i marknaden

Bekladnad Baksida Underl ag Lim
Véggmaterial
Vinylmattor, PVC Spacklad betong-  Disp.lim av
homogena vagg, lattbetong, akryltyp
gipsskivor &ven kont.lim
spanskivor fr 1970
Vinylmattor, Polyester, Spacklad betong-  Disp.lim av
skummade glasfiber végg, lattbetong  akryltyp
eller textil gipsskivor, span-
ski vor
Végglinoleum Jutevav Spacklad betong Kontaktlim,
gips- och span- hartsiim

ski va



4 ARBETSHYGIENISKA ASPEKTER

Borttagning av limmade golvbelaggningar kan vara forenad med ke-
miska halsorisker. Sadana risker foreligger bl a nar gammal golv-
belaggning med asbestbaksida skall rivas ut och/eller nar upplds-
ningsvatskor innehallande organiska I6sningsmedel anvands. |
forebyggande syfte &r det darfoér noédvandigt att vid ndmnda ar-
betsoperationer iaktta gallande anvisningar och foreskrifter.

41 Atgarder mot 1luftfdroreningar

| augusti 1980 utfardade arbetarskyddsstyrelsen en kungoérelse om
atgarder mot luftféroreningar (AFS 1980:11). Foreskrifterna i
denna kungorelse géaller all verksamhet dar luftfororeningar i
form av damm, rok, dimma, gas eller anga kan antas forekomma.

I kungorelsen finns bl a foreskrifter om att arbetet skall plan-
laggas och ordnas sa att Iuftfororening inte uppkommer eller blir
s liten som mojligt. Forslag till atgarder finns ocksa angivna.

4.2 Hygieniska gransvarden

| kommentardelen till kungorelsen om atgarder mot luftforore-
ningar hanvisas till arbetarskyddsstyrelsens anvisningar om hy-
gieniska gransvarden (nr 100, 1978) vid beddmning av nar en luft-
fororening &ar att anse som skadlig eller besvarande. Det hygie-
niska grénsvardet for asbest &r angivet till | fiber per ml luft,
raknat som nivdgransvarde. Ett nivagransvarde anger en hodgsta
tillatlig genomsnittskoncentration (tidsvagt medelvarde) av en
luftfororening som far forekomma i luften (inandningsluften) pa
arbetsplatsen for en atta timmars arbetsdag.

Det bor understrykas att gransvardena inte far utnyttjas som ett
slags "godtagbara varden" i den meningen att man underlater att
vidta de forebyggande atgarder som &r mojliga for att forhindra
exposition for olika d@mnen i koncentrationer under gransvardena.
Anvisningarna upptar forutom asbest hygieniska gransvarden for
bl a ett 60-tal tekniska l6sningsmedel.

Arbetarskyddsstyrelsen har for avsikt att under 1981 utge en
kungorelse om hygieniska gréansvarden med reviderad grénsvérdes-
lista. Denna kommer sannolikt att innehalla skarpningar pd manga
punkter jamfort med de nu géllande anvisningarna om hygieniska
gransvarden. De nya gransvardena, med nagra undantag, avses
borja géalla ! januari 1982.

4.3 Asbest

Vid arbete med asbest eller asbesthaltigt material skall arbetar-
skyddsstyrel sens anvisningar om asbest iakttas (nr 52, 1975). Av
anvisningarna framgar styrelsens principiella syn pd asbestan-
vandningen. Anvisningarna innehaller aven regler for hur riv-
nings- och reparationsarbeten skall utféras. Dessa senare har
sedermera andrats och ytterligare skérpts i styrelsens medde-
lande 1978:36 angdende rivning av konstruktion innehallande
asbest eller asbesthaltigt material.
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Styrelsen har dven kompletterat anvisningarna med forbud mot
vissa produkter. S3 har t ex "anvandning av plastmattor med
asbestbaksida”, (meddelande 1976:5),forbjudits for yrkesméssig
inldggning eller uppsattning. Vidare har” styrelsen 1 meddelande
1976:39, angdende asbest i golv- och vaggbekladnader, forbjudit
sdval anvandning av asbest vid framstéllningen av golv- och
véggbeklédnader som installationer av sddana produkter med
asbest.

Styrelsen haller f n pd med forslag till kungorelse om asbest,
som ska ersatta tidigare anvisningar och meddelanden. Om for-
slaget gar igenom innebar detta ett generellt forbud mot all an-
vandning av asbest och asbesthaltigt material med mdojlighet till
tillstdnd for vissa fa for dagen oumbdrliga produkter. Asbest
har av produktkontroli namnden klassificerats som vadligt dmne.

Av arbetarskyddsstyrelsen utgiven forteckning Gver "Godtagbara
dammsugare” framgar av bilaga | till rapporten.

4.4 Ldsningsmedel

Styrelsen har &ven anvisningar om organiska losningsmedel (nr 124
1978). Dessa anvisningar galler vid all yrkesmadssig hantering av
[dsningsmedel b&de som révara och som del av produkt och avser

bl a atgarder till skydd mot brand, explosion, forgiftning- el-
ler annan hélsofara eller besvéar vid arbete med l6sningsmedel.
Anvisningarna omfattar dven produktval information och instruk-
tion, markning, ventilation, arbetets organisation och utférande
samt personlig skyddsutrustning.

| anvisningarna anges att arbetsgivare skall forvissa sig om att
arbetstagare inte utsatts for halter i luften av ldsningsmedels-
dnga som overskrider gallande hygieniska gransvarde. Detta bor
framst ske genom matning. Beddmning av matresultat skall ske med
hjalp av anvisningarna om hygieniska gransvarden.

4.5 dvriga anvisningar, normer etc

Andra anvisningar, som kan vara tillampliga, ar foljande

Titel Nr  Utgivningsar
Personlig skyddsutrustning. 45:5 1975

V Anvéndning av andningsskydd.

Buller i arbetslivet 110 1976
Bygganvisningar. (kap 11 0) 32 1972

Vibrationer™* _ _

Anvisningar/foreskrifter kan rekvireras fran Liber Forlag,
162 89 Vallingby, tel 08 - 89 01 20.

~Arbete med utarbetandet av foreskrifter betraffande vibratio-

ner pdgar vid arbetarskyddsstyrelsen. Dessa berdknas utkomma
under 1981. Nuvarande referens vad galler handbverforda vibra-
tioner &ar Draft ISO/DIS 5349/79 01 18: Principles for the
measurements and the evaluation of human exposure to vibration
transmitted to the hand.
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5 INVENTERING

Inventering av férekommande maskiner har utforts genom littera-
tur- och broschyrstudie samt kontakt med tillverkare. Via Bygg-
dok har utsénts en rundskrivelse till 66 st tillverkare, forsk-
nings-, informations- och branschorganisationer i sex lander.
Resultatet av enkéten &r att tre firmor anvisade tidigare kénda
och i Sverige saluférda maskiner, Ovriga svar behandlade damm-
sugare, rengoringsmaskiner, verktyg etc.

Genom kontakt med andra branscher har alternativa maskiner och
metoder undersokts. En del av dessa kontakter har visat pd in-
tressanta maskiner och metoder som troligen kan anpassas till

golvbranschens hér aktuella problem. Dessa maskiner redovisas

under rubrik Framtiden 10.5

De maskiner som nu anvands inom branschen har sammanstéllts i en
maskinlista for respektive golvmaterial och véggmaterial (tabell
5, 6 och 7). Tabellerna anger fabrikat, typbeteckning, arbets-

satt, vikt, motordata, pris och hyreskostnad (dar sadana varit

ti 11 géangli ga).

Under rubriken Slipmaskiner, i tabell 5, anges nagra av de ma-
skintyper som finns pa marknaden. En stOrre slipmaskin - for
stora ytor - och en mindre maskin ldmpad for bostadder o dyl. Dér-
utdver finns ett flertal slipmaskiner som arbetar enligt Samma
princip och med samma typ av verktyg.

Respektive maskinlistor har komﬁl_etterats med uppgift om till-
gangliga data om verktyg for maskinerna.
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5 Maskinlista for borttagning av golvmaterial (1980)
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Tabell 6 Maskinlista for borttagning av vaggmaterial (1980)
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5.2 Bilddversikt

| Oversikten ges en sammanfattning av idag anvanda maskintyper
illustrerade med bilder. Beskrivning av respektive maskintyps
verkningssatt redovisas. Angivna for- och nackdelar &r subjekti-
va bedémningar vid utférda Taltprov. Resultat fran buller-och
vibrationsmatningar - utforda vid faltprov - anges &ven for resp
maskin enligt matprotokoll frén Bygghalsan.

Buller- och vibrationsmatningar ar gjorda vid ett tillfalle och
med ndgot olika forutsattningar for maskinerna - beroende pad att
mattor och lim var av olika typ. Kontakten mot underlaget - be-
tonggolv eller spackel pd betong - torde dock utéver de olika
maskinernas sgeC|f|ka egenskaper vara den vasentligaste faktorn
for buller och vibrationer.

Exempel pa redovisning av buller- och vibrationsmatningar

Vibrationsnivderna bor ej nd upp till kurva !

For buller bor for 8 timmars arbetsdag vérdena ej nd upp
till kurva |

Buller Vibration

Kurva 1 Kurva |



Golvskrapa, barkspade, stalspackel

Bredd pa bladen varierar och finns frdn 100 mm upp till 250 mm.
Bladtjocklek 1,5 mm upp till 3,0 mm. Handtag och skaft finns i
olika langder.

Verktygen ar fortfarande de mest anvénda vid borttagning av gol
och vaggmaterial och da speciellt vid "l6st" sittande material.
Fordelar: Latt att transportera

Enkel att anvanda

Vid I6st sittande belaggningar snabb

Anvandbar pad saval vagg som golv

Nackdelar: Handspackel fordrar knastaende arbetsstallning

Vid normalt eller hart sittande material mycket
ogynnsam arbetsstéllning och arbetsbelastning

Lag kapacitet

Bild !
Golvskrapa. Rensning av PVC-skumrester pa
plastbelaggning.



Handstripper

Maskinen &ar elektriskt driven med oscillerande bladrdrelse. Slag-
antal 10.000 - 12.000 slag/min. Effekt 200 W - 350 W.

Verktyg, knivblad, finns i olika utféranden och anpassade for
borttagning av olika golv- och vaggmaterial. En av maskinerna é&r
kompletterad med ett forlangt, avvibrerat skaft.

Matningar av buller och vibrationer ar utférda pa foljande
maski ner:

Buller Vibration
FAMECO MVS 93 82 dB(A)  Understeg kurva |
FAMECO MVS 94 med skaft 73 dB(A)  Understeg kurva !
ROBERTS handstripper 84 dB(A)  Oversteg kurva 5
Fordelar: Anvandbar pd saval golv som vagg

Latt att handha
Latt att transportera

Nackdelar:  Bladen maéste slipas ofta
Tidsodande att byta blad

El. kabel kommer latt i kontakt med verktyget,
speciellt vid arbete pa vigg

| utforande utan skaft, knistdende arbetsstallning
Maskinerna veka for yrkesmadssig anvandning

Bild 2
Handstripper

Bild 3

Handstripper med skaft.

Rensning av latexbunden asbest-
pa trafiberskiva



Motori serad tapetskrapa typ EDG

Maskinen &r framtagen som prototyp inom BFR-projekt 770975-8 och
ar konstruerad for borttagning av vaggbekladnader.

Maskinen ar el. driven med fram- och &tergdende rorelse pd bla-
det. Bladbredd 170 mm. Slagfrekvens reglerbar mellan 500 - 3.000
slag/min. Effekt 380 W.

Vid prov registrerades fdéljande vérden:

Buller Vibration
90 dB(A) Understeg kurva !
Fordelar: Latt att transportera

Latt att handha

God Atkomlighet bakom hinder, t ex toalettstol
och mot tak

Nackdelar:  Ej l&mplig, i nuvarande utférande, for golvarbeten
Hog bullerniva

El. kabel kan komma i kontakt med verktyget spe-
ciellt vid arbete pa végg

Bild 4
Tapetskrapa Rensning av filtrester
pa betong
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Bi Iningsmaskin Kango 900

Maskinen ar en el.driven 900 W standard bilningsmaskin, utrustad
med ett tunt stalblad ca 200 mm brett.

Vid prov registrerades féljande vérden:

Buller Vibration
99 dB(A) Oversteg kurva 5
Fordelar: Latt att transportera

Nackdelar:  Hog bullerniva
Hog vibrationsniva
Anvéndbar enbart pa golv
El.kabel kan komma i kontakt med verktyget



Hjualburna maskiner, stripper

Dessa maskiner &r utrustade med elmotorer om 0,65-1,5 ki effekt.

De arbetar enligt principen mekaniserad barkspade med en slag-
frekvens omkring 3.500 slag/min. Vissa typer ar sjalvgaende och
andra typer skjutes fram med handkraft.

Foljande maskiner &r buller- och vibrationsprovade:

Buller Vibration
Duristrimler 81 dB(A) Oversteg kurva 5
FAM 2000 74 dB(A) dversteg kurva 5
Fordelar: God arbetsstédllning vid ratt justerat blad

Ldg arbetshelastning vid ratt justerat blad

Nackdelar:  Svar att transportera i trappor
Bladen maste slipas ofta
Byte och injustering av blad tidsddande
Hog vibrationsniva

Bild 7
Hjulstripper. Rensning av asfaltimpreg-
nerad papp pad betong.
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S| ipmaskiner

Dessa maski ner &r el. drivna med motoreffekt av 0,9-2,2 kW och arbetar
med roterande rorelser. Verktygen som anvdnds for har aktuella
arbeten ar karborundumstenar,” plattor med hérdmetallspik eller
stal borstar.

Pa mkarknaden finns dven storre slipmaskiner med vikt omkring
g.

Parkettslipmaskiner anvénds &ven for rensning av undergolv.

Vid prov registrerades foljande vdrden

Buller Vibration
ABS typ 833 79 dB(A) Understeg kurva 1
Fordelar: God arbetsstéallning

Ldg arbetsbelastning

Nackdelar: ~ Verktygen vill satta igen sig
Tidsodande att erhalla god ytfinish
Svar att styra, kanslig vid mandvrering

Bild 8 Bild 9
Slipmaskin. Rensning av filt- Verktyg for slipmaskin” skiva med
rester pa betong. stalspik. (Bilden tagen efter rensning)



33

6 FALTPROV, GOLV

Inom projektet har faltprov gjorts, bade vid enstaka mindre ob-
jekt 1 lagenheter under "normala renoveringsbetingelser" och mer
rationellt. Det senare i en aldre industribyggnad, som Stockholms
kommun stallt till foérfogande.

Vid provningarna har anvénts maskiner som handstriEpers,. hjulbur-
na strippers, slipmaskiner och s k uppldsningsvéatskor. Aven bark-
spade har provats.

Vid proven har ocksa studerats ett s k "dra-losslim"-system som
alternativ till utrivning av det befintliga golvmaterialet. Pro-
ven har gjorts pd olika typer av halvharda och mjuka golvmate-
rial med olika slags baksidor, vilka limmats med olika lim pa
olika underlag. Dvs vanligt forekommande kombinationer, men fram-
for allt sddana dar problemen idag ar sarskilt stora - som hel-
(Ijlmrlnade plastmattor med latexbunden asbestbaksida, pa betongun-
erl ag

Genom intervjuer har konstaterats vilka arbetsmoment som vid nu-
varande metoder utrivningsarbetet bestar av. Dessa ar; lossdrag-
ning av beldggningens ytskikt; rensning av pa underlaget kvar-
sittande baksidesmaterial, darefter utférs spacklingsarbete i er-
forderlig omfattning.

Lossdragning av belaggningsmaterialets ytskikt kan vanligen ut-
foras utan storre anstrangning genom uppskérning (strimling) av
olvmaterialet i lampliga bredder. Ett enkelt hjalpmedel vid
ossdragningen &ar en tving som sedan fasts i ett horn av belagg-
ningen och anvénds som handtag.

Rensning av pa underlaget kvarsittande baksidesmaterial, efter
det att ytskiktet pd beldggningsmaterialet borttagits, ar det
arbetsmoment som ar det egentliga problemet eftersom stOrre de-
len av baksidesmaterialet sitter kvar pd underlaget. Att rensa
underlaget fran kvarvarande filt/skumrester ar mycket tids- och
arbetskravande och kostsamt, varfor faltproven inriktats pa att
studera denna del av utrlvmngsarbetet

Vid utforda faltprov som avser golvmaterial med baksida av la-

texbunden asbestpapp, asbest- och underlag av fastgniden asfalt-

impregnerad ﬂapp ar materialet inlagt fOr mer an fem ar sedan.

Ovrl?a prov har utforts pd nylagt material som vid proven hade
der av drygt en manad.

Vid faltproven har provats de pa den svenska marknaden férekom-
mande tillgédngliga maskintyper, avsedda for rensning av under-
golv med kvarvarande baksidesmaterial.
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6.1 Maski ner/metoder som provats vid rensning av undergolv
Nr Beteckning Typ

1 Barkspade, golvskrapa spackel, kniv

2 Fameco MVS 93 handhal len stripper

3 Fameco MVS 94 handhél len stripper med skaft
4 Roberts handstripper handhallen

5  Motori serad tapetskrapa EDG  handhal Len

6  Rawl!plug Kango 900 handhal Len bilningsmaskin
7 Duribolagets Duristrimler hjul buren

8  Légler FAM 2000 hjul buren

9 ABS, ABS 833 sl ipmaskin

10 Shellsol T vatska

Utover Shellsol T har faltprov utforts med ett antal s k upplos-
ningsvatskor pa olika typer av baksidesmaterial. Dock har vid
dessa prov inga matningar med avseende pad asbestdamm eller 16s-
ningsmedelshalt i luften utforts. Redovisning av resultat fran
dessa prov_aterfinns under 6.8 (sid 58) men diskuteras &ven
under rubriken Framtiden, kap. 10.
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Forteckning over utférda prov, maskiner som anvants vid
proven, uppgift om beldggning, baksida, undergolv samt
tidpunkt nar belaggningen limmats

Belaggning

Plast

P1 ast

P1 ast
Plast
Plast
Plast
Plast
Plast

P1 ast
Linoleum
Linoleum
Linoleum
Linoleum
Plast

Pl ast
Plast
Plast
Plast
Plast
Plast
Korkplattor
Korkplattor
Plast
Texti |
Textil
Textil
Textil

Baksida

Asbest

Asbest

Asbest

Asbest

Asbest

Asbest

Asbest

Asbest

Asbest
Asfaltpapp
Asfaltpapp
Asfaltpapp
Asfaltpapp
Jutefi 11
Jutefi 11
Polyesterfilt
Polyesterfilt
Fiberduk
Polyesterfilt
Polyesterfilt
Kork

Kork

Kork

PVC-skum
PVC-skum
PVC-skum
PVC-skum

Undergolv

Spanplatta
Spanplatta
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong
Betong

Anmarkningar

Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd
Lagd

1975
1974
omkring 1975
omkring 1975
omkring 1975
omkring 1975
omkring 1975
omkring 1975
omkring 1975
omkring 1975
omkring 1975
omkring 1975
omkring 1975

1
1
1

man

man
man

2

mén
man
man

2

man
man
man

2

man
man

2

man

man

man

fore prov
fére prov
fore prov
fore prov
fére prov
fore prov
fére prov
fore prov
fore prov
fore prov
fore prov
fore prov
fore prov

fore prov
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6.3 Material innehallande asbest

Proven omfattar har utrivning av plastmatta med latexbunden as-
bestbaksida samt rensning av undergolv.

De foreskrifter som galler vid rivning av asbesthalti ga material
- och som foljts vid féaltproven - finns angivna under kap. 4.

Matningar av asbestfibrer i andningszon har vid féltproven ut-
forts av Bygghalsan.

Géllande nivagransvarde for ashestdamm ar 1,0 fiber/ml
(ASS anvisning nr 100/1978)

6.3.1 Provplats Polhemsgatan
Maskin nr Bel4dggning  Baksida Undergolv  Anmérkningar
2+ 1 Plast Asbest Spanplatta Lagd 1975

Provet utfordes i ett kok i lagenhet pd Pol hemsgatan, Stockholm.
Golvyta: 8,7 m2

Belaggning: Plastmatta med latexbunden asbestbaksida (Novilon)
Undergolv: Spanskiva

Maskiner: Handhallen Fameco MVS 93 och barkspade
Dammsugare med absolutfilter

Tillbehor: Byggplast, tejp, plastsdckar och tapetklister
Personlig skyddsutrustning: Engangsoverall och dammfilterskydd

Arbetsutforande och tidsatgang
Plastinkladnad av skdp och dorrar 5 min

Strimling/uppskérning av ytskiktet i ca 25 ¢m bredd,
langd 25-100 cm, samt lossdragning av d:o (9% av
baksidesmaterialet lossnade e] fran underlag)

inldggning av beldggningeni plastsackar 30 min
Dammsugning 8 min
Utstrykning av tapetklister 17 min
Rensning av undergolv inkl inlaggning av borttaget

material i plastsack 60 min
Flyttning av spis 5 min
Sanering (dammsugning) 20 min

Total t 155 min
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Resultat av métningar

Matning | L&genhet Polhemsgatan 16, Stockholm 24/4
1980 klockan 09.45 - 12.10

Arbetet bérjade med strimling och utrivning
av beldggningen och fortsatte med olika mo-
ment varvid saval handstripper som hand-
spackel anvéndes. Sanering utférdes med
dammsugare. Arbetet med strimling startade
kl 09.45 och saneringen var klar 12.10

Resultat: Bullerdosimetermétning kI 10.00 - 12.10
92 dB(A).

Asbestdamm ar matt dels kl 09.42 - 10.55
och dels 10.55 - 12.10 med resultat 09.45
- 1055 3,1 fiber/ml och 10.55 - 12.10 0,8
fiber/ml

Vid utrivningen av ytskiktet lossnade detta till ca 50%
i det underliggande skumskiktet; ca 48% lossnade mot
baksidespappen och ca 2% lossnade mot undergolvet.

(I samband med utrivning av ytskiktet gjordes forsok
att med hjéldp av_handstripper och barkspade lossa be-
laggningen direkt mot undergolv, dvs utan foregaende
utrivning av ytskiktet. Detta misslyckades totalt.)
Halva ytan bestroks sedan med tapetklister. Detta re-
sulterade i nagot lattare rensningsarbete samt bedom-
des aven minska risken for "dammbildning”.

Utrivning och rensning utfordes av en van golvlaggare
éRune Bjellder). Dennes omdome betréffande arbetet och
en anvanda maskinen var "varmt och jobbigt att arbeta
med skyddsoverall och dammfi 1terskydd".

Matningsresultaten visar att utrivning och rensning av
forsta halvan av golvytan utférdes pd ett sadant satt
att géllande gransvardet for asbest 6verskreds. Den
andra halvan av golvet som behandlats med tapetklister,
rensades utan att Overskrida gransvardet.

Det bor observeras att enligt Arbetarskyddsstyrelsens
analysmetod skall, vid matningar alla fibrer réknas
som asbestfibrer. Troligt ar darfér att vardet for den
obehandlade ytan &ven inkluderar andra fibrer &n as-
best, tex trafiber fran spanskiveundergolvet.



6.3.2 Provplats Frejgatan

Maskin nr Beldggning  Baksida Undergolv  Anmarkningar

3 Plast Asbest Spanplatta Lagd 1974
Provet utfordes i ett lunchrum i firmalokal i fastigheten Frejga-
tan 62, Stockholm.

Golvyta: 9,25 m2, darav var belaggningen limmad p& en sammanlagd
yta av 3,5 m2

Undergolv: Tréafiberskivor

Maskiner: Handhallen Fameco MVS 94 med skaft
Dammsugare med absolutfilter

Tilloehor: Byggplast, tejp och plastséackar

Personlig skyddsutrustning: Engangsoverall och dammfilterskydd
Arbetet borjade med strimling och utrivning av belaggningens yt-
skikt. Darefter borttagning av asbestbaksida med handstripper.
Sanering med dammsugare.

Tidsfoérdelning:

Utrivning av belaggningen 9 min
Rensning undergolv 26 min
Slipning blad 11 min
Saneringsarbete 14 min

Total tid 60 min

Resultat

Matning (2): Bullerdosimetermétning 13.55 - 15.00 91 dB(A)
Asbestdamm 13.55 - 15.00 1,2 fiber/ml

Ovrigt:

Utrivningen visade att endast delar av beldggningen var limmad
- totalt 3,5 m2. Utrivningen gick darfor mycket l&tt. Strimling
utfordes endast for att enkelt tillvarataga materialet for for-
varing i plastsackar. Utrivningsarbetet utférdes av en van golv-
laggare, dock utan vana vid denna typ av maskin.

Rensningsarbetet bedomdes av golvlaggaren "lattarbetad maskin och
ringa anstrdngning vid handhavandet™.

38
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6.3.3 Prov nr 31, 6, 8, 10, 101 - 106, 104S, 106S

utférdes i ett industrihus i Alvsjo, Stockholm.

En plastmatta med latexbunden asbestbaksida som varit inlagd minst
5 ar anvandes som provyta.

Golvyta: 45 m2

Beklddnad: Plastmatta med latexbunden asbestbaksida

Undergolv: Betong

Maskiner: Fameco MVS 94, Fameco MVS 93, barkspade,
%olvskrapa och spackel
ammsugare med absolutfilter

Tilloehor: Byggplast, tejp, plastsackar

Personlig skyddsutrustning: Engéngsoverall och dammfilterskydd
Vid samtliga prov pd denna belaggning utfordes utrivningen av yt-
skiktet genom strimling och utrivning for hand. Belé%gningen de-

lade sig i skumskiktet varfor baksidesmaterial et pd hela ytan
satt kvar mot betongunderlaget.

6.3.4 Prov 31

Maskin nr Belaggning  Baksida Undergolv  Anmérkningar

! Plast Asbest Betong Lagd omkring 1975

Industrilokal Alvsjo 24/6 1980 kI 10.45 - 11.00

Borttagning av plastmatta fran golv

Rensningen av undergolv utfordes med handspackel under dammsugning.
Provet pagick under 15 min och under samma tid pagick métning av
asbestfiberhalten.

Resultat
Métning (3): Asbestdamm 0,5 fiber/ml
ovrigt:

Under provningstiden 15 min rensades en yta av 25x25 ¢cm. En van
golvlaggare utforde rensningen och arbetade hart och i en obekvam
(knastaende) arbetsstallning.
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6.3.5 Prov 6

Maskin nr Belaggning Baksida Undergolv ~ Anmarkningar

3 Plast Asbest Betong Lagd omkring 1975

Industrilokal Alvsjé 24/6 1980 kIl 11.53 - 12.08
Borttagning av plastmatta med latexbunden asbestbaksida fran golv.
Rensningen utfordes med Fameco MVS 94 med skaft.

Provet pagick under 15 min och under samma tid pagick matning av
asbestfiberhalten.

Resultat
Matning (4): Asbestdamm 1,7 fiber/ml
ovri gt:

Under provtiden rensades 1,2 m2. Arbetsstillning stdende.

6.3.6 Prov 8

Industrilokal Alvsjo 24/6 1980 kl 13.15 - 13.30

Borttagning av plastmatta med latexbunden asbestbaksida frdn 1,2
m2 golv.

Rensningen utfordes med Fameco MVS 93.

Provet pagick under 15 min och under samma tid pagick maétningar
av asbestfiberhalten.

Resultat
Matning (5): Asbestdamm 1,0 fiber/ml
ovrigt:

Under provtiden rensades 0,75 m2. Arbetsstallningen var knastdende
och arbetstakten mycket hog.
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6.3.7 Prov nr 10

Maskin nr  Belédggning  Baksida Undergolv ~ Anmérkningar

3 Plast Asbest Betong Lagd omkring 1975

Industrilokal Alvsjo 24/6 1980 kI 14.27 - 14.42

Borttagning av plastmatta frdn golv med Fameco MVS 94 med punkt-
utsug. Utsuget var en experimentutrustning som kopplades till den
inhyrda Electrolux dammsugaren.

Provet pagick under 15 min och under samma tid pagick matningar
av asbestfiberhalten.

Det blev ganska snart stopp i munstycket varvid dammsugarens motor-
skydd l6ste ut. Dammutsugningen fungerade darfor endast under ett
kort moment under métningen. Slangen till matapparaturen lossnade
under senare delen av matningen. Resultatet ar dock réknat pa hela
15 minuters volymen. | verkligheten skall métvardet vara hogre.

Resultat
Métning (6): Asbestdamm 1,7 fiber/ml
Ovri gt:

Enligt tillverkaren kommer fortsatt forskning och utveckling av
punktutsug att utforas.

6.3.8 Prov nr 101, 102, 103, 104, 105, 106, 104 S, 106 0S

Maskin nr  Belaggning  Baksida Undergolv ~ Anmaérkningar
1 Plast Asbest Betong Lagd omkring 1975

Sedan ovan beskrivna matningar genomforts presenterade ett foretag
en vétska som skulle strykas ut Over asbestpappen innan den togs
bort. Denna vatska pastods mjuka upp pappen och lésa limmet. En
foljd av detta skulle vara att pappen kunde tas bort med mindre
arbetsinsats och med mindre dammbildning. Nagra enkla analyser av
vatskan visade att huvudbestdndsdelen var av alifatisk lacknafta-
typ. Projektledningen beslot att gora ett férsok med anvandande av
alifatiskt l6sningsmedel. Den produkt som anvéndes var Shellsol T.

Forsok med borttagning av _matta med asbestbaksida utférdes den
29/8 1980 i samma lokal (Alvsjd) som utnyttjades vid maétningarna
den 24-25/6 1980.

Lokalen stddades med dammsugare och vadrades. Doérrarna till rum-
met dar matningen skulle goras stangdes for med byggplast. Ett
fonster var Oppet under hela maétningen.



15 minuter efter stadning togs ett 15-minuters Noll prov pa damm
i lakalen.

(Prov 101?. Efter detta prov utfordes under 15 minuter borttag-
ning av plastdelen av matta. Arbetet utfordes av férsoksledaren
Leidvikg) som utrustats med engangsoverall och halvmask med
ammfilter. Mattan skars i ca 20 cm breda strimlor och drogs
forsiktigt loss i cirka 50 centimeter l&nga bitar som omedelbart
stoppades i plastsack. Arbetet utfordes i knastdende stallning.
Totalt togs 3,87 m2 bort under 15 minutersperioden (Prov 102).

Efter detta forsok dammsdgs lokalen och vadrades. Darpd togs ett
nytt 15 minuters Noll prov (Prov 103)

Nasta forsok innebar att plastmattan lossades pd samma satt som i
Prov 102. Efter 5 minuter halldes Shellsol T Gver asbesten pd den
frilagda %/tan och penslades ut over denna yta. Daérefter fortsat-
tes plastborttagningen. 12 minuter efter start halldes Shellsol T
ut over den nu frilagda asbesten och stroks ut dver ytan.
Totalt frilades 3,05 m2 asbest. (Prov 104). Under detta forsok
bar forsoksledaren &ven en utrustning for insamling av 18snings-
medel p& kol roér (Prov 104 S).

Lokalen dammsggs aterigen och vadrades. Ddrefter togs nytt Noll-
prov (Prov 10 ()]

Nésta forsok innebar att forsoksledaren med spackel skrapade bort
det Shellsolbehandlade asbestskiktet och omedelbart tog hand om
skrapet och forde Gver det till plastsack. P4 7 minuter Klarades

Kta pa 45x25 c¢cm. Efter 7 minuter fortsattes skrapningen med
bar spade. Det var naturligt att ta hand om skrapet successivt da
man arbetar med spackel. Vid arbete med barkspade for materialet
omkring och man arbetade nagra minuter innan man samlade ihop ma-
terialet och stoppade det i sacken. Totalt frilades 0,32 m2 golv,
under 15 minuter (Prov 106). Under detta forsok togs aven prov pa
losningsmedelshalten i luften (Prov 106 S).
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Resultat

Prov Tid Damm Shellsol T
nr ki fi ber/ml mg/m3
101 09.30-09-45 0,12

102 09.51-10.06 0,37

103 10.22-10.37 0,15

104 10.40-10.55 0,33

105 11.14-11.29 0,07

106 11.32-11.47 0,12

104 S 10.40-10.55 39
106 S 11.32-11.47 86

Temperaturen i lokalen var kI 09.55 14,6°C och relativa luftfuk-
tigheten 82%.

Som framgdr av_tabellen ligger asbesthalterna vid borttagning av
plastskikten pd 0,33-0,37 fiber/ml, dvs ca 1/3 av dagens grans-
varde. Vid skrapnlng av med Shellsol T behandlat asbestskikt kun-
de nagon stegring av fiberhalten relativt bakgrundshalten inte
iakttas. Det maste betonas att de laga vardena 0,07-0,15 fiber/ml
innebédr att endast enstaka fibrer hittats vid raknlngen i mikro-
skop och att en funnen fiber vid den korta provtagningstid som
anvéndes innebér 0,03 fiber/ml. Ldsningsmedelshalten 39-86 mg/m3
kan jdmforas med gransvardet for lacknafta med 22% aromater som
ar 500 mg/m3.

Dessa forsok visar att det &r mojligt att ta bort plastmatta med
asbestbaksida utan att sprida stora méngder asbestdamm. Det ford-
ras dock ett forsiktigt och noggrant arbete av den som utfor ar-
betet och arbetet tar lang tid.
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6.3.9 Sammanfattande slutsatser for utrivning av asbesthaltigt
golvmaterial

Beddmningen &r gjord med hanvisning till utforda prov
Polhemsgatan prov nr | Anvand vatska, tapetklister

Alvsjo prov 101-106, 104 S, 106 S  Anvind véatska, Shellsol T

Slutsatsen betraffande borttagning av beldggningar med latexbun-

den asbestbaksida bor alltsa vara att:

- med forsiktig utrivning av golvmaterialets ytskikt kan géallan-
de grénsvarde for asbest underskridas

- genom bestrykning av kvarvarande baksidesmaterial med ndgon av

ovanstdende vatskor kan befintliga maskiner anvandas. Asbest-
anvisningar skall dock foljas.

Bild 10 Bild 11

Strimling (unpskarning) av Utrivning av plastmatta med
plastmatta med latexbunden latexbunden asbestbaksida, lim-
asbestbaksida mad pad spanskiveunderlag. Mattan

delar sig i skum- resp pappskiktet
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6.4 Linoleum

Proven omfattar utrivning av linoleummatta samt rensning av pa
undergolvet liggande asfaltimpregnerad papp.

En serie om 4 st prov har utforts i ett industrihus i Alvsjo,
Stockholm. Proven ar betecknade nr 14 B, 15 B, 16 B och 17 B. Vid
utrivningen hade beldggningen legat i mer & 5 ar.

Golvyta: ca 50 m2

Belaggning: Linoleum pa fastgniden asfaltlimmad papp

Undergolv: Betong

Maskiner: Duristrimler, FAM 2000, ABS slipmaskin 833 och
bilmaskin Kango 900

Provtid och provytan ansdgs redan frdn borjan ej vara tillrackli-
ga for beddmning av maskinernas kapacitet.

Inga buller- och vibrationsmatningar utfordes under dessa prov.
Proven avsag saledes endast studium av resp maskin i arbete vid
borttagning av linoleumgolv.

Vid proven kordes maskinerna av en representant fran respektive
tillverkare/leverantor. Ingen personlig skyddsutrustning anvan-
des vid korningen av maskinerna.

6.4.1 Prov nr 14 B

Maskin nr  Belaggning  Baksida Undergolv  Anmaérkningar
7 Linoleum Asfaltpapp Betong Lagd omkring 1975

Rensning av undergolv utférdes med Duristrimler.

P4 maskinen finns installningsanordningar for justering av blad-
vinkel. Vid provet var detta ej gjort varfor maskinen maste lyf-
tas ugp sd att hjulen lattade fran golvet. Med detta forfarings-
satt blev arbetsbelastningen pa armar och rygg hég och avveck-
ningen ej tillfredsstallande. Den rensade ytan fordrar spackling.

6.4.2 Prov nr 15 B

Maskin nr  Belaggning  Baksida Undergolv  Anmérkningar
8 Linoleum Asfaltpapp Betong Lagd omkring 1975

Rensning av undergolv utfordes med FAM 2000.

Aven denna maskin har instéllningsanordningar for bladvinkel men
dven vid detta prov lyftes hjulen frdn underlaget. Samma problem
med arbetsbelastning och avverkning uppstod. Den rensade ytan
fordrar spackling.
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6.4.3 Prov nr 16 B

Maskin nr Belaggning Baksi da Undergo!lv ~ Anmarkningar

9 Linoleum Asfaltpapp Betong Lagd omkring 1975

Rensning av undergolv utférdes med Slipmaskin ABS 833.

Olika verktyg anpassade for olika underlag finns. For detta prov
valdes spikskiva och karborundumstenar. Bada dessa typer av verk-
tyg har samma tendens namligen att de satta igen sig och darmed
sjunker bade kapacitet och den slutliga ytfinishen.
Arbetsstallningen och arbetsbelastning ar tillfredsstallande.

Den rensade ytan fordrar ytterligare rensning eller tvd spack-
lingar.

6.4.4 Prov nr 17 B

Maskin nr Belaggning Baksida Undergolv ~ Anmaérkningar

6 Linoleum Asfaltpapp Betong Lagd omkring 1975

Rensning av undergolvet utférdes med bi 1ningsmaskin Kango 900.
Bilmaskinen var utrustad med ett blad som bearbetade underlaget.
Installningen sker genom lutning av maskin. Vid béasta inriktningen
var kapaciteten tillfredsstallande. Arbetsstallningen var da tam-
ligen obekvam, dartill kommer en hog bullerniva.

Den rensade ytan fordrar spackling.



Bild 15
Resultat av rensning av papprester
med hjulstripper

Bild 16

Hjulstripper. Rensning av papp
rester efter utrivning av lino
leum.
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6.5 Plastfilt

Prov med rensning av undergolv belagt med plastmatta med olika
typer av filtbaksidor.

En serie pd 7 prov utfordes i ett industrihus i Alvsjo, Stockholm.
Proven ar betecknade 7 A, 7 B, 9 A 14 A 16 A, 17 A samt prov 11
Dessa prov utfordes pa - for detta prOJekt - uppllmmade belagg-
ningar. Tiden mellan laggning och borttagning ar drygt en ménad.

Golvyta: 16 m2

Bel&ggning: Plastfiltmatta (med baksida av resp jute, polyester,
fiberduk)

Undergolv: Betong
Maskiner: Roberts_Handstri?per, Motori serad tapetskrapa typ EDG,
Duristrimler, ABS 833, Kango 900

Vid proven kordes maskinerna av en representant fran respektive
tillverkare. Ingen speciell personlig skyddsutrustning anvéndes
vid korning av maskinerna.

Buller och vibrationsmatningar utférdes pad samtliga provade
maskiner.

6.5.1 Prov 7 A och 7B

Maskin nr  Bel&ggning Baksida Undergol v Anmérkningar
4 Plast Jutefi 11 Betong Lagd | man fore prov
4 Plast Jutefill Betong Lagd | mdn fore prov

Rensning av undergolv utfordes med Roberts Handstripper. Belégg-
ningen utgjordes av en plastmatta med baksida av jutefilt.
Resultat av utférda buller- och vibrationsmétningar samt ovriga
iakttagelser framgar av foljande diagram.

Buller

N M m  iso 400 i »000 3000 14000 1 eooo
U | a4 7 74 A2 1 78 173 ef | 43 s+
t 1 i
1

1
1
1
o —s T
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Vibration
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200,00 0,040
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Centn frequency of third octave bands in Hi

Diagrammet fréan bullermétningen visar att grénsvérdet for 8 tim
exponering ej overskreds. Ddremot visar vibrationskurvan helt
oacceptabla vérden .

Arbetsstallningen (knastdende) ar ej tillfredsstallande. Den ren-
sade ytan fordrar spackling.

6.5.2 Provnr 9 A och 9B

Maskin nr Beldggning Baksida Undergolv  Anmérkningar
5 Plast Polyesterfill Betong Lagd | méan fore prov
5 Plast Polyesterfill Betong Lagd | man fore prov

Rensning av undergolv utférdes med EDGs motoriserade tapetskrapa.
Maskinen ar framtagen for, i forsta hand, vaggarbeten. Beldggning-
en utgjordes av en plastmatta med baksida av polyesterfilt.

Resultat av utforda bullermatningar samt 6vriga iakttagelser fram-
gar av foljande diagram.



Buller

Diagrammet fran bullerméatningen visar alltfor hoga vérden for att
vara acceptabla. Horselskydd erfordras for operatren.

Vibrationsméatn-ingen visar sa laga varden att de ej nar upp till
diagrammet.

Arbetsstallningen &r stdende starkt framatlutad. Maskinen kan sé-
kerligen enkelt modifieras for att passa éven arbete pa golv.
Den rensade ytan fordrar spackling.
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6.5.3 Prov nr 14 A

Maskin nr Belaggning Baksida Undergol v Anmaérkningar
7 Plast Fiberduk Betong Lagd | man fore prov
Rensning av undergolv utfordes med Duristrimler. Belaggningen ut-
gjordes av en plastmatta med baksida av fiberduk.

Resultat av utforda buller- och vibrationsmatningar samt 6évriga
iakttagelser framgar nedan.

Buller Vibration

£ 25.00

1 4.00

TTTT

Diagrammet frdn bullermatningen visar helt godtagbara véarden.
Vibrationsmatningen visar oacceptabla varden. En bidragande orsak
ar sakerligen att maskinen lyftes med hjulen fran golvet i forsok
att erhdlla en ratt vinkel pd skarbladet.

Arbetsstallning ar av samma orsak otillfredsstallande.

Den rensade ytan fordrar spackling.
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6.5.4 Prov nr 16 A

Maskin nr Beléggning Baksida Undergolv  Anmarkningar

9 Plast Polyesterfill Betong Lagd ! mén fore prov

Rensning av undergolv utférdes med ABS Slipmaskin 833. Vid proven
anvandes dels spikskiva och dels skiva med karborundumstenar.
Belaggningen utgjordes av en plastmatta med uppbyggnad av PVC-
skum + polyesterfiltbaksida.

Resultat av utférda buller- och vibrationsméatningar samt ovriga
iakttagelser framgar nedan

Buller Vibration

Diagrammen fran matningarna visar laga varden for saval buller
som vibrationer. Inga storre differenser uppkommer vid byte fran
spikskiva till karborundumstenar.

Arbetsstallningen under rensningsarbetet &r mycket god.

Den rensade ytan fordrar troligen minst tvA spacklingar.
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6.5.5 Prov nr 17 A

Maskin nr Belaggning Baksida Undergol v Anmérkningar

6 Plast Polyesterfill Betong Lagd | man fore prov

Rensningen av undergolv utférdes med bilningsmaskin Kango 900.
Bel&ggningen utgjordes av en plastmatta med uppbyggnad av PVC-

skum + polyesterfiltbaksida

Resultat av buller- och vibrationsmatningar samt ovriga iaktta-
gelser framgar nedan.

Buller Vibration

» *3 25 250 1 »00  «©00 2000 | 400C j »000
L-7 70 77 89 | 9ar ar i o»v__'________

i 20.00

Diagrammen visar otillfredsstallande hoga varden for bade buller
och vibration. Horselskydd erfordras for operattren.

Arbetsstallning, starkt framéatlutad, ar otillfredsstallande.

Den rensade ytan fordrar spackling.
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6.6 Kork

Proven avser rensning av undergolv belagt med dels plastmatta med
korkbaksida dels korkplattor (utan foliebaksida).

En serie pd tre prov utfordes i en industribyggnad i Alvsjo,
Stockholm. Proven ar betecknade nr 11; extraprov; samt 15 A.
Dessa prov utfordes pd - for detta prOJekt - upplimmade beldgg-
ni ngar.

Tide% mellan laggning och borttagning var drygt en manad.

Golvyta: ca 10 m2

Belaggning: Korkplattor resp plastmatta
Baksida: Kork

Undergolv: Betong

Maskiner: Fameco MVS 93, Fameco MVS 94, Roberts Handstripper,
barkspade och FAM 2000

6.6.1 Prov nr 11

Maskin nr  Belaggning Baksida Undergolv  Anmérkningar
2 Korkplattor  Kork Betong Lagd | méan fore prov

Vid proven kordes maskinerna av en representant fran resp tillver-
kare/leverantdr. Ingen speciell personlig skyddsutrustning anvén-
des vid korning av maskinerna.

Buller- och vi%rationsmétningar utfordes vid prov 11.

Resultat av utférda bullermatningar samt Ovriga iakttagelser fram-
gdr nedan och galler Fameco MVS 93.

Buller

Diagrammet fran bullermatningar visar s& hoga varden att horsel-
skydd bor anvandas. Vibrationsméatningen visar sd laga varden att’
de" ej ndr upp till diagrammet. Arbetsstallningen &r knéastdende och
ar ej tillfredsstallande. Den rensade ytan fordrar spackling.
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6.6.2 Jamférande prov (extra)

En mindre yta med korkplattor anvéndes for att Jamfora barkspade,
Fameco MVS 93 och MVS 94 samt Roberts handstripper .

Med barkspaden lossnade belaggningen utan stdrre anstrangning.Léngre
tids arbete beddéms dock som mycket anstrdngande. De anvdnda maski-
nerna var nagot snabbare men framforallt mindre arbetsamma att

handha
Maskin nr  Bel&ggning Baksida Undergol v Anmérkningar
8 Plast Kork Betong Lagd | méan fore prov

Rensningen av undergolv utfoérdes med FAM 2000 pd en plast-
matta med baksida av kork.

Resultat av utforda buller- och vibrationsmatningar samt dvriga
iakttagelser framgar nedan.

Bul ler Vibration
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' \ =< i 7/ 0 s
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Diagrammet fran bullermétningen visar helt godtagbara vérden.
Vibrationsmatningen visar oacceptabla varden. Maskinen lyftes
med hjulen fran golvet i forsok att erhalla en ratt vinkel pa
skérbladet. Arbetsstallning ar av samma orsak otillfredsstallande.

Den rensade ytan fordrar spackling.
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6.7 Textilgolv

Proven avser rensning av undergolv belagt med textilmattor med
skumbaksida.

En serie av fyra prov utférdes i en industribyggnad i Alvsjo,
Stockholm och omfattade prov nr 12 A, 12 B, 13 A och 13 B.

Dessa prov utfordes pd - for detta prOJekt - upplimmade belagg-
ningar. Tiden mellan laggning och borttagning var drygt en manad.

Golvyta: ca 6 m2
Belaggning: Textilmatta
Baksida: Skum
Undergolv: Beto%
Maskin: Fameco MVS 94

6.7.1 Prov nr 12 A och 12 B

Maskin nr Bel&ggning Baksida Undergolv  Anmérkningar
3 Texti | PVC-skum Betong Lagd | méan fore prov
3 Texti | PVC-skum Betong Lagd | méan fore prov

Vid proven kordes maskinen av en representant fran tillverkaren.

Skummet lossnade extremt latt fr&n undergolvet, vilket mojli en
ocksd kan bero pd att limningen ej var helt tillfredsstallan
Dessa prov bor darfor ej betraktas som representativa for utrlv-
ning av textila golvmaterial med skumbaksida.

Buller

F 31» «3 .25 250 *000 2000 1 4000 *000

57 63 72 70 -65.. 1 67 62 55 73
- 1

i

Bullermatning visar mycket ldga varden.

Vibrationsmétningen visade sd ldga virden att de ej nar upp till
di agrammet.



6.8 Prov med upplésningsvéatskor

Har nedan kortfattat redovisade resultat fran s k_upplosnings-
Xéfskor har utforts i en &ldre industribyggnad i Alvsjd, Stock-
olm.
Proven har avsett "uppldosning” av olika typer av baksidesbeldgg-
ningar hos saval plast-, textil- som linoleumgolv. Belég?ningar
med asbestbaksidor samt papp under linoleum har varit inlagda
mer & fem ar - Gvriga golvmaterial/baksidestyper har limmats
upp sarskilt for projektet och varit inlagda ca en manad fore
proven.

Ingen av de nedan angivna vétskorna anvands f n vid borttagning

av golvmaterial pa den svenska marknaden. Produkterna Henkel

Thomsit R 722 och AKA Solupast D har forekommit/forekommer dock
pd den tyska golvmarknaden sedan ett par ar tillbaka. Produkter
frdn Bona-Stadex resp AB Casco &r laboratorieprodukter i sin
gQrsta utvecklingsfas, vilka stallts till projektets forfogande
or prov.

Arbetshy?ieniska matningar har endast utforts vid prov med vats-
kan Shellsol T (prov 101 - 106 S) vilket redovisats under 6.3.8.

Foljande uppldsningsvatskor har provats:

1. Tapetkli ster

2. Henkel Thomsit R 722

3. Shell Shellsol T

4. Bona Stadex  Limupplésare 2 provblandning

5. AKA Chemie Solupast D

6 Lacknafta

7. Casco Limborttagningsmedel, provblandningar
Materialatgdng ca 0,5 I/m2.

Subjektiv bedbm@ing betréaffande upplosning av baksidesmaterialet
mot betong &r gjord 15 - 30 min efter bestrykningen

0

Ingen paverkan

5

Mycket effektivt - materialet kan 1att lossas med en golv-
skrapa
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Resultat

Baksides- Tapet- Thomsit Shellsol Limupp- Solupast Lack- Casco

material klister R 722 T l6sare 2 D nafta prov-
provblandn. blandn.

Asbestpapp 2 5 1 2 5 3 2

Asfaltimpr. 5 2 4 4 4

papp

Filt (Jute, 5 2 4 3 3

polyester,

fiberduk)

Kork 3 1 2

Skum 5 2 3 3

For- och nackdelar med - och vid anvandning av - uppldsning'
vatskor behandlas utforligare under kapitel 10 "Framtiden".

Bild 17

Mindre prov med upp-
I6sningsvétska. Bort-
tagning av latexbun-
den asbestpapp pa
betongunderlag.
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6.9 Probtemredovisning, maskiner

Med de utférda proven som underlag har en problemredovisning, som
framgar nedan, sammanstallts.

Dock bor observeras att de utférda proven ej ger sakra underlag
fOor ergonomiska beddmningar. Vibrations- och bullermatningen har
utforts vid borttagning av belaggningar pd betongundergolv men
erhdllna varden antas vara representativa dven vid arbete pd andra
typer av underlag och belaggningar.

Som framgéar av tidigare redovisade matningar finns inga vasentliga
skillnader mellan maskiner med liknande verkningssatt, drivsatt,
vikt etc. Likartade maskiner har darfér i nedanstdende tabell sam-
manforts i en grupp och angiven bedémning galler da gruppen som
enhet.

Tabell 5
- - ! -
(=]
[ (=2
= =
X E 2 =
® f < = 2
= 0 3 P © =
- a2 £ 2
b g oh % s 3= 2
L L= 2 2 g£ s
i @ > o < < 0'® —
Barkspade - - 1 3-4 3 2 i
Motori serad tapet- )
skrapa typ EDG 4 1 L 3 4 2 Pl
Handstripper 2-3 15 2 4 4 2 2
Hjulburen stripper 2-3 5 3 3-5 3 3 4
Slipmaskin, storre - 4 3 3 4 5
Slipmaskin, mindre 3 1 4 2 2 4 3-4
Borttagning ytbelagg-
: " 4 244 4
ning for hand
Kango bilningsmaskin 4 5 3 4 4 8 3

Belastningsbeddmning enligt Bygghalsans "Miljobeskrivning av sys-
selsattningar inom byggnadsbranschen”

1 = mycket 1&g, 2 = 1&g, 3 = acceptabelt, 4 = hog, 5 = extremt hig

X = matningar

Transport beddmd som acceptabel om total vikten (eller del vikter)
ar mindre an 25 Kkg.

Maskinerna skall dartill vara utrustade for god hanterbarhet.
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6.10 Observationer ooh slutsatser av utférd provning

Av resultaten och observationerna vid provningen utkristallise-
ras foljande faktorer som viktiga for rensning av undergolv.

- Barkspade e d?/I ar ett effektivt verktyg endast vid l6st sit-
tande materia

- Inga maskiner finns i marknaden som tillfredsstallande kan
rensa undergolv utan att forst riva ut ytskiktet

- Bladen erfordrar omslipning ofta for att vara effektiva

- Handhallna maskiner utan skaft ger en otillfredsstallande
arbetsstéllning

- Handhallna verktyg ar veka for yrkesmassig anvéandning

- Instédllning av bladvinkeln &r komplicerad pa hjulburna maski-
ner

- Vid mycket hart sittande material finns ingen maskin som
effektivt rensar undergolv

- Befintliga vqutyg till slipmaskiner satter latt igen sig
med starkt minskad kapacitet som foljd

- In?(a_maskiner kan rensa belaggningar med latexbunden asbest-
baksida utan att géllande gransvarde for asbest overstigs

- Tyngre maskiner svara att transportera for en man
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1. FALTPROV, VAGG

Prov med utrivning av skummad vaggmatta har utforts.

Problemen vid utrivning ar stora med nuvarande gangse metoder,
vilka ar utrivning for hand med hjalp av kniv och stalspackel. De
problem som uppstar vid utrivning av skummad véaggmatta vid olika
underlag ar

- Gjpsskiveunderlag: | basta fall lossar pappen pd gipsskivan och
vaggmateriaTet kan i stdrre bitar tas bort. Hen gips foljer
ocgsé ofta med, vilket senare medfor ett omfattande spacklings-
arbete.

- Spénskiveunderlag: Mycket svart att riva bort vaggmaterialet.
Endast sma bTtar at gangen foljer med. Span lossnar &ven fran

underlaget, vilket senare medfor ett omfattande spacklingsarbete.

- 8EI2129yQ7ELIEY: | huvudsak lika som for spanskiveunderlag. Om
betongvaggen &r putsad och om limmet sugits in ordentligt kan
putsen folja med, dvs lossna. Detta underlattar da bortrivningen
men medfor att kostnaderna for att aterstalla underlaget okar.

7.1 Provplats Flemingsberg

Provet utfordes i ett badrum i lagenhet Flemingsberg, soder om
Stockholm.
Véaggyta: ca 20 m2
Bekladnad: Skummad vinylmatta
Underlag: Betong, lattbetong och gipsskiva
Maskiner: Motoriserad tapetskrapa typ EDG
Handhdllen Fameco MVS 94 utan skaft

Provet startade med utrivning fér hand av ca | m2. D&refter prova-
des de tvd maskinerna. Nagra kapacitetsprov eller andra prov utfor-
des ej. Fyra vana yrkesman provade maskinerna och manga avbrott i
arbetet gjordes for att diskutera handhavandet av maskinerna och
allménna omdémen.

Resultat och iakttagelser
Underlag betong och l&attbhetong

- Vid utrivning for hand lossnade bekladnaden i smd bitar. Med
hjalp av spackel kunde ndgot stérre bitar lossas, dock max
10x25 cm. Enligt ndrvarande fackman, 4 hantverkare, var dethelt
normalt och berdknad tid for utrivningen uppgavs vara 6-8 timmar.

- Prov med motoriserad tapetskrapa typ EDG

Det allmdnna omdomet var

god effekt

nar upp till tak utan stallningar

god atkomlighet bakom t ex toalettstol

hég bullernivd (horselskydd nédvandigt)

el _kabel kom i vagen for bladet nagon gang



- Prov med Fameco MVS 94 utan skaft
Det allmanna omdomet var

latt att handskas med, man kom néra arbetsstallet

latt att mandvrera

stallning erfordras for ovre delen av vaggen

el.kabel kom ofta i vagen vid korning nedat, vilket verkade
lattast

ndgot hdg bullerniva

Underlag gipsskiva

- Vid lossdragning av vaggmaterialet for hand foljde papp frén
gipsskivan med. Bada maskinerna provades dock utan att néagot
behov av maskin fanns.

Vid proven skadades latt gipsskivan, detta kan bero pa ovana,
da ingen av hantverkarna tidigare provat nigon av maskinerna.

7.2 Sammanfattande slutsatser

Efter utférda maskinprov gjordes bedomningen att, vid anvdndning
av nagon av maskinerna, en effektiv utrlvnmgstld (for aktuell
vaggyta) bor vara 2-3 timmar. Detta skall dd jamforas med utriv-
ning av samma yta "for hand" vilken uppgivits vara 6-8 timmar.

Slutsatsen &r darfor att det finns maskiner i marknaden som avse-
vart underléattar utrivningen av skummade vaggmaterial och att
maskinerna dartill ar mycket tids- och kostnadsbesparande.

Enligt uppgifter fran fackman ar problemen med borttagning av
homogena vinylmattor samt vagglinoleum betydligt mindre, bero-
ende pd att allt material i regel lossnar fran underlaget
Dessa materialtyper kan ocksd - som alternativ till utrivning
- utg6ra underlag for ny bekladnad.

Bild 18
Motoriserad tapet-
skrapa typ EDG.
Rensning av skummad
viaggbekladnad pa
lattbetongunderlag
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8. ALTERNATIV TILL UTRIVNING AV BEFINTLIGA
GOLVBELAGGNINGAR

Laggning av nytt golvmaterial ovanpa befintlig belaggning - som
alternativ till utrivning - har okat under de senaste aren. Tidi-
gare var sadan "ovanpdlaggning” endast vanlig dd det befintliga
golvmaterialet (underlaget) utgjordes av linoleumgolv. | andra
fall var alternativet till utrivning framst att lagga in ett s k
flytande undergolv av falsfogade trafiberskivor - ovanpa befint-
lig golvbelaggning - varpd nytt golvmaterial monterades.

Laggning av en ny plastmatta ovanpd en befintlig plastmatta &r en
foreteelse som sedan ca 7 ar tillbaka ar mojlig genom att speci-
ella limmer - mer mjukgérarbestdndiga - tagits fram.

S3 kallad ovanpalaggning, som alternativ till utrivning, utfors
idag (1980) till ca 60%. Detta enligt en enkel enkdt som genom-
forts inom detta projekt. Olika metoder och system forekommer

vid ovanpalaggning - bdde loslaggnings- och limsystem. Ett gemen-
samt krav for de olika systemen ar att underlaget (=befintlig be-
laggning) skall vara fast, plant, torrt och rent.

Har nedan l&mnas en kort beskrivning av de metoder/system som
idag tillémpas som alternativ till utrivning.

8.1 Flytande undergolv

Laggning av s k flytande undergolv - av trafiber- eller spanskivor
- har forekommit under ett par decennier. Inom den s k ROT-sektorn
(reparation, om- och tillbyggnad) foérekommer framst flytande un-
dergolv av falsfogade trafiberskivor vars format anses mer latt-
hanterligt i tranga utrymmen samt aven att bygghdjden (6 mm) -
jamfort med spanskivor - ar mindre.

Trafiberskivor avsedda for flytande undergolv ar fdorsedda med spe-
ciellt utformad not och spont. | dessa limmas skivorna samman i
forband till stora flytande enheter. Efter ett dygn slipas, sick-
las och eventuellt spacklas fogarna. Darefter kan valfri typ av
golvmaterial laggas pa sedvanligt sitt.

Metoden med flytande trafiberundergolv bygger ca 6 mm + det nya
belaggningsmaterial et vilket bor beaktas med tanke pd att t ex
dorrar skall gd fria. Det bor vidare understrykas att en befint-
lig beldggning som ar fast och plan vanligen kan beldggas med
nytt golvmaterial direkt - dvs utan inldggning av ett flytande
undergolv.

8.2 Halvsuln-ingsmattor

S k halvsulningsmattor ar produkter som endast funnits pad markna-
den sedan 1977/78. Produkterna togs fram efter onskemdl fran fas-
tighetsforval tare att befintliga bel&ggningar av t ex plastfilt-
mattor - vilka anses for mjuka att utgora underlag for ny golvbe-
laggning - skulle kunna forses med ett nytt slitskikt.

En halvsulningsmatta kan enkelt beskrivas som en plastmatta utan

baksidesbelaggning. Den bestar av en PVC-impregnerad barare av
lasfiber med Eagjutet ménster och slitskikt av PVC. Total tjock-
ek ca 1 mm. Slitskikt 0,2 - 0,3 mm ren PVC.



Halvsulningsmattor harvanligen en reliefmonstrad yta som har moj-
lighet att "forlata" smarre ojamnheter i underlaget.

Efter erforderlig justering och rengdring av underlaget (befint-
ligt golvmaterial) skérs halvsulningsmattan in och hellimmas.

S k "halvsulningsmattor" marknadsfors bl a av Forbo-Forshaga AB
och 0DO Interior.

| tabell 7 finns angivet olika tylger av befintliga golvmaterial
som kan "halvsulas™ samt de forarbeten som vanligen maste vidtas.

8.3 Lo6s laggning

Loslaggning av plastmattor har under nagra ar forekommit inom
golvbranschens konsumentsektor men &r, vad géller objekt/entrepre-
nadmarknaden en ny foreteelse, vilken lanserats under 1980. Sadan
l16slaggning av plastmattor kan endast utforas med speciellt fram-
tagna - extremt formstabila - produkter dar fabrikanten/leveranto-
ren sarskilt angivit att 16slaggning kan ske. Fabrikanten/leveran-
toren har da aven utforliga anvisningar som anger vilken behand-
ling av underlaget som erfordras; hur laggningen skall tillga;
samt begrénsningar for metodens tilldmpning.
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| korthet kan 16sldggning av plastmattor beskrivas enligt féljande.

Efter erforderlig justering av skarvar etc i underlaget/befintlig
belaggning, laggs plastmattan ut grovt tillskuren pad sedvanligt
satt. Darefter skars skarven (-arna) och fixeras mot underlaget
med dubbelhéftande tejp. Renskéarning runt befintlig sockel/be-
gransningar utfors, vid nagra system, med viss distans varefter
sockel eller kvartsstav monteras. | andra fall utfors renskérning
med noggrann passning mot golvsockeln.

Klﬁ_strEBattor som kan l6slaggas marknadsférs bl a av Tarkett AB och
rki

8.4 Tejp i storformat

Materialet som &r ca 2 mm tjockt kan ndrmast liknas vid dubbelhaf-
tande tejp i storformat. Materialet levereras i rullar med ca 130
cm bredd dér ena sidan &r skyddad av en folie. Vid l&ggningen
Bressas materialet fast mot underlaget, darefter dras skyddsfolien
ort och den nya mattan laggs in och fixeras mot mellanlagget
(tejpen). Tejp av denna typ marknadsfors bl a av Bona Stadex For-
saljnings AB (Lock-Lift) och Henkel Kemi AB (Quick Lift).

8.5 Dra-loss-limsystem

Systemet bygger pa att underlaget (befintligt golvmaterial) grun-
das med en primer av typ vaxemulsion. Nér denna torkat, vilket

for sugande underlag tar 20-40 min och for tata underlag 30-60 min.

limmas sedan det nya golvmaterialet med ett speciallim.

Nér denna nya belaggning sedan skall rivas ut foljer limmet med
belédggningen medan primern blir kvar pa underlaget.
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Prov av detta system har utforts inom projektet som verifierar att
lossdragningen av golvmaterialet kunde goéras mycket latt.
S k "Dra-loss-lim"-system marknadsfors idag (1980) av AB Casco.

| tabell 8 finns angivet exempel pa underlagsmaterial som kan
ovanpdldggas och de eventuella forarbeten som maste foretas.

8.6 For- och nackdelar med s k 'ovanpalaggning"

Fordelarna med ovanpalaggning ar framst att kostnader och tidsat-
gang for utrivning av befintligt golvmaterial elimineras.

DA befintligt golvmaterial utgérs av t ex cushioned floor produk-
ter - med latexbunden asbestbaksida - elimineras dven de olika
skyddsdtgarder som annars fordrats vid utrivning.

En battre stegljudsisolering &r en annan fordel.
Frigang for dorrar bor kontrolleras fore igangsattning av arbetet.

Nackdelar med ovanpalaggnlng ar att intrycksmarken lattare kan upp-
komma vid laggning pa mjuka underlag. Dvs intryckskénsligheten hos
det fardiga golvet star i proportlon till underlagets mjukhet.
Punktspackling pd befintliga "mjuka” gol vmaterial kan ocksa medfora
att den spacklade ytan senare slar igenom/avtecknas i den nya be-
laggningen.

Om de produkter/metoder for ovanpalaggning som nu finns pd mark-
naden i praktiken visar sig motsvara tillverkarnas uppgifter bor
behovet av utrivning av befintliga golvbel&ggningar avsevart min-
skas.

| sammanhanget bor ocksa papekas att golvbranschen i gemensamt ut-
givna Iaggnlngsrad - framhaller att limmning - som ger fast forank-
ring - ar den laggningsmetod som ar att foredra. Detta da limm-
ningen motverkar téjning och krympning hos golvmaterialet och bi-
drar till okad livsléngd. Man bér darfor ha i minnet att man vid
l6sléggning har att rékna med en forkortad livslangd hos golv-
materialet som bdr végas mot minskad utrivningskostnad

Det réder vidare olika uppfattningar betraffande om det inte

ar lampligare att direkt riva ut asbesthaltigt golvmaterial istal-
let for att dolja materialet genom ovanpdlaggning. Tekniskt och
ekonomiskt ar dock ovanpaldggning mycket attraktiv. Problemen med
skyddsatgarder vid utrivning av ashesthaltigt material skjutes da
framdt i tiden - kanske till dess huset rivs. Hur man i detta ske-
de da ska faststalla att/om det finns asbestmaterial i golvkonstruk-
tionen/beléaggningen ar ett problem. Ett annat ar vilka skyddsat-
garder som da erfordras vid rivningen av huset.

Hyresgasten har idag ratt att sjalv mala och tapetsera om sin la-
genhet. Byte av golvbelaggning kommer sakerligen ocksd att bli
aktuell. Utvecklingen kan d& komma att bli att hyresgést eller
husagare sjalv river ut asbesthaltigt golvmaterial. Utrivning i
denna form omfattas da ej av ASS anvisningar. For yrkesmassig ut-
rivning ar det troligt att specialfirmor, utrustade for arbete
med rivning av asbestmaterial, i framtiden kommer att utfdéra riv-
ningen. Ett prov med totalrivning av en rumsenhet med golvbelagg-
ning innehdllande latexbunden ashest bor visa om nagra speciella
skyddsatgarder erfordras och i sd fall i vilken omfattning.
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8.7 Vaggmaterial av expanderat PVC-skum

Vid renovering av vatutrymmen med vaggmaterial av expanderat PVC-
skum &r en alternativ l0sning Onskvérd. Det har tidigare betrak-
tats som omdjligt att montera nytt vaggmaterial ovanpd skummad
PVC-vdgg.

Inom detta projekt har vid kontakt med limleverantdrer framkommit
att det numera med ratt underbehandling gar att montera nytt vigg-
material ovanpd befintlig beklddnad av expanderat PVC-skum.

Underbehandlingen bestar av

- kontroll av att befintlig bekladnad sitter fast
- grundering av underlaget/vaggmaterialet med vatrumslim

- lagning av befintliga skador genom tillimning och ev spackling
med vatstarkt vaggspackel

- slipning

- Iimnin_? av ny bekladnad sker enligt princip lim pd tatt under-
lag vilket innebér att viss vantetid maste beaktas

Efter ett forarbete enli?t ovan kan valfri ny bekldadnad monteras,

t ex tapet, végé]mattzg, glasfibervav i samband med malning etc.

Utrymmet bor sedan hallas torrt 7 dygn efter monteringen.

Detta forfaringssatt kan aven tillampas pd befintliga homogena
vinyl vdggmattor och vdagglinoleum. Dock har under detta projekt
inga prov utfoérts enligt den ovan beskrivna metoden.



Tabell7

Befintlig
beldggning

Li noleum
tryckt,
gjuten”

"genom-

Korklinoleum

Pappmattor, s k
feltbase typ
Balatum (fore-60)

Linotilesplattor

Hartsplattor
(fore -60]-
Kallades ibland
asfaltplattor
(aven typ Kentile)

Gummimattor och
-plattor

Natur och syntet
Vi nylmaterial

1) Homogena
mattor

2) Homogena
plattor

a) harda

b) mjuka

3) Vinylmattor
mecTol i kdTak -
sidesbelaggning

Baksida

Jutevav (oftast

grunderad med farg-

skikt)

Asfaltimpregnerad
papp

Asfaltimpregnerad
papp

Homogena

Oftast homogena

Mjukgjord PVC

Mjukgjord PVC med
hég halt av fyll-
medel

Mjukgjord PVC med
ringa fyllmedel

Jutevav

Kan ovanpa-
laggn. ske?

Jel

Knappast
aktuellt

Tveksamt

Tveksamt

Ja

Tveksamt

Ja

Ja

Ja

Ja
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Problemredovisning. Ovanpalaggning med s k "halvsulningsmattor”

Kommentar, kom-ihag,
forbehandling

Lagas vid behov och ren-
gores

Fogarna torde fa &tgardas
stor omfattning. Knappast
lonsamt

Lagas vid behov och ren-
gores.

Kontrollera att alla plat-
tor sitter fast

Svart att fa god vidhaft-
ning vid limning. Risk for
missfargning kan foreligga

Lagas vid behov och ren-
gores.

Har mattorna missfargats
kan halvsulningsmatta ej
laggas ovanpd. Missfarg-
ningen vandrar vidare

Lagas vid behov och rengd-
res.

Kontrollera att alla plat-
tor sitter fast

Lagas vid behov och rengd-
res. Har mattorna missfar-
gats (omfattande) kan halv-
sulningsmatta ej laggas
ovanpa. Missfargningen
vandrar genom nya mattan



Tabell 7, forts

Befintlig
beléggning

3) Vinylmattor
med olika bak-
sidesbelaggning

Korkplattor
a) utan vinyl folie

b) med vinyl folie
typ kork-o-plast

¢) med vinylfolie
typ kork-o-plast

Textilmattor

Véavda och tuftade
naturfiber och
syntet

Nal fil t
naturfiber och
syntetiska

)
i Sisal- och kokos-
I mattor

Baksida

Fiberduk
(endast Tarkett)

Jutefilt
(plastfiltmattor)

Polyesterfilt

Asbestpapp
Mineralfiberpapp
Glasfiber
Syntetfi ber
PVC-skum

(4ven folierad)

Korkment
(Ex. Forshaga
Safir K)

Kork

Kork

Vinyl folie

1
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Kan ovanpé- ' Kommentar, kom-ihag,

laggn.ske?

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Knappast
aktuellt

Ja

Ja

Nej

Skumgummi  (latex)

Gummi latex (ej skum) Nej
Filt

Jutevav

Homogena

Mjukgjord PVC
(typ Wahlbecks)

Skumgummi
Gummi latex
Homogena

Gummi latex
Homogena

Nej

Nej

Nej

j forbehandling

Lagas vid behov och rengo-
res.

Reliefytor pad t ex Novilon
bor forst utspacklas.

Har mattorna missféargats
kan halvsulningsmatta ej 1ag-
gas ovanpa. Missfargningen
vandrar genom nya mattan

Obs! Vissa &ldre plastmat-
tor kan kréva forprovning
med avseende pa att mons-
terfargerna som tryckts
ovanpa kan orsaka missfarg-
ning av nya mattan. Metod
for sddan provning haller
f.n. pd att utarbetas.

Lagas vid behov och rengo-
res. Kontrollera att alla
plattor sitter fast



Tabell 8
AB Casco
Bel&ggning Baksida
Linoleum Jutevdv (oftast
tryckt, "genom- grunderad med
gjuten” fargskikt)
Korklinoleum
Pappmattor s k Asfaltimpregnerad
feltbase typ papp
Balatum (fore-60)
Linotilesplattor  Asfaltimpregnerad
papp
Hartsplattor Homogena
(tore -60)
Kallades ibland
asfaltplattor

(4ven typ Kentile)

Gummimattor och
-plattor

Natur- och syntet
Vinylmaterial

1) Homogena
mattor

2) Homogena
plattor

a) harda
b) mjuka
3) Vinylmattor

med oTTka bak-
sidesbeléaggning

Oftast homogena

Mjukgjord PVC

Mjukgjord PVC med
hog halt fyllmedel

Mjukgjord PVC med
ringa fyllmedel

Jutevav

Kan ovanpa-
laggn.ske?

Ja

Ja

Inte bra da
de ar léslag-
da till 100%

Ja

Ja

Nej

Ja, i torra
utrymmen
Nej, i vat-
rum

Ja

Ja

Ja
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Problemredovisning. Ovanpdlaggning med "Dra-loss-1lim-system" typ

Kommentar, kom-i hag,
forbehandling

Rengéres fran polish och i
évrigt &tgardas endast om
skarvresning och skador i
mattan finnes. Oftast ge-
nom spackling alt. sick-
ling

Bor spacklas om ytkansliga
material laggs ovanpd,
annars kan rutmonstret sla
i genom

Bor spacklas om ytkansliga
material laggs ovanpa,
annars kan rutmonstret sla
igenom

Gummi ar normalt sett ett
svart material att limma
och darfor séger vi nej.

Rengores fran polish om
sadan anvénts

Bor spacklas ut om ytkéns-
liga material skall laggas
samt skall alltid polish
tvattas av
j

Bor spacklas ut om ytkans-
liga material skall laggas
samt skall alltid polish
tvattas av

Eventuella kantresningar
o dyl atgardas



Tabell 8, forts

Belaqqgning

3) Vinylmattor
med olika bak-
sidesbelaggning

Korkplattor

a) utan vinyl folie

b) med vinyl folie
typ kork-o-plast

c) med vinyl folie
typ kork-o-plast

Textilmattor

Vavda och tuftade
naturfiber och
syntet

Nal fil t
naturFTber och
syntetiska

Sisal- och kokos-
mattor

Kan ovanpa-
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Kommentar, kom-ihag,

Baks i da laggn. ske? forbehandling

Fiberduk Avgores frani Beror mycket pd mjukheten

(endast Tarkett) fall till §i den befintliga belagg-
fall ningen samt kombinationen

Jutefi 11 ~med det nya materialet.

(plastfiltmattor)
Polyesterfilt

Asbestpapp Jd
Mineralfiberpapp
Glasfiber

Syntetfiber

PVC-skum Oftast ja
(aven folierad)

Korkment Jd

(Ex. Forshaga

Safir K)

Kork Jd

Kork Jd
Vinylfolie Jd

Skumgummi  (latex)

Gummi latex (ej skum) Nej
Filt

Jutevav

Homogena

Mjukgjord PVC Nej
(typ Wahlbecks)

Skumgummi Nej
Gummi latex (ej skum)
Homogena

Gummi latex j Nej
Homogena !

| Ex. textila mattor ovanpd
ar oftast inget problem

Ev kantresningar och ska-
dor atgardas, samt ev
reliefmonster spacklas ut,
lampligen med typ latt-
spackel 3680 med ti 11 sats av
5-10% golv-o vagglim i vat-
tendelen

Men ny belaggning av PVC-
skum kan ej laggas

Ev polish tvattas av.
Kantresningar atgardas

Spacklas om ytkansligt ma-
terial skall laggas ovanpa.
T ex med lattspackel 3680
tillsatt 5-10% golv- o
vagglim av vattendelen
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Bild 19 Bild 20

Utrivning av plastmatta som ovan- Fortsatt utrivning av plastmatta, med poly-
galagts enligt dra-loss-limsystem.  ester/skumbaksida, limmad p& befintlig be-
tart utrivning. l&ggnina enligt dra-loss-limsystem.

Bild 21

Resultat efter utriv-
ning av ovanpalagd
plastmatta. | for-
runden limmad med
onventionellt lim
(ca 90 % av baksides-
materialet sitter
kvar pa underlaget).
| bakgrunden var
mattan limmad en-
ligt dra-loss-1im-
system.
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9 UTRIVNINGSKOSTNADER

Kostnaden for utrivning och spackling av underlaget har, inom

projektet, undersokts genom en enkel enkat. Ett begransat antal
entreprendrer har tillfragats betraffande kostnader for utriv-
ning av olika golvbelaggningar och baksidesmaterial samt ater-
stallande av underlaget som forutsattes bestd av betong.

Det begransade antalet entreprendrer som svarat (ca 20 st) ger €]
underlag for nagon form av prislista utan nedanstdende redovisning
skall ses som en ungefarlig kostnad och en kostnadsjamférelse mel-
lan olika material och olika stora objekt.

Vi har valt att redovisa den hogsta resp lagsta kostnaden som av-
givits i enkatsvaren samt "medelkostnad” (=medelvarden av inkomna
svar). Uppdelningen ar baserad pd utrivning i dels 50 lagenheter
- som ett objekt - och dels enstaka lagenheter.

Enstaka lagenheter

50 lagenheter
kostnad kr/m2

kostnad kr/m2

Material hogst lagst medel hogst lagst medel
Plastfilt med jutebaksida 32 22 27 45 30 39
Plastmatta med polyester- 28 17 21 40 27 36
baksida

Nal filtmatta utan skum- 27 15 20 40 25 34
baksida

Textilmatta med skumbaksida 30 22 26 45 30 38
Linoleummatta pa papp 35 23 27 45 34 40
Korkplattor utan plastfolie 32 22 28 45 30 40
pa baksidan

Cushioned floor med latex- 75 65 70 110 75 89
bunden asbestbaksida

(Med beaktande av Arbetar-

skyddsstyrelsens foreskrifter)

Véggmaterial av expanderat 50 38 48 55 41 53
PVC-skum (typ Softwall )

Homogen véaggmatta 35 25 30 40 31 36



74

| samma enkat ingick aven fragor om vilka maskiner/hjalpmedel som
anvandes vid utrivningsarbetet; Kapaciteten vid utrivning av plast-
fil tmatta p& betongunderlag; samt i hur stor utstrackning "ovanpa-
laggning” anvands som alternativ till utrivning. Aven for dessa
svar anges svaren som en medel siffra med samtidigt angivande av
hogsta respektive lagsta varde i avgivha svar.

| hur stor utstrackning anvands idag kontinuerligt nagon/nagra
av nedanstdende maskiner/hjalpmedel vid utrivningsarbeten?

Spridning
Barkspade 40% 0 - 100%
Handstripper 39% 0 - 90%
Hjulburen stripper 19% 0 - 70%
Slipmaskin 15% 0 - 60%
Annan maskin/hjalpmedel 8% 0 - 40%

Ungefar hur manga m2 plastfiltmatta (jutefilt) pa betongunderlag
hinner man riva ut pa ! timme med nedanstdende hjalpmedel?
(I samtliga fall forutsatts att det darefter behdvs | spackling).

Spndning
Barkspade 5 m2/tim 1 - 10 m2/tim
Handstripper 7 m2/tim 4-20 m2/tim
Hjulburen stripper 7 m2/tim 4-10 m2/tim
Slipmaskin 4 m2/tim 2-5 m2/tim

Annan maskin/hjalpmedel

| hur stor utstrackning laggs nytt material ovanpa befintligt som
alternativ till utrivning?

Spridning
60X 10 - 90%
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10. FRAMTIDEN

Behovet av béttre maskiner/metoder for borttagning av golv/véagg-
material &ar trots de alternativa metoder som idag finns stort.

De maskiner som idag anvandes tillfredsstaller ej branschens krav
pa effektivitet, resultat och arbetsmiljo.

Handhall na maskiner ar t ex ej tillrackligt robusta for yrkesmas-
sig anvéndning och dartill &r arbetsstallningen, liggande knalége
vid golvarbeten, otillfredsstéllande.

Hjulburna maskiner har t ex hoéga vibrationer och saknar enkel in-
justering av bladvinkel. | stallet for installning av bladvinkeln
lyfts maskinerna vilket resulterar i ogynnsam arbetsbelastning.

Bladverktygen vid bade handhdllna och hjulburna maskiner har for
korta slipintervaller (skarpning av verktyget) 1-2 m2.

De roterande verktygen till slipmaskinerna satter latt igen sig
varvid effekten avtar avsevért.

Ingen av de maskiner som provats inom projektet har varit utrus-
tade med fungerande punktutsug, vilket &ar en forutsattning vid
utrivning av asbesthaltigt golvmaterial och ar i Ovrigt ocksa
onskvart.

Det bor ifragasattas om maskiner for framtiden skall arbeta enligt
dagens principer.

| detta avsnitt vill vi peka pa nagra utvecklingslinjer som kan
fora utvecklingen framat. Avsnitten 10.1 tom 10.4 har forfattats
av Olle Baobjer.

10.1 ERGONOMISKA SYNPUNKTER PA MASKINER FOR BORTTAGNING AV
LIMMADE GOLVBELAGGNINGAR

10.1.1 Bakgrund

Inom projektet har flertalet av de pd svenska marknaden forekommande
maskiner och metoder studerats. Den ergonomiska beddmningen av
dessa maskiner visar att grava anmérkningar kan riktas mot samt-
liga av dessa maskiner. Anmérkningarna galler: Buller, Vibrationer,
Fororeningsspridning, Vikt, Volym, Hanterbarhet, Reglageplacering
och utformning. Aven skotsel instruktioner samt vard- och under-
hallsprogram uppvisar brister.

Inom projektet ovan har utforts en behovsspecifikation for en elek-
triskt driven maskin for borttagning av golvbeldggningar. Specifi-
kationen utgdr fran en engelsk analys av elektriska grasklippare.
Nedan sammanfattas slutsatserna av denna specifikation (referens 2).

Specifikationen baserar sig pa forutsattningen att en tankt maskin
for detta andamal skall uppvisa foljande huvuddrag:



Maskinen skall ha avsevard vikt

Maskinens vikt skall under funktion uppbdras av hjul
eller rullar

Maskinen skall drivas av dessa hjul/rullar framat och bakat

Maskinen skall drivas av en elektrisk motor och stromforsor-
jas via elkabel fran natet

Maskinen skall innehdlla uppsamlingsmekanism for de forore-
ningar den producerar

Avverkningen skall ske med roterande eller oscillerande blad
eller knivar.

10.2 DESIGNREKOMMENDATIONER

10.2.1  Maskinutformning

Maskinens blad eller knivar skall kunna justeras i forhallande
till golvnivan utan att maskinens hojd 6ver golvnivan forandras

Maskinens blad eller knivar skall stanna inom ! sekund efter
det att reglaget for deras funktion sléppts

Maskinen bér 16pa pd rullar for att forhindra fotskador

Elkabeln skall placeras sd att den ej blir skadad da maskinen
ar i funktion

Stora och tunga delar pd maskinen skall latt kunna demonteras
for transport

Handgrepp skall finnas for lyft och forflyttning av maskinen
Mangden av fororeningar i dammbehallaren skall latt kunna av-

lasas. Rengoringsutrustning for maskinen skall finnas latt
ti 11géanglig

10.2.2  Reglage

Hastigheten eller frekvensen pd blad/knivar skall ej kunna
justeras ndr maskinen &r i bruk

Maskinen skall ej kunna startas ofrivilligt om den vénds F
sidan eller upp och ned som t ex vid service och underhal

Reglaget for rorelse framéat/bakat skall vara val synligt och
dess funktion skall vara uppenbar for varje anvéndare

Ti 11/frdn-reglaget bor vara justerbart for att kunna anpassas
till anvéndarnas langd

Reglaget for ti 11/frdn skall vara av typen dodmansgrepp. Detta
skall ej vara trottande att halla
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Reglaget for rorelse framéat/bakat skall hanteras med samma hand
som ti 11/frAn-reglaget. Exempelvis vara utformat som en spak
vilken fors framat resp bakat for fard i dessa riktningar samt
automatiskt stopp av maskinen dd spaken ar i mittlaget mellan
dessa positioner

- Rorelsen framat/bakat skall upphoéra s& snart till/frAn-reglaget
slapps

10.2.3 Handgrepp

- Styrhandtagen skall latt kunna justeras inom omradet 88-114 cm
over golvet

- Avstdndet mellan styrhandtagens yttre &andar skall vara 55 cm.
De skall vara forenade med ett horisontellt stag

- Styrhandtagens vinkel skall vara 30° mot horisontalplanet. Ut-
rymmet fOr handen skall vara minst 12 cm

- Styrhandtagen skall bara vara vinklade i vertikalplanet. Vinkeln
skall vara fast

- Diametern p& handgreppen skall vara 3 cm. De skall vara utfor-
made s& att de ej glider ur handerna p& anvandaren

- Det vertikala avstdndet mellan maskinens bakre del och styr-
handtagen skall vara minst 45 cm

- Styrstdngen skall vara stadigt forankrad i maskinen

10.3 ARBETSMILIOKRAV

Arbetsmiljokraven: Buller, Vibrationer, Luftféroreningar, Arbets-
stallningar och Arbetstyngd kan indelas i 3 nivaer. Dessa kan be-
namnas komfortstandard, normal standard och minimistandard. Komfort-
standarden ar det onskvarda forhallandet. Nedan refereras till ar-
betsmi ljokrav vilka har uppstallts av Starhagen/Elgstrand vid Ar-
betsmiljolaboratoriet, KTH (referens 1). Kraven ager full giltig-
het for maskiner for borttagning av limmade golvbelaggningar.

10.3.1 Buller

Humankrav Kriterier

Komfort- Inget storande buller -Ekvivalent ljudniva 55 dB(A)

standard -Periodiskt aterkommande inter-

mittent buller, takvarde 65 dB(A)
Normal- Ingen risk for horsel- -Ekvivalent ljudniva 80 dB(A)
standard skada. _Horselskydd _Takvarde 115 dB(A)
skall inte behodvas

Minimi- Ingen risk for horsel- -Ekvivalent ljudniva 100 dB(A)
standard skada dd hdorselskydd -Ekvivalent ljudniv& 110 dB(A)

anvéndes under mindre an 4 tim/vecka
Hoérselundersdkning
minst en gang per ar
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Matmetod: I enlighet med SEN 59 01 11.

Litteratur: SEN 59 01 11: Beddmning av risk for hdérselskada vid
bullerexponering. Stockholm 1972.

Verkstadsforeningen och Metall: Arbetsgruppen mot
buller inom verkstadsindustrin.

J. Andersson: Akustik och buller. Stockholm 1974.

10.3.2 Vibrationer

Humankrav Kri terier
Komfort- Inga stérande vibra- -Hogsta tillAtna accelerations-
standard tioner niva (m/s2, RMS)
Frekvens Helkroppsvibr. Handtransm.
Vert. Hor. vibrationer
1 0,2 0,1
2 0,1 0,1
4 0,1 0,0
8 0,1 0,2 0,2
16 0,2 0,5 0,2
32 0,4 1,0 0,3
63 0,8 2,0 0,6
125 1.
250 2.
500 4.
1000 8
Normal - Ingen uttréttande el-  -Ovanstdende véarden for komfort-
standard ler prestationsned- standard multiplicerade med 3
sattande paverkan
Minimi- Ingen risk for skada -Ovanstdende varden for kofort-
standard standard multiplicerade med 6

for helkroppsvibrationer och med
30 for handtransmitterade vibra-
tioner

-Endast sporadiskt férekommande
uppgifter

Méatmetod Direkt registrering med accelerometer fastsatt pa
det vibrerande underlaget eller verktygshandtaget.

Litteratur: I1SO 2631-1974 (E): Guide for the evaluation of human
exposure to whole-body vibration.

ISO: Provisional guide for the evaluation of human
exposure to handtransmitted vibration.



10.3.3 Luftfororeningar

Komfort-
standard

Normal -

standard

Minimi -
standard

Litteratur:

Humankrav

Inga skaderisker eller
markbara koncentratio-
ner av amnen i luften.

Inga skaderisker, per-
sonlig skyddsutrustning
skall ej behdvas

Inga skaderisker under
korta arbetsinsatser i
fororenad luft
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Kri terier

-Medelkoncentrationen av &mne i
luften mindre dn 10% av gallan-
de hyg.-gréansvérde.

-Vid forekomst av luktande amne
far koncentrationen ej over-
skrida lukttroskeln.

-Medelkoncentrationen av amne i

luften vid normaldrift mindre
&n 25% av gallande hyg.-grans-
varde.

-Utan personlig skyddsutrust-
ning:

-Medelkoncentrationen lagre an
géllande hyg.-gransvérde

-Koncentrationen far aldrig Over-
stiga gallande takvéarde eller
125% av géallande nivavarde.

ASS: Hygieniska gransvéarden (anvisn. nr 100, 1978)

10.3.4 Arbetsstallningar

Komfort-
standard

Komfort-
standard

Normal -
standard

Humankrav

Arbetet skall kunna ut-
foras sékert och effek-
tivt utan onddig an-
strangning. Ryggrad,
muskler, senfasten och
leder far ej utsattas
for sadan belastning
att skador, vark eller
andra besvar uppstar

Hansyn maste sarskilt
tas till personer med
nedsatt rorelseforma-

ga

Se komfortstandard,
viss oladgenhet kan pe-
riodvis accepteras.

Kriterier

Arbetsplatsen maste utformas med
hansyn till manniskors matt,
styrka, rackviddsférhallanden
och synférmaga (handboksdata).

Speciellt bor uppmarksammas:

-Mojlighet till omvéxlande ar-
betsstallningar, bade sittande
och stdende.

-Inga ensidiga eller langvariga
statiska belastningar

-Inga bojda eller vridna arbets-
stallningar

-Inget arbete 6ver axelhéjd
-Bekvamt atkomliga reglage

-Mojlighet att komma néra arbets-
objekt, synkrav bor speciellt
beaktas.

-Anpassad arbetshojd till upp-
gift och individ.

-Tillrackligt utrymme.



Mi nimi -
standard

Méatmetod:

Litteratur:
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Arbetet skall kunna Besvarliga eller ensidiga arbets-
utforas utan risk for  stallningar kompenseras genom
skada p& ryggrad, tata pauser och avlastningsar-
muskler, senfésten rangemang for sarskilt utsatta
och leder. kroppsdel ar

Observation, kraft- och langdmatning

Morgan m fl.: Human engineering guide to equipment
design. New York 1963.

H. Dreyfuss: The measure of man

A. YI10 och S. Sandén: Bioteknologisk minneslista.
Stockholm 1971 .

10.3.5 Arbetstyngd

Komfort-
standard

Normal -
standard

Minimi-
standard

Matmetod:

Humankrav Kriterier

Latt och varierande -Medelpuls 100 slag/min
belastning, som ej med-
for trotthet eller obe-
hag. Sjalvvald arbets- -Manuel !
rytm.

-Maxpuls 120 slag/min

hantering: sporadisk, max 12 kg
Latta, sporadiskt fore-
kommande lyft.

Hansyn maste sarskilt
tas till personer med
nedsatt fysisk arbets-
forméga .

Varierande belastning -Medelpuls 100 slag/min
som ej medfor skada,

uttréttning eller lokal
overbelastning p&d nad-  -Manuel!
gon kroppsdel.

-Maxpuls 140 slag/min

hantering: sporadisk, max 25 kg
Inga tunga lyft. ofta, max 12 kg

Periodvis intensiva -Medelpuls 110 slag/min
arbetsbelastni ngar.
For att skador eller
ackumulerad trotthet -Manuel !
ej skall uppstd, maste
mojlighet till till-
rackliga aterhamt-
ningspauser ges.

-Maxpuls 160 slag/min

hantering: max 50 kg.(Dock en-
dast gynnsamma ar-
betsstall ningar).

Sporadiskt férekomman-
de tunga lyft.

Kontinuerlig pul sregistrering minst 4 tim. vagning och
observation.
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Litteratur: Luthman m fl: Handbok i ergonomi. Stockholm 1966.
Edholm: Arbetets biologi. 1967

Yl 16 och Sandén: Bioteknologisk minneslista. Stock-
holm 1971.

Grandjean: Ergonomi. Stockholm 1971.

10.4 REFERENSER

104.1 Starhagen, E, Elgstrand, K. Motorbranschens arbets-
miljo, ldéer och forslag pa atgarder i bilverkstader.
AML, Arbetsmilj6laboratoriet. KTH, 100 44 Stockholm

10.4.2 Wood, I. Recommendations for a device to take up carpet
based on a powered lawn mower. Ergonomi Design Gruppen
AR, Box 14021, 161 14 Bromma.

10.5 Metoder pa utvecklingsstadiet

De flesta maskiner som anvands vid rensning av baksidesmaterial
frAn undergolv ar av typ mekaniserad barkspade eller roterande
slipskivor. Genom kontakt med andra branscher har vi sokt finna
alternativa l6sningar, dvs maskiner som framtagits for andra an-
vandningsomraden men som mojligen kan modifieras och anpassas
till golvbranschens behov.

Nedanstdende "redovisning" ar ett axplock av idéer som forefaller
intressanta for vidareutveckling. Dock bedéms den sistndmnda som
oacceptabel.

1051

En maskin av typ mindre gréasklippare finns under utveckling.
Maskinen ar avsedd for rensning av golv inom sdgverksindustrin
men med andra verktyg beréknas den kunna fungera for har avsett
andamal. En protot?/p av maskinen, i utforande for sitt ursprung-
liga andamal provas véaren 1981. | samband med denna prov-
nlrll(g skall alternativ utrustning for rensning av undergolv under-
sokas .

10.5.2

En kombinationsmaskin som rensar och slipar betongytor finns i
marknaden. | nuvarande utférande &r maskinen for stor och tung
men en bantning av format och vikt Gvervags och maskinen kan di
utgéra ett alternativ.



10.5.3

Nedanstdende maskintyp - som anvands vid rensning och uppruggning
av betongytor - kan utrustas med olika utformade lameller, dessa
ar lost lagrade pd sin axel. Nar maskinen startas roterar lamell-
paketet varvid harda slag uppstar mot betongytan. Ytfinishen

blir for grov med maskinens nuvarande utférande och dartill kan
slagen troligen skada tunna bjalklag.

Fina och grova borstar av Olika, utvaxelbara lamellcylindrar mojliggér mangsidig anvandning
StaltAH ollar ninot till ronnrtrinn

av p

10.5.4

En annan typ av maskin ar utrustad med roterande hardmetall for-
sedda skar och anvands for rensning av isbanor och dd speciellt
omrédden narmast sargen. | nuvarande utférande &ar maskinen for-
sedd med forbranningsmotor. Idén med roterande skar bér vara moj-
lig att utveckla for att aven passa rensning av undergolv.

10.5.5

Flamrensning anvands vid rensning av ytskikt av betong fore yt-
behandling. Metoden bygger pd oxygen-acetylenldgans hoga tempe-
ratur - ca 3100°C. Miljbaspekter och en relativt grov yta efter
bearbetningen goér dock metoden oacceptabel.
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10.6 Uppldsningsvatskor

En metod som tidigare ansetts som orealistisk pa grund av miljo-
skal, ar upplosning av pd undergolvet kvarsittande baksidesmate-
rial och lim med nagon form av upplésningsvétska. Under projek-
tets gang har emellertid kontakt tagits med ett antal kemiska
fabriker betraffande sadana produkter. Kontakterna har resulte-
rat i att prov pad upplosningsvatskor erhallits och dven provats.
Samma géller andra typer av produkter som - trots att de ej &r
avsedda for andamalet - i en del fall 4ndd visat sig aktiva och
fungera val sa bra.

Vid anvéndning av s k upplésningsvétskor bor foljande krav stal-
las pd produkten:

- skall lossa/losa upﬁ forekommande - eller vanliga - typer av
baksidesmaterial och lim

skall vara miljévanligt, halten luftférorening far ej oversti-
ga géallande gransvarden (ASS anvisningar nr 100, 1978)

- far ej fororsaka skador pa undergolv

- skall ej kvarlamna &mnen som kan medfora skador eller péverka
efterféljande spackling, limning och golvmaterial

- skall medge ny laggning, helst samma dag som utrivningen sker

Vid de prov som utforts inom projektet - upplésande férmaga - har
dock inga métningar foretagits som kan ligga till grund for beddm-
ning av eventuella miljorisker. Proven har utforts enligt respek-
tive fabrikanters anvisningar och med subjektiva bedémningar av
resultaten. Resultaten finns redovisade under "Féltprov" avsnitt
6.8

Bygghdlsan har dock efter enkla prov stallt sig tveksam till om
nagra av vétskorna kan komma att godk&nnas ur miljosynpunkt.

Enligt tillgdngliga uppgifter anvénds en av de provade vétskorna
- Solupast D - for ndrvarande (1980) i Tyskland med gott resultat
och utan miljoproblem. Vid de prov som utforts inom projektet har
tvd vatskor Vvisat sig narmast Ferfekta ur losstagningssynpunkt,
dven pad sddana baksidesmaterial dar provade maskinella ‘utrust-
ningar haft dalig avverkningsgrad. T ex cushioned floor-produkter
med latexbunden asbestbaksida.

Under projekttiden har aven svenska limtillverkare sokt ta fram
vatskor som har god uppldsningsférmaga, och da med beaktande av
hygieniska gransvdrden och andra miljdaspekter. Man har dérvid
konstaterat att det &r troligt att man i en nara framtid finner
sddana sammanséattningar av upplosningsvatskor att miljoaspekterna
blir tillgodosedda. Om trots allt ingen helt Qlckad I6sning kom-
mer fram kan man tdnka sig olika végar att undvika skadliga foljd-
verkningar.

- forsegla ytan med en sparr inblandad i vétskan eller stryka pi
sparren efter rensningen.
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- en kombination dar upplésningsvatskan anvéndes tillsammans med

mafkigrensning men dar vatskan ej tillates trénga hel t ner mot under-
gol vet.

Om uppldsningsvétskor - som fyller alla krav - kan tas fram bor
detta resultera i att utrivning av t ex asbesthaltigt golvmaterial

kan ske med mindre risk for spridning av asbesthaltigt damm och under
mindre arbetsbelastning.

Det synes angelaget att den forskning och utveckling av upplds-
ningsvatskor som nu pagar noga foljs upp_och paverkas i ratt
riktning samt att prov med avseende pa miljdaspekter utfors.

Bild 22/23

Uppldsningsvatskan utstrykning av vatskan pd rester av skumbak-
sida samt borttagning av resterna med golvskrapa efter 20 min
verkni ngsti d

Bild 24
Uppldsningsvétska,
utstrykning av vatska
pd latexbunden ashest
Efter 30 min kunde
materialet latt ren-
sas bort med golv-
skrapa
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KUNGL ARBETARSKYDDSSTYRELSEN

Qém YN V(DELNINGEN

Handlaggare

Datum

1976-03-25 511 Asbest 5838/75

Ert datum Er beteckning

Byradirektor S Skyllberg, Gen

Postadress
Fack
10026 STOCKHOLM

-~ Samtliga Yi

Godtagna dammsugare

Arbetarskyddsstyrelsen far med hanvisning till punkt 32

i styrelsens asbestanvisningar, nr 52 (1975) Oversénda

en forteckning X1 o6ver f n kanda mobila dammsugare som
godtas tills vidare. Godtagandet &ar baserat pa forelagda
testprotokoll avseende mikro-, absolut- respektive steril-
filtrens avskiljningsgrad som i samtliga fall &r lika med
eller mer &n 99»97 enligt gangse DOP-testfdrfarandet.

Det forutsatts att filterstorleken har valts sd att filter-
leverantdrens rekommendation betraffande maximalt luft-
flode genom Filtren innehdlls. Styrelsen forutsatter vidare
att dammsugarna i oOvrigt ar utrustade med foreskrivna till-
behor.

Observera att de i forteckningen upptagna dammsugarna endast
ar godtagna for stadaingsoperationer. Anordning for utsug-
ning, t ex punktutsug fran maskin e d skall avledas arbets-
lokalen.

Forteckningen galler i avvaktan pA svenska normer och prov-
ningar.

Enligt uppdrag

1.500 ex 76-04-20 1K nr !

Gatuadress Telefon Telegramadress
Wennerbergsgatan 10 08-54 02 60 Arbetarskydd



Kemisektion 1
Bd S Skyllberg

1976-03-25 511 Asbest 5838/75

Forteckning Il 6ver tills vidare godtagna mobila dammsugare

l1e

3*

4»

Electrolux UZ 165 och TiZ 920 med 4—stegsfilter inklu-
sive absolutfiltsr respektive 3—stegsfilter inklusive
mikrofilter.

Leverantor: Electrolux-Euroclean AB, Box 127, 662 00

Amal, tel: 0532/12370

Nilfisk GA 70« GA 71. GA 72 och GA 73 med 3-stegsfilter
inklusive mikrofilter.
Leverantor: AB Nilfisk, Nya Agnesfridsvagen 191, 213 75
Malmé, tel:040/220070

Servo-Wetrok Silento 5000 med forfilter och absolutfilter.
Leverantor:Bugen Meyer & Co, Box 20046, 161 20 Bromma,
tel: 08/290140.

Devaclon D-100 med forfilter och absolutfilter.
Leverantor: Levac AB, Angbyhojden 52, 161 55 Bromma,
tel: 08/376500.

Banger industrisugare .jémte specialenhet. Specialenheten
ar forsedd med ett forfilter och absolutfilter.
Leverantdér: Lenik AB, Arvid Morners vag 17, 161 59
Bromma, tel: 08/875500.

Pullman JB 75. JB 365. JB 500. PY 300 och PY 380 med for-
filter och absolutfilter Camfil typ 1L - 25.

Leverantoér: Pullman Scandinavian ABy Box 100, 162 12
vallingby, tel: 08/879285.

BYC industridammsugare TH.4X, TH.6X. T.18X och T.351X
med forfilter och sterilfilter Munktell typ MA.

Leverantdr: AB Index, Pack, 103 40 Stockholm 40, tel:
08/248700

Industridammsugare TR - O1/E och TE - 02/E samt Kiekens
Cleanmaster D - 183, Kiekens industridammsugare B - 182,
C 184, C 650, C 1070 och C 1570 med forfilter och steril-
filter Munktell typ MB.

Leverantor: Industriventilation Miljo AB, Ostertullsga-
tan 17, 312 00 Laholm, tel: 0430/124 92, 126 92.

Emendo-dammsugare typ TP 100, BP 150 och TP 200 med for-
filter och sterilfilter Munktell typ MA el. MB alterna-
tivt absolutfilter Camfil typ Standard (99.97).
}Sggr%gtdr: Emendo Aktiebolag, 840 50 Gallo, tel 0693/

1.500 ex 76-09-20 TK nr 1



Kemisektion

10.

11 .

12.

Dammsugare PC 5000 med flerstegsfilter inklusive absolutfilter
Camfil typ Standard (99.97).

leverantor: DC Dustcontrol AB, Sockenvégen 413, 122 33 Enskede,
tel: 08/498410, 599489.

Norclean elsugare HEEL och Norclean e.iektorsugare NE 4. HE 4B,
HE 5 och HE 6 med forfilter och sterilfilter Munkteil typ MB.
leverantdor: AB Norclean Ingenjodrsfirma, 432 00 Varberg, tel:
0340/41250.

Industrirensug APD 311.954 och 311.978 med sterilfilter 311.086
leverantér: PIAB AB, Boz 123, 184 00 Akersberga, tel: 0764/64050.

Observera att de i forteckningen upptagna dammsugarna endast &ar god-
tagna for stadningsoperationer enligt arbetarskyddsstyrelsens asbest-
anvisningar, nr 52 (1975)punkt 32. Anordning for utsugning, t ex
punktutsug fran maskin e d skall avledas arbetslokalen.

Sture Skyllberg

19/8-05-18 511 Asbest 5838/

Byradirektor S Skyllberg

Komplettering mm av forteckning 11 (19/6-03-25) over tillsvidare
godtagna mobila dammsugare

Under punkt | skall tillféras modellerna UZ 921, UZ 922, UZ 923
och UZ 950.

Under punkt 8 skall leverantérsnamn och adress andras till
Leverantor: Industri ventilation Produkt AB, Box 406b, 350 04
Vaxjo 4, tel: 0470/460 80.






BYGGHALSAN BIL. 2

Rapport over Bygghadlsans medverkan i GEBO:s golvprojekt.

Vid start av projektet avsags att endast gora metodstudier (tid och resultat)
pd de olika metoderna for borttagning av mattor. Efter diskussioner i arbets-
gruppen beslots att komplettera med matningar for att fa en objektiv beddmning
av 1) Asbestfibrer i andningsluft vid borttagning av mattor med asbestbaksida
2) Bullernivan vid arbete med borttagningsmaskiner 3) Vibrationspdkanningar vid

arbete med borttagningsmaskiner.

Matningar enligt detta program har gjorts vid 2 tillfallen. Forsta gangen den
24.4.80 d& mattor togs bort dels i lagenhet Polhemsgatan 16, Stockholm och dels
i finnalokal Frejgatan 62, Stockholm.

Det andra mattillfallet var i samband med stdorre demonstration av borttagning
av mattor i industrifastighet i Alvsjo 24-25/6 1980.

Matresultat:

Matning 1 Lagenhet Polhemsgatan 16, Stockholm 24/4 1980 kl. 09.45 - 12.10
Arbetet borjade med strimling och utrivnirig av belaggningen
(Novilon 9363) och fortsatte med olika moment varvid saval Mini-
stripper som handspackel anvéndes. Sanering utfdordes med damm-
sugare. Utforlig beskrivning av lokal och arbete finns i forsoks-

ledarens rapport.

Resultat: Bullerdosimetermatning kl. 10.00 - 12.10 92 dB(A). Asbestdamm
ar matt dels kl. 09.42 - 10.55 och dels 10.55 - 12.10 med resultat
09.45 - 10.55 3,1 f/ml och 10.55 - 12.10 0,8 f/ml.

Matning 2 Firmalokal Frejgatan 62 24/4 1980 kI. 13.55 - 15.00. Arbetet
bérjade med strimling och utrivning av belaggningen (Novilon)
Borttagning av asbest med Midistripper. Sanering med dammsugare.

Utforlig beskrivning av lokal och arbete finns i forsoksledarens

rapport

Resultat: Bullerdosimetermatning 13.55 - 15.00 91 dB(A)
Asbestdamm 13.55 - 15.00 1,2 f/ml.



Matning 3 Industrilokal Alvsjoé 24/6 1980 kI. 10.45 - 11.00.
Borttagning av Novilonmatta frén 1 m2 golv med handspackel under
dammsugning. (Prov 31).

Resultat: Asbestdamm 0,5 f/ml.

Matning 4 Industrilokal Alvsjo 24/6 1980 kl. 11.53 - 12.08.
Borttagning av Novilonmatta fran 1 m golv med Midistripper (Prov 6)
- Bror Lennart Jansson.

Resultat: Asbestdamm 1,7 f/ml.

Matning 5 Industrilokal Alvsjo 24/6 1980 Kl. 1§.15 - 13.30.
Borttagning av Novilonmatta fran 1 m~ golv med Ministripper (Prov 8)
- Stephan Ullrich.

Resultat: Asbestdamm 1,0 f/ml.

Matning 6 Industrilokal Alvsjo 24/6 1980 kl. 14.27 - 14.42.
Borttagning av Novilonmatta fran 1 m2 golv med Midistripper med
utsug. (Prov 10). Utsuget var en experimentutrustning som kopplades
till den inhyrda Electrolux dammsugaren. Det blev ganska snart stopp
i munstycket varvid,dammsugarens motorskydd ldéste ut. Dammutsugningen
fungerade darfdr endast under ett kort moment under matningen.
Slangen till matapparaturen lossnade under senare delen av matningen.
Resultatet ar dock raknat pd hela 15 minuters volymen. | verklig-
heten skall matvéardet vara hogre.

Resultat: Asbestdamm 1,7 f/ml.

Bygghalsan utforde buller- och vibrationsmatningar pa utrustningen vid 6vriga
forsok dvs Prov 7 Handstripper Roberts, Prov 9 A Prototyp Olle Bobjer, Prov 11
Ministripper, Prov 12 Midistripper, Prov 14 A Duristrimler, Prov 15 A Famita,
Prov 16 ABS 833 med karborundumskiva och Prov 17 A Rawlplug Kango 900.

Resultat framgar av Matprotokoll - bilaga.

Bullermatningarna visar i samtliga fall utom Prov 9 A och 17 A varden under
85 dB(A). Det bor dock observeras att for maskiner med nivder 6ver ca 80 dB(A)
kan man inte utesluta att i lokaler med andra akustiska forhallanden (mindre,
lagre 1 tak etc).-vardet 85 dB(A) Overskridet.

Vibrationsmatningarna visar att vibrationerna ar alltfér héga i de maskiner som
provats i forsok 7, 14 A, 15 A och 17 A.



Kommentarer till matningarna 1-6.

Asbestmatningarna visar att fiberhalterna i andningszonen for den arbetstagare
som utfor borttagning av plastmatta med asbestbaksida mycket latt kommer Over
gransvardet d v s 1 f/ml. Det maste observeras att om asbestfibrer kan forekomma
i luft skall alla fibrer (som uppenbarligen inte &ar asbest) i provet anges som

asbest.

Instruktioner till operatdrerna hade tydligen uppfattats som att det gallde att
visa utrustningens prestationsférmdga. Detta &ar givetvis olyckligt nar asbest

ar inblandat da det framsta kravet i stallet ar att inte sprida asbest.

Trots att operatdoren i Matning 3 slet med handspackel i hogsta ackordstempo &r
det den enda metoden som givit acceptabelt resultat ur asbestsynpunkt. Alla
maskinella metoder ger for hoga varden. Qn utsugsutrustningen kopplad till bort-
tagningsmaskinen skall fungera madste den ha munstycks- och slangkapacitet som

klarar stora asbestpappersbitar.

Efter de studier som gjordes forefaller det inte omgjligt att utarbeta en metod
att ta bort plastmattor med asbestbaksida som ger ett ur asbestdammsynpunkt
acceptabelt resultat. Det torde dock bli svart att fa personal att arbeta enligt
denna metod utan att de har genomgdtt sarskild utbildning och fatt den motivation

och forstaelse som behovs.

Buller och vibrationsmatningar ar gjorda med nagot olika forutsattningar for de
olika maskinerna eftersom mattor och lim var av olika typer. Kontakten mot under-
laget - betonggolvet eller spackel pd betong torde dock utoéver de olika maskiner-

nas specifika egenskaper vara den vasentligaste faktorn for buller och vibrationer

Ny matserie 29/8 1980

Sedan ovan beskrivna médtningar genomforts presenterade ett foretag en vatska som
skulle strykas ut Over asbestpappen innan den togs bort. Denna vatska pastods
mjuka upp pappen och ldsa limmet. En foljd av detta skulle vara att pappen, kunde
tas bort med mindre arbetsinsats och med mindre dammbildning. Nagra enkla analyser
av vatskan visade att huvudbestandsdelen var av alifatisk lacknaftatyp. Projekt-
ledningen beslét att gora ett forsok med anvandande av alifatiskt ldsningsmedel.

Den produkt soin anvandes var Shellsol T.

Forsok med borttagning av matta med asbestbaksida utférdes den 29/8 1980 i samtrid

lokal (Alvsj6) som utnyttjades vid matningarna den 24-25/6 1980.



Lokalen stadades med dammsugare och védrades. Doérrarna till rummet dar matningen
skulle goras sténgdes for med byggplast. Ett fonster var Oppet under hela mat-

ningen.

15 minuter efter stadning togs ett 15-minuters Nollprov pa damm i lokalen

(Piov 101). Efter detta prov utfoérdes under 15 minuter borttagning av plast-
delen av matta. Arbetet utfdrdes av forstksledaren (Leidvik) som utrustats med
engangsoverall och halvmask med dammfilter. Mattan skars i 20 centimeter breda
stiimlor och drogs forsiktigt loss i cirka 50 centimeter langa bitar som omedel-
bart stoppades i plastsiack. Arbetet utfordes i knastdende stallning. Totalt togs

3,87 m bort under 15 minutersperioden (Prov 102).

Efter detta fTorsok dammsogs lokalen och vadrades. Darpd togs ett nytt 15 minuters

Nollprov (Prov 103).

Nasta forsok innebar att plastmattan lossades pa samma satt som i Prov 102.

Efter 5 minuter halldes Shellsol T 6ver asbesten pa den frilagda ytan och pensla-
des ut Over denna yta. Déarefter fortsattes plastborttagningen. 12 minuter efter
start halldes Shellsol T ut 6ver det nu frilagda asbesten och stroks ut Over ytan.
Totalt friladdes 5,05 m asbest. (Prov 104). Under detta forsok bar forsoksledaren

aven en utrustning for insamling av lésningsmedel pad kolror (Prov 104 S)
Lokalen dammsdgs aterigen och vadrades. Darefter togs nytt Nollprov (Prov 105).

Nasta forsok innebar att forsoksledaren med spackel skrapade bort det Shellsol-
behandlade asbestskiktet och omedelbart tog hand om skrapet och férde oOver det
till plastsack. P& 7 minuter klarades en yta pd 45 x 25 cm. Efter 7 minuter fort-
sattes skrapningen med barkspade. Det var naturligt att ta hand om skrépet
succesivt da man arbetar med spackel. Vid arbete med barkspade for materialet
omkring och man arbetade nagra minuter innan man samlade ihop materialet och
stoppade det i sacken. Totalt frilades 0,32 golv under 15 minuter (Prov 106).

Under detta forsok togs &aven prov pd ldsningsmedelshalten i luften (Prov 106 S)



Resultat.

Prov Tid Damm Shellsol T
Nr K1 £/ml mg/m3

101 09.30-09.45 0,12

102 09.51-10.06 0,37

103 10.22-10.37 0,15

104 10.40-10.55 0,33

105 11.14-11.29 0,07

106 11.32-11.47 0,12

104 S 10.40-10.55 39

106 S 11.32-11.47 86

Temperaturen i lokalen var kl. 09.SS 14,6 °C och relativa luftfuktigheten 82 i.

Som framgar av tabellen ligger asbesthalterna vid borttagning av plastskikten pa
0,33-0,37 f/ml dwvs ca 1/3 av dagens gransvarde. Vid skrapning av med Shellsol T
behandlat asbestskikt kunde nagon stegring av fiberhalten relativt bakgrunds-
halten inte iakttas. Det maste betonas att de laga vardena 0,07-0,15 f/ml inne-
bar att endast enstaka fibrer hittats ""id rakningen i mikroskop och att en

funnen fiber vid den korta provtagningstid som anvéndes innebar 0,03 f/ml.
Lééﬁmgsmedelshalten 39-86 mg/m kan jamforas med gransvardet for lacknafta

ined 22 % aromater som &ar 500 mg/m3. For Shellsol T bor gransvardet vara hogre.

Dessa forsok visar att det ar mojligt att ta bort plastmatta med asbetsbaksida
utan att sprida stora mangderrasbestdamm. Det fordras dock ett forsiktigt och

noggrannt arbete av den som utfor arbetet och™arbetet tar lang tid.



En mattborttagning i hemmilj6é fordrar total utrymning av rummet, tillgang till
dammsugare (godkand for asbestarbete) och helst anordning for utsugning av storre
luftmangder fran rummet sa att rummet kommer att std i undertryck i forhallande
till 6vriga rum i lagenheten, (denna luft skall bldsas ut genom lamplig 6ppning
mot fria luften), samt i Ovrigt arbete enligt de fOorsok som redovisats har och

de regler som givits i Arbetarskyddsstyrelsens anvisning 52 Asbest och de med-

delanden som kompletterar anvisningen.

1980-09-29 NHn/1-LJ
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Golvprojektet GEBO
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value of acceleration 3x .3vh, 3zh in m/s"
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rms value of Deceleration 5xh, 3yh. 5zhin m/s”
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ns value 0f acceleration 5xh, 3vh. s2s In m/s"
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slue of acceleration <xh, yh, 3zh in m/s®
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