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FORORD

Laroplanen for gymnasieskolan (Lgy 70) bestdr av en aliman
del (del 1), som ar gemensam for samtliga studievagar, samt av
supplement {del Il) for skilda studievagar och amnen.

Den allmanna delen {del 1) innehdller av Kungl Maj:t fast-
stallda méal och riktlinjer, timplaner och kursplaner (mal och
huvudmoment i enskilda damnen) samt av SO utfardade all-
manna anvisningar for gymnasieskolans verksamhet.

Supplementdelen (del 11} 3terger timplaner och kursplaner
{mal och huvudmoment), fogar till dessa i forekommande fall
delmoment och arskursfordelningar samt ger allmanna riktlin-
jer for undervisningens bedrivande i de olika @mnena.

Foreliggande supplement ersatter sidorna 100—120 i supple-
mentet 2-arig Processteknisk linje som utkom 1970.

Med tanke pa den fortlopande laroplansoversynen ar det ange-
laget att erfarenheter av laroplanens tillampning som gors pa
skolorna delges SO.

Stockholm i september 1984

Skoloverstyrelsen
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Tva&rig processteknisk linje (Pr)

Antal veckotimmar

Amne Arskurs 1 Arskurs 2

Gren Ke Gren Lg Gren Pp Gren Me Gren Bg
Svenska 4 3 3 3 3 3
Arbetslivsorientering 1 1 1 1 1 1
Processteknik!) 30-27 32 32 32 32 32
Idrott 2 2 2 2 2 2
Timme ti1ll forfogande 1 - - - - -
Engelska .
B- eller C-sprdk
Religionskunskap
Psykologi 2y 3 ~ - - - -
Samhallskunskap
Konsumentkunskap
Matematik
Bild eller musik
Summa 38 38 38 38 38 38
') Processteknik innefattar arbetsteknik Ke = kemiteknik
och fackteori enligt foljande (tidsan- Lg = livsmedelsteknik
givelsen for fackteori ar riktpunkt i den Pp = pappers- och pappersmasseteknik
mdn fackteorin icke enligt SO:s anvis- Me = metallurgi
ningar helt eller delvis integreras med Bg = byggnadsamnesteknik
arbetsteknik) .
Arbetsteknik 12- 9 15 18 11 24 20

Fackteori 18 17 14 21 8 12

Klass som dr sammansatt av elever frén
tvd &rskurser f4r delas i 4drskursgrupper
1 fackteori.

2) Inom ramen av tre veckotimmar kan en
elev vdlja ett av dessa amnen enligt tim-
planen och kursplanen for amnet pd tva-
drig ekonomisk, social eller teknisk
linje.



Processteknisk linje

Gren for byggnadsamnesteknik

Gren for kemiteknik

Gemensamt Gren for livsmedelsteknik

Gren for metallurgi

Gren for pappers- och pappersmasseteknik

\e———\ g  \——pp—— \t———

Termin 1 Termin 2 Termin 3 Termin 4







HUVUDMOMENT

Detta innebar

att eleverna genom att sjalva prova och anvanda skilda ut-
trycksformer 1 tal och skrift fir sddana kunckaper och
fardigheter att de med sakerhet och tilltro ti11l c¢gen for-
mdga kan redovisa sakforhdllanden och uttrycka tankar,
dsikter och kanslor,

att eleverna genom att diskutera och studera sprikets rol?
och funktioner, ocksd 1 dess soclala, geografiska och
historiska varranter, f4r kunskaper om sprixets bruy och
byggnad och darmed forutsattningar att ta stallning 1
sprdkfrdyor,

att eleverna genom att studera nyare och aldre lltteratur,
fran vadr egen och andra kulturkretsar, fdr 1nsikt 1 att
litteraturen ger kunskap om manniskor, miljcer och pro-
blem, blir medvetna om tradition och fornyelse 1 kulturen
och darigenom ocksd battre forstdr sig sjalva och oin om-
varld.

Inom amnet svenska skall eleverna ocksd utveckla sina kun-
skaper om de nordisks grannlandernas sprdk och lititoratur.

[:]Muntlig och skriftiig framstallning
e

Sprdkets bruk och byggnad

[:]Litteraturstudlum

Arbetslivsorientering

MAL

Eleven skall genom undervisningen 1 arbetslivsoriontering
stimuleras till ett personligt engagemang 1 arbetslivs
frdgor samt skaffa sig kunskap om

arbetets varde 1 319 och dess betydelse for individens ut-
veckling, soclal gemenskap, jamstalldhet och okad vilfard,

olika satt att medverka t1ll utveckling av samhille och
arbetsliv 1 en demokrati,

utbildnings- och arbetsmarknadspolitiska mdl och medel,
1 a sddana som galler sysselsattning och insatser for

grupper med sarskllda svdrigheter pd arbetsmarkaadern,

foretagets/institutionens allmanna villkeor och berocnde av
samverkan med myndigheter och organisationer,

arbetsgivar- och arbetstagarorganistionernas roll 1 ar-
betslivet samt deras syn pd frdgor som rdr samhalle och
arbetsliv samt stimuleras till att engagera sig 1 fackligt
och politiskt arbete,

arbetsmiljons betydelse for sdkerhet och arbetstillfreds-
stallelse och sarskilt om hur arbetet ach arbetsmiljon kan
och bor anpassas till individens kehov och fdrutsattningar
samt stimuleras till att genom egna insatser med stod av
gallande lagar coch avtal medverka till en god arbetzmiljo,

hur arbetet kan orgnalseras for att uppfylla krav pd sam-
ordning av olika mdl, teknik, administration, medbestam-
mande, arbetsmotivation, arbetstillfredsstallelse och pro-
duktion,
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HUVUDMOMENT

Idrott

MAL

HUVUDMOMENT

foretagets eller institutionens uppbyggnad for att forstd
behovet av och inneborden i olika organisatoriska och ad-
ministrativa funktioner,

betydelsen av ekonomi pd arbetsplatsen sdval foretags-
som produktionstekniska frdgor samt stimuleras att 1 sin
yrkesutdvning engagera sig 1 ekonomiska frdgor,

olika loneformer och deras effekter pd arbetets utforande,
riskerna 1 arbetet och medinflytande,

inneborden 1 och tillampningen av lagar och avtal som reg-
lerar foérhallandena 1 arbetslivet samt stimuleras att en-
gagera sig 1 frdgor som gdller arbetets villkor 1 ovrigt,

arbetsformedlingens uppgifter och hur man soker anstall-
ning samt

olika anstallningsformer.

[]Arbetet.

E]Arbetsmiljén.

[:]Arbetsplatsens organisation.
[:]Ekonomi.

|:]Arbetsmarknaden.

I:]Samlméillsfrégor.

|:]Samhéillsaspekter pd datoranviandningen.

[:]Anstéllningen.

Eleven skall genom undervisningen 1 idrott

skaffa sig rekreation, god kondition och allsidig trdning
av rorelseapparaten,

inhamta kunskap om och fiardighet 1 arbetsteknik,
forvarva forstdelse och intresse for fysisk aktivitet samt

uppova samarbetsvilja och organisationsformdga.

[:]Gymnastik.
EjDans.
|::]Bollspel.
[:]Fri idrott.
[:]Orientering.

[:]Skridskoékning.

(1

(

}

(



l:]Simning.
DArbetsteknik.

DFunktionér— och ledarskap, organistionskunskap.

DTeori.

11
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KOMMENTARER TILL KURSPLAN

PROCESSTEKNIK, Srskurs 2, gren byggnadsidmnesteknik

Delmoment Rikttider
1 Processodvervakning 160
2 Energl 40
3 Tillverkningsprocesser 1 080

Innehdllet 1 dmnet har strukturerats sd att arskurs 2 utgdr
andra etappen 1 en tvaariyg grundliiggande utbildning.

Huvudmomenten ger dversikt dver och orientering om dmnets to-
tala omfattning 1nom linjen. I delmomenten utvecklas for varje
arskurs dmnesinnechallet mera 1 detalj.

For delmomenten anges rikttider f&r undervisningen, vilka mot-—
svarar bruttolektionsantalet for imnet enligt timplanen (be-
rdknat enligt det ldgre veckotimtalct - 32). Vid planecring
maste ddrfor tidsbortfall for helger, lovdagar o d beaktas.

Viss omfodrdelning av angiven rikttid inom och mellan de olika
delmomenten kan erfordras vid det praktiska genomfodrandet,

bl a beroende pa elevernas varierande kunskaper, materieltill-
gang och lokala foérhallanden.

Undervisningen far helt eller delvis férldggas till arbets-—
stdlle utanfor gymnasieskolan. Omfattningen far bl a bero pa

i vilken utstrickning ldmpliga utbildningsplatser kan erhallas.
I vissa sammanhang kan dven studicbesdk ge en betydelsefull
inblick och bakgrund f6r undervisningen 1 dmnet. Om undervis-
ningen anordnas som inbyggd utbildning minskar eller bort-
faller helt behovet av ndmnda inslag. Samverkan med fOrctag
stdller sdrskilda krav pa planering och uppfdéljning.

Da klassen dr sammansatt av elever fran tva adrskurser samt vid
inbyggd utbildning och d& det 1 Ovrigt kridvs for att erhalla
ett optimalt utnyttjande av resurserna och en tillfredsstdllan-—
de undervisningssituation, far “mnet delas i arbetsteknik och
fackteori i hdgst det antal veckotimmar som framgdr av tim-
planen.



14

For planlidggning och uppfdljning bdr genomfdrda arbetsupp-
gifter och utnyttjad tid noteras i ndgon form av uppfdljnings-
schema eller arbetskort.

For att eleverna skall f& uppleva de roller som de senare
kommer i kontakt med i arbetslivet, bdr de i viss turordning
tilldelas uppgifter att exempelvis vara ''skyddsombud'" och vara
delansvariga for verktyg och andra hjidlpmedel, belysning och
stddning. Uppgifterna maste naturligtvis tilldelas med urskill-
ning och dvervakas. Fragan om solidaritet och jidmstdlldhet
maste sdrskilt beaktas.

Skydds— och miljéfragor samt frégan om energihushdllning
behandlas sdrskilt inom flera delmoment. Utbildningens karak-
tir och innehdll krdver dock att frdgorna beaktas i alla
sammanhang didr de har aktualitet och anknytning.




DELMOMENT

I Processovervakning
[ Reglerteknik

1.2 Elteknik

1.3 Datorlédra

15

svfte och innehdll

RIKTTIDER
100
30
30
Kommentarer

! Processévervakning
I'leven skall genom sina studier

skaffa siyg kunskap om hur olika tek-
niska processer styrs och regleras,

inhdmta kdnnedom om reglerutrust-
ningars funktion, konstruktion och
handhavande,

orientera sig om elektriska och
¢lektroniska komponenters funktion

och uppgifter 1 processdvervakning,

inhdmta kdnnedom om datorer och deras
uppgifter 1 processdvervakning,

inhdmta kidnnedom om flddesscheman och
instrumentscheman,

skaffa sig kunskap omoch viss fdrdighet
i processoperatdrens arbetsuppgifter

samt

inhdmta kdnnedom om skydds- och sdker-
hetsforeskrifter :

1.1 Reglerteknik

Definitioner, symboler, blockscheman
Styrning - reglering

Diskontinuerlig - kontinuerlig reglering
Processens tidskonstant och stdrningar

I processen ingdende reglerutrustning
och kringutrustning

Pneumatiska - hydrauliska — elektriska
- c¢lektroniska och kombinerade regler-—
svstem

Diskontinuerliga reglerfunktioner

Huvudvikten ldggs vid de styrande och reg-
lerande funktionerna hos den processdver-
vakande utrustningen.

Eleven skall ldra sig funktionsprinciper,
hur utrusningen anvidnds samt fa kdnnedom
om hur man snabbt lokaliserar och &atgirdar
fel 1 reglersystem

G& igenom fdrebyggande underhall och skotsel
av processodvervakande utrustning samt opera-
tdrens arbetsuppgifter. Strdva i Ovrigt
efter att 1 sd manga moment som mdjligt ut-
fora praktiska dvningar.



Syfte och innehdall

Kommentarer

Diskontinucrliga regulatorers funktion

Kontinuerliga reglerfunktioner (P, PI
PID)

Kontinuerliga regulatorers funktion
Rvot -

kaskadreglering

Olika ddmpningskaraktidristika fOr
processen

Optimering
Processpanclens utformning
ProcessoperatOrens arbetsuppgifter

Ovning i manuell - automatisk styr-
ning av process

Ovning i att sjdlvstdndigt lokaliw-era
och atgirda uppkomna stérningar i

processen

Avlidsningsdvningar, protololl/journal-
foring

Byte av registreringspapper och juste-
ring av pennor i
1.2 Elteknik

Skyddsforeskrifter och sikerhetsbestdm-
melser

Symboler och scheman

Orientering om komponenter: kondensa-—
torer, dioder, transistorer, fotoele-
ment, tyristorer, IC-kretsar, krets-

kort, mikrobrytare, transformatorer,
likriktarc

Strom- och spdnningsfidrstidrkare

Lampor och larmtablier

Vakt- och torreglingar

registreringsinstrument

Tonvikten lidggs pa genomgang av anvindnings-
omraden och funktionsprinciper.

Demonstration av komponenter ; 1 ldmpliga
fall bdr praktisk tillimpning fdrekomma.

Gdllande skyddsfdreskrifter och behdrighets~
bestdmmelser beaktas.



. . o
o Le och Irnchall

rommentarer

1.3 Datorlidra

Ternminologti, blocl
Dataspriis
Program

Anvindninaosonrade

Processoperatirens
med datorn

Datorns plats 1 processen

<schema

kommunilkation

Llieverna dvas att arbeta med datorer och

terminaler.

Ovningarna begridnsas 1| huvudsak tiil an-
vindandet av datorer och terminaler.
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DELMOMENT RIKTTIDER
2 Energi 40
Syfte och innehall Kommentarer

2 Energi

Eleven skall genom sina studier
skaffa sig kunskap om produktion,
distribution och fdrbrukning av
energi inom processindustrin,
inhdmta kdnnedom om energitekniska
utrustningars funktion och konstruk-
tion samt

orientera sig om miljd, ekonomi och

dtervinning inom det energitekniska
omradet

Energiberdkningar, ekonomiska be-
rikningar

Landets kraftfdrsdrjning och distri-
bution

Industrins energilidge. Atervinning,
energibesparande atgirder

Angpannor, eldningsanordningar, el-
pannor

Turbiner, generatorer
Forbrukare
Forbridnningsmotorer

Miljdsynpunkter

Behandla energiomvandling relativt ingdende.

Ta hidnsyn till lokala behov och forutsdtt-
ningar.

G4 igenom konstruktion, funktion och an-
vandning av olika energiomvandlare och for-

brukare.

Om det dr mdjligt bdr eleverna fa& dva 1
konkreta situationer.

Utfdr enklare berdkningar betridffande verk-
ningsgrader, energiinnehall och ekonomi.

Belys olika besparingsatgirder.
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DELMOMENT RIKTTIDER
3 Tillverkningsprocesser
3.1 Allmdnt om byggnadsdmmes-— 20
tekniska processer
3.2 Tillverkning av byggnads-
dmnestekniska produkter
80
3.3 Byggnadsidmnestekniska
processer
3.4 Arbetsoperationer 25
3.5 Material- och kvalitets-
15
kontroll
3.6 Produktionsstudier 940
Syfte och innehall Kommentarer

3 Tillverkningsprocesser
Eleven skall genom sina studier

skaffa sig kunskap om de olika bygg-
dmnenas framstdllningsprocesser och
arbetsmoment,

skaffa sig kunskap om den processtek-—
niska utrustningens konstruktion,
funktion och handhavande,

skaffa sig kunskap om dvervaknings-
instrument och atgdrder for korrige-
ring av uppkomna fel,

skaffa sig fidrdighet i utfdrande av
vissa arbetsmoment,

inhdmta kdnnedom om provtagning och
kvalitetskontroll,

skaffa sig kunskap om olika materials
egenskaper och anvindningsomraden inom
byggnadsdmnesindustrin,

orientera sig om ekonomiska faktorer
samt

inhdmta kdnnedom om miljd, energi
och sdkerhetsfrigor
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Syfte och innehall Kommentarer
3.1 Allmidnt om byggnadsdmnes-—
tekniska processer
Landets byggnadsdmnestelniska industri Eftersom avsnittet dr intimt forknippat

Lokalisering - olika tillverkningar

Ravaror - behov - tillgdngar - distri-
bution

Milj6 - ekonomi - energisynpunkter
Berdkningar

3.2 Tillverkning av byggnads-

dmnestekniska produkter
Orientering om processer

Ravaror

.- . .
Samtiiga i processerna ingdende arbets-
moment och utrustningar

Efterbehandling, egenskaper och an-
vindningsomraden.

Kemiska reaktioner

Biprodukter, Ateranvindning, atervinning

Transport, lagring, lastning och loss-
ning

Emballering

Processutrustning, underhall
Processoperatdrens arbetsuppgifter
Berdkningar

Provning och kvalitetskontroll
Ritningar, tabeller, scheman, symboler

Arbetsmiljds

med 3.6 'Produktionsstudier', madste noggrann
planering gdéras.

De olika delmomenten bdr sd langt det &r
méjligt f6ljas &t teoretiskt och praktiskt.

De framstdllningsmetoder och processer som
anges, anpassas till lokala foérutsdttningar.

De processer som skall gds igenom priori-
teras med hdnsyn till lokala forhallanden.
Hirvid integreras avsnitt 3.2 och 3.3.

Angiven rikttid gdller allts8 bade avsnitt
3.2 och 3.3.
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Kommentarer

Syfte och innehédll

N

3.3 Byggnadsdmnestekniska processer
Kalk — cement — betong — betongvaror
l.ittbetong

Keramiska processer
Isolermaterialtillverkning
Fiberplattillverkning

Ovriga processer

3.4  Arbetsoperationer

Krossning, malning, siktning, bland-
ning, anrikning, tvdttning, brdnning,
sortering, dosering, torkning, borr-
ning, armering, gjutning, felsdkning,
demontering, montering, ytbehandling
3.5 Material och kvalitetskontroll
Normer, analyser, provnings- och kon-
trollmetoder f6r byggnadsédmnesindu-

strins speciella krav betrdffande:

ravaror, mellanprodukter, slutpro-
dukter, lokaler

3.6 Produktionsstudier
Studieobjekt:

rdmaterialbehandling

behandling av mellan-och biprodukter
behandling av slutprodukter

miljon

operatdrens arbetsuppgifter

underhall

instrumentering och processutrustning
energiutnyttjande

{f dretagets/avdelningens organisation

For att syftet med produktionsstudierna
skall nds fordras en noggrann planering.

Studierna skall bygga p& de kunskaper ele-—
verna forvidrvat vid den till skolan forlagda
undervisningen. En intim samverkan mellan
skolan och fodretaget krdvs for detta. Ele-
verna bor tilldelas arbetsuppgifter som
stdller deras uppfattnings— och iakttagelse-
férmaga pa prov.

I laplig omfattning bdr eleverna fa delta
i olika arbetsuppgifter. Det d4r viktigt att
eleverna far god kidnnedom om arbetsforlopp
och produktionsutrustning. De bdr oclksd fa
kinnedom om fl8desscheman samt om hur jour-
nalerna fors och rapporter upprdattas.

1 den man datorutrustning fdrekommer bor
eleven fa information och dvning 1 dess
handhavande.
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Syfte och innehall

Kommentarer

Ga igenom organisationen av fdretagets
underhdllstjidnst samt de arbetstider som
dr aktuella vid fdretaget.

F61j upp produktionsstudierna genom ndgon
form av redovisning. Detta bdr ske 1 grupp
eller klass s& att samtliga bereds tillfidlle
att ge synpunkter pa sina erfarenheter av
produktionsstudierna.

Didr s& dr mdjligt kan redovisningen inte-
greras med dmnet svenska.
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